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Fiir maschinelles Einwickeln von Miinzrollen

bestimmtes Blatt

Die Neuerung bezieht sich auf ein fiir maschinelles Einwickeln

von Miinzrollen bestimmtes Blatt aus Papier oder &dhnlichem

Material.

GrdBere Mengen Miinzen werden bekanntlich nach Wert sortiert

und zu Rollen gewickelt, und zwar mit Hilfe eines schrédg-

geschnittenen Papierblattes, auf dem der Wert der Rolle

aufgedruckt ist. Beim Einwickeln von Hand wird das auf

beiden Seiten iiber die Minzs&dule herausragende Papier mit

den Fingern viermal eingeschlagen. Derartig eingewickelte

Miinzrollen lassen sich verhdltnism#Big leicht 6ffnen, indem

der Einschlag wieder auseinandergefaltet wird.
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Geldinstitute oder Warenhiuser, die griBere Minzmengen =zu
verarbeiten haben, bedienen sich automatisch arbeitender
Miinzzzhl~- und -einrollmaschinen. In diesen wird eine Miinz-
sdule automatisch gebildet und mit Hilfe eines Wickelaggre-
gates mit dem Papierblatt umwickelt. Das Papierblatt wird
vor Beginn des Wickelvorgangs von einer in der Regel 100 m
langen Rolle oder von Rollen in anderen Lingen schwalben-
schwanzfdrmig abgerissen. Das zu beiden Seiten der Miinz-
sdule rohrartig herausragende Papier wird mit Hilfe eines
geeigneten Mechanismus umgekrempelt oder gebdrdelt. Auf
diese Weise entstehen auf beiden Seiten der eingewickelten

Minzsdule feste Wiilste, die die Miinzen fest zﬁsammenhalten.

Einem Offnen setzen die gebdrdelten Wiilste einen betricht-
lichen Widerstand entgegen. Kassierer in Geldinstituten,
Kaufhiusern usw. offnen maschinell eingewickelte Miinzrollen
normalerweise von Hand durch Aufreiflen der Wiilste mit Hilfe
des Daumennagels. Das Aufreifien mehrerer Minzrollen wirkt
sich jedoch sehr leicht schmerzhaft fiir den Daumen aus und
kann zu Verletzung des Daumennagels fithren. Dariiber hinaus
nimmt das Offnen von maschinell gewickelten Miinzrollen ver-

héaltnismidBig viel Zeit in Anspruch.
Der,Neuerungrliegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Einwickel-~

blatt fiir Miinzrollen zu schaffen, welches das Aufwickeln

maschinell eingewickelter Miinzrollen erleichtert,
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Diese Aufgabe wird neuerungsgemdB geldst durch mindestens eine
Schwdchungs-, vorzugsweise Perforationslinie, die sich in

Wickelrichtung des Blattes erstreckt.

Eine deiartige Schwdchungs-, insbesondere Perforatioﬁslinie,
188t sich auBerordentlich einfach herstellen, indem unmittelbar
vor oder nach dem Bedruckvorgang kontinuierlich einer
Schwdchungslinie, zum Beispiel durch Perforieren, geformt

wird. Ublicherweise ist die Laufrichtung‘der Papiefbahn mit

der Wickelrichtung identisch.

In einer Ausgestaltung der Neuerung ist eine Schwidchungslinie
vorgesehen, die anhéhernd mittig zwischen den Enden der Miinz-
rolle liegt. Auf diese Weise kann die Miinzrolle durch leichtes
Hebeln mit beiden H&nden durchgebrochen werden. Die beiden

Rollenh#lften lassen sich dann leicht zu den Enden ausrollen.

Beli einer weiteren Ausgestaltung der Neuerung sind zweil
Schwdchungslinien im kurzen Abstand zu der jeweiligen Seite

des Blattes vorgesechen. Die Schwdchungslinien sind zweckmdBiger-
weise s0O angeordnet, daB sie nach dem automatischen Einwickeln
der Miinzrolle knapp neben den BOrdelwililsten liegt. Nach leichtem
EinreiBfen der beiden auslaufenden Perforationen 1&Bt sich das
Einwickelpapier so aufziehen, daB die Miinzen als Rolle in der

leicht gewdlbten Hand liegen bleiben.

.../4



0054097

Das neuerungsgemdB ausgebildete Einwickelblatt fiir Miinz-
rollen erfordert in der Herstellung nur einen geringfiigig
hBheren Aufwand als herkdmmliche Einwickelbl&tter ohne
AufreiBhilfe und stellt fiir den Kassierer eine erhebliche
Hilfe und Erleichterung beim Offnen einer maschinell ge-
wickelten Minzrolle dar, welche iberdies mit einer
zeitlichen Einsparung verkniipft ist. Es versteht sich,
daB die Lage der Perforationslinien der HOhe der Miinz-
sdulen angepaBt sein muB. Bekanntlich fithren die
unterschiedlichen Dicken der Miinzwerte zu unterschiedlich

hohen Miinzsdulen.

Die Neuerung wird nachfolgend anhand von Zeichnungen

ndher erl&utert
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Fig. 1 zeigt perspektivisch eine Rolle Einwickelpapier

fiir Miinzrollen.

Fig. 2 zeigt eine maschinell gewickelte Miinzrolle mit

einem Blatt nach der Neuerung.

Fig. 3 =zeigt eine maschinell gewickelte Miinzrolle mit
einer weiteren Ausfihrungsform eines Einwickel-

blattes nach der Neuerung.

Fig. 1 zeigt eine Rolle 10 aus Einwickelpapier fiir Miinzrollen.
Die Lange des aufgewickelten Bandes 11 betrdgt zum Beispiel
100 m. Das Band 11 wird durch die Einwickelmaschine von der
Rolle 10 abgezogen in Richtung des Pfeils 12. Die Einwickel-
maschine reifit einzelne Bl&dtter schwalbensch&anzférmig ab,

wie bei 14a gezeigt. Vor dem Bedrucken des Bandes 11 oder
danach ist eine Perforiermaschine angeordnet, die parallel

zu den Seiten des Bandes 11 Perforationslinien 14 bzw. 15
formt (die die einzelnen Bearbeitungsvorgdnge vornehmenden

Maschinen sind in den Figuren nicht dargestellt).

Fig. 3 zeigt eine maschinell eingewickelte Miinzrolle 16,
die mit Hilfe eines Blattes 13 eingewickelt wurde, wobei an
beiden Enden der Miinzsdule {iberstehend feste Wilste 17
gebildet werden. Relativ nahe den Wulstrdndern liegen die

Perforationslinien 14 bzw. 15. Es ist daher léicht m8glich,
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die beiden Spitzen 18,-19 des schwalbenschwanzftrmig auslaufenden
Einwickelpapiers entlang der Perforation mit dem Daumennagel

ein Stilick einzureiBen, die beiden dadurch abspreizenden

Spitzen 18, 19 des Einwickelpapiers zu erfassen und spielend
leicht so aufzuziehen, daB die Miinzen der Rolle in der leicht

gewOlbten Hand liegenbleiben.

Bei der Ausfihrungsform nach Fig. 2 ist ein Blatt 13a zum
Einwickeln einer Miinzrolle 16a. verwendet, welches eine
mittige Perforationslinie 20 aufweist. Diese 1&8t sich

ebenso herstellen wie die Perforationslinien 14, 15.
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Anspriche

1. Fiir maschinelles Einwickeln von Miinzrollen bestimmtes
Blatt aus Papier oder &hnlichem Material, gekennzeichnet
durch mindestens eine Schwdchungs-, vorzugsweise
Perforationslinie (14, 15, 20), die sich in Wickel-

richtung (12) erstreckt.

2. Blatt nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch éine
Schwdchungslinie (20) ann&hernd mittig zwischen den

Enden der Miunzrolle (16a).

3. Blatt nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch zwei
Schwdchungslinien (14, 15), die einen kurzen Abstand

zu den jeweiligen Seiten des Blattes (13) haben.
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