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@ Schieudertrommel fiir metallurgische Schiacke.

@ Zur Verlangerung der Standzeit der Schieudertrommel
besteht der dussere Mantel (24) aus in axialer Richtung
verlaufenden, dicht aneinanderliegenden Kihlrohren (20,
22), welche auf der einen Seite durch eine Verteilerkammer
{28) mit einem Kiihlwassereinlauf und auf der gegentiberlie-
genden Seite Uber eine Koliektorkammer (30) mit einem
Wasserauslauf in Verbindung stehen. Derartige Schieuder-
trommeln werden bei der Verarbeitung von flissiger Hoch-
ofenschlacke, insbesondere zur Erzeugung von Schilacken-
sand oder Hittenbims verwendet.
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" Schleudertrommel fiir metallurgische Schlacke "

Die Erfindung betrifft eine Schleudertrommel
flir metallurgische Schlacke, insbesondere fiir flissige
Hochofenschlacke zur Erzeugung von Schlackensand oder
Hittenbims.

Eine bekannte M8glichkeit der Verarbeitung derx
fliissigen Schlacke besteht in einer mechanischen Schlag-
und Schleuderbehandlung. Eine Anlage dieser Art wird im
belgischen Patent Nr 847.483 ndher beschrieben. In diesem
Patent wird ein Verfahren sowie eine Herstellungsanlage
fiir geschdumte Schlacke vorgeschlagen, bei welchem eine
mechanische Behandlung eines metallurgischen Schlacken-
stromes mit Hilfe einer rotierenden Trommel durchgefiihrt
wird, wobei die flilissige Schlacke durch Zufuhr von Wasser
zuerst einer Aufquellﬁng unterworfen wird. Der anschliessend
auf die Trommel hinunterstiirzende Schlackenfall wird durch
an der Trommel angebrachte Querleisten zerrissen und
bogenférmig weggeschleudert.

Maﬁ‘hat vor einiger Zeit herausgefunden, dass die
in diesem belgischen Patent Nr 847.483 vorgeschlagene
Anlage nicht nur zur Herstellung gequollener Schlacken,
dem sogenannten Hiittenbims, verwendet werden kann, sondern
gleichfalls fir die Herstellung von Schlackensand, wie er
in den herkdmmlichen Granulieranlagen anfdllt. Dieses
Verfahren wird im luxemburgischen Patent Nr 77.160 vom
19.4.1977 vorgeschlagen. Die auf diese Weise durchgefiihrte
Herstellung von Schlackensand wird ermdglicht durch Einwirken
auf verschiedene Arbeitsparameter, wie etwa Drehgeschwindig-
keit der Trommel und zugesetzte Wassermenge. Der Anteil an
Schlackensand steigt auf Kosten des Bims, wenn die Drehéahl
der Trommel und die in der Quellphase zuge-

setzten Wassermengen erhdht werden.
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Diese Anlagen mit rotierender Trommel haben
gegeniiber denjenigen mit Granuliergruben den grossen
Vorteil einer bis zu 90%-igen Wassereinsparung. Als
Folge kOnnen die Anlagen zur Trennung von Wasser und
Schlackensand oder Hittenbims und auch die Trockenanlagen

weniger aufwendig und kostenspielig gehalten werden.

Ein grosses Problem bei Anlagen mit Schleuder-
trommeln sind jedoch die Standzeiten, insbesondere im
Bereich der Schlagleisten, mit denen der Trommelmantel
versehen ist. Die Trommel selbst ist zwar von innen
wassergekiihlt und die Leisten sind gegebenenfalls auch
mit Hohlr&umen fiir eine Wasserzirkulation versehen, jedoch
konnte diese Kiihlung bisher nicht gezielt und intensiv
genug durchgefiihrt werden, um eine Zerstdrung, insbesondere
der Schlagleistenschweissndhte, innerhalb kiirzester Frist
zu verhindern. So entspricht z.B. die Lebensdauer der
bekannten Trommeln dexr Verarbeitung von nur ca 10'000
Tonnen Schlacke.

Zur Vermeidung von Lufteinschliissen und Zirkula-
tionsstaus in den Kiihlkandlen musste man ausserdem den
Trommelmantel mit Oeffnungen versehen, durch welche das
Kiihlwasser austreten kann um mit der Schlacke weggeschleudert
zu werden. Nachteilig hierbei ist jedoch, dass diese fir
die Kiihlung unentbehrliche Wasserzugabe ebenfalls in den
Aufbereitungsprozess der Schlacke gelangt und dort, wie
oben bereits vermerkt, infolge seines Einflusses auf die
Qualitdt des anfallenden Produktes nicht unbedingt
erwiinscht ist, jedenfalls nicht in solchen Mengen wie sie

fiir die Kilhlung der Trommel notwendig sind.
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Zur Vermeidung dieser Nachteile beim gegenwartigen
Stand der Technik ist es Aufgabe der Exrfindung, eine
Schleudertrommel flir metallurgische Schlacke vorzuschlagen,
bei welcher der Trommelmantel und die Schlagleisten in
intensivster Weise von innen und ohne Wasseraustritt aus
dem Trommelmantel gekiilhlt werden und damit ihre Lebens-

dauer entsprechend verlangert wird.

Diese Aufgabe wird geldst durch eine Schleuder-
trommel der eingangs erwdhnten Art, dadurch gekennzeichnet
dass der Aussere Mantel aus in axialer Richtuhg verlau-
fenden, dicht aneinanderliegenden Kihlrohren besteht, welche
auf der einen Seite durch eine Verteilerkammer mit einem
Kihlwassereinlauf und auf der gegeniiberliegenden Seite {iiber

eine Kollektorkammer mit einem Wasserauslauf in Verbindung
stehen.

Ueber den Trommelumfang verteilt kann desweiteren
vorteilhafterweise eine Anzahl Schlagleisten vorgesehen
werden, welche zwischen den Rohren angeordnet und mit
diesen und einem inneren Trommelmantel verschweisst sind,
und welche ebenfalls mit axialen Kihlkan#len filir eine

intensive Wasserzirkulation versehen sind.

Ein Ausfihrungsbeispiel der Erfindung ist in den
Zeichnungen, in welchen gleiche Teile mit den gleichen
Bezugsnummern versehen sind, dargestellt und werden im

folgenden ndher beschrieben. Es zeigen:

Figur 1, einen Langsschnitt durch eine Schleuder-
trommel der vorgeschlagenen Bauart; '

Figur 2, einen Querschnitt durch die Trommel nach
Figur 1;

Figur 3, eine Seitenansicht in Richtung X eines
Wasserzufilhrungsflansches an der Trommel nach Figur 1.
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Die global mit 4 bezeichnete Trommel wird wvon
zwei seitlichen &dusseren Flanschen 14, 16, welche fest mit
zwei Naben 6, 8 verbunden sind getragen. Diese beiden
Naben sind fir-'die Zufuhr bzw. Abfuhr von Kiilhlwasser mit
inneren, vorzugsweise axialen Bohrungen 10, 12 versehen.
Die &dusseren Flansche 14, 16 sind tber ein zylindrisches
Zwischenstiick 13 bzw. 17 jewelils mit einem inneren Flansch
15 bzw. 19 verschweisst und bilden mit diesen eine
Verteilerkammer 28 bzw. eine Kollektorkammer 30 fiir das

Kihlwasser.

Der Trommelmantel besteht aus einer Anzahl in
Langsrichtung miteinander verschweissten Kiihlrohren 20, 22,
welche die Verteilerkammer 28 mit der XKollektorkammer
verbinden. Zur Verstiarkung der Trommel wird der Trommel-

mantel vorzugsweise durch einen inneren festen Mantel 18

welcher beidseitig mit den inneren Flanschen 15, 19 verschweisst

ist, getragen.

Zur Intensivierung der Schlag- und Schleuder-
wirkung sind eine Anzahl radiale Schlagleisten 26 am
Trommelmantel 24 angebracht. Diese Schlagleisten 26 sind
ebenfalls gekithlt und koénnen, wie in Figur 2 gezeigt ist
aus etwa rechteckigen Staben mit Kihlkandlen 32 bestehen.
Sie k6bnnen aber auch als Weiterbildung der Erfindung -
aus einzelnen, z.B. drei, in radialer Richtung {iberein-
anderliegenden und miteinander verschweissten Kilhlrohren
bestehen. Die Kiihlkandle 32 oder die miteinander
verschweissten Kiihlrohre der Schlagleisten 26 sind

ebenfalls mit den beiden Kammern 28 und 30 verbunden.

Die Bohrungen 120, 122 (siehe Figur 3) zur Aufnahme
der Kihlrohre 20, 22 in den Flanschen 15, 19 sind

vorzugsweise radial versetzt. Damit wird verhindert, dass
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die Bohrungen 120, 122 eine ringfdrmige Unterbrechung
in den Flanschen bilden. Die zugehOrigen Kilhlrohre 22
sind beidseitig entsprechend radial abgebogen (siehe

Figur 1).

Die Flansche 15, 19 besitzen ebenfalls Aussparungen
34 (siehe Figur 3) zur Aufnahme der Schlagleisten 26.

Aus Figur 2 geht hervor, wie die Kiithlrohre 20, 22
untereinander und mit dem inneren Mantel 18, und die
Leisten 26 mit diesem Mantel 18 und den Kiihlrohren 20,

22 verschweisst sind. Man erkennt, dass die am meisten
gefdhrdeten Schweissndhte, das sind diejenigen”zwischeﬁ
innerem Mantel 18 und den Leisten 26, d.h. die Ndhte 36, in

einem intensiv gekiihlten Bereich liegen.

Um zu verhindern, dass auf der Eintrittsseite des
Kihlwassers, infolge der Tr&dgheit, in der Kammer 28 ein
stehender oder langsamer als die Trommel drehender
"Wasserflansch" entsteht, welcher die Sthmung in die
Kiihlrohre 20, 22 behindern wiirde, sind in der Kammer 28
Mitnehmerelemente vorgesehen, welche dem Wasser beim
Bintritt durch die Bohrung 10 in die Kammer 28 sofort
dieselbe Drehgeschwindigkeit wie diejenige der Trommel
aufzwingen. Diese Mitnehmerelemente kdnnen in einfacher
Weise, wie in Figurr3 gestrichelt angedeutet, aus
radialen Schaufeln 40 bestehen, welche beidseitig mit
den Flanschen 14 und 15 verschweisst sind. In der Kollek-

torkammer konnen &hnliche Massnahmen getroffen werden.

Anstatt das Wasser durch die Nabe 8 abzuleiten ist
es auch mdéglich die Kammer 30 iiber eine axiale Leitung
mit der Nabe 6 zu verbinden. Letztere wiirde dann die
zuflussleitung und eine konzentrisch dazu angeordnete
Abflussleitung enthalten.
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Die Kammern 28, 30 sind mit Entliiftungsstopfen
38, 40 versehen, um insbesondere vor der ersten Inbe-
triebnahme der Trommel Lufteinschliisse zu beseitigen,
welche die Kihlwasserzirkulation beeintridchtigen k&nnten

und gegebenenfalls als Entleerungsstopfen dienen koénnen.

Die vorgeschlagene Schleudertrommelbauart
erlaubt eine sehr intensive Kihlung der gefdhrdeten Teile,
da der gesamte Kihlwasserdurchsatz gezielt an der Peripherie
der Trommel erfolgt. Es entstehen keine ILmfteinschliisse
mehr in den zu kilhlenden Teilen und das Kihlwasser wird

gleichmassig liber den Trommelumfang verteilt.

Die erfindungsgemdsse Kilhlvorrichtung hat ausser-
dem einen positiven Einfluss auf den Behandlungsprozess selbst
in dem Sinne, dass das Kilhlwasser nicht mehr aus dem
Trommelmantel herausgeschleudert wird und so den Aufbe-
reitungsprozess der Schlacke nachteilig beeinflusst. Die
Abkithlung der Schlacke kann also, wie angestrebt, durch
Luft erfolgen.



10

15

20

25

30

-7 0054130

Patentanspriche

1. Schleudertrommel fiir metallurgische Schlacke,
insbesondere fliissige Hochofenschlacke, zur Erzeugung von

Schlackensand oder Hiittenbims, dadurch gekennzeichnet,

dass der aussere Mantel (24), aus in axialer Richtung
verlaufenden, dicht aneinanderliegenden Kiihlrohren (20,
22) besteht, welche auf der einen Seite durch eine.
Verteilerkammer (28) mit einem Kiihlwassereinlauf und auf
der gegeniiberliegenden Seite iliber eine Kollektorkammer

(30) mit einem Wasserauslauf in Verbindung stehen.

2. Schleudertrommel nach Anspruch 1, dadurch. .
gekennzeichnet, dass der &dussere Mantel (24) von einem

inneren Mantel (18) abgestutzt ist.

3. Schleudertrommel nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Kithlrohre (20, 22) untereinander

und mit dem inneren Mantel (18) in Langsrichtung verschweisst
sind.

4. Schleudertrommel nach einem der Anspriiche 1
bis 2, gekennzeichnet durch eine Anzahl, iiber den Trommel—
umfang verteilte, gekiihlte Schlagleisten (26), welche an
die Kammern (28) (30) angeschlossen sind.

5. Schleudertrommel nach Ansspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass die Verteilerkammer (28) mit Mitnehmer-

elementen ausgeriistet ist.

6. Schleudertrommel nach Anspruch 1 oder 5,

dadurch gekennzeichnet, dass die Kollektorkammer (30)

ebenfalls mit Mitnehmerelementen ausgeriistet ist.
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7. Schleudertrommel nach den Anspriichen 1 bis 6,
gekennzeichnet durch radial versetzte Rohranschliisse
(120, 122) an den Kammern (28, 30) fiir gerade Kihlrohre
(20) und gekxrOpfte Kiihlrohre (22).

8. Schleudertrommel nach den Anspriichen 1 bis 7,
gekennzeichnet durch Aussparungen (34) an den Kammern

(28, 30) zur Aufnahme und Befestigung der Schlagleisten
(26) und zur hydraulischen Verbindung deren Kiihlleitungen
mit dem Innern der Kammern (28, 30).

9. Schleudertrommel nach den Anspriichen 1 bis 8§,
gekennzeichnet durch Entliiftungsstopfen (38, 40) am

Umfang der Kammern (28, 30).
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