EP 0 054 177 A1

Europaisches Patentamt

0> European Patent Office

Office européen des brevets

®

@ Anmeldenummer: 81109403.6

@ Anmeldetag: 30.10.81

0 054 177
A1l

@ Veréffentlichungsnummer:

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@in.cx: E 04 B 1/82
E 04 B 1/60

Prioritat: 15.12.80 DE 3047133

Verdffentlichungstag der Anmeldung:
23.06.82 Patentblatt 82/25

Benannte Vertragsstaaten:
AT BE CH DE FR GB IT LI NL SE

@D Anmelder: G + HMONTAGE GmbH
Westendstrasse 17
D-6700 Ludwigshafen{DE)

(@) Erfinder: Blass, Albert
Farbergasse 1
D-6802 Ladenburg{DE)

Vertreter: KUHNEN & WACKER Patentanwaltsbiiro
Schneggstrasse 3-5 Postfach 1729
D-8050 Freising(DE)

@ Vorrichtung zur lagesichernden Verbindung zweier Bauteile.

@ Kulissenelemente, die zur Bildung einer Kulisse eines
Kulissen-Schallddmpfers nebeneinandergesetzt und gegen-
einander festgelegt werden miissen, werden durch Steck-
oder Rastelemente (13) verbunden, die ohne Spezialwerk-
zeuge auf der Baustelle einfach und narrensicher angebracht
werden kdnnen und fiir Auswechselungen leicht demontier-
bar sind. Die Steckelemente kénnen aus Verbindungsstiicken
(13) bestehen, die den nach innen umgelegten Halteschenkel
(12) des stirnseitig umlaufenden Rahmens (11) jedes Kulisse-
nelementes (10) in einem Halteschlitz (15) aufnehmen und
andernends mit biegbaren Haltezungen (17) eine Steckaus-
nehmung (18) einer Verbindungslasche (19) hintergreifen,
die mehreren Verbindungsstiicken (13) gemeinsam ist und
fiir die gegenseitige Verbindung sorgt. Ahnlich kann eine
stirnseitige Abdeckung der Kulisse mittels entsprechend an
den Halteschenkeln (12) gelagerter Verbindungsstlicke Gber
abbiegbare Zungen befestigt werden, die Befestigungsaus-
nehmungen der Halterdnder der Anstrémabdeckung durch-
greifen. Alternativ kénnen federnde Rastelemente aus Stahl
vorgesehen werden, welche in entsprechender Weise den
einen Halterand (12) umgreifen und am inneren Rand des
benachbarten Halterandes (12) des benachbarten Kulissene-
lementes (10) rastend einschnappen. Diese Befestigungsmo-

glichkeit kann auch statt am gegeniiberliegenden inneren
Rand des Halteschenkels (12) an der anstromseitigen Stirn-
wand der Kulisse erfolgen, wobei ein Haiterand einer
Anstromabdeckung in einen an der AulRenseite der Rastele-
mente vorgesehenen Halteschlitz eingesteckt und mittels

geeigneter Krallelemente oder dgl. dort gehalten werden
kann.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur lagesichern-

den Verbindung zweier Bauteile, nach dem Oberbegriff
des Anspruchs 1.

Derartige Verbindungselemente sind aus der nicht vor-
verSffentlichten deutschen Patentanmeldung P 30 24 574.0
bekannt und in den dortigen Fig. 11 bis 13 bzw. 14/15
veranschaulicht. Diese bekannten Verbindungsvorrich-
tungen sind einstiickig ausgebildet und besitzen
zwischen den Lagerabschnitten einen Verbindungsab-
schnitt in Form eines fléchigen'Klammernrﬁckens. Eine
gewisse Anpassung an auf Grund von Toleranzschwankun—
gen unterschiedliche Abstédnde der gegeneinander fest-
zulegenden Halterdnder erfolgt durch eine Auswdlbung
des Klammernriickens, der so unter Verminderung der
Wolbung federnd nachgiebig ist, bzw. durch besondere
konstruktive Ausbildung eines der Lagerabschnitte der-
art, da8 der dortige Halterand diesen hintergreifende
Federzungen des Lagerabschnittes mehr oder weniger
stark verformen kann.
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Es hat sich jedoch gezeigt, daB die hierdurch gebotenen
Moglichkeiten eines Toleranzausgleichs zu gering sind,
wvenn groBere Toleranzschwankungen auftreten. Dariiber
hinaus fithren Toleranzschwankungen auch zu unterschied-
lichen Anprefkrdften, da grdBer ausfallende Absténde
zwischen den Halterdndern durch starkere elastische
Verformungen der Verbindungsvorrichtungen oder Ver-
bindungsklammern ilberbriickt werden. Wenn, was haufig

zu fordern ist, ein strammer Sitz der Verbindungsvor-
richtungen oder Verbindungsklammern auch bei gering
ausfallendem Abstand zwischen den Halterdndern ange-—
strebt wird, reicht die elastische Verformbarkeit nur
noch fur geringfligig grofBere Abstdnde zwischen den
Halterandern aus. Daher setzen die bekannten Verbin-
dungsvorrichtungen oder Verbindungsklammern eine ver-
gleichsweise maBgenaue Fertigung der miteinander zu
verbindenden Bauteile voraus, was hdufig deren Ferti-
gungsaufwand ungeblhrlich erhdht. Dies gilt insbesondere
fiir das bevorzugte Anwvendungsgebiet einer Verbindung
von Xulissenelementen zur Bildung einer Xulisse eines
Xulissenschalldampfers, wobei die Xulissenelemente
einen stirnseitig umlaufenden Rahmen mit in die Ebene
der Xulissenoberfldche einwdrts gebogenen Halteschenkeln
aufweisen, welche die Halterdnder bilden. Funktionell
ist die Breite der Halteschenkel und damit der gegen-—
seitige Abstand der durch die Verbindungsvorrichtungen
gegeneinander festzulegenden Halterdnder in weiten
Grenzen ohne Bedeutung, so da8 hier ganz erhebliche
MaBtoleranzen zugelassen werden kOnnten. An die Ferti-
gung derartiger Rahmen fiir Kulissenelemente sind somit
nur deswegen hOhere Genauigkeitsanforderungen hinsicht-
lich der Breite der Halteschenkel zu richten, um die
bekannten Verbindungsklammern mit elastischem Toleranz-—
ausgleich verwenden zu kdnnen, was ersichtlich zu

einer nachteiligen Einengung der Fertigungsmdglichkeiten
fir die Rahmen solcher Kulissenelemente Ffiihrt.

Demgegenilber liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde,
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eine Verbindungsvorrichtung der im Oberbegriff des
Anspruchs 1 umrissenen Gattung zuw schaffen, mit der
erheblich groBere Toleranzschwankungen im Abstand der
beiden gegeneinander festzulegenden Halterdnder in
Xauf genommen werden koSnnen, ohne die durch die Ver-
bindungsvorrichtung bewirkte gegenseitige Lagesiche-
rung der Bauteile zu beeintrdchtigen.

Die LOsung dieser Aufgabe erfolgt durch die kenn-
zeichnenden Merkmale des Anspruchs 1.

Dadurch, daB die Verbindungsvorrichtung nicht aus

einer einteiiigen Verbindungsklammer, sondern zwei
getrennten Verbindungselementen besteht, kann jedes

der Verbindungselemente mit dem ihm eigenen Lagerab-
schnitt an den zugehdrigen Halterand unabhingig von
dessen konkreter Lage im Einzelfall problemlos ange-
setzt werden. Dann kdnnen die beiden so angesetzten
Verbindungselemente gegebenenfalls von Hand aufeinander
zu gedriickt werden, derart, daB die Rast- und Gegen-
rastmittel im Uberlappungsbereich der jeweiligen Ver-
bindungsabschnitte in gegenseitigen Eingriff gelangen
bzw. in diejenige Eingriffsstellung gelangen, die dem
herbeigefilhrten Abstand zwischen den endseitigen Lager-
abschnitten und damit zwischen den Halterindern der
Bauteile entspricht. Der so erreichte Rasteingriff
sichert diese Stellung gegen Zugbelastungen, wie sie
auftreten, venn die beiden Bauteile bzw. ihre Halte-
rander voneinander entfernt werden sollen.

Auf diese Weise gelangen die Verbindungselemente der
Verbindungsvorrichtung automatisch in denjenigen Rast-
eingriff der Rast- und Gegenrastmittel, der im Einzel-
fall die gewiinschte XKlammerwirkung zwischen den beiden
Halterdndern ergibt, unabhdngig davon, ob diese groBeren
oder kleineren gegenseitigen Abstand besitzen.

Die Unteranspriiche haben vorteilhafte Weiterbildungen
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der Erfindung zum Inhalt.

Weitere Einzelheiten, Merkmale und Vorteile der Er—
findung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung
einer Ausfihrungsform anhand der Zeichnung.

Es zeigt

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine Stanzplatine zur
Herstellung eines Verbindungselementes fiir
eine erfindungsgemdBe Verbindungsvorrichtung,

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines aus der
Stanzplatine gemdB Fig. 1 hergestellten, ein-
satzbereiten Verbindungselementes und

Fig. 3 eine Draufsicht auf eine durch die Verbindungs-
vorrichtung hergestellte Verbindung zwischen
zwvei Halteschenkeln eines Rahmens eines Kulissen-
elementes.

Wie insbesondere die Fig. 1 und 2 veranschaulichen,
besteht ein insgesamt mit 1 bezeichnetes Verbindungs-
element einer erfindungsgemdBen Verbindungsvorrichtung,
die in Fig. 3 im Einsatz veranschaulicht ist, aus

einem Lagerabschnitt 2 und einem Verbindungsabschﬁitt 3,
der wiederum einen HauptkOrper 4, eine Haltezunge 5 und
eine Rastzunge 6 aufweist. Wie Fig. 1 veranschaulicht,
ist das gesamte Verbindungselement aus einer ebenen
Blechplatine aus Stahlblech mit einer Dicke zwischen
beispielsweise 0,5 mm und 1 mm durch entsprechende
Abwinkelungen und Abbiegungen hergestellt. Zur Be-
zeichnung der verschiedenen Bereiche der Stanzplatine
gemdB Fig., 1 sind dieselben Bezugszeichen wie beim
fertigen Verbindungselement 1 gemdB Fig. 2 verwendet,
um die Zuordnung zu erleichtern. Nach Herstellung des
Stanzteiles gemdB Fig. 1 als ebene Stanzplatine wird
der Lagerabschnitt 2 in die aus Fig. 2 ersichtliche,
rinnenartige Form umgebogen, mit der er den Halte-
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rand 7 (vgl. Fig. 3) des Bauteiles 8, der im Beispiels-
falle am Rahmen eines Kulissenelementes ausgebildet ist,
formschliissig hintergreift und so das Verbindungselement
1 dort sauber lagert. Weiterhin wird im Verbindungs-
bereich zwischen dem HauptkSrper 4 des Verbindungsab-
schnittes 3 und der Haltezunge 5 eine Abkrdpfung- 9
angebracht, derart, daB die Haltezunge 5 etwa um die
Blechdicke der Stanzplatine oder des HauptkOrpers 4

aus dessen Ebene heraus in Richtung der Abwinkelung

des Lagerabschnittes 2 versetzt ist. Dadurch kann in
der aus Fig. 3 ersichtlichen montierten Stellung der
Verbindungsvorrichtung die Haltezunge 5 des einen Ver-—
bindungselementes 1 im wesentlichen in Parailellage
unter den HauptkOrper 4 des gegeniiberliegenden Ver-
bindungselementes 1 eingefithrt werden. Weiterhin wird
ein mit 6a bezeichneter Randstreifen der Stanzplatine

an der dem Lagerabschnitt 2 gegenliberliegenden Seite

des Verbindungsabschnittes 3 um etwa 90° aus der Ebene
des HauptkOrpers 4 abgewinkelt, in derselben Richtung,
in der die AbkrSpfung 9 und die Abwinkelung des Lager-
abschnittes 2 liegen. Danach wird ein freier Vorder-
teil des Randstreifens 6a in der aus der Zeichnung im
einzelnen ersichtlichen Weise in Richtung auf den
Lagerabschnitt 2 abgebogen und bildet so die in Richtung
auf den Lagerabschnitt 2 weisende, in dieser Richtung

in gewissem Umfange federnd nachgiebige Rastzunge 6.

.An der der Rastzunge 6 abgewandten Seite besitzt die

Haltezunge 5 eine Zahnung 10, die in einem Arbeitsgang
durch das Stanzwerkzeug hergestellt ist. Werden nun

zwel Verbindungselemente 1 der aus Fig. 2 ersichtlichen
Bauwart mit ihren Lagerabschnitten 2 an einander gegen-
Uberliegenden Halterdndern 7 der Bauteile 8 angesetzt,
so ergibt sich, wie Fig. 3 veranschaulicht, bei geeig-
netem Abstand zwischen den einander gegeniiberliegenden
Halterindern 7 eine Uberlappung der Verbindungsabschnit-
te 3 der beiden Verbindungselemente 1 in einem Uber-
lappungsbereich 11, wobel die Haltezunge 5 des einen
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Verbindungselementes 1 unter den HauptkOrper 4 des
Verbindungsabschnittes des gegeniiberliegenden Ver-
bindungselementes 1 greift. Dabei gelangt die Zahnung 10
jeder Haltezunge 5 in den Bereich der Spitze der Rast-
zunge 6 des gegeniiberliegenden Verbindungselementes 1,
wobeli der Abstand a zwischen der Spitze der Rastzun-
ge 6 eines Verbindungselementes 1 und der der Zah-
nung 10 gegeniiberliegenden Seitenkante 10a der zuge-
horigen Haltezunge 5 geringfiigig kleiner gewdhlt ist
als die in derselben Ebene gemessene Breite b der Halte-
zunge 5. Dadurch wird jede Haltezunge 5 von der der
Zahnung 10 gegenﬁﬁerliegenden Seitenkante 10a der
Haltezunge 5 des gegeniiberliegenden Verbindungselemen-—
tes 1 gefithrt und mit ihrer Zahnung 10 an die Spitze
der Rastzunge 6 angedriickt. Werden die beiden Ver-
bindungselemente 1 aufeinander zu bewegt, so weicht
die Rastzunge 6 federnd aus, wdahrend die Rastzunge 6
durch ihre Neigungslage formschlissig sperrt, wenn

die Verbindungselemente 1 aus der Stellung gemdB

Fig. 3 wieder auseinandergezogen werden sollen. Dabei
bildet die Rastzunge 6 zusammen mit dem Randstreifen 6a
zugleich ein Distanzelement, mit dem der im Bereich
der Haltezunge 5 liegende Endbereich des Verbindungs-
abschnittes 3 von den Bauteilen 8, im Beispielsfalle
von Halteschenkeln 12 der Metallrahmen von XKulissen-—
elementen, abgedriickt wird. Hierdurch wird sicher-
gestellt, daB der Vorderabschnitt jeder Haltezunge 5
satt an der Unterfliache des HauptkOrpers 4 des gegen-—
iiberliegenden Verbindungselementes 1 gefithrt wird und
s0 sauber im Wirkungsbereich der Spitze der Rastzun-—
ge 6 gehalten wird. Ein Durchbiegen der Verbindungs-
vorrichtung in der Stellung gemdB Fig. 3 von den
Halteschenkeln 12 weg nach auBen ist dadurch begrenzt,
daB die Haltezungen 5 die HauptkOrper 4 der Verbin-
dungsabschnitte 3 wechselseitig untergreifen und so
eine Relativbewegung der einzelnen Verbindungselemen-—
te 1 nur in Richtung auf die Halteschenkel 12 zu ge-
statten wiirden; diese Bewegung wird wiederum durch die
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aus den Randstreifen 6a und Rastzungen 6 gebildeten
Distanzelemente verhindert. Eine solche Abstiitzung
der Verbindungselemente 1 an ihren von den Lagerab-
schnitten 2 abgewandten Seiten ist insbesondere dann
von Bedeutung, wenn die Bauteile 8 im Einzelfall keine
ebenfldchige Abstiitzung im Bereich zwischen einander
gegeniiberliegenden Halterindern 7 gewdhrleisten,
sondern eine Schwenkbewegung der Verbindungselemente 1
um die Lagerabschnitte 2 herum gemdB der Darstellung
in Fig. 3 in die Zeichenebene hinein gestatten.

Wie insbesondere aus Fig. 3 der Zeichnung ohne weiteres
hervorgeht, kOnnen die Verbindungselemente 1 auch bei
erheblichen MaBschwankungen im Abstand zwischen den
Halterdndern 7 einwvandfrei an diese angesetzt und so
weit zusammengedriickt werden, daB sich die gewlinschte
lagesichernde Verbindung zwischen den Halterédndern 7
bzw. den Halteschenkeln 12 ergibt und ein L&sen der
benachbarten Bauteile 8 unmdglich wird. Bei Wahl eines
geeigneten Werkstoffes fiir das Blech der Stanzplatine,
beispielsweise Federstahl oder V4A-~-Stahl, sowie ent-
sprechend robuste Formgebung fir die Zahnung 10 1&8t
sich erreichen, daB die Festigkelt der montierten
Verbindungsvorrichtung in der Darstellung gemaB Fig. 3
diejenige der von der Verbindungsvorrichtung erfaBten
Bereiche der Bauteile 8 zumindest erreicht, so daB

sich eine v0llig sichere Verbindung ergibt. Dennoch
kann die Montage der Verbindungsvorrichtung in der
Regel ganz einfach von Hand erfolgen und ist ein ein-
faches Werkzeug wie eilne Zange nur dann erforderlich,
wenn die Halterdnder 7 aus irgendwelchen Griinden unter
Spannung aneinandergedriickt werden sollen. Der in Fig. 3
sichtbare Riicken der Verbindungsvorrichtung ist eben,
weist also keine Vorspriinge, Auswdlbungen od. dgl. auf,
die beim Stapeln oder beim Transport stdren kdnnten
sowie gegebenenfalls Verformungen ausgesetzt waren, wvel-
che die Funktionssicherheit der Verbindungsvorrichtung
beeintrachtigen. Dabei kann die BauhOhe der Verbindungs-
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vorrichtung im Bereich weniger Millimeter, beispiels-
weise bei 2,5 mm gehalten werden, so daB sich entlang
der Halteschenkel 12 oder dgl. nur eine geringfiigige
Verdickung an der Stelle der Verbindungsvorrichtung
ergibt. Da die beiden aus Fig. 3 ersichtlichen Ver-
bindungselemente 1 vollig identisch ausgebildet und
nur gegensinnig angeordnet sind, ergibt sich neben der
einfachen Herstellung auch eine einfache Lagerhaltung
und eine jederzeitige Verfiigbarkeit aller Ffir die
Verbindungsvorrichtung bendtigten Einzelteile.

Dabei ist die Erfindung selbstverstdndlich nicht auf
die beispielhaft dargestellte, derzeit besonders be-
vorzugte Ausfihrungsform beschrdnkt. So kdnnten bei-
spielsweise auch nur auf einer Seite der Verbindungs-—
vorrichtung Rastmittel wie die Zahnung 10 oder auch

in anderer Bauform vorgesehen sein, wdhrend auf der
anderen Seite lediglich Gegenrastmittel in Form einer
oder mehrerer Rastzungen 6, einer Gegenzahnung oder in
sonstiger Bauform angeordnet sind. Wesentlich ist nur,
daB die Verbindungsvorrichtung aus wenigstens zwei
Verbindungselementen mit je einem geeigneten Lagerab-
schnitt 2 aufgebaut ist, die durch geeignete Anordnung
von Rastmitteln und Gegenrastmitteln gestatten, einen
variablen Abstand zwischen einander gegeniiberliegenden
Halterdndern 7 mit ihren Verbindungsabschnitten 3 zu
iberbriicken und durch einen mit ausreichender Xraft
sperrenden Rasteingriff den jeweiligen Abstand zwischen
den Halterandern 7 zu sichern.
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Vorrichtung zur lagesichernden Verbindung zweier Bauteile

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur ‘lagesichernden Verbindung zweier
Bauteile, die im Abstand voneinander angeordnete
Halterdnder an vorzugsweise wenigstens anndhernd
in einer gemeinsamen Ebene liegenden und von der
Verbindungsvorrichtung iberdeckten Oberflidchen
aufweisen, insbesondere zur Verbindung von Xulissen-
elementen einer Xulisse eines Kulissenschallddmpfers,
mit je einem stirmnseitig umlaufenden Rahmen mit in

die Ebene der Xulissenoberfl&che einwdrts gebogenen
Halteschenkeln,

a) mit zvei endseitig einander gegeniiberliegenden
Lagerabschnitten zur Abstiltzung an den Halte-
rindern der Bauteile und '

b) mit einem zwischen den Lagerabschnitten angeord-

neten, auf Zug belastbaren fldchigen Verbindungs-
abschnitt,

dadurch gekennzeichnet,
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c) daB jede Verbindungsvorrichtung aus zwei Ver-
bindungselementen (1) besteht,
c1) an denen je einer der beiden Lagerabschnitte (2)
ausgebildet ist und
c2) die einander im Verbindungsabschnitt (3).in
einem {iberlappungsbereich (11) wenigstens teil-
weise iberlappen und
d) daB die Verbindungselemente (1) im Uberiappungsbe-

reich (11) des Verbindungsabschnitts (3) aneinander

anliegende Rast- (Zahnungen 10) und Gegenrastmit-
tel (Rastzungen 6) aufweisen, die einen Rastein—
griff in unterschiedlichen gegenseitigen Abstdnden
der Lagerabschnitte (2) ermdglichen.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekemnnzeichnet,
daB die Rastmittel durch wenigstens eine Zahnung (10)

‘gebildet sind, die am Seitenrand wenigstens einer
Haltezunge (5) ausgebildet ist, welche sich in Richtung

vom Lagerabschnitt (2) weg iiber den Hauptkdrper (4)
des Verbindungsabschnittes (3) hinaus erstreckt.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Gegenrastmittel durch wenigstens
eine Rastzunge (6) gebildet sind, die in Richtung
auf den Lagerabschnitt (2) des jeveiligen Verbin-
dungselementes (1) geneigt angeordnet und elastisch
verformbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die Haltezunge (5) eines Verbindungs-—
elementes (1) den Verbindungsabschnitt (3), insbe-

sondere dessen Hauptkdrper (4), des jeweils anderen
Verbindungselementes (1) untergreift.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB die Haltezunge (5) gegeniiber dem Hauptkdrper (4)
des zugehOrigen Verbindungsabschnittes (3) in Rich-
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tung auf die zu verbindenden Bauteile (8) hin ab-
gekrdpft ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, daB8 jeder Verbindungsabschnitt
(3) ein Distanzelement (Randstreifen 6a, Rastzun-—
ge 6) zur Sicherung einer vom Bauteil (8) abge-
driickten Stellung des Verbindungsabschnittes (3)
aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daB jedes Verbindungselement
(1) aus Blech, insbesondere Stahlblech, besteht und
aus einer ebenen Stanzplatine (Fig. 2) durch Bie-
gungen bzw. Abwinkelungen erzeugt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Distanzelement durch einen um
wenigstens annihernd 90° aus der Ebene des Haupt—
kdrpers (4) des Verbindungsabschnittes (3) heraus-—
gebogenen Randstreifen (6a) gebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, daB die Rastzunge (6) das
Distanzelement bildet.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB beide Verbindungs-
elemente (1) einer Verbindungsvorrichtung identisch
ausgebildet sind, wobei die beiden zur Bildung einer
Vorrichtung dienenden Verbindungselemente (1) gegen-
sinnig zueinander angeordnet sind.
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