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Schiitzen fiir einen Drahtwebstuhi.

@ Es handelt sich um einen Schitzen (1) fOr einen Draht-
webstuhl mit einer Mehrzahl von Schufispulen (2) und einem
davon seitlich angelenkten, um etwa 180° verschwenkbaren
Fiihrungsstiick {3) mit einer Reihe von achsparallel nebenei-
nander angeordneten Fiihrungsrollen (18} fiir die parallel
zueinander in das Webfach austretenden SchuBdréhte (B).
Dadurch, daR die SchuRspulen (2) in Léngsrichtung des
Schitzens (1) koaxial hintereinander aufgereiht sind, ergibt
sich eine besonders schmale Bauweise bei groRer Speicher-

kapazitdt der verwendeten SchuBspulen (2). Ausserdem
kénnen die einzelnen SchuRfaden (6) iiber an der Langsssite
des Schiitzens {1) angeordnete Fiihrungsrolienblécke (15,
15a) von jeder SchuBspule (2) gleichmaRig nach vorn
abgezogen werden ohne sich gegenseitig zu behindern, es
wird ein gleichmé@Riger Fadenzug erzielt, und durch eine
koaxiale Anordnung der SchuBspulen (2) auf einer gemein-

samen Drehachse (7} wird der Spulenwechsel ganz erheblich
beschieunigt.
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Schiitzen fiir einen Drahtwebstuhl

Die Erfindung betrifft einen Schiitzen fiir einen Drahtweb-
stuhl nach dem Oberbegriff des Anspruches 1, wie er aus
der DE-PS 15 35 815 bekannt geworden ist.

Bei diesem bekannten Drahtwebstuhl ist der Schiitzen mit
einer Mehrzahl von SchuBspulen und einem seitlich davon an-
gelenkten Fihrungsstiick flir die aus dem Schiitzen kommenden
Dr&hte ausgeriistet, um alle Drdhte sowchl im Gewebe als
auch an den beiden Warenkanten parallel zueinander anzuord-
nen. Es ist dabei insbesondere an die Verarbeitung von
Kunststoffdraht zu ein- oder mehrfarbigen Geweben mit ein-
facher Leinenbindung aus jeweils mehreren parallel neben-
einanderliegenden Kett- und SchuBdrdhten gedacht. Der-
artige Gewebe werden vielfach als Verkleidungen fiir Heiz-
kOrper, Raumteiler, MObelstlicke, Schalldffnungen an Rund-
funk—~ und Fernsehempfé@ngern und an anderen Tonmtbeln, zur
Bespannung von Riickenlehnen und Seitenteilen von Polstef-

mdbeln und dergleichen verwendet.

AuBer diesen Anwendungsgebieten haben sich derartige Draht-
webstiihle aber auch zur Herstellung von grobmaschigen Ge-
weben aus besonders stabilen und verhdltnismdBig wenig
flexiblen Kunststoffdden, wie zum Beispiel filir die Her-
stellung von Stlitzgeweben aus synthetischem Fadenmaterial
fir Filtertilicher in Filterpressen und dergleichen, als
besonders brauchbar erwiesen. Bei der Herstelllung derarti-

Stlitzgewebe aus Kunststoffidden ergeben sich allerdings die
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gleichen Probleme wie bei der Verarbeitung der Kunststoff-
dr&hte nach der DE-PS 15 35 815. Die Stiitzgewebe werden
unter den in den Filterpressen vorkommenden hohen Driicken
auBerordentlich stark beansprucht und unterliegen einem
erh8hten VerschleiB. Es ist daher wichtig, daB die Kunst-
stoffédden, aus denen die Stlitzgewebe bestehen, auch in
Richtung der jeweils mehrfach unmittelbar nebeneinander-
liegenden SchuBfiden genau parallel zueinander ausgerichtet
sind und wéhrend des Webvorganges auch nicht verdrillt wer-
den. Andererseits sollen die grobmaschigen Stilitzgewebe
stets liber die gesamte Fl&iche eine mdglichst gleichbleiben-
de Maschenweite haben, die aber nur dann verwirklicht
werden kann, wenn die Strdnge von SchuBfdden oder -drdhten
bereits beim Webvorgang parallel zueinander in das Web-

fach eingetragen werden.

Bel der Herstellung derartiger Stiitzgewebe aus Kunststoff-
fiden auf einem Drahtwebstuhl nach dem deutschen Patent
15 35 815 hat es sich gezeigt, daB die Kunststoffdden von
den am Schiitzen quer zu dessen Lingsrichtung Jjeweils
achsparallel nebeneinander angeordneten SchuBspulen nicht
gleichm&Big genug ablaufen und durch das am Schiitzen seit-~
lich angeordnete schwenkbare Flihrungsstiick bei jedem
Richtungswechsel des Schiitzens auch nicht ausreichend ge-
nau und schnell genug in die jeweils neue SchuBrichtung
umgelenkt werden. Dies fiihrt nicht nur zu einem unzureichen-
den Eintrag der SchuBf&den in das Webfach, sondern hat auch
unerwiinschte Fadenbriiche zur Folge. AuBerdem muB der
Schiitzen wegen der achsparallelen Anordnung der SchuBspulen
bei einer ausreichenden Speicherkapazitdt fiir die SchuB-
fdden verh&dltnismd@Big breit und sperrig sein, was einerseits
die Bildung eines vergleichsweise groBen Webfaches erfordert
und zum anderen den Webvorgang bei entsprechender Auslegung
des Webstuhles langsam und schwerfdllig macht. Ferner wer-
den die SchuBdrdhte oder -fdden von den SchuBspulen zu dem

mittig angeordneten Fihrungsstiick nicht einwandfrei umge-
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gelenkt, und auch der Wechsel der am Schiitzen quer zu
dessen L&ngsrichtung jeweils achsparallel nebeneinander
angeordneten Schufispulen ist umstdndlich und zeitraubend,
da die leeren Spulen jeweils einzeln von ihxen Drehachsen
abgezogen und die neuen Spulen jeweils einzeln auf jede

Drehachse aufgesteckt werden miissen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Schiitzen fiir
einen derartigen Drahtwebstuhl, der auch fiir die Verarbei-
tung grober Fdden aus synthetischem Material geeignet ist,
sowohl hinsichtlich der Anordnung der SchuBspulen als. auch
hinsichtlich des Abzuges und der Flihrung der SchuBifiden

oder -drihte bis hin zu dem um 180° hin- und herschwenk-

baren Fihrungsstiick zu verbessern und in seiner Handhabung

einfacher zu gestalten.

Diese Aufgabe wird gemdB der Erfindung im wesentlichen

durch den Kennzeichnungsteil des Anspruches 1 gelBst.

Dadurch, daB die SchuBspulen in La&ngsrichtung des Schiitzens
koaxial hintereinander aufgereiht sind, ergibt sich eine
schmdlere Bauweise des Schilitzens bei zumindest gleicher
oder grfBerer Speicherkapazitdt der verwendeten SchuBspulen.
Die einzelnen SchuBfdden kdnnen dann Uber die an der Lings-
seite des Schiitzens angeordneten Fihrungsrollenblbcke von
jeder SchuBspule gleichméBig nach vorn abgezogen werden,
ohne sich gegenseitig zu behindern. Durch Umschlingung
jeweils '‘einer Flhrungsrolle an den vorhandenen Fiihrungs-
rollenbl6cken wird ein gleichmdBiger Fadenzug erzielt, und
lediglich der von der mittleren SchuBispule ablaufende

Faden wird iiblicherweise nicht um eine Filhrungsrolle an dem
danebenliegenden Filhrungsrollenblock herumgeschlungen, son-
dern l&uft ebenso wie die von den benachbarten Schufispulen
abgezogenen F&den durch eine Offnung zwischen den Fiihrungs-
rollen an dem zugeh8rigen mittleren Fiihrungsrollenblock

hindurch und wird erst um eine der weiter innenliegenden
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Fiihrungsrollen an dem schwenkbaren Fiihrungsstiick herumge-
schlungen, um sodann zusammen mit den durch benachbarte
Offnungen laufenden weiteren SchuBfiden in paralleler Aus-
richtung in das Webfach zu gelangen. Dabei wird auch die
Schwenk- oder Umwerfbewequng des Filhrungsstiickes durch die
daran vorgesehenen beiden Umwerferrollen beschleunigt und
genauer gestaltet, da beim Wechsel der SchuBrichtung des
Schiitzens jeweils eine der beiden Umwerferrollen von dem
dem fertigen Gewebe am ndchsten liegenden und unter der
Zugwirkung des Schiitzens stehenden SchuBdraht beaufschlagt
wird und eine entsprechende Verschwenkung des Fihrungs-

stliickes bewirkt.

Durch die koaxiale Anordnung der Schufispulen auf einer ge-
meinsamen Drehachse wird der Spulenwechsel ganz erheblich
beschleunigt und verbessert, da jeweils alle drei oder vier
vorhandenen SchuBspulen von der Drehachse gemeinsam abge-
zogen und ebenso einfach durch neue SchuBspulen ersetzt

werden kOnnen.

Durch die federnde Abstilitzung der Drehachse gemdB Anspruch 2
und 3 sowohl in Léngsrichtung des Schiitzens und der SchuB-
spulen als auch quer dazu kann der Fadenabzug vonrden SchuB-
spulen noch vergleichmdBigt werden, und ein besonders ein-
facher Spulenwechsel ergibt sich, wenn die Drehachse filir die
SchuBspulen an einer Schwenkachse guer zur L&ngsrichtung des
Schiitzens angelenkt ist. Bei einer solchen Ausfiihrungsform
kann die Drehachse mit dem Schiitzen auch 18sbar verbunden
sein, so daB beim Spulenwechsel nicht die SchuBspulen nach-
einander von der Drehachse abgezogen und auf diese wieder
aufgeschoben werden miissen. Die lOsbare Verbindung der
Drehachse mit dem Schiitzen erm&glicht vielmehr jeweils einen
kompletten Austausch der leeren Spulen zusammen mit der
Drehachse gegen einen auf eine Austauschachse aufgeschobenen
Satz voller SchuBspulen. Dabei tr&gt auch das Merkmal des

Anspruches 5 zu einer vereinfachten Handhabung bei, wdhrend
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durch das Merkmal des Anspruches 6 der Fadenabzug von den
SchuBspulen dadurch verbessert wird, daB die Filhrungsrol-
lenbldcke durch ihre federnde Lagerung gegeniiber einem
wechselnden Fadenzug ausgleichend wirken und sich auf die
wechselnde Abzugrichtung von den l&nglichen SchuBspulen

stets von selbst einstellen.

In der bevorzugten Ausfithrungsform der Erfindung weist

jeder Fiihrungsrollenblock mindestens vier quer zur Dreh-
achse der SchuBspulen angeordnete Flihrungsrollen auf, und
eine besonders zuverldssige Funktionsweise des Fihrungs-
stlickes ergibt sich, wenn die beiden zusdtzlichen Umwerfer-
rollen am Fihrungsstiick in einem Winkel von etwa 80° bis
100° gegeniiber der Schwenkachse des Fihrungsstiickes und in
Zugrichtung der SchuBdr&hte oder -fdden gegeniiber den beiden
am weitesten innen liegenden und den dazu benachbarten
beiden duBeren Fihrungsrollen jeweils etwa mittig auf Liicke

versetzt angeordnet sind.

Ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in

der Zeichnung schematisch dargestellt. Es zeigen

Fig. 1 einen Schiitzen fiir einen Drahtwebstuhl in Drauf-

sicht,

Fig. la eine Teilansicht des Fiihrungsstiickes fiir die
SchuBdrédhte oder -f&den in einer Endstellung des
Schiitzens,

Fig. 1b eine entsprechende Teilansicht des Fihrungsstiickes
in der dazu entgegengesetzten Endstellung des

Schiitzens,

Fig. 2 eine Seitenansicht des Schiitzens in Richtung des

Pfeiles II von Fig. 1 her gesehen und

Fig. 3 einen Schnitt durch den Schiitzen gemdB8 Schnitt-

linie III - III von Fig. 1 bzw. Fig. 2.
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Der in der Zeichnung gezeigte Schiitzen 1 ist fiir einen
Drahtwebstuhl bestimmt, der auch fiir die Verarbeitung ent-
sprechend dicker Kunststoffdden geeignet ist. Der Schiitzen
ist mit einer Mehrzahl von SchuBspulen 2 ausgeriistet und
besitzt an einer Lingsseite la ein seitlich angelenktes,
um etwa 180 ° schwenkbares Fiihrungsstiick 3 mit einer Reihe
von beiderseits der Schwenkachse 4 des Fiihrungsstiickes
achsparallel nebeneinander angeordneten Fiihrungsrollen 5
fir mehrere SchiiBdr&hte 6, die von den SchuBspulen 2 abge-
zogen und jedesmal parallel zueinander in das Webfach ein-
getragen werden. Die SchuBf&den oder -dr&hte 6 werden dann
in tiblicher Weise an das bereits fertige Gewebe angeschla-

gen.

Wie in Fig. 1 im einzelnen zu erkennen ist, sind die SchuB-
spulen 2 auf einer gemeinsamen Drehachse 7 in Langsrichtung
des Schiitzens 1 koaxial hintereinander aufgereiht und durch
eine Feder 12 endseitig abgestilitzt. Die Drehachse 7 ist an
ihrem einen Ende 7a mit einem Lagerauge 8 an einer guer zur
Lingsrichtung des Schiitzens 1 angeordneten Achse 9 schwenk-
bar angelenkt und wird am gegeniiberliegenden Ende 7b durch
eine Abdeckung 10 gesichert, die einen entgegengesetzt zur
Zugrichtung 6a der SchuBfidden oder -dr&hte 6 seitlich ver=-
setzten Einfithrungsschlitz 11 fiir das Ende 7b der Spulen-
drehachse 7 aufweist. Die Drehachse 7 ist auBerdem an ihren
beiden Enden 7a, 7b durch zwei weitere Druckfedern 13, 14
abgestiitzt, die plétzliche Anderungen der Zugkraft der von
den SchuBspulen 2 ablaufenden Dr&dhte oder F&demn 6 ausglei-

chen.

An der dem Fiihrungsstiick 3 zugewandten Lingsseite 1a des
Schiitzens 1 ist eine Anzahl von Fiihrungsrollenbldcken 15
angeordnet, die an dem Schiitzen 1 in einer seitlichen
Fihrung 16 zwischen endseitigen Druckfedern 17 verschiebbar
gelagert sind. Jeder SchuBspule 2 ist ein Fihrungsrollen-
block 15 mit vier Fiihrungsrollen 18, 18a, 18b zugeordnet,

1
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und an dem schwenkbaren Flihrungsstiick 3 befinden sich
auBerhalb der daran bereits vorhandenen Reihe von Fiihrungs-
rollen 5, 5a, 5b, 5c mindestens zwei weitere Umwerferrol-
len 19, die in einem Winkel 20 von etwa 80° bis 100° in
bezug auf die Schwenkachse 4 des Fiihrungsstiickes 3 als
Schnittpunkt fiir die Schenkel des Winkels 20 angeordnet
sind. Die beiden Umwerferrollen 19 sind auBerdem gegeniliber
den beiden am weitesten innen liegenden Filhrungsrollen 5a
und den dazu jeweils benachbarten beiden duBeren Filhrungs-
rollen 5b jeweils etwa mittig und auf Liicke derart versetzt
angeordnet, daB beim Wechsel der SchuBrichtung des
Schiitzens 1 jeweils eine der beiden Rollen 12 von dem dem
fertigen Gewebe am ndchsten liegenden SchuBdraht 6, der
zwischen der Filhrungsrolle 5b und der weiter nach auBen
benachbarten Fihrungsrolle 5c hindurchgefiihrt und durch die
Zugwirkung des Schiitzens 1 gespannt ist, in Zugrichtung des
SchuBfadens oder -drahtes 6 beaufschlagt wird und eine Ver-
schwenkung des Filihrungsstiickes 3 in die neue Abzugsrichtung
bewirkt.

Wie in Fig. 1 im einzelnen zu erkennen ist, sind die von
den beiden auBenliegenden SchuBspulen 2 ablaufenden Fdden
oder Drdhte 6 zun&chst um jeweils eine der beiden mittleren
Fiihrungsrollen 18a an dem zugehdrigen Filhrungsrollenblock 15
herumgefiihrt und verlaufen von dort parallel zu den Spulen
bis zu den beiden auBenliegenden Fiihrungsrollen 18b an dem
zu der mittleren SchuBspule 2 gehBrenden Fiihrungsrollen-
block 15a, von wo sie dann jeweils direkt zwischen den
Flihrungsrollen 5b und 5c¢ hindurch und beiderseits der Um-
werferrollen 19 nach auBen gefiihrt sind. Lediglich der von
der mittleren SchuBspule 2 ablaufende SchuBfaden oder
-draht 6 l&uft zundchst zwischen den beiden mittleren
Flihrungsrollen 18a des Filhrungsrollenblockes 15 hindurch
und ist erst um eine der beiden innenliegenden Flihrungs-
rollen 5a des Fiihrungsstiickes 3 herumgeschlungen, von wo

er zwischen den beiden Umwerferrollen 19 nach auBen gefiihrt
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ist, um parallel zu den beiden anderen SchuBfdden oder

-drdhten 6 in das Webfach zu gelangen.

Um in jeder Stellung des Fiihrungsstlickes 3 eine einwand-
freie Fadenfiihrung zu gewdhrleisten, ist das Fiihrungs-
stlick 3 an seiner Riickseite beiderseits der SchuBfiden
oder -drdhte 6 mit zum Schiitzen 1 weisenden Fiihrungs-

bligeln 21 versehen, die etwa kreisbogenférmig gekriimmt

sind.
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Patentanspriiche

Schiitzen filir einen Drahtwebstuhl, der mit einer Mehr-
zahl von SchuBspulen ausgeriistet ist und ein seitlich
angelenktes, um etwa 180° schwenkbares Fﬁhfungsstﬁck mit
einer Reihe von beiderseits der Schwenkachse des
Fiilhrungsstilickes achsparallel nebeneinander angeordneten
Fiilhrungsrollen fir die parallel zueinander in das Web-
fach austretenden SchuBdr&hte aufweist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die SchuBspulen (2) in Langsrichtung des
Schiitzens (1) koaxial hintereinander aufgereiht sind,
daB an der Lingsseite (1a) des Schiitzens (1) zwischen
den SchuBspulen (2) und dem Fiihrungsstiick (3) mehrere
Fihrungsrollenbl&cke (15, 15a) mit Fihrungsrollen (18)
angeordnet sind, und daB das Fiihrungsstiick (3) neben der
daran vorhandenen Reihe von Fiihrungsrolle - (5) mindestens
zwel im Abstand von der Schwenkachse (4) :egende Umwer-—
ferrollen (19) derart aufweist, daB beim Wechsel der
SchuBrichtung des Schiitzens (1) jeweils eine der beiden
Rollen (19) von dem dem fertigen Gewebe am ndchsten
liegenden, durch die Zugwirkung des Schiitzens (1) ge-
spannten SchuBdraht (6) unter jedesmaliger Verschwenkung
des Filhrungsstiickes (3) beaufschlagt ist.

Schiitzen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
SchuBispulen (2) auf einer gemeinsamen Drehachse (7) in

Lidngsrichtung des Schiitzens (1) federnd abgeschiitzt sind.

Schiitzen nach Anspruch 1 odexr 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die SchuBspulen (2) mit ihrer Drehachse (7) quer zur
Lingsrichtung des Schiitzens (1) in Zugrichtung des
SchuBdrahtes (6) zu den Filhrungsrollenbldcken (15) hin
federnd abgestiitzt sind. '
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Schiitzen nach einem oder mehreren dex Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Drehachse (7} fir die
SchuBspulen (2) an einer Schwenkachse (9) quer zur

Lingsrichtung des Schiitzens (1) angelenkt ist.

Schiitzen nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
daB8 die Drehachse (7) fiir die SchuBspulen (2) an dem der
Schwenkachse (9) gegeniiberliegenden Ende (7b) durch eine
Abdeckung (10) mit einem entgegengesetzt zur Zugrichtung
der SchuBdrdhte (6) seitlich versetzten Einfiihrschlitz

(11) fir das Ende (7b) der Spulendrehachse gehalten ist.

Schiitzen nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Fﬁhrungsrollenblécké (15) am

Schiitzen (1) parallel zu den SchuBspulen (2) entgegen
dem Druck von Federn (17) ldngsverschiebbar angeordnet

sind.

Schiitzen nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
daB jeder Fihrungsrollenblock (15) mindestens vier quer
zur Drehachse (7) der SchuBspulen (2) angeordnete

Fiithrungsrollen (18) aufweist.

Schiitzen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
beiden zusd@tzlichen Umwerferrollen (19) am Fiihrungs-
stiick (3) in einem Winkel (20) von etwa 80° bis 100°
gegeniiber der Schwenkachse (4} des Flihrungsstlickes (3)
und in Zugrichtung der SchuBdrdhte oder -fdden (6)
gegenliber den beiden am weitesten innen liegenden und
den dazu benachbarten beiden &duBeren Fihrungsrollen (5a,
5b) djeweils etwa mittig auf Liicke versetzt angeordnet

sind.

Schiitzen nach Anspruch 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
daB das Flihrungsstiick (3) beiderseits der SchuBidrihte
oder —fdden (6) zum Schiitzen (1) weisende, etwa kreis-

bogenfbrmige Fihrungsbiigel (21) aufweist.
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