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@ Abstandhalter-Profil fir Mehrscheiben-Isolierglas.

@ Ein Abstandhalter-Profil (1, 1a) dient dazu, die Einzel-
scheiben (2) eines Mehrscheiben-lsolierglases (3} auf Ab-
stand zu halten und dabei einen innenraum (4} zwischen den
Einzelscheiben (2) abzudichten und trockenzuhalten. Das
Profil (1, 1a3) hat dabei einen inneren Hohlraum (5) zur
Aufnahme eines Trockenmittels {6). An seinen den Scheiben
(2) in Gebrauchsstellung zugewandten Seitenflichen (7) ist N

eine Dichtungsmasse oder Abdichtung (8) angeordnet. Das < 21 fig 2
Profil (1, 1a) kann auch im Bereich von Ecken der Scheiben 12 Z "

(2) durchgehend und gebogen sein. Damit bei dieser Bie- ,::.;‘.‘3' >\4
gung vor allem der duBere Steg {9) nicht zerreillt, selbst g b Tl (18
wenn ein relativ enger Biegeradius gewdahlt wird, ist in dem Sa ‘;73:‘,. < 1?
Hohlraum {5) des Profiles {1, 1a) ein nachgiebiger Volumen- / ";'.':‘?

teil vorgesehen. Dieser nachgiebige Volumenteil des Hohl- ” ™
raumes (5) ist dabei frei von Trockenmittel {6). Er befindet H )

sich an dem beim Biegen im Eckbereich dufleren Teil des T, s,

Profiles (1, 1a.)
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10 Abstandhalter-Profil fir Mehrscheiben-Isolierglas

15 Die Erfindung betrifft ein Abstandhalter-Profil fiir Mehr-
scheiben-Isolierglas, wobei das Profil einen inneren
Hohlraum zur Aufnahme eines Trockenmittels und an seinen
den Scheiben zugewandteh Fldchen in Gebrauchsstellung
eine Abdichtung hat uncd wobel das Abstand hazltende Pro-

20 fil auch im Bereich von Ecken der Scheiben durchgehend
und gebogen ist.

Es sind schon Vorschldge fir derartige Profile bekannt
gewofden,'die einerseits dazu dienen sollen, die beiden

25 Gldser einer Isolierglasschéibe auf einen festen Abstand
zu halten und andererseits den Innenraum dieser Isolier-
glasscheibe abzudichten und durch die Wirkung des Trok-
kenmittels auch nach langer Lebensdauer trocken zu hal-
ten. Gegeniiber Profilen, die in den Eckbereichen zusam- '

30 mengesetzt sind, soll dabei der Vorteil erzielt werden,
keine Fugen im Eckbereich zu haben, die besonders sorg-
fdltige ZusatzmaBnahmen zur Abdichtung erforéerlich
machen. Bei den bisher bekannt gewordenen derartigen
Hohlprofilen ist es schwierig, eine Biegung mit mog-

35 1lichst engem Radius zu bewerkstelligen, ohne daf die-
AuBenseite des Profiles aufplatzt und sich die Seiten-

flidchen zu stark verwerfen. Solche Verwerfungen konnen
L -
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auch die Abstandhaltung der Scheiben vor allem im Eck-
bereich ver%élschen. Dariiber hinaus k&nnen durch solche
Verwerfungen des Abstand haltenden Profiles im Eckbe-
reich wiederum Undichtigkeiten entstehen. Zur Vermeidung
solcher Nachteile kann man zwar mit einem grofen Biege-
radius arbeiten, was jedoch zu einem unschdnen Aussehen
im Eckbereich fihrt, weil dann das Abstand haltende Pro-
fil von dem Fensterrahmen nicht mehr voll verdeckt wer-
den kann.

Der Erfindung liegt deshalt die Aufgabe éugrunde, ein
Profil der eingangs erwdhnten Art zu schaffen, welches
mit engem Radius gebogen und dennoch auch im Biegebe-~
reich sicher abgedichtet werden kann. Vor allem soll

die Reifgefahr im Biegebereich vermieden werden, damit

das Trockenmittel nicht vorzeitig unwirksam werden kann.

Die Losung dieser Aufgabe besteht im wesentlichen darin,

daR in dem Hohlraum des Profiles ein nachgiebiger Volu-

menteil vorgésehen ist. Dadurch kann erreicht werden,
daR beim Biegen des Profiles sich das Profilmaterial ﬁor
allem an der AuBenseite der Biegung unbehindert ein-
ziehen 1ldRt, so daf ein Zerreifen durch den Gegendruck
des Trockenmittels vermieden wird. Durch diese Nachgie-
bigkeit in der duReren Biegezone werden auBerdem Ver-
werfungen an den Seitenfldchen von selbst zumindest re-
duziert.

Eine besonders zweckmi@Rige Ausfihrungsform der Erfindung
kanh darin bestehen, daf der nachgiebige Volumenteil des
Hohlraumes des Profiles frei von Trockenmittel ist. Da-
bei kann der nachgiebige Volumenteil des Hoh&raumes an
dem beim Biegen im Eckbereich duferen Teil des Hohlrau-
mes angeordnet sein. Dies ist der vor allem bei einem
engen Biegeradius am stidrksten gefihrdete Bereich, der
so die groRte Nachgiebigkeit erhidlt.
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Eine andere L&sung kann darin bestehen, daB der nach-
giebige Volumenteil durch eine in den Hohlraum insbeson-
dere an dessen auBenliegenden Bereich eingelegte Schaum-
stoffleiste od. agl. gehildet ist. Diese Schaumstoff-
leiste hilt das Trockenmittel von diesem beim Biegen am
stédrksten beanspruchten Bereich des Profiles ab, so daB
das praktisch inkompressible Trockehmittel die Biegung
nicht oder kaum beeintrdchtigen kann. 1Ist aber die
stidrkste Verformung z. B. durch Knicken an der Innen-

seite, wird die Schaumstoffleiste od. dgl. dort ange-
ordnet.

Eine weifere Mdglichkeit besteht darin, daB dem Trocken-
mittel Korner oder Kugeln aus kompressiblem Werkstoff
beigemischt sind. Dadurch kann der Inhalt des Profiles,
der bei einer Fillung nur mit Trockenmittel praktisch

unnachgiebig ist, genligend nachgiebig gestaltet werden.

Eine besonders zweckmi@Bige Ausfihrungsform der Erfindung
kann darin bestehen, daR das Innere des Profiles zwei
parallele Hohlridume hat, deren dem Scheibeninneren zuge-
wandter Teil mit Trockenmittel gefullt ist, wZhrend der
ZuBere Hohlraum leer ist oder einen kompressiblen Werk-
stoff od. dgl. enthdlt. Beim:Biegen kann dieser &duRere
Hohlraum die erforderlichen Verformungen gut mitmachen,
w&hrend dér mit Trockenmittel gefillte Raum eine zusitz-
liche Sicherung durch den zweiten Steg gegen eine vor-
zeitige Undichtigkeit bekommt. Die beiden Hohlriume des
Profiles konnen dabei durch einen Trennsteg voneinander
abgeteilt sein und der Trennsteg kann vorzugsweise nahe
bei oder in der neutralen Phase des Profiles beil dessen

. Biegung liegen, so daB dieser Trennsteg bei dem Biege-

vorgang praktisch gar nicht gefd@hrdet ist. Einer mdg-
lichst problemlosen Verformung bei dem Biegevorgang kann
es ferner dienlich sein, wenn die den Scheiben zuge-
wandten Seitenfldchen des vom Scheibeninneren abgewand-

ten nachgiebigen Hohlraumes oder Bereiches des Profiles
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schridg angeordnet und von innen nach auRen von den Schel-
ben wegverlaﬁfend sind. Da der duRere Steg des Profiles
beim Biegen die Tendenz hat, sich nach innen einzuziehen,
sind solche schridgen Seitenfldchen vorteilhaft, da sie
dieser Verformungstendenz keinen zu groRen Widerstand
entgegensetzen.

Die BAuRenseite des Profiles kann im wesentlichen konkav
oder rinnenartig ausgebildet sein, um der erwidhnten Ein-
zieh-Neigung bei dem Biegevorgang, weiter entgegenzu-
kommen. Der Ubergang von den schrd@gen Seitenfl&chen zu
der AuBenseite des Profiles kann dabel von vorstehenden
Sicken gebildet sein, wobei der Ubergang von den Sicken
vorzugsweise in wenigstens einen der sich anschliefenden
Profilstege diinner als der weitere Teil dieses Steges
ist. Das Material kann dann beim Verformen sogar etwa
flieBen, wobei die Sicken aber zus#itzlich eine Art Fiih-
rung bilden, um ein zu starkes seitliches Ausweichen von
Profilteilen beil dem Biegevorgang zu verhindern.

Das Profil kann stranggepreft sein, es kann jedoch ins-.
besondere bei einer Ausbildung mit durchgehendem Hohl-
raum mit Schaumstoffeinlage od. dgl. auch aus einem

-Blech oder Metallband gebogen sein, wobei vorzugsweise

auf der dem Scheibeninneren zugewandten Seite zwei
Schenkel einander iiberlappen und insbesondere der &Hufere
Schenkel mit seinem Randbereich bis auf die den Scheiben
zugewandte Seite des Profiles gefihrt ist. Die seitliche
Abdichtung kann dann n&mlich die Profilfuge sicher ab-
dichten.

Der in Gebfauchsstellung innere Schenkel dés Uberlap-
pungsbereiches kann dabeil liber die gesamte Breite des
Profiles verlaufen und mit seinem Rand gegen die Innen-
seite der Seitenfldche des Profiles stofen, so dap die-
ser Schenkel die Druckfestigkeit des Profiles in Quer-
richtung erhdht und damit auch dessen F&higkeit ver-

[
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bessert, als Abstandhalter selbst bei einer Druckver-
glasung zu dienen, )

Der dem Scheibeninneren, zugewandte Steg oder wenigstens
der dufere der dem Scheibeninneren zugewandte Schenkel
kann eine Materialschwdchung od. dgl. aufweisen, die
die Anbringung der Durchtritte fiir *das Wirksamwerden des
Trockenmittels insbesondere nach dem Biegen des Profiles
zur Anpassung an die Eckbereiche der Isolierglasscheibe
erleichtert. Als Materialschwdchung kann dabei eine
vorzugsweise in Langsrichtung etwa auf der Mitte.des
Profiles verlaufende Einsenkung oder Nut vorgesehen
sein. Bel einem aus einem Blechband gebogenen Profil
geniigt dabei eine Durchlochung des dem Scheibeninneren
zugewandten duBeren Schenkels, well das Trockenmittel
durch diese Durchtritte und die Fuge zwischen den beiden
Schenkeln ausreichend wirken kann. Zus&tzlich wird aber
noch sicherer als bei diinnen Lochungen als Durchtritten
vermieden, daB Trockenmittel-Staub in das Scheibeninnere
failt.

Die Wirkung des erfindungsgemifien Profiles, die Abdich-
tung in den Eckbereichen und die dennoch saubere Ab-
standhaltung k®nnen durch eine MaRBnahme von eigener
schutzwiirdiger Bedeutung noch besser erreicht werden,
wobei selbst geringfligige Verwerfungen im Verformungs-
bereich nicht zu. MaRabweichungen des Abstandes der bei-
den. Scheiben fihren. Dies wird durch eine Weiterbildung
der Erfindung, die aber auch gleichzeitig eine eigene
ERfindung darstellt, erreicht, die darin besteht, das
bei einem Abstandhalter-Profil vorzugsweise mit einem
Hohlraum insbesondere fiir Trockenmittel, welchés Profil
zumindest an seinen den Scheiben zugewandten Seiten-
fldchen einen vorzugsweise vorgefertigt aufgebrachten
Dichtungswerkstoff aufweist, in den Dichtungswerkstoff
wenigstens ein Distanzhalter vollstindig eingebettet
ist.
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Durch diese Mafnahme wird entweder beil einem zu biegen-
den Profil, aber auch bei einem nicht zu biegenden, in
den Eckbereichen zu verbindenden Abstandhalter-Profil

erreicht, daf geringfiigige Unebenheiten ausgeglichen

- werden konnen. Dariiber hinaus kann ein zu starkes Aus-

pressen des vorzugsweise unter hoher Temperatur aufge-
schmolzenen Dichtungswerkstoffes belm Verpressen der
Scheiben verhindert werden. Vorteilhaft ist es dabei,
wenn ein etwas nachgiebiger Distanzhalter vorzugsweise
aus Kunststoff in die Dichtung eingebettet ist. Als
Dichtungswerkstoff kann ein heifschmelzbarer Butyl-
kautschuk vorgesehen sein, der beim Verpressen der
Scheiben eine gute Abdichtung ergibt und auferdem schon
vorgefertigt auf dem Abstandhalter-Profil angebracht
sein kann.

Als in die Dichtungsmasse eingébetteter Abstandhalter
konnen durchgehende Rundschniire od. dgl. Profile oder
mit Abstand zueinander angeordnete Kugeln, Walzen od.
dgl. Korper vorgesehen sein, wobei sich diese Abstand-
halter zweckmdBigerweise an dem Profil jeweils genau
gegeniiberliegen. Ein zus&dtzlicher Vorteil dieser vor-
zugsweise aus Kunststoff od. dgl. bestehenden Abstand-
halter ist darin zu sehen, daf trotz der Verwendung
eines Abstand haltenden Metallprofiles auch im Scheiben-
rand eine verbesserte Isolierung erzielt werden kann, da
eine Beriihrung des Glases mit dem Metall, vorzugsweise
einem Aluminium, in jedem Falle vermieden wird. Direkte
Kiltebriicken konnen also gar nicht erst auftreten.

Der oder die Distanzhalter kodnnen jeweils in einer an
der Léngsseite des.Profiles angeordneten Vértiefung vor-
gesehen sein, die den Distanzhalter vorzugsweise auch
beim Biegen halten und fihren. Einerseits wird dadurch
die Montage erleichtert und andererseits der Disténz—
halter sicher an die Stelle gebracht, an der er bleiben
soll. AuBerdem wird dadurch erreicht, daR er selbst bei
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dem Biegevorgang seine Lage in Relation zu den Seiten-
fldchen des Profiles nicht verliBt.

Es sei erwdhnt, daB an iéder Lédngsseite des Profiles
gegebenenfalls auch wenigstené zwei Abstandhalter
parallel zueinander in den Dichtungswerkstoff eingebet-
tet sein konnen. Dies ist vor allem*dann zweckmidRig,
wenn flir relativ groRe Scheiben entsprechend hohe Pro-
file verwendet werden.

Die seitlich vorzugswelse vorgefertigt angeordnete
Dichtungsmasse kann zumindest einen Teil der &HuReren
Seitenflidche des Profiles freilassen. Beim Verpressen
der Scheibe kann somit der Dichtungswerkstoff seitlich
ausweichen und eine entsprechend breite Dichtungszone
bilden. Auf der anderen Seite nimmt er jedoch widhrend
der Lagerung und des Transportes noch einen relativ
kleinen Bereich ein, so daB die Gefahr von Klebverbin-
dungen entsprechend gering ist. Auferdem konnen die Be-
nutzer des Profiles bel der Herstellung einer Isolier-
glasscheibe, sofern sie es wlinschen, eine zus&tzliche
Versiegelung an der AuBenseite des Profiles vornehmen.
Es ist aber auch mdglich, dal zumindest in eingebautemn
Zustand die ganze oder nahezu die gesamte Seitenflache
des Profiies mit Dichtungswerkstoff bedeckt oder die
Seitenfldchen und die ZuReren Flidchen U-formig mit
Dichtungsmasse umkleidet sind. In der Regel wird jedoch
schon die seitliche Beschichtung mit Dichtungswerkstoff
fiir eine sichere Abdichtung ausreichen.

Der Biegeradius im Eckbereich kann in der Profidmitte
weniger als 10 mm, vorzugsweise weniger als 8 mm be-
tragen. Dies ergibt eine so scharfe Biegung, daB sie
leicht auch in relativ schmalen Rahmen eingebaut werden
kann. Diese enge Biegung ist mbglich, weil das Profil
erfindungsgemdf so ausgestaltet ist, daRB dennoch keine

Risse insbesondere am AufRenumfang der Biegung zu be-
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firchten sind. Auch besteht aufgrund dieser Anpassung
an eine solche Verformung nicht die Gefahr frihzeitiger
Alterungsrisse, so daB auch die Lebensdauer der gesamten
Isolierverglasung vergrdfert ist. Dariiber hinaus koénnen
Temperaturschwankungen von deﬁ auf die Biegung hin kon-
struierten Profil gut aufgenommen werden, dz es auch
nach der Biegung noch zusdtzliche Vérformungsreserven
behilt. Dabei ergibt sich bei Kombination mit seitlichen
Abstandhaltern, die etwas nachgiebig sind, der zusdtz-
liche Vorteil, daf . auch beim Einbau der Isolierglas-
scheibe in einen Falz oder bel einer Druckverglasung
immernoch eine gewisse Polsterung vorhanden ist.

An dem dem Scheibeninneren zugewandten Steg oder Schen-
kel kénnen Einkerbungen in Langsrichtung des Profiles
verlaufen, deren Abstand dem- Abstand der gegeniiber-
liegend angeordneten vorspringenden Sicken entspricht.
Dies erlaubt es, Profilstibe gemdR der Erfindung prézise
zu stapeln, indem jeweils die Sicken des einen Stabes

in die Vertiegungen des darunter befindlichen Stabes
eingelegt werden kodnnen. Dadurch wird auch die Ver-
packung und der Versand sowie die Lagerung dieser Pro-
file erleichtert. Die'Sicken an der AuBenseite der
Profile wirken dabeil zus3dtzlich als Abstandhalter und
verhindern, daR die seitlichen Dichtungsbeschichtungen
iibereinanderliegender Profile miteinander in Beriihrung
kommen. Diese gute Lager- und Transportierbarkeit sowie
die problemlose Verarbeitbarkeit des vorgefertigten Pro-
files erlaubt auch seinen Verkauf in beliebige Lénder,
wo es von praktisch jedem Isolierglashersteller benutzt
werden kann und seine Vorziige auch nach langer Lagerzeit
sofort zur'Verfﬁgung stehen. Aufgrund der érfindungs-
gemiBen Ausgestaltung ist es dabei in vorteilhafter
Weise auch fir solche Fertigungsbetriebe geeignet, die
an sich nicht in der Lage sind, schwierige und aﬁfwen—
dige Fertigungen durchzufiihren, indem eventuell auftre—
tende Probleme beim Biegen oder auch bei nicht zu bie-
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genden Profileg_binsichtlich der Sicherung der seit-
lichen Abdichtung - durch die eingebetteten Abstand-
halter - von vornherein vermieden sind.

: ]
Nachstehend ist die Erfinduné mit ihren ihr als wesent-
lich zugehdrenden Einzelheiten anhand der Zeichnung in
zwei Ausfilhrungsbeispielen noch ndher erldutert. Es
zeigt in zum Teil schematisierter Darstellung:

Fig. 1 einen Lingsschnitt durch ein erfindungsgemdfles
Profil mit zwei voneinander getrennten Hohl-
rdumen, welches im Eckbereich einer Isolier-
glasscheibe gebogen ist,

Fig. 2 in vergrofertem MafRstab einen Querschnitt gemdR
der Linie II-I1 in Fig. 1, wobel ein strangge-
preRtes Abstandhalter-Profil dargestellt ist,
sowie '

Fig. 3 in verkleinertem MaBstab einen Querschnitt
gendB der Linie II-ITI in Fig. 1, wobei das Pro-
fil aus Blech od. dgl. geformt ist und an seinem
AuBenrand eine nachgiebige Einlage aufweist.

Ein im ganzen mit 1 (Fig. 1 und 2) bzw. 1 a (Fig. 3) be-
zeichnetes Abstandhalter-Profil, im folgenden auch kurz
Profil 1 bzw. 1 a genannt, dient dazu, die Einzelschei-
ben 2 eines Mehrscheiben-Isolierglases 3 auf Abstand zu
halten und dabeil den Innenraum 4 zwischen den Einzel-
scheiben 2 abzudichten und trockenzuhalten. Das Profil 1
bzw. 1 a hat dabel einen inneren Hohlraum 5 zur Aufnahme
eines Trockenmittels 6. An seinen den Scheiben‘2 in Ge-
brauchsstellung zugewandten Seitenflidchen 7 ist eine
Dichtungsmasse oder Abdichtung 8 angeordnet. Gemdf Fig.
1 kann das Profil 1 bzw. 1 a auch im Bereich von Ecken
der Scheiben 2 durchgehend und gebogen sein. Damit. bei

dieser Biegung vor allem der duflere Steg 9 nicht zer-
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reifien kann, selbst wenn ein relativ enger Biegeradius
gewdhlt wird, ist in dem Hohlraum 5 des Profiles 1 bzw.
1 a ein nachgiebiger Volumenteil vorgesehen. Dieser
nachgiebige Volumenteil .des Hohlraumes 5 ist dabei frei
von Trockenmittel 6. Er befinﬁet sich in beiden Ausfih-
rungsbeispielen an dem beim Biegen im Eckbereich ZuReren
Teil des Profiles 1 bzw. 1 a. *

Im Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 3 ist dieser nachgie-
bige Volumentell des Hohlraumes 5 durch eine in den
Hohlraum an dessen auBen liegenden Bereich eingelegte
Schaumstoffleiste 10 gebildet.

Beim Ausfiihrungsbeispiel nach den Figuren 1 und 2 ist
das Innere des Profiles 1 in zwel parallele Hohlridume

5 und 5 2 unterteilt, deren dem Scheibeninneren 4 zuge-
wandter Teil 5 mit Trockenmittel 6 geflillt ist, wdhrend
der duBere Hohlraum 5 a leer ist oder gegebenenfalls
einen kompressiblen Werkstoff enthalten kdnnte. Die bei-
den Hohlriume 5 und 5 a des Profiles 1 sind durch einen
Trennsteg 11 voneinander abgeteilt, welcher sich még- '
lichst nahe bei oder in der neutralen Phase des Profiles
1 bei dessen Biegung befindet. Dadurch wird dieser
Trennsteg 11 beim Biegen praktisch keinen zu hohen Zug-
oder Druckkridften ausgesetzt, so daf die Gefahr einer
Rissebildung praktisch vermieden wird., Der ZHuBere Steg 9
kann sich jedoch, wie in Fig. 1 angedeutet, stark ein-
ziehen, so daf er einen entsprechend grofen Biegeradius
erhdlt und dadurch ebenfalls keiner zu starken Verfor-
mung ausgesetzt wird.

Damit auch im Bereich der Seitenflichen 7 éine'gute An-
passung an eine scharfe Biegung erreicht werder kann,
sind die den Scheiben 2 zugewandten Seitenflidchen-7 a
des vom Scheibeninneren 4 abgewandten nachgiebigen Hohl-
raumes 5 a oder des mit der Schaumstoffleiste 10 ausge-
fiillten Bereiches des Profiles 1 bzw. 1 a schrig ange-

.' 1
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ordnet und verlaufen von innen nach auBen von den Schei-
ben 2 weg. Dies vermindert in diesen HuReren Bereichen
das Widerstandsmoment de§ Profiles und vermindert somit
gleichzeitig die Gefahr,von Rissen bei einer scharfen
Biegung. Zusdtzlich ist die von dem HuBeren Steg 9 ge-
bildete Auflenseite des Profiles 1 bzw. 1 2 im wesent-
lichen konkav oder rinnenartig ausgebildet. Der Ubergang
von den schrédgen Seitehfléchen 7 a zu der AuRenseite 9
des Profiles ist dabel von vorstehenden Sicken 12 ge-
bildet. Der Ubergang von den Sicken 12 in wenigstens
einen der sich anschlieBenden Profilstege, also in die
Seitenfldche 7 a und/oder den &duBeren Steg 9 kann dabei
etwas dinner als der weltere Teil dés jeweiligen Steges
sein, um auch hier die Nachgiebigkeit und FlieRfZhig-

keit des Werkstoffes beim Biegevorgang zu vergrofern.

Wihrend das Ausfihrungsbeispiel nach Fig. 2 ein strang-
gepreftes Profil 1 ist, ist in Fig. 3 ein Profil 1 a
mit durchgehendem Hohlraum 5 mit Schaumstoffeinlage 10
dargestellt, welches aus einem Blech- oder Metallband
gebogen ist. In diesem Falle iiberlappen sich auf der
dem Scheibeninneren 4 zugewandten Seite zwei Schenkel

13 und 14, wobei der HuRere Schenkel 13 mit seinem Rand-
bereich 15 bis auf .die den Scheiben 2 zugewandte Seite
des Profiles 1 a gefiihrt ist. Der in Gebrauchsstellung
innere Schenkel 14 reicht .ebenfalls iiber die gesamte
Breite des Profiles 1 a und stoRt mit seinem Rand 16
gegen die Innenseite der Seitenfldche 7 des Profiles

1 a. Auf diese Weise kann selbst bei hoherem Druck auf
das ABstand haltende Profil durch diese beiden Schenkel
13 und 14 die dabei auftretende Kraft gut aufgenommen
werden. Gleichzeitig ergibt sich durch den in den Sei-
tenbereich ragenden Randbereich 15 des dufleren Schenkels
13 die MOglichkeit, diesen Randbereich 15°'in die Dich-
tungsmasse 8 mit einzubetten, so daR insgesamt ein Pro-
fil 1 a hoher Festigkeilt und Dichtigkeit entsteht, das
dennoch die erfindungsgemdfen Vorteile einer guten Bleg-

barkeit im Eckbereich hat. /17
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Beiden Profilen 1 und 1 a ist wiederum gemeinsam, daf der
dem Scheibeninneren zugewandte Steg 17 oder wenigstens
der &duRere der dem Scheipeninneren 4 zugewandten Schenkel
13 eine Materialschwidchung 18 od. dgl. aufweist, die die
Anbringung der Durchtritte fir das Wirksamwerden des
Trockenmittels 6 insbesondere nach dem Biegen des Pro-
files erleichtert. Bel dem aus einen Metallband gebogenen
Profil 1 a geniigt dabeil eine solche Materialschwdchung 18
im duReren Schenkel 13, weil durch die Fuge zwischen den
beiden Schenkeln 13 und 14 ‘eine ausreichende Wirkung des
Trockenmittels ibertragen werden kann, wobel aber der .
Vorteil erreicht wird, daf kein Trockenmittel-Staub in

das Scheibeninnere 4 fallen kann.

Als Materialschwdchung 18 ist in beiden Ausfiihrungsbei-
spielen eine in Langsrichtung etwa auf der Mitte des
Profiles 1 bzw. 1 a verlaufende Einsenkung oder Nut
vorgesehen.

Beiden Ausfihrungsbeispielen ist auch eine zus&tzliche
Busgestaltung gemeinsam, die eine eigene Erfindung dar-
stellt, aber gleichzeitig als Weiterbildung der gesamten
Ausgestaltung des Profiles fir seinen besonderen Zweck
angesehen werden kann. Diese Ausgestaltung besteht da-
rin, daRk in den Dichtungswerkstoff 8 wenigstens ein
Distanzhazlter 19 - an beiden Seitenfldchen 7 der Profile
- vollstZndig eingebettet ist. Es handelt sich dabei um
einen etwas nachgiebigen Distanzhalter 19 vorzugsweise
aus Kunststoff, der bei hohen PrefRdriicken oder hohen
Driicken beim Einbau der Isolierglasscheibe 3 kleinere
MaRBungenauigkeiten, die insbesondere in dem gebogenen
Eckbereich gegebenenfalls immernoch auftreten koénnen,
gut ausgleichen kann. Dabei ist im Ausfiihrungsbeispiel
als in die Dichtungsmasse 8 eingebetteter Distanzhalter
19 eine durchgehende Rundschnur aus Kunststoff vbrge-
sehen, wobei jedoch auch eine andere Profilierung‘vorge-
sehen sein kdnnte oder statt durchgehender Distanzhalter.

/18
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19 mit Abstand nebeneinander angeordnete Kugeln, Walzen
od. dgl. Kdrper vorgesehen sein koénnten. Wichtig ist,
daf die Distanzhalter 19 an einem Profil 1 bzw. 1 a ein-
ander mdglichst genau gegenliberliegen, um bei auftreten-
den Druckkridften keine Verschiebungen oder keine Momente
an den Scheiben 2 zu erzeugen.

Die Distanzhalter 19 sind Jjeweils in einer an der Lidngs-
seite 7 der Profile 1 und 1 a angeordneten Vertiefung

20 angeordnet, die die Distanzhalter 19 auch beim Biegen
flihrt. Sie bestehen vorzugsweise aus Kunststoff, Kunst-
kautschuk oder Qummi od. dgl. elastischem Werkstoff.

Als Dichtungswerkstoff ist ein heiBschmelzbarer Butyl-
kautschuk vorgesehen, der zweckmdBigerweise vorgefertigt
angebracht ist und zumindest einen Teil der &uReren
Seitenflédche 7 bzw. 7 a freildfRt. Beim Einbau wird die-
ser Dichtungswerkstoff 8 dann nach beiden Seiten etwas

verpreft und ergibt so eine breite Dichtfldche.

An dem dem Scheibeninneren 4 zugewandten Steg 17 oder
Schenkel 13 sindrrandseitig Jjeweils Einkerbungen 21 in
Lingsrichtung der Profile 1 und 1 a verlaufend angeord-
net, deren Abstand dem Abstand der gegeniiberliegend be-
findlichen Sicken 12 entspricht. Die an der AufBenseite
vorgesehenen Sicken 12 springen Uber den Rand des seit-
lichen Dichtungswerkstoffes 8 vor und dienen beim Sta-
peln mehrerer Profile 1 bzw. 1 a gleichzeitig als Ab-
standhalter zwischen den einzelnen Beschichtungen mit
Dichtungswerkstoff. Dadurch kann ein Verkleben der
Dichtungsmasse 8 gestapelter Profile bei der Lagerung
und beim Transport wirkungsvoll unterbunden,werden. Die
Sicken 12 erhalten somit eine Doppelfunktion. Gleich-
zeitig liegen solche Profile aufgrund der formschlis-
sigen Verbindung sicher und pridzise aufeinander. Die
Sicken, die bei der Biegung gewissermaRen als Material-

reserve dienen, wenn das verformte Material die FlieB-

/19
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grenze uUberschreitet, konnen also gleichzeitig zur Ver-
besserung der Lagerungsfihigkeit der vorgefertigten
Profile herangezogen werden. Diese Sicken 12 und die
Einkerbungén 21 konnen deshalb ebenso wie die seitlichen
Distanzhalter 19 auch bei soléhen Profilen vofgesehen
sein, die nicht im Eckbereich einer Scheibe gebogen
werden sollen. Sie sind aber gerade ‘bel solchen zu bie-
genden Profilen aus den vorbeschriebenen Griinden beson-
ders vorteilhaft.

Alle in der Beschreibung, den Anspriichen und der Zeich-
nung dargestellten Merkmale und Konstruktionsdetails
konnen sowohl einzeln als auch in beliebiger Kombination
miteinander wesentliche Bedeutung haben.
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10 Abstandhalter-Profil flir Mehrschelben-Isolierglas
Anspriiche
15 1. Abstandhalter-Profil fir Mehrscheiben-Isolierglas,

wobei das Profil einen inneren Hohlraum zur Aufnahme
eines Trockenmittels und an seinen den Scheiben zuge-
wandten Flichen in Gebrauchsstellung eine Abdichtung
hat und wobei das abstandhaltende Profil auch im Be-
20 reich von Ecken der Scheiben durchgehend und gebogen
ist, d adurch gekennzeichnet,

daB in dem Hohlraum des Profiles (1, 1 a) ein nach-

giebiger Volumenteil vorgesehen ist.

25 2. Profil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
der nachgiebige Volumenteil des Hohlraumes (5) des
Profiles frei von Trockenmittel ist.

3. Profil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
30 net, daB der nachgiebige Volumenteil des Hohlraumes

an dem beim Biegen im Eckbereich duBReren Teil des-
. . [

T Hohlraumes angeordnet ist.

4. Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-
35 kennzeichnet, daR der nachgiebige Volumenteil durch
eine in den Hohlraum insbesondere an dessen auBen-
liegenden Bereich eingelegte Schaumstoffleiste (10)
L od. dgl. gebildet ist. . ' _1
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Profil nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daR das Innere des Profiles (1) zwei
parallele Hohlrdume (5, 5 a) hat, deren dem Schei-
beninneren (4) zugewandten Teil (5) mit Trocken-
mittel (6) gefilillt ist, wihrend der HuBere Hohlraum
(5 a) leer ist oder einen kompressiblen Werkstoff
od. dgl. enthdlt. .

Profil nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dahk die beiden Hohlriume. (5, 5 a) des
Profiles (1) durch einen Trennsteg (11) voneinander
abgeteilt sind und daRf der Trennsteg (11) vorzugs-
weise nahe bei oder in der neutralen Phase des Pro-
files (1) bei dessen Biegung liegt.

Profil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR
dem Trockenmittel Korner oder Kugeln aus kompres-
siblem Werkstoff beigemischt sind.

Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daR die den Scheiben (2) zugewandtien
Seitenfldchen (7 a) des vom Scheibeninneren (4) ab-
gewandten nachgiebigen Hohlraumes (5 a) oder Be-
reiches des Profiles (1, 1 a) schrig angeordnet und
von innen nach auBen von den Scheiben wegverlaufend
sind.

Profil nach einem der Anspriche 1 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, daf die AuRenseite des Profiles (1)

im wesentlichen konkav oder rinnenartig ausgebildet
ist. .

Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daR der Ubergang von den schrigen Sei-
tenfldchen zu der Aufenseite des Profiles von vor-
stehenden Sicken (12) gebildet ist.
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Profil nach einem der Anspriiche 1 Bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daR der Ubergang von den Sicken
(12) in wenigstens einen der sich anschlieRenden
Profilstege diinner als der weitere Teil dieses
Steges ist. '

Profil nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch

gekennzeichnet, dal das Profil stranggeprefBt ist.

'Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch

gekennzeichnet, daB insbesondere bei einem Profil
mit einem durchgehenden Hohlraum mit Schaumstoff-
einlage od. dgl. dieses aus einem Blech oder Me-

tallband od. dgi. gebogen ist, wobel vorzugsweise
auf der dem Scheibeninneren (4) zugewandten Seite
zwel Schenkel einander iiberlappen und insbesondere
der &duBere Schenkel (13) mit seinem Randbereich

{15) bis auf die den Scheiben zugewandte Seite des

- Profiles gefilihrt ist.

Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, daf der in Gebrauchsstellung innere
Schenkel (14) iiber die gesamte Breite des Profiles
(1 a) verlduft und mit seinem Rand (16) gegen die
Innenseite der Seitenfldche (7 a) des Profiles

(1 a) stoht.

Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, daB der dem Scheibeninneren {(4) zu-
gewandte Steg oder wenigstens der duRere der dem
Scheibeninneren (4) zugewandten Schenkel (13) eine
Materialschwdchung (18) od. dgl. aufwei'st, die die
Anbringung der Durchtritte fiir das Wirksamwerden
des Trockenmittels (6) insbesondere nach dem Biegen
des Profiles zur Anpassung an die Eckbereiche der
Isolierglasscheibe erleichtert. '

Twiieio ave
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Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, daB als Materialschwichung (18)
eine vorzugsweise in Langsrichtung etwa auf der
Mitte des Profiles {1, 1 a) verlaufende Einsenkung
oder Nut vorgesehen ist.

Abstandhalter-Profil vorzugsweise mit einem Hohl-
raum insbesondere filir Trockenmittel, welches Pro-
fil zumindest an seinen den Scheiben zugewandten
Seitenflichen einen vorzugsweise vofgefertigt auf-
gebrachten Dichtungswerkstoff aufweist, d a -
durch- gekennzeilichnet, daf in
den Dichtungswerkstoff (8) wenigstens ein Distanz-
halter (19) vollstindig eingebettet ist.

Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch
gekennzeichnet, daR ein etwas nachgiebiger Distanz-
halter vorzugswelise aus Kunststoff, Kunstkautschuk
oder Gummi od. dgl. elastischer Werkstoff in die
Dichtung eingebettet ist.

Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 18, dadurch
gekennzeichnet, daR als Dichtungswerkstoff ein
heiflschmelzbarer Butylkautschuk vorgesehen ist.

Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 19, dadurch
gekennzeichnet, daf als in die Dichtungsmasse (8)
eingebetteter Distanzhalter (19) durchgehende Rund-
schniire od. dgl. Profile oder mit Abstand zueinan-
der angeordnete Kugeln, Walzen od. dgl. Korper

vorgesehen sein. .

Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 20, dadurch
gekennzeichnet, daB der oder die Distanzhalter (19)
jewells in einer an der Langsseite (7) des Profiles
angeordneten Vertiefung (20) vorgesehen sind, die
den Distanzhalter (19) vorzugsweise auch beim Bie-

gen halten und fihren.
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Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 21, dadurch
gekennzeichnet, daR an jeder Lingsseite des Pro-
files wehigstens zwei Abstandhalter parallel zuein-

ander in den Dichtuyngswerkstoff eingebettet sind.

Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 22, dadurch
gekennzeichnet, dafR die seitlich vorzugsweise vor-
gefertigt angeordnete Dichtungsmasse zumindest einen
Teil der duReren Seitenfldche freildgt.

Profil nach einem der Anspriliche 1 bis 23, dadurch

gekennzeichnet, daB zumindest in eingebautem Zu-
stand die ganze oder nahezu die gesamte Seiten-
fldche des Profiles mit Dichtungswerkstoff bedeckt
odér die Seitenfld@chen und die dufere Fl&che U-for-
mit mit Dichtungsmasse umkleidet sind.

Profil nach einem der Anspriche 1 bis 24, dadurch
gekennzeichnet, daR der Biegeradius im Eckbereich
in der ?rofilmitte weniger als 10 mm, vorzugsweilse
weniger als 8 mm betrigt.

Profil nach einem der Anspriiche 1 bis 25, dadurch
gekennzeichnet, daf an dem dem Scheibeninneren (4)
zugewandten Steg (17) oder Schenkel (13) Einkerbun-
gen (21) in Ld@ngsrichtung des Profiles (1, 1 a)
verlaufen, deren Abstand dem Abstand der gegeniiber-
liegend angeordneten Sicken (12) entspricht.

Profil nach einem der Anspriche 1 bis 26, dadurch
gekennzeichnet, daB die an der AuBenseite vorgese-
henen Sicken (12) iliber den Rand des seitlichen Dich-
tungswerkstoffes (8) vorspringen und beim Stapeln
mehrerer Profile (1, 1 a) als Abstandhalter zwischen

den einzelnen Beschichtungen mit Dichtungswerkstoff
der gestapelten Profile dienen.

- Beschreibung -
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