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@ Gerét zum Spalten von Brennholz.

@ Um Holzkiétze mit einem groferen Duchmesser mit
verhaltnismaRig geringem Kraftaufwand in ihrem Verwen-
dungszweck entsprechende kleine Scheite mittels eines
Gerats zu zerspalten, bei dem ein Rammbar (14) den
Holzkiotz (13) durch eine Spaltvorrichtung (10) st6f3t, sind in
der Spaltvorrichtung in mehreren parallel untereinanderlie-
genden Ebenen Spalteisen angeordnet, von denen die in den
beiden oberen Ebenen rechtwinklig zueinander angeordne-
ten Spalteisen (16, 17} den Holzklotz in vier Quadranten
zerteilen. In der dritten Ebene liegt die Schneide eines
ringformigen, konzentrisch zur Achse der Spaltvorrichtung
(10) ausgebildeten Spalteisens (18} und in einer vierten
Ebene die in radialer Richtung sich erstreckenden Schneiden
von vier senkrecht zueinander angeordneten, auflerhalb des
ringférmigen Spalteisens (18} gelegenen Spalteisen (20, 21,
22, 23), so daB ein Holzklotz in 12 Scheiben gespalten wird.

1

~17

LLL 2L,

Croydon Printing Company Ltd. *



TELEX: 721612 mwwpar o
TELEFMON: (0711) 2427 61/2
TELEGRAMME: MENTOR 7 STUTTGART 1, PISCHEKSTR. 19

10

15

DR.-ING. EUGEN MAIER DR.-ING. ECKHARBQ’\?&L?Fsz

PATENTANWALTE

ZUGELASSENE VERTRETER VOR DEM EUROPAISCHEN PATENTAMT

ORESBSDNER BANK AG
BTUTTGART NR, 1900834
POSTSCHECK STGT. 25200-709

A 51 907
4.12.1981
i =kt

Thomas Henning Blomgvist und Thorbjdrn Gustav Lidstrdm

Salgvdagen 5 Ramnegdrde PL 521
S-593 00 viastervik 5-594 00 Gamleby
(Schweden) (Schweden)

Gerdt zum Spalten von Brennholz

Die Erfindung betrifft ein Gerdt zum Spalten von Brenn-
holz mit einem Rammbdr, der einen Holzklotz gegen eine
Mehrzahl von Spalteisen stoBt, deren rechtwinklig zur
StoBrichtung des Rammbdrs verlaufende Schneiden in axial
gegeneinander versetzten Ebenen angeordnet sind, in deren
erster Ebene ein erstes Spalteisen und in deren zweiter
Ebene ein zweites Spalteisen senkrecht zu dem ersten
Spalteisen angeordnet ist.

Ein Gerdt mit zwei Paaren von Spalteisen, mittels deren
ein Holzklotz in vier im wesentlichen gleiche Teile ge-
spalten werden kann, ist beispielsweise aus der SE-PS
222 393 bekannt.

Die bekannten Gerdte eignen sich jedoch nur zum Spalten
von Holzkldtzen mit einem verhdltnismaBig geringen Durch-
messer, die mittels dieser Gerdte in zwei oder drei ge-
niigend kleine Scheite gespalten werden, die sich zum

Verbrennen in Holzdfen .oder offenen Kaminen eignen.
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Sollen mit solchen bekannten Gerdten Holzklotze grdBerer
Durchmesser gespalten werden, so miissen diese zunichst
in zwei oder drei Teile gespalten werden, worauf diese
Teile nochmals mittels des Gerdtes in Scheite einer
ihrem Verwendungszweck angepalBlten handlichen GréBe ge-
spalten werden miissen. Zum Spalten grdBerer Holzklotze
sind solche Gerate daher wegen des verhdltnismdBig

groBen Zeitaufwandes wenig geeignet.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Gerdt der
vorgenannten Art so zu verbessern, dafl auch Holzklétze
grdBeren Durchmessers bei einem einmaligen Durchgang
durch das Gerdt in Scheite solcher GrofBle zerspalten
werden k&nnen, wie sie fiir Feuerstellen der vorgenannten
Art benotigt werden.

Diese Aufgabe wird gemdB der Erfindung mittels eines
Gerdts geldst, das durch die in den Anspriichen ange-

gebenen konstruktiven Merkmale gekennzeichnet ist.

Der Vorteil dieses Gerdts besteht insbesondere darin, dalB
nicht nur bei einem Niedergang des Rammbdrs eine groBere
Anzahl von Scheiten erhalten wird, sondern auch darin,

daB3 die Wucht des Rammbdrs dadurch voll ausgeniitzt wird,

-daf3 in den unteren Ebenen, in denen wegen der vorher-

gehenden Unterteilung des Holzklotzes eine geringere
Spaltkraft bendtigt wird, die Linge der Schneiden ins-

gesamt eine groflere ist.

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel des er-
findungsgemidBen Gerdts in schematischer Weise dargestellt.

Es zeigen:
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Fig. 1 eine Seitenansicht des Gerdts:
Fig. 2 eine Draufsicht auf das Geriat;

Fig. 2a eine Ansicht des Rammbdrs von unten in Richtung

der in Fig.l eingezeichneten Pfeile 2 gesehen;

Fig. 3 eine Draufsicht auf die an einem Rahmen angeord-

neten -Spalteisen:

Fig. 4 =zwel senkrechte Schnitte durch den die Spalteisen
tragenden Rahmen, und zwar einen Schnitt durch die
obere Hdlfte des Rahmens mit den beiden oberen
Spalteisén nach der Schnittlinie 4a - 4b und durch
die untere Hilfte des Rahmens mit den unteren Spalt-

eisen nach der Schnittlinie 4c - 4b;
Fig. 5 eine Draufsicht auf den Holzklotz:

Fig. ©
bis 9 den mittels der jeweils wirksamen in strichpunk-

tierten Linien dargestellten Schneiden in vier
Schritten gespalteten Holzklotz.

Die in Fig. 3 und 4 dargestellte Spaltvorrichtung 10 besteht
aus einem achteckigen Rahmen 11, der an dem in den Fig. 1
und 2 dargestellten Stdnder 12 befestigt ist. Wie aus Fig.l
ersichtlich ist, liegt der Holzklotz 13 auf der Spaltvor-
richtung 10 unterhalb des hydraulisch betdtigten Rammbdrs 14.
Der Rammbdr weist zwei senkrecht zueinander angeordnete Aus-
kehlungen 15 auf, die die untere Stirnfldche des Rammbirs in
vier StoBfldchen 15a unterteilen, die zwischen die beiden
oberen Spalteisen eindringen konnen. Die Schneiden der Spalt-

eisen liegen in zueinander parallelen, zu der Bewegungs-
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richtung des Rammbdrs senkrechten Ebenen. Das zuoberst an-
geordnete Spalteisen 16 erstreckt sich diametral in dem
achteckigen Rahmen 11, an dessen einander gegeniiberliegen-
den Seitenteilen die Enden des Spalteisens 16 in Ausspa-
rungen losbar angeordnet sind. In gleicher Weise ist das
nachstuntere gleichlange Spalteisen 17 rechtwinklig zu dem
Spalteisen 16 angeordnet. In einer dritten Ebene liegt die
Schneide des kreisringformigen Spalteisens 18, das an sei-
ner Unterseite vier in gleichen Winkelabstdnden angeordnete
Aussparungen 19 aufﬁeist, in die die inneren Enden der vier
radial angeordneten Spalteisen 20,21,22,23 eingreifen, auf
denen das kreisringfdrmige Spalteisen 18 ruht. Die duBeren
Enden dieser in einer vierten Ebene gelegenen Spalteisen
greifen durch in den Seitenteilen des Rahmens 1l vorge-~
sehene Aussparungen hindurch, wie aus Fig. 4 ersichtlich
ist.

Der Holzklotz kann auf der Spaltvorrichtung mittels belie-
biger, in der Zeichnung nicht dargesteller Mittel gehalten
werden. Diese konnen beispielsweise in Greifern bestehen,
die ihn im Augenblick des Auftreffens des Rammbiars freige-
ben. An der Oberseite der Spaltvorrichtung kodnnen auch waa-
gerechte, entgegen der Rlickstellkraft von Federn senkbare
Laschen vorgesehen sein, die den Holzklotz im Abstand von
dem obersten Spalteisen halten und sich erst beim Auftref-
fen des Rammbdrs auf den Holzklotz absenken.

Das Zerspalten des Holzklotzes beginnt mit dem Auftreffen
des Holzklotzes auf das erste Spalteisen 16, so daf} dieser
in zwei Teile gespalten ist, wenn seine untere StirnflZche
auf das zweite Spalteisen 17 auftrifft (Fig. 6). Mittels

dieses Spalteisens werden die beiden Holzklotzhdlften in
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insgesamt vier, im wesentlichen die Form eines Quadranten
aufweisende Teile gespalten. Bei der weiteren Abwidrtsbewe-
gung werden diese Teile raaial nach aufBlen gedridngt, wie
dies Fig. 7 zeigt. Mittels des ringfdrmigen Spalteisens 18
wird jedes dieser Teile in ein sektorfodrmiges inneres
Scheit und ein &ulleres gekriimmtes Scheit gespalten. Die
vier inneren Scheite fallen frei durch den Ring des Spalt=
eisens 18, widhrend die duBleren Scheite auf je eines der
Spalteisen 20,21,22,23 auftreffen und mittels dieser in je

zwel kleinere Scheite gespalten werden.

Wenn der Rammbdar sich in seiner untersten Stellung befin-~
det, in der die vier stirnseitigen, von den Auskehlungen 15
gebildeten Stofifldchen 15a sich nahe der Schneidkante des
ringformigen Spalteisens 18 befinden, kdnnen die &uBeren,
gegebenenfalls noch nicht ganz voneinander getrennten Schei-
te unter Umstdnden in der Spaltvorrichtung hdngen bleiben,
was sich jedoch flir den Betrieb des Geridts nicht stdrend
auswirkt, da sie von den Scheiten des ndchstfolgenden Holz-

klotzes aus der Spaltvorrichtung ausgetrieben werden.

Wie aus Fig. 4 ersichtlich ist, weisen die Schneiden der
Spalteisen einen bestimmten Schneidwinkel auf, so dafB beim
Spalten des Holzklotzes das Risiko so weit wie irgend mdg-
lich vermieden wird, dall die Schneiden schrdg zur Faser-
struktur des Holzklotzes in diesen eindringen, die Schnei-
den vielmehr im wesentlichen den Holzklotz in Richtung der
Faserstruktur spalten, wodurch die Spaltkridfte gering ge-

halten werden konnen.

Der Schneidwinkel a der beiden Spalteisen 16,17 liegt im
Bereich von 30 bis 40°, vorteilhafterweise betrdgt er 36°.

Die vier Teile l1l3a werden dadurch nach auBen abgedrangt
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und weisen eine in Fig. 4 in strichpunktierten Linien an-
gedeutete Schraglage auf, wenn sie mit ihrer Unterseite
auf das ringfodrmige Spalteisen 18 auftreffen. Dieses Spalt-

eisen 18 kann auch eine mehreckige Gestalt aufweisen.

Der Schneidwinkel b dieses Spalteisens 18 liegt im Bereich
von 25 bis 35°, vorteilhafterweise betrdgt er 30°. Die In-
nenfldche 18a der Schneide des Spalteisens 18 fluchtet mit
der Innenflache des Spalteisens, die durch eine Kegelman-
telfldche mit einem Neigﬁngswinkel ¢ gebildet wird. Dieser
Winkel betrdagt etwa 2 bis 4°, was einem Kegelwinkel von 4
bis 8° entspricht, wobei die besten Ergebnisse erzielt
werden, wenn der Neigungswinkel etwa 3° und der Kegelwinkel
somit 6° betridgt.

Die AuBlenfldche 18b des ringfdrmigen Spalteisens 18 wird in
ihrem oberen Schneidenbereich 18b durch eine verhdltnis-
mafBig schmale Xegelmantelfldche gebildet, die in eine brei-
tere, konkav sich erweiternde Ringfldche 18c mit einem Ra~
dius r lbergeht, deren an die Schneidenauflenfldche 18b an-
grenzende Fldche mit der Innenfldche des Spalteisens einen
Winkel bildet, der kleiner als der Schneidwinkel b des
Spalteisens ist, wie dies die Fig. 4 zeigt. Dies hat zur
Folge, daBl die Schneide im wesentlichen dieselbe Richtung
aufweist wie die Bewegungsrichtung der Teile l1l3a bzw. mit
deren Spaltfldchen parallel verlduft, wenn diese auf die
Schneide des ringfdrmigen Spalteisens auftreffen. Die mit
der Schneide dieses Spalteisens 18 hervorgerufenen Spalt-
fldchen verlaufen somit in Richtung der Faserstruktur. Die
Scheite 13b gleiten so mit ihren unteren Kanten entlang

der konkaven Oberfldche 18c und werden so nach auBlen ge-
driangt. Durch diese Ausbildung des Spalteisens 18 wird die

Spaltung erleichtert, weil Gleitreibungswiderstdnde an der
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AuBenfliche des Spalteisens 18 und das Durchschneiden der
Faserstruktur vermieden werden. Die hierbei auftretenden

Spaltkrifte werden aus diesen beiden Griinden wesentlich
verringert.

Die Ausbildung der Schneidwinkel der zuletzt wirksamen
Spalteisen 20,21,22,23 ist weniger kritisch, aus Herstel-
lungsgriinden empfiehlt sich jedoch derselbe Schneidwinkel
wie bei den Spalteisen 16,17, also von etwa 36°,

Die Herstellung der erfindungsgemdBien Spaltvorrichtung ge-
staltet sich somit hochst einfach und verursacht geringe
Kosten. Alle Spalteisen sind leicht auswechselbar ange=-
ordnet. .
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l. Gerdt zum Spalten von Brennholz mit einem Rammbir, der
einen Holzklotz gegen eine Mehrzahl von Spalteisen st&ft,
deren rechtwinklig zur Stofirichtung des Rammbirs ver-
laufende Schneiden in axial gegeneinander versetzten

5 Ebenen angeordnet sind, in deren erster Ebene ein erstes
Spalteisen und in deren zweiter Ebene ein zweites Spalt-
eisen senkrecht zu dem ersten Spalteisen angeordnet ist,
dadurch gekennzeichnet, da8 in
einer dritten Ebene die Schneide eines ringformigen,

10 konzentrisch zur Achse der Spaltvorrichtung (10) aus-
gebildeten Spalteisens (18) und in einer vierten Ebene
die in radialer Richtung sich erstreckenden Schneiden
von vier senkrecht zueinander angeordneten, auBlerhalb
des ringformigen Spalteisens (18) gelegenen Spalteisen

15 (20,21,22,23) angeordnet sind.

2. Gerdt nach Anspruch 1, dadur c'h gekenn -
zeichnet , daB der Schneidwinkel der in der
ersten und zweiten Ebene liegenden Schneiden der Spalt-
eisen (16,17) 36 bis 40°, vorzugsweise etwa 36° betrigt.

29 3. Gerdt nach den Anspriichen 1 und 2, dadurcech
gekenn=zeichnet,b6 daB der Schneidwinkel
des ringfdrmig ausgebildeten Spalteisens (18) 25 bis 35°,
vorzugsweise etwa 30° betrigt, daB die Innenfldche (18a)
der Schneide mit der Innenfliche des Spalteisens (18)

25 fluchtet und daB die Innenflidche des Spalteisens (18)
durch eine Kegelmantelfldche mit einem Kegelwinkel von
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4 bis 8°, vorzugsweise 6° gebildet wird.

Gerdt nach Anspruch 3, dadurch gekenn -
zeichnet , daB die AuBenfliche (18b) der
Schneide des ringfdrmig ausgebildeten Spalteisens (18)
durch eine verhdltnismdflig schmale Kegelmantelfliche
gebildet wird, die in eine konkav sich erweiternde Ring-
flache (18c) ilibergeht, deren an die SchneidenauBlenfliche
(18b) angrenzende Fldche mit der Innenfldche des Spalt-
eisens einen kleineren Winkel bildet als die Séhneiden-
auBenfiliche (18b).

Gerdt nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die eine gerade Schneide
aufweisenden Spalteisen (16,17) auswechselbar in Aus-
sparungen von Seitenteilen eines im wesentlichen ring-
formigen Rahmens (11) angeordnet sind, und das ringfdrmige
Spalteisen (18) in randoffenen Ausspérungen der vier
einen gleichen Winkelabstand voneinander aufweisenden,
radial angeordneten Spalteisen (20,21,22,23) sitzt, deren
duBere Enden in Aussparungen des Rahmens (11) angeordnet
sind und deren innere Enden in Aussparungen (19) der
unteren Stirnfldche des ringfdrmigen épalteisens (18)

eingreifen.

Gerdt nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet , daB an der Oberfldche der
Spaltvorrichtung (10) waagerechte federbelastete Laschen
zur Auflage des Holzklotzes angeordnet sind.
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