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@ Maschine zum Herstellen, Fiillen und Verschliessen von Packungen.

@ Aus einer Materialbahn (3) aus kunststoffbeschichtetem
Papier werden Zuschnitte hergestelit, die auf einem Spreiz-
dornkarussell {13) einer Bodenlaschenformstation (17} zuge-
fihrt und anschliessend an ein Filikarussel! (18) Gbergeben
werden. In einer Fillstation {(20) werden die aus den
Zuschnitten geformten Packungen geflillt und in einer Kopf-
nahtschweilstation (23) verschlossen. Auf einem anschlie-
Benden Kopfformkarussell (25) ist eine Kopflaschenformsta-
tion (26} und eine Kopflaschensiegelstation (29) angeordnet.
Die fertiggesteliten Packungen werden in einer Ausstof3stati-
on (30} auf einen Abgabeteller {31) abgegeben. Die Maschine
dient zur Herstellung von Fiussigkeitspackungen, beispiels-
weise fir Milch oder Saft.

Croydon Printing Company Ltd.
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Maschine zum Herstéllen, Fiillen und Verschlieflen

von Packungen

Die Erfindung betrifft eine Maschine znm Herstellen,
Fillen und VerschlieBen von Packungen, bei der aus einer
flexiblen Materialbahn geformte und verschweiBte Pak-
kungghﬁllen gefiillt und verschlossen werden, mit einem
Spreizdornkarussell und mit mindestens einem nachge-
ordneten Fiillkarussell mit einexr Fiillstation und einer

Kopfnahtschweiflstation.

Derartige Maschinen dienen in den meisten Fdllen zur Her-
stellung von Flilissigkeitspackungen, beispielsweise fir
Milch, Saft und dergleichen. Die Materia;bahn, beispiels~-

. weise kunststoffbeschichtetes Papier, wird von einer

Vorratsrolle abgezogen. Daraus werden die einzelnen
Packungshiillen durch Abschneiden und Verschweiflen

hergestellt. Dazu werden die Packungshiillen jeweils
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auf Spreizdorne eines Spreizdornkarussells aufgenom-

mell.

Bei einer bekannten M;schine der eingangs genannten
Art (US+PS 3 918 236) werden die so geformten Packungs-
hiillen, die nur noch oben offen sind, abwechselnd an
zwel nachgeordnete Fiillkarussells iUbergeben, auf denen
die Packungshiillen in einer Fullstation‘gefﬁllt und

in einer KopfnahtschweilBstation verschlossen werden.

Wenn quaderfodrmiger Packungen hergestellt werden, ent-
stehen am Boden und am Kopf der Packung Jjeweils zwei
Laschen. Damit diese Bodenlaschen bzw. Kopflaschen bei
der anschlieBenden Aufnahme der éefﬁllten Packungén

in einer Verpackung, beispielsweise einem Karton, nicht
storen, miissen diese Laschen entweder flach an die
PackungsauBlenseite angelegt oder abgeschnitten werden.
Das Abschneiden der Laschen ist nur moéglich, wenn die
Packungshiille an dieser Stelle so verschweiBt ist, da8
durch das Abschneiden der Laschen keine Offnung ent-
steht., Ein solcher zus#tzlicher SchweiBvorgang ist
verhdltnismifig aufwendig. Das einfache Andriicken der
Bodenlaschen und Kopflaschen genligt nicht, um diese
Laschen in die fiir das nachfolgende Verpacken geeignete

Stellung zu bringen.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Maschine der
eingangs genannfen Art'so auszubilden, dafi eine bleibende
Anlage der Bodenlaschen und Kopflaschen an der Packungs-
auBenseité'erreichf wird; die hierfir erforderlichen zu-
sdtzlichen Arbeitsstationen sollen in mSglichst raum-

sparender Weise an der Maschine angcordnet und konstruktiv
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m8glichst einfach ausgefiihrt sein.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemil dadurch geldst, dal
am Spreizdornkarussell eine EBodenlaschenformstation
angeordnet ist, dafl die KopfnahtschweiBstation iiber die
gesamte Lange der Kopfnaht reichende Schweiflbacken auf-~
weist,und daBl dem Fiillkarussell ein Kopfformkarussell
nachgeordnef ist, das eine Kopflaschenfoémstation und eqine

Kopflaschensiegelstation aufweist.

Die Bodenlaschen und die Kopflaschen werden in der je-
weiligen Formstation so vorgeformt, daf sie in der
nachfolgenden Siegelstation in einfacher Weise an der
PackungsauBenseite mittels Druck-~ und Widrmeeinwirkung
angesiegelt werden ktnnen. Durch die Vorformung werden
die an der Siegelstelle auftretenden Krdfte sehr kilein
gehalten; dadurch besteht keine Gefahr, dafl sich die
Siegelverbindung wieder 1l0st; andererseits sind die
Festigkeitsanforderungen an die Siegelverbindung dadurch

gering.

Die groBere Anzahl von Bearbeitungsstationen wird in
konstruktiv sehr einfacher und raumsparender Weise da-
durch geschaffen, dafl die Stationen zum Formen und Siegeln
der Kopflaschen in ein gesondertes Kopfformkarussell ver-
legt wurden. Gegeniiber der MOglichkeit, ein griofleres
Karussell mit mehr Bearbeitungsstationen vorzusehen, hat
diese LBsung den Vorteil besserer Raumausnutzung. Kon-
struktiv ist die‘Lﬁsung deshalb besonders einfach, weil
fiir das XKopfformkarussell in wesentlichem Umfang die glei-
chen Bauteile verwendet werden kdnnen wie fir das Fiill-

karussell.
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Vorteilhafte Ausgestaltungen des Erfindungsgedankens

sind Gegenstand von Unteranspriichen,

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Ausfiihrungsbei-

spiel nidher erliutert, das in der Zeichnung dargestellt

ist,

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.,

Fig.

~1

Es zeigt:

eine vereinfachte Draufsicht auf eine Maschine
zum Herstellen, Fiillen und Verschliefien von
Packungen, '

in einem vergrofBerten Teilschnitt lidngs der Linie
IT-IT in Fig. 1 die Bodenlaschenformstation in
der Ausgangsstellung,

in einem Teilschnitt entsprechend der Fig. 2 die
Bodenlaschenformstation in der Endstellung,

in einem vergrodBerten Teilschnitt langs der Linie
IV-IV in Fig. 1 eine KopfnahtschweifBlstation in
der Schweiflstellung, wobei die Ausgangsstellung
des Schweilkopfes mit strichpunktierten Linien
dargestellt ist,

in einem vergrdBerten Teilschnitt 1l8ngs der Linie
V-V in Fig. 1 eine Kopflaschenformstation in der
Ausgangsstellung,

die Kopflaschenformstation nach Fig. 5 in der
Endstellung,

in einem Teilschnitt langs der Linie YII-VII in
Fig. 1 eine Kopflaschenheizstation,

in einem vergréBerten Teilschnitt lidngs der Linie
VIII-VIII in Fig. 1 eine Kopflaschensiegelstation
in der Ausgangsstellung und

die Kopflaschensiegelstation nach Fig. 8 in der

Endstellung.
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Die in Fig. 1 gezeigte Maschine zum Herstellen, Fiillen
und VerschlieBien von Packungen trigt eine in einem Ma-

schinengestell 1 gelagerte Vorratsrolle 2, von der eine

,fiexible Materialbahn 3 abgezogen wird, die beispiels-

weise aus kunststoffbeschichtetem Papier besteht. In

einer zunichst durchlaufenen Rillstation 4 wird die
Materialbahn 3 mit einer L&ngsrillung versehen und
anschlieBend'éusammengelegt. In dieser Fo}m durchliuft
die Materialbahn 3 eine Druckvorrichtung 5, in der die
bereits vorher bedruckte Materialbahn mit einem Datums-
aufdruck versehen wird.

AnschlieSend durchlduft die Materialbahn 3 eine Prige-
station 6, eine Léngsnahtschweiﬁstation 7 , eine Nach-
driick— und Vorschubstation 8, in der die L&ngsnaht nach-
gedriickt wird und die dabei auch den

Bahnvorschub bewirkt. In einer Schneidstation 10 werden
die Zuschnitte filir jeweils eine Packungshiille abgeschnit-
ten und in einer Aufschiebestation 11 auf einen der
Spreizdorne 12 eines in der Figur nur angedeuteten Spreiz-

dornkarussells 13 aufgeschoben.

Im Uhrzeigersinn gelangt die Packung zu einer Faltstation
14, an der die beiden Seitennilhte geformt werden. Die

beim Zusammenlegen der Materialbahn gebildete Falte liegt
am Boden der Packung. In der Station 14 werden die beim
Aufschieben der Packung auf den Spreizdorn 12 entstandenen
Bodenlaschen 16 der Packung 15 beheizt, um anschlieBiend

in der Bodenlaschensicgelstation 17 (Fig. 2 und 3) ange-

siegelt zu werden.

Die auf diese Weise fiir den Fiillvorgang vorbercitete
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Packungshiille 15, néchfolgend vereinfacht "Packung" ge-
nannt, wird in einer Ubergabestation 18 vom Spreizdorn-
karussell 13 auf ein Fiillkarussell 19 iibergeben und dabei
vom Spreizdorn abgestreift. In einer Fiillstation 20 wird
die Packung 15 gefiillt; in einer Kopfnahtspreizstation 21
wird die Kopfnaht der Packung 15 mittels Spreizfingern
auseinandergezogen und in einer nachfolgenden Kopfnaht-
formstation 22 so vorgeformt, dafl die duréhgehende Kopf-
naht in einer KopfnahtschweiBlstation 23 (Fig.4) geschweiBit
werden kann. Die verschiossene Packung 15 wird anschlieBend
in einer Ubergabestation 24 an ein Kopfformkarussell 25
iibergeben und gelangt dort in eine Kopflaschenformstation
26 (Fig. 5 und 6), in der die zunichst noch abstehenden
Kopflaschen 27 der Packung 15 nach unten geklappt und
dabei vorgeformt werden. In einer nachfolgenden Kopfla-
schenheizstation 28 (Fig.7) wird die Unterseite der Kopf-
laschen 27 und die Packungsauflenseite beheizt, so da

in einer machfolgenden Kopflaschensiegelstation 29 (Fig. 8
und 9) die Kopflaschen 27 an der Packungsauflenseite fest-

gesiegelt werden kodnnen.

In einer Ausstoflstation 30 gelangen die fertiggestellten
Packungen 15 auf einen Abgabeteller 31, von dem sie zum

weiteren Verpacken abgenommen werden.

Die Bodenlaschenformstation 17 (Fig.2) weist zwei quer-
bewegliche Stempelplatten 4o auf, die jeweils mit Fiih-
rungsrollen 41 verbunden sind. Ein Druckmittelzylinder 42
trigt an seiner Kolbenstange 43 einen senkrecht bewegbaren
Steuerkdrper L4, an dem seitliche Arme 45 angebracht sind,
die jeweils in einer schrigen Steuerflidche Lo enden, die

mit den Fihrungsrollen 41 in Eingriff stelht.

. -
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Jeweils am unteren Ende der Stempelplatten Lo ist in einem
Gelenk 47 eine Laschenformklappe 48 schwenkbar angebracht.
Beide Laschenformklappen 48 tragen jeweils eine Fihrungs-
rolle 49, die mit gekriimmten Steuerflichen des Steuerkdr-

pers 44 in Eingriff stehen.

Wenn der Steuerkdrper 44 durch den Druckmittelzylinder h2
nach oben bewegt wird, fahren die Stempelﬁlatten bo seit-
lich gegen die Packung 15; zugleich werden die Laschenform-
klappen 48 bis in die in Fig. 3 gezeigte Endstellung ge-
schwenkt. '

In Fig. 2 ist mit strichpunktierten Linien eine in der )
Faltstation 14 angeordnete Bodenlaschenheizeinrichtung

51 angedeutet, durch die die Bodenlaschen 16 und die Bo-
denauBenfldche der Packung 15 beheizt wurden. Wenn diese
beheizten_Fléchen dann in der Bodenlaschenformstation 17
aufeinandergedriickt werden, wie in Fig. 3 dargestellt, wer-
den die Bodenlaschen 16 in dieser Stellung angesiegelt.,

Die an den Seitenflidchen der Packung anliegenden Stempel-
platten 40 verhindern ein Auswdlben der Seitenflichen der

Packung 15, wenn der fiir die Siegelung erforderliche Druck

am Packungsboden aufgebracht wird.

In der KopfnahtschweiBistation 23 (Fig. L) ist ein mittels
eines Druckmittelzylinders 6o senkrecht verfahrbgrer Schweifli-
kopf 61 vorgesehen, der eine feststehende Schweiflbacke 62
und eine daran angelenkte, schwenkbare Schweiflbacke 63 auf-
weist. Beide SchweiBbacken 62, 63 sind beheizbar. An der
schwenkbaren SchweiBbacke 63 greift ein Druckmittelzyliﬁder

64 an.
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Wenn die Packung 15, deren Kopfnaht 65 inhder Station
22 bereits vorgéformt wurde, in die Kopfnahtschweif~
station 23 gelangt, befindet sich der SchweiBkopf 61
zunichst in der in Fig. 4 mit strichpunktierten Linien
dargestellten oberen, aufgeklappten Stellung. Der
Drucknittelzylinder 6o fihrt den SchweiBkopf 61 nach
unten; anschlieBend schlieBt der Druckmittelzylinder 64
den SchweiBkopf und iibt auf die Kopfnaht’65 den erfor-
derlichen SchweiBdruck unter Wirmeeinwirkung aus. Die
Lénge der Schweifbacken 62, 63 ist so bemessen, daB sie
iiber die gesamte Linge der Kopfnaht 65 reicht, -so dafB die
Kopfnaht in einem einzigen SchweiBwvorgang vollstdndig
geschilossen wird. Die Kopfnaht reicht daher bis in die

Kopflaschen 27.

Die nicht im einzelnen dargestellte Ubergabestation 24
ist dhnlich aufgebaut wie die Kopfnahtschweilistation 23,
wobei jedoch die Backen 62 und 63 nicht beheizt, sondern
gekiihlt werden. Die Kopfnaht 65 wird hier nachgedriickt
und verfestigt. Die in ihrem grunds#dtzlichen Aufbau

in Fig. L gezeigte Einrichtung, die in der Ubergabe-
station 24 die Packung 15 an der Kopfnaht 65 hilt, ist
querverschiebbar angeordnet und transportiert die Packung

15 vom Fiillkarussell 19 auf das XKopfformkarussell 25.

Die Kopfformstation 26 (Fig. 5 und 6) weist einen mittels
eines Druckmittelzylinders 7o senkrecht bewegbaren Form-
korper 71 auf, dessen plattenformiges Mittelstiick an
seinen Enden nach unten abgewinkelte Kopflaschenform-
backen 72 trigt. Wenn der Formkorper 71 auf die Packung 15
abgesenkt wird ( Fig.6) driicken die Kopflaschenformbacken
72 die Kopflaschen 27 nach unten, so dafl diese vorgeformt

sind.
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