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Vorrichtung zur Erzeugung von Brennspanen.
FIG.2
@ Bei Vorrichtungen zur Erzeugung von Brennspénen sind X
solche mit einer rotierenden Messerwelle besonders geeig-
net. Die Messerwellen erlauben eine hohe Aufnahme von : ~2a
Kraften, da sie zum Unterschied von den Zerhackern mit [ 1d
Scheiben wesentlich robuster ausgebildet werden kdnnen. . “’3
Dementsprechend sind die Messer fir die Messerwellen

einer besonders hohen Beanspruchung ausgesetzt, wodurch
eine hohe Abniitzung der Messer und auch auf Grund des zu
zerkleinernden Stlickgutes hohe unterschiedliche Beanspru-
chungen auftreten. Den Nachteil der sich unterschiedlich
abniitzenden Messer und der dadurch bedingten Unwucht
kann durch die Verwendung von Einwegmessern behoben
werden.
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Die Erfindung betrifft eine Holzzerhacker-Vorrichtung.
Derartige Vorrichtungen ermdglichen es, Kunststoffteile,
Abfallh6lzer aller Art, z.B. aus Mobelfabriken, aus der
Furnierverarbeitung, Bauholz, Astholz, Holzabfille od.

5 dgl. in Teilchen gewlinschter GréBe zu zerteilen und zu
zerkleinern. Sie werden z.B. zur Herstellung von auto-
matisch verfeuerbarem Brennholz, zur Holzzerkleinerung
fiir die Papier- und Zellstoffindustrie oder zur Aufar-
beitung von Kunststoff eingesetzt.

10 ,
Im Gegensatz zu Holzzerspanungs-Vorrichtungen, bei wel-

chen das Holz iiblicherweise parallel zur Holzfaser in
Spéne zerkleinert wird, die beispielsweise filir die Span-
plattenindustrie bestimmt sind, werden Holzzerhacker we-
15 sentlich h&rteren Beanspruchﬁngen ausgesetzt. Die Messer
derartiger Zerhacker miissen imstande sein, das Holz in
Jeder Richtung, also auch schrig oder quer zur Faser zu
zerkleinern, weiters auch knorrige Holzteile, Astansitze,
Rindenstlicke od. dgl. zu zerteilen und sie sollen sogar
20 dann noch einwandfrei und mdglichst ohne Maschinenstill-
stand arbeiten, wenn Holz zerkléinert wird, in welchem
von einer frijheren Benutzung womdglich noch Nigel,
Schrauben, Klammern oder andere Metallteile vorhanden
sind, wie dies bel Bau- oder Mobelholz der Fall sein kann.
25 Verstidndlicherweise sind insbesondere die Messer solcher
Holzzerhacker auBSergewthnlichen Belastungen ausgesetzt,
sei es, daB das Holz an sich dem Zerteilen wesentlich mehr
Widerstand entgegensetzt, sei es, daB im Holz enthaltene
Metallteile direkt mit den schnell bewegten, meist rotie-
30 renden Hack-Messern in Kontakt kommen, welche dann auBer-
ordentlichen Beanspruchungen hinsichtlich Bruchfestigkeit
und Kerbschlag ausgesetzt sind.

Bei Holzzerhackern mit rotierenden Messern sind im we-
35 sentlichen zwei Grundtypen in Gebrauch, n#amlich solche,
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bei denen die Messer auf einer rotierenden Scheibe, und
solche, bei denen die Messer in Ausnehmungen einer durch
einen Drehkdrper, z.B. einen Zylinder, geblldeten Messer-
welle auf deren Mantel angeordnet sind. Holzzerhacker mit
scheibenfdrmigen MesserkSrpern sind beispielsweise in den
AT-PS 180 722 und 342 285 beschrieben. Ein Holzzerspaner,
der auch kleinstlickiges Abfallholz zu verarbeiten, also
zu zerhacken, imstande sein soll, ist in der AT-PS 193 126
beschrieben, allerdings scheint sich dieser fiir ein Zer-
hacken von Abfallholz ganz allgemein, das auch Metall-
teile enthalten kann, nicht zu eignen.

Aus der AT-PS 342 285 wird die Verwendung von Wendemessern
fiir den scheibenférmigen Messerkdrper bekannt. Derartige
Holzzerhacker werden beispielsweise zur Herstellung von
Spédnen flir die Zellstoffindustrie eingesetzt, wobei eine
gleichmédBige und relativ geringe mechanische Belastung der
Messer auftritt.

Aus der DE-0S 27 09 360 wird die Verwendung eines Wegwerf-
messers fiUr eine Messerwelle bekannt, wobeli die Messer-
welle in einer Vorrichtung zum Hobeln und Zerkleinern von
Holz, Kunststoff oder sonstigem Material eingesetzt ist.
Auch hier treten nur relativ geringe Kridfte auf.

Im Handel sind sogenannte Rotorhacker erhdltlich, bei de-
nen das Abfallholz zwischen zwel Férderbindern gefaft,
von diesen der rotierenden Messerwalze zugefilhrt und dort
Zzwischen Rotormessern und Gegenmessern zerhackt wird. Die
erhaltenen HackspZne fallen dann durch ein mit Schlag-
leisten ausgestattetes Sieb und werden pneumatisch ab-
transportiert. Alle Teile der bisher bekannten Holzzer-
hacker sind entsprechend den von ihnen zu verkraftenden,
hohen Belastungen duBerst robust gebaut, insbesondere
aber die auf diesen Maschinen eingesetzten Hackmesser,
derenlanggezogene Klinge mit betrichtlicher "Stirken
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zum groBten Teil in den schrig zur Oberflidche der Messer-
walze in diese eingelassenen Ausnehmungen angeordnet ist,
wobei nur der Bereich der sich an der Schmalseite der
Klinge befindlichen Schneide in jeweils auf die Hack-

5 schnitzel-GroBe eingestelltem MaB {iber den Mantel der
Messerwalze hinausragt.

Die Messer der Zerhacker miissen infolge der {iberaus harten
Beanspruchung im Betrieb hiufig naéhgeschliffen werden.

10 Dazu miissen sie aus der Ausnehmung in der Messerwelle aus-
montiert, danach geschliffen und schlieBlich wieder ein-
montiert werden. Neben dem relativ hohen Aufwand bei der
Herstellung der bisher iiblichen robusten, groBen, nach-
schleifbaren Messer ist insbesondere der Aufwand, den das

15 Nachschleifen dieser Messer mit sich bringt, ein nicht zu
unterschitzender Kostenfaktor. Weiters muB die Welle mit
den nachgeschliffenen Messern ausgewuchtet seln.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, bel Holzzer-
20 hackern unter Verzicht auf den Einsatz der bisher {ibli-
chen, robusten Messer das aufwendige Nachschleifen der
Hackmesser. zu vermeiden und einen Holzzerhacker zu schaf-
fen, in dessen Messerwelle billig, z.B. in Massenproduk-.
tion, herzustellende Messer eingesetzt werden kdnnen, und
25 bei dem im Falle einer Beschiddigung oder eines Stumpfwer-
dens der Messer nur mehr ein kurzes Auswechseln notwendig
ist. Bei Holzzerspanungsmaschinen, bei denen das Holz im-
mer etwa faserparallel in Spine zerteilt wird und daher
die Beanspruchung der Messer nur einen Bruchteil der Bean-
30 spruchung von Holzzerhacker-Messern betrigt, werden schon
seit geraumer Zeit einfach herzustellende Einweg-Messer
verwendet, die nach ihrem Stumpfwerden durch neue Messer
ersetzt werden. Diese Einwegmesser sind im Vergleich zu
den vorher fiir Holzzerspaner verwendeten, nachschleifba-
35 ren Messern wesentlich diilnner und die Dimension der Klinge
ist ebenfalls wesentlich geringer.
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Bisher bestand in der Fachwelt die Auffassung, dafB derar-
tig dilnne und "kurze® Einwegmesser zwar durchaus den rela-
tiv geringen Beanspruchungen beim Zerspanen von Holz paral-
lel zur Faserrichtung gewachsen sind, daB aber deren Anwen-
dung fir Holzzerhacker mit den bekannt schwierigen und har-
ten Betriebsbedingungen auBerhald Jeder Diskussion stand.

Es wurde nun gefunden, daB sich derartige Einweg-Messer
auch fiir den #uBerst harten Einsatz in Holzzerhacker-Vor-
richtungen mit rotierenden Messerwellen eignen, und daB
sie neben dem Wegfallen eines Nachschleifens den Vorteil
aufweisen, hiufig sogar beanspruchungsfester zu sein als
die bisher in Holzzerhackern ausschlieBlich eingesetzten,
duBerst robust gebauten, nachschleifbaren Messer.

Gegenstand der Erfindung ist demnach eine Vorrichtung zur
Erzeugung von Brennspdnen aus brennbarem Stlickgut mit
einem Gehiuse, das eine Zufuhrtffnung fiir das zu zerklei-
nernde Stlickgut und eine Austrittstffnung fiir die SpZne
aufweist, einer rotierenden Messerwelle, die in Ausnehmun-
gen angeordnete, mittels Keilen und Messerhalter befestig-
te Messer aufweist, welche mit zumindest einer Schlaglei-
ste od. dgl., die im Abstand von der Welle angeordnet ist,
kooperieren, welche dadurch gekennzeichnet ist, daB die
Messer durch von in den Ausnehmungen der Messerwelle ange-
ordnete Messerhalter formschliissig gehaltene Einwegmesser
gebildet sind.

Dadurch, dafl die Einwegmesser vom Messerhalter formschliis-
sig gehalten sind, kommen die Einwegmesser immer in die er-
wiinschte Stellung und weisen den erforderlichen Vorstand

gegeniiber der Messerwelle auf, Weiters ist dadurch eine op-
timale Ubertragung der Krifte vom Messer auf die Messerwel-
le gewdhrleistet, sodaB die Messer auch stirksten mechani-

35 schen Beanspruchungen gewachsen sind.
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Gem#B einem welteren Merkmal der vorliegenden Erfindung ist
der Messerhalter aus einem das Einwegmesser in einer stu-
fenfrmigen Ausnehmung oder mit einem Anschlag aufnehmenden
in Lage haltenden Messertrdger mit Feder oder Bolzen und

5 einer Andrlckplatte, vorzugsweise mit Spanfiihrung, gebildet.
Durch diese Ausbildung des Messerhalters kann ein besonders
schneller Austausch der Einwegmesser vorgenommen werden,
wobei durch die Spanfllhrung auf der Andrlickplatte ein vor-
zeitiges Eindringen von dem zu zerkleinernden Stlickgut zwi-

10 schen Messer und Andriickplatte verhindert wird.

Ist der in der Ausnehmung der Messerwelle angeordnete Mes-
sertrédger, gesehen in Drehrichtung der Messerwelle, hinter
dem durch die Andriickplatte gegen ihn, vorzugsweise mit

15 einem Spannkeil, gedriickten Einwegmesser angeordnet, so
ist eine Anordnung geschaffen, die geeignet ist, die nach-
schleifbaren Messer einer Messerwelle zu ersetzen.

Ist der das Einwegmesser tragende Messertridger in einer

20 langgestreckten, die Messerwelle etwa sekantenartig durch-
dringenden Ausnehmung angeordnet und erstreckt sich im we-
sentlichen durch die Messerwelle hindurch, so kann der
Messertrédger an der dem Messer gegeniiberliegenden Seite
auch bei bereits eingefligten Einwegmessern so Justiert

25 werden, daB der erwlinschte Vorstand, bezogen auf die Ober-
fldche der Welle, leicht nachjustiert werden kann.

Entspricht die aus Messertrdger, Andriickplatte und dem im
oberen Bereich des Messertridgers zwischen Andriickplatte
30 und Messertrédger in dessen Ausnehmung angeordneten, bei-
spielsweise mittels Nut, Zapfen oder Stift in Lage ge-
haltenen Einwegmesser bestehende Einbaugruppe in ihrer Ge-
samtkontur im wesentlichen dem UmriB der bisher verwende-
- ten Einbaugruppe aus nachschleifbarem Messer und Messer-
35 halter, so ist ein problemloser Ersatz des nachschleifba-
ren Messers ermfglicht, wobei die Nachteile eines nach-
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schleifbaren Messers, wie z.B. hohe Montagezeiten, Unwucht
der Welle usw., leicht vermeidbar .sind. Ist der Messertré-
ger aus einem zdhen, hohe Festigkeit aufweisenden Metall,
vorzugsweise vergltetem Stahl mit verschleiBfester z.B.
nitrierter Oberfl&che gefertigt, so kann der Messertriger
besonders hohe Krédfte aufnehmen, wie es belspielsweise bei
einem nachschleifbaren Messer nicht der Fall ist, wobei
gleichzeitig der oberflichliche VerschleifBl gering gehalten
werden kann.

Sind die Einwegmesser aus gehirtetem Stahl gefertigt und
an ihren Schneiden zus#@tzlich gehd@rtet, so kOnnen diese,
selbst wenn ihre Schneiden teilweise Scharten aufweisen,
noch eine hohe Schirfe besitzen, da die Stlicke, welche
aus der Schneide herausgebrochen werden, scharfkantig
sind, sodaB das Messer an dieser Stelle erneut eine
Schneide aufweist.

Welst die vorzugsweise aus gehirtetem Stahl gefertigte
Andriickplatte an ihrer Vorderseite eine konkav gekriimm-
te, gegen die Schneide des Einwegmessers gefiihrte Fli-
che” auf und endigt deren oberes Ende knapp unterhald
der Schneide des Einwegmessers, so ist eine besonders
gute Flhrung des zerkleinerten Stlickgutes mdglich, wo-

25 bei gleichzeitig ein Eindringen desselben zwischen

30

Messer und Andriickplatte selbst liber lange Zeitspannen
wirksam verhindert wird, wodurch ein einwandfreier
nichtvibrierender Sitz der Einwegmesser gewiZhrleistet
ist. : :

Ist der Messertriger an seinem oberen Ende mit einer ab-
-geschrédgten Fliche versehen, welche gegen die schrige
Fl&che hinter der Schneide des Einwegmessers abgesetzt
ist, so ist ein besonders vibrationsfreier Sitz der Mes-

35 serklinge im Messertridger gegeben, da sich zwischen Ein-

wegmesser und Messertridger nur schwer das zu zerklei-
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nernde Gut ablagern kann, wobeil gleichzeitig die erfor-
derliche Stabilit&t noch immer gewZhrleistet ist.

Ist der Messertrédger mit der Messerwelle justierbar, z.B.
5 iber eine Stellschraube, und unabhingig vom Spannkeil

verbunden, z.B. verschraubt, so kann ein besonders ra-
scher und einfacher Austausch der Einwegklinge vorgenom-
men werden, wobel das Einwegmesser immer die exakt erfor-
derliche Lage einnimmt und Jjegliche Unwucht, die zu gro-

10 Ben Beanspruchungen des Lagers und gegebenenfalls der
Kupplung zwischen Welle und dem Motor fiihrt, vermieden
werden.

Sind die Ausnehmungen sacklochartig ausgebildet, so kon-
15 nen Messerhalter, Andriickplatte und Spannkeil besonders
klein ausgebildet werden, wodurch einerseits eine leichte
Manipulation gegeben ist und andererseits die Austausch-
teile nicht materialaufwendig gefertigt sein miissen.

20 Anhand der Zeichnung wird die Erfindung n#her erliutert:

Es zeigen:

Fig. 1 einen Lingsschnitt durch die Messeranordnung eines
bisher liblichen Holzzerhackers mit nachschleifbaren
Messern,
25 Fig. 2 einen Lingsschnitt durch die Messeranordnung eines
erfindungsgemédfien Holzzerhackers,
Fig. 3 ebenfalls einen Lingsschnitt durch die Messeranord-
nung eines erfindungsgemiBen Holzzerhackers und

Fig. 4 eine Ansicht dieser Messeranordnung von oben.
30
Bei der Messeranordnung der Fig., 1 sind in einer schlitz-

férmigen Ausnehmung bzw. Nut 4 im Messerwellenk®rper 5 der
mittels einer Einstellschraube 9 hdhenverstellbare Messer-
halter 1 mit einem L-fdrmigen Ansatz 1a an seinem, der

35 Schneide 2a des Messers 2 abgekehrten unteren Ende und das
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an ihm anliegende, mittels verschiebbarer Schraubverbin-
dung 10 mit ibm verbundene, nachschleifbare Messer 2 ange-
ordnet, dessen Schneide 2a in einem Jeweils gewlinscht ein-
stellbaren Abstand Uiber den Mantel des Messerwellenkdr-

5 pers 5 hinausragt. Mittels des mit einer Festklemmschrau-
be 8 in einer trapezftrmigen, mit der Nut 4 in Verbindung
stehenden, Ausnehmung 7 angeordneten, federartig ausge-
bildeten, etwa trapezfdrmigen Querschnitt aufweisenden
Spannkeiles 6 wird der obere Teil des Messerhalters 1 ge-

10 gen die Brust der Klinge des Messers 2 geprefBt, das sei-
nerseits mit seiner Rilickseite gegen die Wandung der Aus-
nehmung 4 der Messerwelle 5 gedriickt wird. Im oberen Teil
des Messerhalters 1 ist gegen den Spannkeil 6 hin eine
Ausnehmung 1b vorgesehen, in welche ein Vorsprung 6a am

15 Spannkeil ragt. Damit ist sichergestellt, daB, selbst
wenn der Spannkeil 6 nicht fest sitzen sollte, bei Rota-
tion der Messerwelle ein Herausschleudern des Messerhal-
ters 1 und des Messers mit Sicherheit verhindert wird.

20 Die in Fig. 2 gezeigte Messeranordnung eines erfindungs-
gemdBen Holzzerhackers stimmt teilweise mit Jener nach
Fig. 1 Uberein und gleiche Bezugszeichen bezeichnen
gleichartige bzw. gleiche Teile, Der Pfeil x gibt die
Drehrichtung an. Die Messerhalterung dieser Anordnung

25 ist geteilt und besteht aus dem Messertrédger 1, der am
unteren Ende elnen i6sbar mit ihm verbundenen, L-formi-
gen Ansatz 1a aufweist und der Funktion nach dem bisher
iblichen Messerhalter entspricht. Im wesentlichen nimmt
er den Platz des bisherigen nachschleifbaren Messers ein

30 und liegt mit seiner Riickseite an der hinteren Wand der
sekantenartigen Ausnehmung 4 in der Messerwelle 5 an.
Der Messertrdger 1 weist in seinem oberen Teil eine stu-
fenformige Ausnehmung 1e zur Aufnahme des Einwegmessers 2
auf. Dem Einwegmesser 2 kommt praktisch nur mehr die

35 reine Funktion des Schneidens bzw. Zerhackens zu, wih-
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rend der Messertrdger 1, dessen abgeschridgte, hinter dem
Einwegmesser 2 befindliche Oberseite gegen die Schrige
der Schneide des Messers nur wenig, z.B. 0,5 - 2 mm, ab-
gesetzt ist, die Festigkeits-Funktion Ubernimmt. Der
Messertrdger 1 nimmt praktisch alle auf das Messer beim
Zerhacken einwirkenden SchlZge und Belastungen auf, die
bisher die robust gebauten Klingen der nachschleifbaren
Messer selbst libernehmen muBSiten. An die Stelle des bis-
herigen oberen Teiles des Messerhalters, den der Spann-
kell gegen das nachschleifbare Messer zu dessen Fest-
klemmen prefBt, tritt die mittels einer Ausnehmung 3z in
einen Vorsprung 1c¢ der Vorderseite des Messertrigers 1
eingreifende Andriickplatte 3, welche mittels Spannkeil 6
gegen die Brust des Einwegmessers 2 geprefit ist, welches
selbst durch den Stift 14 (an seiner Stelle kann auch bei
entsprechender Ausbildung eine Feder oder Nut vorgesehen
werden) des Messerhalters in Lage gehalten ist und selbst
gegen die Vorderseite des Messerhalters 1 gedrilickt wird.
Mittels der im Bereich unterhalb der Andrickplatte 3 in
elnem Gewinde in dem Messerhalter vorgesehenen Stell-
schraube 10 kann ein fester Sitz des Messertrigers 1 in
der Ausnehmung 4 der Messerwelle 5 eingestellt werden.
Mittels der Stellschraube 9 am FuB 1a des Messertrégers 1
kann der Uberstand der Baueinheit von Messer 2, Andriick-
platte 3 und Messertrizger 1 liber die Messerwellen-Ober-
flache eingestellt werden, wobel gegebenenfalls der

FuB 1a zur Einstellarbeit bei eingebauter Einheit abge-
nommen werden kann. Bei der in der Fig. 3 und 4 darge-
stellten, ebenfalls der Erfindung entsprechenden Ausfiih-
rungsform elner Messeranordnung ist im Messerwellenkdr-
per 5 keine gesonderte Nut zur Aufnahme des Messertri-
gers 1 vorgesehen, vielmehr ist die sacklochfdrmige Aus-
nehmung 7 zur Aufnahme des Spannkeiles 6 vergrdBert und
an deren Rlckwand ist mittels in diese eingelassener
Schraube 10 der ein entsprechendes Langloch aufweisende,
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verschieb- und fixierbare und mittels Schraube 10 in ge-
wiinschter H6he einstellbare Messertridger 1 befestigt. In
einer stufenfdrmigen Ausnehmung im Oberteil des Messer-
trégers 1 ist das mittels Stift oder Zapfen 1d in Lage

5 gehaltene, mit seiner Schneide knapp lber die Kontur des
Messertridgers 1 hinausragende Einwegmesser 2 eingesetzt,

~das mittels der durch den Spannkeil 6 angepreBten An-
driickplatte 3 gegen die Hinterwand der stufenfdrmigen

Ausnehmung 1e des Messertrigers 1 filir die Aufnahme des
10 Einwegmessers 2 gepreBt ist.

Die Andriickplatten der Ausfihrungsformen der Fig. 2
bis 4 weisen an ihrer Vorderseite eine konkav gekriimmte,
gegen die Schneide des Einwegmessers 1 gefilihrte Spanab-
15 lauf-Fldche auf. Das obere Ende der Andrickplatte 3
reicht Uiber die Erzeugende des Messerwellenmantels hin-
aus und endet knapp, beispielsweise 1 - 5 mm, unterhald
der Schneide des Einwegmessers 2, auf diese Weise dsas
Messer optimal gegen Belastungen schiitzend. Die Dicke
20 der Klinge des Einwegmessers betrdgt etwa 1,5 - 4 mm,
die L&nge des Messers beispielsweise 25 - 50 mm.
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Patentanspriche:

——— ——— —— O — T — - — —— . S T T T — v — —

1. Vorrichtung zur Erzeugung von Brennspinen aus brenn-
barem Stlickgut, mit einem Geh3use, das eine Zufuhréffnung
fiir das zu zerkleinernde Stlickgut und eine Austrittsoffnung
fiir die Sp#ine aufweist, einer rotierenden Messerwelle, die
in Ausnehmungen angeordnete, mittels Keilen und Messerhalter
befestigte Messer aufweist, welche mit zumindest einer
Schlagleiste od. dgl., die im Abstand von der Welle ange-
ordnet ist, kooperieren, dadurch gekennzeichnet, daB die
Messer durch von in den Ausnehmungen (4) der Messerwelle (5)
angeordnete Messerhalter formschliissig gehaltene Einweg-
messer (2) gebildet sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB der Messerhalter aus einem das Einwegmesser (2) in
einer stufenfdrmigen Ausnehmung (1e) oder mit einem An-~
schlag aufnehmenden und in Lage haltenden Messertriger

mit Feder oder Bolzen (1d) und einer Andriickplatte (3), vor-
zugsweise mit Spanfithrung, gebildet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daB der in der Ausnehmung (4) der Messerwelle (5) an-
geordnete Messertrédger, gesehen in Drehrichtung der Messer-
welle, hinter dem durch die Andriickplatte (3) gegen ihn,vor-

zugsweise mit einem Spannkeil, gedriickten Einwegmesser ange-
ordnet ist.

4, Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1-bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 der das Einwegmesser (2) tragende Messer-
triger (1) in einer langgestreckten, die Messerwelle etwa
sekantenartig durchdringenden Ausnehmung (4) angeordnet

ist und sich im wesentlichen durch die Messerwelle (5)
hindurch erstreckt.
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5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB der aus Messertriger (1), Andrick-
platte (3) und dem im oberen Bereich des Messertrigers (1)
zwischen Andriickplatte (3) und Messertriger (1) in dessen
Ausnehmung (1e) angeordneten, beispielsweise mittels Nut,
Zapfen oder Stift (1d) in Lage gehaltenen Einwegmessers
bestehende Einbaugruppe in ihrer Gesamtkontur im wesent-
lichen dem UmrifB3 der bisher verwendeten Einbaugruppe aus
nachschleifbarem Messer und Messerhalter entspricht.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB der Messertriger (1) aus einem z&hen,
hohe Festigkeit aufweisenden Metall, vorzugsweise ver-
giitetem Stahl mit verschleififester, z.B. nitrierter Ober-
flache, gefertigt ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Einwegmesser (2) aus geh#rtetem
Stahl gefertigt sind und an ihren Schneiden zusdtzlich -
gehidrtet sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB die, vorzugsweise aus gehdrtetem Stahl
gefertigte, Andriickplatte (3) an ihrer Vorderseite eine
konkav gekriimmte, gegen die Schneide des Einwegmessers (2)
gefihrte Fldche aufweist und daB deren oberes Ende knapp
unterhalb der Schneide des Einwegmessers (2) endet.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB der Messertriger (1) an seinem oberen
Ende eine abgeschrdgte Fliache aufweist, welche gegen die
schrige Fl&che hinter der Schneide des Einwegmessers abge-
setzt ist.
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10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB der Messertriger (1) mit der Messer-
welle (5) justierbar, z.B. iiber eine Stellschraube (9)
und unabhingig vom Spannkeil (6) verbunden ist.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1, 2 oder 3 und 5
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Ausnehmungen (4,
Fig. 3) sacklochartig bzw. nutfdrmig ausgebildet sind.
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