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L eichtbauelement.

@ Ein Leichtbauelement weist ein luftdicht und druckbe-
stdndig beschichtetes Stiitzgewebe aus ungeschnittenem
Samtgewebe auf, dessen innenraum unter Druck setzbar ist.
Durch die die beiden dueren Gewebebahnen verbindenden
Faden wird bei eingefiilltem Druckmittel ein vorgegebener
Abstand der Gewebebahnen eingehalten und eine hohe
Stabilitat des Elementes gewdhrleistet.
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Leichtbauelement

Die Erfindung bezieht-sich auf ein Leichtbauele-~
ment, welches aus einem luftdicht und druckbestindig be-
schichteten Stilitzgewebe besteht.

Bei einem bekannten Leichtbauelement dieser Art
ist das Stiitzgewebe aus einer flexiblen Verbundstoff-
folie hergestellt, welche eine aus Kunststoffidden ge-
fertigte Textilbahn aufwelist, die beidseitig mit Kunst-
stoff beschichtet ist. Zwei an ihren Réndern miteinan-
der fest verschweifBte oder verklebte Kunststoff-Folien-
zuschnitte werden mit einem halbharten oder noch ela-’
stisch verformbaren Kunststoffschaumkdrper ausgefiillt,
der durch direktes Einschd@umen des Kunststoffmaterials
in den Hohlraum hergestellt wird.

Dieses Leichtbauelement hat den Nachteil, dak fir
seine Herstellung Metallformen erforderlich sind, wel-
che die bei der Kunststoffschaumfiillung auftretenden
hohen Drilicke aufnehmen. AuRerdem kann das Leichtbauele~
ment, nachdem es fertiggestellt ist, in seiner Form
nicht mehr verdndert bzw. zum Transport nicht auf einen
kleinen Raum zusammengelegt werden.

Ein anderes bekanntesLeichtbauelement ist aus
zwel gleichen Teilen zusammengesetzt, Jeder Teil hat
eine Gewebeunterlage, auf der mittels einer Gewebebahn
eine Reihe von parallelen Leisten aus Polyurethan-
Schaum von dreieckigem, rechteckigem oder trapezfOrmi-
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gem Querschnitt befestigt ist. Zwischen den einzelnen
Leisten ist die Gewebebahn mit der Gewebeunterlage
durch NdZhte verbunden. Die beiden Teile werden nun auf-
einandergelegt, wobei ihre Leisten nach Art von Zihnen
ineinandergreifen., Nun wird das Leichtbauelement mit
zwel Deckschichten aus Gewebe versehen und mit fliissi-
gem. Kunststoff getridnkt, dem ein Katalysator zum Aus-
hirten des Kunststoffes zugesetzt ist,.

Auch dieses Leichtbauelement kanh, wenn es nicht
mehr verwendet werden soll, nicht zusammengelegt werden.

Weiters ist ein mit glasfaserverstidrkten Poly-
esterplatten versehenes Leichtbauelement bekannt, bei
dem der von den Polyesterplatten begrenzte Raum mit
einer Geriiststruktur in Form von Wendeln aus Metall-
draht oder aus glasfaserverstédrktem Polyester oder aus
einem aus solchen Wendeln bestehenden Geflecht besteht.
Die einzelnen Wendel sind dabeil in einer mit Polyester
getrdnkten Gewebeschicht eingebettet. Diese Ausbildung
erhdht zwar die Belastungsfihigkeit des Leichtbauele-
mentes, die Moglichkeit eines Zusammenlegens des
Leichtbauelementes, wenn dieses nicht mehr beniitzt
werden soll bzw,. filir den Transport, ist jedoch auch in
diesem Falle nicht gegeben,

Schlieflich wurden noch Kissenelemente mit Luft-
fillung fir die verschiedensten technischen Zwecke vor-
geschlagen. Diese Kissenelemente wurden aus einem Fo-
lienmaterial hergestellt, wobei die Folienrdnder durch
Ndhen, Kleben oder Verschweifen miteinander verbunden
wurden.

Derartige Kissenelemente lassen sich zwar im all-
gemeinen bei Nichtgebrauch auf kleinen Raum zusammenle-
gen, sie haben jedoch den Nachteil, daB ihre Form in
gewissen Grenzen vom Druck der eingepumpten Luft od.
dgl. abhdngig ist und daB sie sich infolgedessen nicht
als plattenformige bzw. schalenfdrmige Leichtbauelemen-
te mit genau vorgegebenen Abmessungen ausbilden lassen,
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zumal sich grodfere Fldchen unter dem Druck des einge-
prelBten Druckmittels zwangslZufig ausbeulen. '

Die Erfindung setzt sich zum Ziel, die angefiihr-
ten Nachteile der bekannten Ausfiihrungsformen zu besei-
tigen und ein Leichtbauelement der eingangs umrissenen
Art zu schaffen, das trotz seines geringen Gewichtes
eine groRe Formbestindigkeit besitzt und einfach in
seinem Aufbau und billig in seiner Herstellung ist, fiir
die keine kostspieligen Metallformen erforderlich sein
sollen. AuRerdem sollen sich die Fldchen des Leichtbau-
elementes beim Unter-Druck-Setzen des Innenraumes nicht

nach aulen hin ausbiegen.

Dieses Ziel wird gemidB der Erfindung vor allem

~dadurch erreicht, daf das Stiitzgewebe aus einem unge-

schnittenen Samtgewebe besteht, wobei durch die luft-
dichte Beschichtung der Innenraum des Samtgewebes un-
ter Druck setzbar ist, Durch die die beiden Gewebebah-
nen verbindenden senkrechten Fdden werden die beiden
Gewebebahnen in einem vorgegebenen Abstand gehalten,
wenn der Innenraum des Samtgewebes mit einem Druckmit-
tel gefillt ist. Durch diese.senkrechten Fdden wird
eine AuswOlbung der Gewebebahnen wdhrend des Fillvors
ganges und nach dessen AbschluB zuverldssig verhindert.
Gleichzeitig ist eine hohe Stabilitidt des gefillten
Leichtbauelementes gewdhrleistet.

Wird als Druckmittel ein gasfdrmiges oder flilissi-
ges Medium verwendet, so ist es mdglich, den Innenraum
des Leichtbauelementes, wenn letzteres nicht mehr verwen-
det werden so0ll, vom Druck zu entlasten und danach das
Leichtbauelement zusammenzulegen. Dadurch ist es mdglich,
Lagerraum bzw. Transportraum einzusparen, Die Montage
und die Demontage des Leichtbauelementes ist ZuBerst
einfach und kann ohne weiteres von Hilfskrdften ohne be-
sondere Einschulung durchgefiihrt werden.

Ist jedoch beabsichtigt, das Leichtbauelement nur

ein einziges Mal zu verwenden, so kann nach einer wei-
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teren Ausbildung der Erfindung als Druckmittel ein aus-
hdrtender Kunststoffschaum verwendet werden. Dieser ge-
wdhrleistet einerseits eine ausreichende Formstabili-
tdt des Leichtbauelementes und andererseits ein rela-
tiv niedriges Gewicht desselben.
Schlieflich sieht die Erfindung vor, daB in den
Innenraum des Leichtbauelementes mindestens ein Zulei-
tungsrohr ragt. Durch dieses ist die Zuleitung und
eine gleichmidBige Verteilung Jjeglichen Druckmittels ge-
wdhrleistet., AuBerdem besteht die M6glichkeit, mehrere
Leichtbauelemente mittels der Zuleitungsrohre hinter-
einanderzuschalten und von einer einzigen Druckmittel=-
guelle zu speisen.
Das erfindungsgemiéfe Leichtbauelement 138t sich
auf den verschiedensten Gebieten mit Vorteil einsetzen.
So kann es bel der Herstellung von selbsttragenden Hal-
len, von Zelten, von flexiblen Trennwidnden jeder Art,
von Verschalungen, von Verkleidungen von Behdltern, von
Rundsilos, von Schalungselementen flir die Bauindustrie
usw. Verwendung finden. Aber auch an einen Einsatz des
Leichtbauelementes als Verpackungsmaterial ist gedacht,
zumal hier die Moglichkeit gegeben ist, das Leergut in
zusammengelegtem Zustand kostensparend zurlicktranspor-
tieren zu kOnnen,
In der Zeichnung sind verschiedene Ausfihrungs-
beispiele von erfindungsgemédfen Leichtbauelementen rein
schematisch dargestellt.
Fig. 1 zeigt den prinzipiellen Aufbau eines er-
findungsgemdfen Leichtbauelementes im
Schaubild,

Fig. 2 eine gegeniiber Fig. 1 etwas abgednderte
Ausfihrungsform einesLeichtbauelementes
in teilweise geschnittenem Schaubild,

Fig. 3 zwei zu einer Einheit miteinander verbun-

dene Leichtbauelemente in axonometrischer
Darstellung und
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Fig. 4 eine aus einem erfindungsgemifen Leicht-
bauelement gefertigte Halle mit Halbkreis-
querschnitt in teilweise weggebrochener
Schrégénsicht. '

Das erfindungsgeméfe Leichtbauelement nach Fig. 1
besteht aus einer oberen Gewebebahn 1 und einer unteren
Gewebebahn 2, welche Gewebebahnen an ihrer AuRenseite
druckbestdndig beschichtet und nach Art einesungeschnit-
tenen Samtgewebes durch senkrechte Fiden 3 miteinander
verbunden sind, Die Zahl der Fiden 3 betrdgt etwa 30
bis 200 prb cm2. Der Abstand 5 der oberen Gewebebahn 1
von der unteren Gewebebahn 2 kann vorzugsweise zwischen
2 und 20 mm liegen,

Auch gemdR Fig. 2 sind die beiden Gewebebahnen
des Leichtbauelementes mit einer luftundurchlidssigen
Beschichtung 6 versehen. Diese Beschichtung, welche im
allgemeinen eine aufvulkanisierte Gummibeschichtung
ist, kann je nach den Erfordernissen schlagfest, rutsch-
fest, glatt, rauh, kdlte- oder hitzebest&ndig, chemika-
lienbestdndig, isolierend usw. ausgebildet sein. Auf
den beiden Seiten sind die Gewebebahnen des Leichtbau-
elementes durch Ndhte 4 miteinander verbunden, Infolge
der luftundurchlidssigen Beschidhtung 6 ist es mdglich,
den Innenraum 7 des Leichtbauelementes unter Druck zu
setzen und dadurch das Leichtbauelement zu einem stabi-
len Gebilde zu machen., Als Druckmittel bieten sich da-
bei in erster Linie Gase wie Luft, Helium usw. oder
Flissigkeiten an. Es ist jedoch auch mdglich, den Innen-
raum 7 mit einem Schaumstoff, beispielsweise mit Polyur-
ethanschaum zu fillen, der nach dem Einfillen von selbst
aushértet.

Nach Fig. 3 sind die beiden Leichtbauelemente 10
und 11 durch eine Klebstoffschicht 9 miteinander verbun-
den. Anstelle dieser Klebstoffschicht 9 kdnnen jedoch
auch Ndhte treten. Um die Innenridume der beiden Leicht-
bauelemente 10 und 11 gleichzeitig unter Druck setzen
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zu kdénnen, sind diese Innenrdume mittels eines winkel-
formig gebogenen Rohres 12 miteinander verbunden., Ein
weiteres, gerades Rohr 12’ dient zum Einleiten des
Druckmittels bzw., des Schaumstoffes in den Innenraum
des Leichtbauelementes 11.

Die in Fig. 4 dargestellte, aus einem erfindungs-
gemdRen Leichtbauelement hergestellte Halle besitzt
einen halbkreisformigen Querschnitt, wobei an den En-
den des gewdlbten Leichtbauelementes Flanschen 14 an-
gesetzt sind, welche am Fundament 13 aufliegen. Die bei-
den Flanschen 14 tragen an ihrer Oberseite Abdeckleisten
16, welche mittels Schrauben 17 an dem Fundament 13
festgehalten sind. Selbstverst&@ndlich wird auch hier dem
Innenraum des Leichtbauelementes ein Druckmittel liber
eine Leitung zugefihrt, in welcher ein von Hand betd-
tigbares Ventil 8 eingebaut ist. Dieses Ventil 8 ist
iber eine Zuleitung 18 an eine Druckmittelquelle, bei-
spielsweise an eine Pumpe oder an eine Prefluftflasche
anschlieBbar. Auferdem kann iliber das Ventil 8 das im
Leichtbauelement enthaltene Druckmittel ins Freie abge-
lassen werden. Die dargestellte Halle kann an ihrer
Stirnseite offen sein, da hier im Gegénsatz zu einer
Traglufthalle keine Luftschleuse notwendig ist.

Selbstverstédndlich ist die Erfindung keineswégs
an die in der Zeichnung dargestellten und im vorstehen-
den beschriebenen Ausfiihrungsbeispiele gebunden, Viel-
mehr sollen auch Abdnderungen derselbeén unter den
Schutz der Erfindung fallen., Beispielsweise widre es mdg-
lich, anstelle einer Gummibeschichtung eine flexible
Kunststoffbeschichtung auf die beiden Gewebebahnen des
Leichtbauelementes aufzubringen.
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Patentanspriiche

Leichtbauelement, bestehend aus einem luftdicht und
druckbesté&ndig beschichteten Stiitzgewebe, d a -
durch gekennzeichnet, daB das
Stitzgewebe aus einem ungeschnittenen Samtgewebe

(1, 2, 3) besteht, wobei durch die luftdichte Be-
schichtung (6) der Innenraum (7) des Samtgewebes
unter Druck setzbar ist,

Leichtbauelement nach: Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf als Druckmittel ein aushdrtender Kunst-
stoffschaum vorgesehen ist. '
Leichtbauelement nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in den Innenraum (7) mindestens
ein Zuleitungsrohr (12, 12’) ragt.
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