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@ Verfahren zum Verfestigen von Fasergebilden mit Kunststoffdispersionen.

@ Fasergebilde, z.B. Faservliese, erhaiten eine block-
und klebfreie, begrenzt l6sungsmittelbestdndige Verfe-
stigung, indem man sie mit einer waBrigen Kunststoffdi-
spersion behandelt, die frei von formaidehydabgebenden
Substanzen ist und deren Kunststoffanteil {iberwiegend aus
Alkylestern der Acryl- oder Methacrylsdure und geringen
Mengen a,B-ungeséttigten Carbonséuren aufgebaut ist, und
anschlieBend trocknet. Die Kunststoffdispersion ist erfin-
dungsgemaB durch Emulsionspolymerisation nach dem Zu-
= |aufverfahren in der Weise hergestellt worden, daB 1 bis
4 Gew.-% (bezogen auf das Gesamtgewicht an polymeri-
sierbaren Verbindungen) Acryl- oder/und Methacrylsaure
in Form ihrer Alkali- oder Ammoniumsalze in die Vorlage
™ gegeben und die (ibrigen Monomeren im Zulauf zugesetzt
worden sind.
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Verfahren zum Verfestigen von Fasergebilden mit
Kunststoffdispersionen

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Verfestigen von
Fasergebilden durch Behandeln mit wdBrigen Kunststoff-
dispersionen. Die Wahl der dafiir zu verwendenden Kunst-
stoffdispersionen hingt umter anderem davon ab, ob das
ausgeriistete Fasergebilde gegeniiber organischen L&sungs-
mitteln bestindig sein soll. Wenn das nicht der Fall ist,
kénmnen Kunststoffdispersionen eingesetzt werden, die frei

von formaldehydabgebenden Substanzen sind und deren
Kunststoffanteil beispielsweise im wesentlichen aus Alkyl-
estern der Acryl- oder Methacrylsdure, Vinylestern und/oder
Styrol sowie geringen Mengen o B-ungesdttigten Carbonsduren
aufgebaut ist. Wird dagegen Bestindigkeit gegen organische
Lésungsmittel oder Weichmacher gefordert, so werden Kunst-
stoffdispersionen eingesetzt, die sich nach dem Beschichten
oder Trinken und Trocknen bei erhShten Temperaturen ver-
netzen lassen. Die Vernétmng wird entweder dadurch erreicht;
da man zu den Dispersionen der oben genannten Art wasser-
16sliche Aminoplastharze zusetzt oder Kunststoffdispersionen
einsetzt, an deren Aufbau kondensationsfihige Formaldehyd-
derivate, insbesondere N-Methylol-a.rylamid oder-methacrylamid,
beteiligt sind. '

Beim Erhitzen der Imprignierung oder Beschichtung tritt durch
Kondensationsreaktionen Vernetzung ein, wodurch der Kunststoff
in Lésungsmitteln unl®slich wird. Gleichzeitig wird Formaldehyd
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frei, der in die Abluft gelangt, aus der er wegen seines
unangenehmen Geruchs herausgefiltert werden mu@.

Eine vollstindige Unloslichkeit des Bindemittels in or-
ganischen Losungsmitteln ist bei vielen Anwendungen von
verfestigten Fasergebilden nicht erforderlich. Oft werden
Dispersionen von selbstvernetzenden Kunststoffen nur deshalb
verwendet, weil die daraus entstchenden Filme weniger dazu
neigen, an warmen Metalloberflichen anzukleben, z.B. auf
einem Trockenzylinder. Eine schwache Vernetzung ist oft aus- '
reichend um den Blockpunkt von weichen Beschichtungen zu
erhthen. Man war jedoch bisher auch in den Fillen, in denen
eine schwache Vernetzung ausreicht, auf die beim Erhitzen
formaldehydabgebenden Kunststoffdispersionen angewiesen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Fasergebilde mit
einer Ausriistung zu versehen, die wenigstens begrenzt
16sungsmittelbesténdig bzw. blockfrei oder kiebfrei ist,und
hierzu eine wiBrige Kunststoffdispersion einzusetzen, die
frei von formaldehydabgebenden Substanzen ist und deren

' Kunststoffanteil iiberwiegend aus Alkylestern der Acryl-

oder Methacrylsdure, sowie geringen Mengen «,R-ungesédttigten
Carbonsduren aufgebaut ist.

Es wurde gefunden, daf}- man die genannte Aﬁfgabe mit einer
solchen Kunststoffdispersion i8sen kamn, die nach dem Zulauf-
verfahren unter Einsatz von 1 - 4 Gew.-% Aci'yl- oder/und
Methacryisdure, bezogen auf das Gesamtgewicht an polymerisier-
baren Verbindungen, in der Vorlage und unter Zugabe der

tibrigen Monomeren im Zulauf hergestellt worden ist, wobei die

Acryl- bzw. Methacrylsdure in Form eines Alkali- oder
Ammoniumsalzes eingesetzt worden ist.. Beim Zulaufverfahren

&
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werden die Monomeren als solche oder in Form einer wifirigen
Emulsion allm#hlich unter Polymerisationsbedingungen zu

einer Vorlage zulaufen gelassen, in der die Polymerisation
stattfindet. Die Vorlage besteht aus einer wilrigen Phase,

die in der Regel einen wasserldslichen Polymerisations-
initiator und ein oder mehrere Emulgiermittel enthidlt.
Oberraschenderweise hingt die verbesserte Lésungsmittelbe-
stindigkeit der erfindungsgemiB erzeugten Beschichtungen

oder Imprignierungen davon ab, daB sich bei der Herstellung
der zu verwendenden Kunststoffdispersion nach dem Zulauf-
verfahren die Acryl- oder Methacrylséure in Form ihres Alkali-
oder Ammoniumsalzes in der Vorlage gel®st befindet. Gleich-
wertige Kunststoffdispersionen lassen sich nicht dadurch
herséellen, da man die Acryl- oder Methacrylsdure oder ihre
Salze zusammen mit den iibrigen Monomeren beim Zulaufverfahren
allm#hlich zusetzt oder daff man die Acryl- oder Methacrylsdure

als solche in die Vorlage gibt und erst nach der Polymerisation
neutralisiert.

Die Herstellung von Kunststoffdispersionen, die frei von
formaldehydabgebenden Substanzen sind, nach dem oben ange-
gebenen Verfahren ist zwar aus der OE-PS 236 643 umd aus

der FR-PS 1 157 265 bekannt. Die so hergestellten Kunststoff-
dispersionen sind jedoch noch nicht zum Verfestigen von
Fasergebilden eingesetzt worden. Es war auch nicht vorauszu-
sehen, dal die dabei erhaltenen Imprignierungen und Be-
schichtungen sich durch eir_lé verbesserte Bestdndigkeit

gegeniiber organischen Lésungsmitteln auszeichnen wiirden.

Mit besonderem Vorteil werden fiir das Verfahren der Erfindung
Kunststoffdispersionen mit einer Mindest-Filmbildungstemperatur
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unter 25°C und mit einem Ta naxert des dispergierten Kunst-
stoffes (nach DIN 53445) unter 50°C eingesetzt. Der Kunst-
stoffanteil der Dispersion ist vorzugsweise zu mehr als

50 Gew.-% aus Acrylsdurealkylestern mit 1 - 8 C-Atomen im
Alkylrest und zum {ibrigen Teil liberwiegend aus Methacryl-
sdurealkylestern mit 1 - 4 C-Atomen im Alkylrest aufgebaut.
Andere wasserunldsliche Monomere, wie z.B. Styrol, Vinylacetat
oder Vinylidenchlorid, kdnnen in untergeordneten Mengen am
Aufbau des Kunststoffes beteiligt sein. Der Anteil der in
Salzform einpolymerisierten Acryl- und/oder Methacrylsdure be-
trdgt vorzugsweise 2 - 3 Gew.-% berechnet als freie Sdure
und.bezogen auf das Gewicht des Kunststoffes. Als Alkali-
salzp kommen vorzugsweise die Natrium- und Kaliumsalze in
Betracht. Die Ammoniumsalze kénmen sich von Ammoniak oder

von organischen Aminen , wie z.B. Athanolamin, ableiten.

Das bevorzugte Verfahren zur Herstellung der Kunststoff-
dispersion ist das Emulsions-Zulaufverfahren. Dabei wird

ein Teil der als wiBrige Phase der Dispersion vorgesehenen
Wassermenge im Polymerisationsgefdf vorgelegt und das

Salz der Acryl- und/oder Methacrylsdure darin geldst.

AuBerdem kann in der Vorlage ein iiblicher anionischer oder
nichtionischer Emulgator und ein wasserldslicher Polymerisations-
initiator, wie Kalium- oder Ammoniumperoxidisulfat, geldst
werden. Man bringt die Vorlage auf eine zur Durchfihrung

der Polymerisation geeignete Temperatur, vorzugsweise etwa

auf 50 bis 80°C. In dem Ubrigen Teil der Wasserpﬁase werden
die zu polymerisierenden Monomeren mit Ausnahme der Acryi- oder
Methacrylsdure emulgiert, wozu zweckmdfig eine weitere Menge

an einem Emulgiermittel verwendet wird. Im Laufe von mehreren
Stunden 148t man die Monomerenemulsion allm#hlich in die
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Vorlage einlaufen, wdhrend gleichzeitig die Polymerisation
stattfindet. Wihrend der Polymerisation kann kontinuierlich
oder in einzelnen Zugaben weiterer Polymerisationsinitiator
zugefiigt werden. Die Wasser- und Monomerenmenge werden vor-
zugsweise so aufeinander abgestimmt, daf eine 40~ bis 60 %ige
Dispersion entsteht. Auf die Verwendung von Emulgiermitteln
kann gegebenenfalls verzichtet werden. Die Monomeren,aufller
dem Acrylsdure- oder Methacrylsiduresalz, kénnen auch in
nicht emulgierter Form allm#hlich zugesetzt werden. In
diesem Falle wird die gesamte Wasserphase zu Beginn des Ver-
fahrens in die Vorlage- gegeben.

Es empfiehlt sich, zu Beginn der Polymerisation eine Emulgator-
konzentration nahe oder unterhalb der kritischen Mizell-
bildungskonzentration einzustellen und erforderlichenfalls
weiteren Emulgator widhrend oder nach der Polymerisation zuzu-
setzen. Dadurch 148t sich die TeilchengréBe der Latexpartikel
und die Viskosit#t der Dispersion beeinflussen.

Die Fasergebilde, die erfindungsgemif verfestigt werden, kdnnen
aus Naturfasern , Chemiefasern oder aus Gemischen verschiedener
Faserarten bestehen. Auch die Verfestigung von mineralischen
Fasergebilden, z.B. aus Glasfasern oder Steinwolle, kommt

in Betracht. Im wesentlichen werden flichige Fasergebilde aus-
gerlistet; dazu gehdren Gewebe, Gewirke, Faservliese, sowie
Papiere, insbesondere saugfihige Rohpapiere und Pappen. Die
Kunststoffdispersion kann als Beschichtung auf die Oberfléche
des Fasergebildes aufgetragen werden. Vorzugsweise wird das
Fasergebilde mit der Kunststoffdispersion so behandelt, dal
eine den gesamten Querschnitt verfestigende Impridgnierung
erreicht wird. Die Menge der zum Verfestigen verwendeten
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Kunststoffdispersion richtet sich nach dem Verwendungszweck
des verfestigten Fasergebildes. Sie kann von einer leichten
Verfestigung mit 5 - 20 % Kunststofftrockengewicht, bezogen
auf das Fasergewicht, bis zu einer Kunststoff-Fillung mit
100 Gew.-% Kunststoff, bezogen auf das Fasergewicht, oder
mehr reichen. Eine bevorzugte Anwendungsform der Erfindung
ist die Verfestigung von leichten Faservliesen mit einem
Flichengewicht nicht tiber 60 g/qm. Die Dispersion kann durch
Imprdgnieren, Besprithen, Pflatschen, Streichen oder Drucken
auf das Fasergebilde aufgebracht bzw. in dieses eingebracht
werden. Je nach dem angewandten Auftragsverfahren kann die
Dispersion als verdinnte Flotte, beiSpielsweise mit einem
Bindergehalt von 15 bis 30 Gew.-%, oder als verdickte Paste
oder als Schaum aufgebracht werden. In den Pasten kOnnen {ibliche
Verdickungsmittel, wie Cellulosederivate oder wasserl@sliche

'synthetische Polymere, umgesetzt werden, der Bindergehalt

liegt vorzugsweise bei 20 bis 40 Gew.-%.

Nach der Behandlung mit der Kunststoffdispersion wird das
beschichtete oder getrinkte Fasergebilde getrocknet. Hierzu
k6nnen {ibliche Flachbahntrockner, Zylindertrockner oder
Siebtrommeltrockner verwendet werden. Das behandelte Faser-
gebilde neigt weniger zum Kleben an warmen Metalloberflichen
als mit rein thermoplastischen Dispersionen ausgeriistete
Produkte. '

Als MaB fir die Beéténdigkeit gegen organische L&sungsmittel
eignet sich der sogenannte ''Binder-Tri-Waschverlust', abge-
klirzt BTV, dessen Bestimmung in den Beispielen unter IV

ndher erildutert ist. Widhrend die Imprignierung mit Dispersionen,
die keine Carboxylatgruppen enthalten oder in denen der Anteil

-~
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an Alkalicarboxylatgruppen nicht in der hier beschriebenen -
Weise eingebaut worden ist,~BTV-Wérte'von 80 - 100 % ergibt, -
wird der Binderverlust bei den nach dem Verfahren der Er-
findung imprignierten Fasergebilden auf einen Bruchteil dieses
Wertes herabgesetzt. Schon bei einem Alkali-Methacrylat-
Gehalt von 1 % (berechnet als Methacrylsidure, bezogen auf das
Kunststoffgewicht) wird ein BTV-Wert zwischen 30 und 50 %
erreicht. Bei einer Steigerung des Alkali-Methacrylatgehaltes
auf 2 bis-3 % sinkt der Binderverlust auf 20 - 25 % ab. Bei
weiterer ErhShung des Carboxylatgehaltes bleibt der Binder-
verlust auf niedrigem Niveau, jedoch nimmt die Wasserempfind-
lichkeit der Imprégnierung zu. Eine geeignete MaBzahl flir die
Wasserempfindlichkeit ist der sogenannte '"Binder-Kochwasch-
Verlust", abgekiirzt BKV, dessen Bestimmmg in den Beispielen
unter IV ausfithrlich beschrieben ist. Der BKV-Wert erweist

" sich in starkem MaBe abhingig vor der Trocknungstemperatur.

Nach der Trockmmg bei Raumtemperatur werden BKV-Werte bis
zu 70 % beobachtet. Nach dem Trocknen oder Nacherhitzen bei
Temperaturen zwischen 80 und 120° sind - insbesondere bei
niedrigem Carboxylatgehalt - nur noch Binderverluste von

" wenigen Prozent festzustellen. In dem bevorzugten Bereich

von 2 - 3 Gew.-% Carboxylateinheiten treten Binderverluste
zwischen 4 und 10 Gew.-% auf. Selbstverstandlich hingen die
Binderverluste von der Art des Fasermaterials und der Kunst-
stoffdispersion ab; die hier genannten Werte gelten fir ein
Polyestergewebe, das mit 50 Gew.-% einer aus Methylmethacrylat
und Butylacrylat als Hauptkomponenten aufgebauten Kunststoff-
dispersion ausgeriistet war.
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Beispiele .

I. Herstellung der Dispersionen - allgemeine Arbeitsweise

In einem Polymerisationsgefdfl mit Rithrwerk, Riickfluf-
kihler und Thermometer werden bei 80°C vorgelegt:

73 Gew.-Teile Wasser ,
0,05 Gew.-Teile Emulgator (Umsetzungsprodukt aus
1 Mol Triisobutylphenol und 7 Mol
7 Kthylenoxid)
0,02 Gew.-Teile Ammoniumperoxidisulfat
1 - 5 Gew.-Teile Methacrylsdure- bzw. Acrylsdure-Salz
(gem. Tabelle) E

~~

Innerhalb 4 Std. wird in diese L&sung bei 80°C unter
Rihren eine zuvor hergestellte Emulsion eingetropft,
die aus folgenden Bestandteilen besteht:

49 Gew.-Teile Wasser
0,18 Gew.-Teile Ammoniumperoxidisulfat
0,5 Gew.-Teile Emulgator (wie oben)

95 - 99 Gew.-Teile Monomergemisch (gem. Tabelle)
Nach AbschluB des Zulaufs wird noch eine Stunde bei
80°C gerithrt und danach auf Raumtemperatur abgekithlt.
Es entsteht eine Dispersion mit 45 % Feststoffgehalt.
Zur Hersteliung 50 %iger Dispersionen wird der Wasser-
&ateil entSprechend vermindert.

b
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II. Herstellung von Vergleichsdispersionen

Es wurde die unter I. beschriebene Arbeitsweise angewendet,
soweit nicht anders angegeben. '
Vergleichsdispersionen A und B entsprechend Beispielen 1 und
2, jedoch wurde das Kaliur_n-Methacrylat in der Monomer-
Zulauferulsion geldst. -

Ergebnisse: A B

Trockengehalt 45,6 % 44,5 %
pH-Wert 7,9 8
Viskositidt 1000 mPa.s 20.000 mPa.s

N

Vergleichsdispersion C, hergestellt entsprechend Beispiel 10,
jedoch unter Zugabe der Methacrylsdure in Form der freien
Sdure zusammen mit dem Monomerzulauf.

Vergleichsdispersion D, hergestellt wie Vergleichsdispersion C,
jedoch die Methacrylsdureeinheiten nach Abschluf der Poly-
merisation mit der dquivalenten Menge KOH neutralisiert.

Vergleichsdispersion E, hergestellt entsprechend Beispiel 10,
jedoch allmihliche Zugabe des Kaliummethacrylats gleichzeitig
mit dem Zulauf der iibrigen Monomeren.

Ergebnisse o C D E
Trockengehalt 51 % 49 % 45 %
Viskositdt in ) :
1Pa.s 9 32- 90

[T O

N
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III. Quellverhalten von Filmen aus der Dispersion nach Beispiel 10
und den Vergleichsdispersionen C, D und E

Etwa 1 mm dicke Schichten der Dispersionen werden im
Trockenschrank bei 39°C zu einem 0,5 mm dicken Film einge-
trocknet und danach 5 Minuten auf 140°C erhitzt.

Zur Priifung der Quellbarkeit durch Trichlorédthylen werden
gewogene Teilstlicke der Filme bei 20°C 2 Stunden lang
quellen gelassen. Andere Teilstiicke werden 72 Stunden

bei 35°C in Dibutylphthalat quellen gelassen. Dann werden
die gequolienen Filme herausgenommen, von anhaftender
Fliissigkeit befreit und die Gewichtszunahme in Prozent des

-Ausgangsgewichts ermittelt:

Dibutylphthalat-

Dispersion Trichlor-
dthylen- Quellung
Quellung ‘
Beispiel 10 90 % 515 % ,
Vergleichsdispersion C aufgelSst gelartig gequollen,
nicht mefbar

Vergleichsdispersion D 100 %

Vérgleichsdispersidn E 150 %

IV. Verfestigung von Fasergebilden

gelartig geqﬁollen,
nicht mefbar
835 %

Ein Polyestergewebe mit einem Fldchengewicht von 1GGg/m2
aus Polyesterstapelfasern wird mit einer Dispersion bei
Zimmertemperatur getridnkt und mittels eines Laborfoulards
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auf eine Flottenaufnahme von 80 bis 100 % (bezogen auf
das Gewicht des Gewebes) abgequetscht. Der feuchte Gewebe-
streifen wird im gespannten Zustand hingend 5 Minuten

bei 120°C im Umlufttrockenschrank getrocknet.

Um die Bestdndigkeit der Imprignierung gégem‘iber den in
der Chemischreinigung und in der Kochwidsche herrschenden
Bedingungen zu priifen, werden ausgewogene Probestlicke
des imprignierten Gewebes in einer Laborwaschmaschine
("Linitestgerit", eingetr. Warenzeichen) mit Trichlor-
dthylen bzw. einer Waschlauge behandelt.

Priifbedingungen:

-

Triwdsche: Eine Probe von 18 x 18 cm Grofe wird
80 min bei 20°C mit 125 ml Trichlordthylen
bewegt, anschliefend mit 100 ml Trichlor-
dthylen gespiilt und 30 min bei 80°® ge-
trocknet. Nach halbstindiger Lagerung bei
Raumtemperatur wird die Probe ausgewogen.
Der Gewichtsverlust wird in Prozent, be-
zogen auf das Gewicht des Bindemittels in
der eingesetzten Probe, bestimmt.

Kochwische: Eiﬁe Probe von 18 x 18 cm GréBe wird
10 min bei 90° mit 125 ml einer wiBrigen
Waschflotte, die je Liter 3 g Marseiller
Seife und 2 g calc. Soda enthilt, bewegt,
anschliefend einmal mit 90°C heifem und
einmal mit kaltem Wasser gespiilt und

0054573
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30 min bei 90°C getrocknet. 30 min

nach der Trocknung wird die Probe gewogen
und der Binderverlust in Prozent, bezogen
auf das Gewicht des Bindemittels in der
eingesetzten Probe, bestimmt.

Ergebnisse:

Triwaschverlust Kochwaschverlust

(%) (%)
Dispersion gem.
Beispiel 1 | 20 8
Vergleichsdispersion A 30 6
Beispiel 2 14 6
\Vergleichsdispersion B 35 4
Beispiel 3 48 3
Beispiel 4 3 19
Beispiel S 13 18
Beispiel 6 15 ’ 7
Beispiel 7 8 19
Beispiel 8 11 S
Beispiel 9 18 9
Beispiel 10 20 4
Vergleichsdispersion C 81 2,8
| Vergleichsdispersion D 7 2
Vergleichsdispersion E 24 6
Beispiel 11 . 14 6

Die Vergleichsdispersionen zeigen, daf ohne Neutralisation
der Carboxylgruppen des Binderpolymeren (Vergleichs-
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dispersion C) sehr hohe Binderverluste bei der Triwidsche
auftreten. Durch Neutralisation werden diese Verluste
erheblich herabgesetzt, widhrend die Kochwaschverluste
“trotz gestiegener Polaritdt des Binders nur unerheblich
zunehmen. Bei nachtriglicher Neutralisation (Vergleichs-
dispersion D) werden zwar besonders niedrige Binderver-

- luste gefunden, jedoch zeigen die unter III beschriebenen

Priifungen eine hohe Empfindlichkeit des Films gegeniiber

Weichmachern an. Bei gleichmdfiger Zugabe des methacryl-
sauren Salzes (Vergleichsdispersion E) sind die Binder-

verluste hoher als beim Einsatz in der Vorlage gemidfR der
Erfindung (Beispiel 10), jedoch bedeutend niedriger als

bei nicht neutralisiertem Binderharz. Dagegen ist die

“Quellung im Weichmacher (siehe unter III) ungiinstig

hoch.

A\



0054573

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Verfestigen von Fasergebilden durch Behandeln
mit wdlrigen Kunststoffdispersionen, die frei von form-

5 aldehydabgebenden Substanzen sind und deren Kunststoff-
anteil tiberwiegend aus Alkylestern der Acryl- oder Methacryl-
sdure, sowie geringen Mengen 8 -ungesédttigten Carbonsduren
aufgebaut ist, und anschliefendes Trocknen,

- 40 ' dadurch gekennzeichnet,

daB das Verfahren mit einer solchen Kunststoffdispersion
durchgefiihrt wird, die nach dem Zulaufverfahren unter Einsatz
von 1 bis 4 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht an

15 polymerisierbaren Verbindungen, Acryl- oder/und Methacrylsdure
in Form ihrer Alkali- oder Ammoniumsalze in der Vorlage und

Zugabe der iibrigen Monomeren im Zulauf hergestellt worden
ist.

20 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB eine
Kunststoffdispersion mit einem Anteil der in der Salzform
einpolymerisierten Acryl- bzw. Methacrylsdure von 2 bis
3 Gew.-%, bezogen auf den Kunststoffgehalt, eingesetzt wird.

25 3. Verfahren nach den Aﬁsprﬁchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
daR eine bei 25°C filmbildende Kumststoffdispersion mit einem

Tmax-Wert des dispergierten Kunststoffes unter 50°C einge-
setzt wird. '

3C 4. Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekemnzeichnet,
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daB eine zu mehr als 50 Gew.-%, bezogen auf den Kunststoff-
anteil, aus Acrylsdurealkylestern mit 1 bis 8 C-Atomen im
Alkylrest und zum lbrigen Teil iiberwiegend aus Methacryl-
sidurealkylestern mit 1 bis 4 C-Atomen im Alkylrest aufge-
baute Kunststoffdispersion eingesetzt wird.

Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet,
daf auf 100 Teile Fasergewicht wenigstens 10 Teile Kunststoff-
Trockengewicht als wdlrige Kunststoffdispersion eingesetzt
werden.

Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekemnnzeichnet,
daB als Fasergebilde Gewebe und Faservliese aus Textilfasern
oder Papier eingesetzt werden.

Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daf
Faservliese mit einem Flichengewicht nicht tber 60 g/qm
zur Verfestigung eingesetzt werden.

Verfahren nach den Anspriichen 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
daB das Fasergebilde durch Imprignieren, Besprithen, Be-
schichten, Pflatschen oder Bedrucken mit der Kunststoff-
dispersion behandelt wird.

Verfestigtes Fasergebilde, hergestellt nach dem Verfahren
der Anspriiche 1 bis 8.

»
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