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€9 Gerdtzum dosierten Abgeben von Massen.

6) Die Masse wird mittels eines AuspreBkolbens (4) aus

einer Kartusche (2) ausgebracht. Zum Betéatigen des Aus-
preBkolbens (4) weist dieser eine Kolbenstange (4a) mit
Zahnrasten (4b) auf, in die eine Transportraste {11) und eine
Halteraste (5) eingreifen, wobei der Transportraste von ei-
ner Vorschubeinrichtung Hubbewegung vermittelt wird. Der
Abstand (a) zwischen der Transportraste (11) und der Hai-
teraste (5) ist bei betatigter Transportraste kleiner als ein
ganzzahliges Vielfaches der Teilung (t) der Zahnrasten (4b).

Beim Betatigen der Transportraste (11) ist die Haltera-
ste {5) nicht eingerastet, so daB beim Nachgreifen der
Transportraste ein Zuriickschieben des AuspreBkoibens (4)
bis zum Einrasten der Halteraste (5) erfolgt. Dadurch wird
die Masse entspannt und ein Nachtropfen verhindert.
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Flirstentum Liechtenstein

Ger&t zum dosierten Abgeben von Massen

Die Erfindung betrifft ein Ger&t zum dosierten Abgeben von
Ein- oder Mehrkomponenten-Klebe-, Dicht-, Fiill- oder Spachtel-
massen, mit einem axial verschiebbaren Auspresskolben, der
eine mit Zahnrasten einer bestimmten Teilung versehene Kolben-
stange aufweist, einer mittels einer Vorschubeinrichtung um
einen bestimmten Hub bet&d&tigbaren, in die Zahnrasten der
Kolbenstange eingreifenden Transportraste und einer ebenfalls

in die Zahnrasten der Kolbenstange eingreifenden Halteraste.
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Bei bekannten Geréaten werden mittels eines Auspresskolbens in
einer auswechselbaren Kartusche enthaltene, fliessf&hige
Massen ausgepresst. Die Bet&tigung des Auspresskolbens er-
folgt dabei liber einen schwenkbaren Handhebel mittels einer
an der Kolbenstange angreifenden Transportraste. Bei der
Bet&dtigung des Handhebels wird der Auspresskolben um einen
bestimmten Bub trahsportiert. Dabei wird in der Kartusche ein
Ueberdruck erzeugt, der zu einem Ausfliessen der Masse fiihrt.
Solange dieser Ueberdruck in der Kartusche besteht, wird

damit aus deren Miindung Masse abgegeben.

Bei der Handhabung solcher Gerdte kommt es oft vor, dass nach
Abgeben einer bestimmten Menge Masse im Moment keine weitere
mehr bendtigt wird, wobei die Kartusche aber noch nicht leer
ist. Um in diesen F&llen ein weiteres Ausfliessen der Masse
aus der Kartusche zu verhindern, muss der in der Kartusche
enthaltene Ueberdruck abgebaut werden. Dies erfolgt bei den
bekannten Gerdten durch ein L&sen der Halteraste. Um ein
Zuriickweichen des Auspresskolbens zu ermdglichen, muss ausser-
dem die Transportraste ausser Eingriff mit den Zahnrasten der
Kolbenstange gebracht werden. Diese T&tigkeiten sind relativ
umstindlich und werden deshalb oft vernachldssigt, was Ver-
schmutzungen des Gerdtes und der Umgebung durch nachflies-

sende Masse zur Folge hat.

Der Erfindung iiegt die Aufgabe zugrunde, ein Ger&t zu schaf-
fen, das eine Verschmutzungen verhindernde Abgabe von Masse

ermdglicht.

Gemdss der Erfindung wird dies dadurch erreicht, dass der
parallel zur Vorschubrichtung gemessene Abstand zwischen der
Transportraste und der Halteraste bei bet&tigter Transport-
raste kleiner ist als ein ganzzahliges Vielfaches der Teilung.

Durch die erfindungsgemisse Anordnung wird verhindert, dass
die Halteraste am Ende des Transporthubes einrastet. Beim
Nachgreifen der Transportraste kann somit der Auspresskolben
bis zum Einrasten der Halteraste um einen bestimmten Weg

zuriickgezogen und dabei der Ueberdruck in der Kartusche
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abgebaut werden. Dieser Druckabbau erfolgt somit automatisch

nach jedem Kolbenhub.

Bei der Anwendung ist es sehr oft erforderlich, dass eine
bestimmte, dosierte Menge von Masse abgegeben wird. Die auf
einmal abzugebende Menge von Masse kann jedoch fiir verschie-
dene Anwendungen unterschiedlich sein. Um die auf einmal
abzugebende Menge Masse den Bedilirfnissen anzupassen, ist es
zweckmdssig, dass der Hub der Transportraste verstellbar ist.
Bei der erfindungsgem&ss vorgeschlagenen L&sung erfolgt das
Verstellen des Hubes jeweils um eine Teilung der Zahnrasten

an der Kolbenstange. Der Hub der Transportraste kann beispiels-
weise durch das Verstellen eines Anschlages verdndert werden.

Der das Entspannen der Massen erﬁéglichende Weg wird durch
die Festlegung des parallel zur Vorschubrichtung gemessenen
Abstandes zwischen der Transportraste und der Halteraste bei
betdtigter Transportraste vorgegeben. Um zu erreichen, dass
der fiir die Entspannung vorgesehene Weg, unabhdngig von der
Verstellung des Hubes, konstant bleibt, ist es vorteilhaft,
wenn das Verstellen des Hubes der Transportraste durch Ver-
dndern des parallel zur Vorschubrichtung gemessenen Abstandes
zwischen der Transportraste und der Halteraste bei nicht
betdtigter Transportraste erfolgt. Der Hub und der Abstand
zwischen der Transportraste und der Halteraste bei nicht
betitigter Transportraste werden somit immer um das gleiche
Mass verstellt. Dadurch bleibt der Abstand zwischen der
Transportraste und der Halteraste bei betdtigter Transport-
raste konstant.

Die Transportraste und die Halteraste ktnnen im Prinzip
beliebig ausgebildet werden. Fiir die Einhaltung des parallel
zur Vorschubrichtung gemessenen Abstandes ist es jedoch
zweckmdssig, dass die Transportraste und/oder die Halteraste
als radial verschiebbare, durch ein Federelement beaufschlag-
bare Klinken ausgebildet sind. Durch die radiale Verschieb-
barkeit der Rasten wird somit der parallel zur Vorschubrich-

tung gemessene Abstand zwischen den Rasten beim Ein- und
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- Ausrasten nicht verdndert. Als Federelemente kOnnen beispiels-

weise Druckfedern verwendet werden. Besonders platzsparend

ist eine radial federnde Ringfeder.

Das Auspressen der teilweise recht z&hfllissigen Massen kann
eine hohe Auspresskraft erfordern. Da das Aufbringen dieser
Auspresskraft sehr ermiidend wirkt, ist es vorteilhaft, als
Vorschubeinrichtung einen in einem Zylinder gefilihrten Kolben
vorzusehen, der von einem Druckmittel beaufschlagbar ist.
Beim Zufiihren des Druckmittels wird der Kolben somit jeweils
um einen bestimmten Hub transportiert. Nach dem Bet&tigen der
Transporttraste durch die Vorschubeinrichtung kann diese
beispielsweise durch ein Federelement oder Beaufschlagung des
Kolbens in der entgegengesetzten Richtung in ihre Ausgangs-
lage zuriickgebracht werden. Bei einem bestimmten Hub bleibt
der Druckmittelverbrauch, unabhi@ngig von der Stellung des
Auspresskolbens, immer gleich.

Das Zufiihren des Druckmittels kann beispielsweise aus einem
Druckluftnetz erfolgen. Beim Einsatz des Gerdtes, beispiels-
weise im Baustellenbetrieb, wird die Unabh&ngigkeit des

Gerdtes von Versorgungsnetzen gefordert. Um dies zu erreichen,
ist zweckmd@ssigerweise das Druckmittel in einer im Geridt
angeordneten Patrone enthalten. Als Druckmittel kann beispiels-
weise komprimierte Druckluft, CO2 oder ein anderes Gas ver-
wendet werden. Die Patrone kann im Gerdt integriert sein oder

als separates, auswechselbares Teil ausgebildet werden.

Die Erfindung soll nachstehend anhand der sie beispielsweise

wiedergebenden Zeichnungen ndher erldutert werden. Es zeigen:

Fig. 1 Ein erfindungsgemédsses Gerdt, im Schnitt darge-
stellt,
Fig. 2 einen Ausschnitt des in Fig. 1 dargestellten Ge-

rdtes in vergrOssertem Massstab bei Ruhezustand,

Fig. 3 einen Ausschnitt des in Fig. 1 dargestellten Ge-
rdtes in vergr8ssertem Massstab, bei betdtigter

Transportraste.
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Dae in Fic. I cargestellte Gerdt weist ein insgesamt mit 1

o]

bezeichnetes CGehduse auf. Das Gehduse 1 besteht aus einem
Hinterteil ia und einem cdamit verbundenen Vorderteil 1b. Das
Hinterteil la ist mit einem seitlich wegragenden Handgriff 1lc
verbunden. Im Vorderteil 1b ist eine insgesamt mit 2 be-
7 zeichnete Kartusche zur Aufnahme der abzugebenden Masse
angeordnet. Die Kartusche 2 weist ein Mundstlick 2a sowie
e.nen verschiebbaren Boden 2b auf. Iﬁ Hinterteil la ist ein
insgesamt mit 3 bezeichnetes Fiihrungsteil angeordnet. Deés
Fiihrungsteil 3 weist einen Schaft 3 auf. Im Fiihrungsteil 3
ist ein insgesamt mit 4 bezeichneter Auspresskolben gefiihrt.
o Der Auspresskolben 4 weist eine Kolbenstange 4a auf, welche
iiber einen Teil ihrer Lange mit Zahnrasten 4b versehen ist.
;f; Die Kolbenstange 4a weist ausserdem zwel einander gegen-
iiberliegend angeordnete, sich iliber die gesamte Ld&nge er-
streckende Nuten 4c auf. Im Fihrungsteil 3 ist eine }adial

. verschiebbare Halteraste 5 angeordnet. Die Halteraste 5 ist

als Klinke ausgebildet und wird durch eine Ringfeder 6
radial gegen die Kolbenstange 4a gedriickt. Die Halteraste 5

verhindert ein Zurlickweichen des Auspresskolbens 4.

Auf dem Schaft 3a des Fiihrungsteiles 3 ist ein Zylinder 7
angeordnet. Im Zylinder 7 sowie auf dem Schaft 3a ist ein
Kolben 8 axial verschiebbar gefiihrt. Der Kolben 8 wird durch
zweli Dichtringe 9, 10 gegeniiber dem Schaft 3a und dem 2ylin-

der 7 abgedichtet. Im Kolben B sind zwei einander gegeniiber-

liegende Transportrasten 11 angeordnet. Die Transportrasten
11 ragen durch Schlitze 3b des Flihrungsteils 3 und werden
durch eine Ringfeder 12 mit den Zahnrasten 4b der Kolben-
stange 4a in Eingriff gebracht. Eine Druckfeder 13 bringt den
Kolben 8 in die dargestellte Ausgangslage. Der Zylinder 7 ist
auf dem Schaft 3a axial verschiebbar. Durch das Verschieben
des Zylinders 7 wird der Hub des Kolbens 8 verdndert. Zum
Arretieren des Zylinders 7 in einer bestimmten Stellung dient
eine Stellschraube 14, welche durch eine Oeffnung 14 im

Gehduse 1 geldst und angezogen werden kann.

Im Handgriff lc ist eine Patrone 15 angeordnet. Die Patrone
15 enthdlt eirn Druckmittel, beispielsweise Druckluft oder
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CC,. Die Patrone 15 wird durch eine insgesamt mit 16 be-
zeichnete Verschlusskappe und eine Ueberwurfschraube 17 im
Handgriff 1lc gehalten. Die Verschlusskappe 16 weist einen
Dorn 16a sowie einen {iber die Ueberwurfschraube vorstehenden
Kopf 16b auf. Die Verschlusskappe 16 ist im Handgriff 1lc
begrenzt verschiebbar und wird durch einen Dichtring 18
abgedichtet. Nach dem Einsetzen einer neuen Patrone 15 wird
diese durch einen Schlag auf den vorstehenden Kopf 16b der
Verschlusskappe 16 durch den Dorn l6a gedffnet. Durch das
ausstrdmende Druckmittel wird die Verschlusskappe 16 hierauf
wieder in die dargestellte Stellung gebracht. Das Druckmittel
gelangt in den die Patrone 15 umgebenden Raum und von dort
durch eine Bohrung le zu einem Druckbegrenzungsventil. Das
Druckbegrenzungsventil besteht aus einem insgesamt mit 19
bezeichneten Schieber, einer Druckfeder 20 und einer Ver-
schlusschraube 21. Der Schieber 19 wird durch die Druckfeder
20 nach links gedriickt, so dass eine Querbohrung 19%a im
Schieber 19 mit der Bohrung le zur Deckung kommt. Das Druck-
mittel kann somit durch die Bohrung le und die Querbohrung
122 strdmen. Der Schieber 19 wird durch den sich auf der
linken Seite des Schiebers 19 aufbauenden Druck beaufschlagt
und -dadurch gegen die Druckfeder 20 gedrﬁckt.'Wenn der Druck
einen bestimmten Wert erreicht hat, wird der Schieber 19 nach
1c=tts in die dargestellte Stellung verschoben und die Boh-
rung le verschlossen. Sinkt der Druck ab, so wird der Schie-
ber durch die Druckfeder 20 wieder nach links geschoben und
die Bohrung le gedffnet. Der Druck nach dem Druckbegrenzungs-
ventil kann somit weitgehend konstant gehalten werden. Vom
Druckbegrenzungsventil gelangt das auf einen bestimmten Druck
reduzierte Druckmittel durch einen Kanal 1f zu einem Abgabe-
ventil. Das Abgabeventil besteht aus einem insgesamt mit 22
bezeichneten St&ssel und einer Feder 23. Der St&ssel 22 ist
mit einer Ringnut 22a versehen. Beim Bet&dtigen eines am
Handgriff 1lc angeordneten Driickers 24 wird der St&ssel 22
gegen die Kraft der Feder 23 nach rechts verschoben. Die
Ringnut 22a gelangt dabei in den Bereich des Kanals 1f. Das
Druckmittel kann somit weiter strdmen und gelangt durch ein
Rohr 25 in den Zylinder 7, wo der Kolben 8 beaufschlagt und

o
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dabei gegen die Kraft der Feder 13 nach links verschoben
wird. Durch die mit der Kolbenstange 4a im Eingriff stehenden
Transportrasten 11 wird der Auspresskolben 4 samt dem Boden 2b
ebenfalls nach links verschoben und dabei eine bestimmte
Menge Masse aus der Kartusche 2 durch das Mundstiick 2a ver-
drdngt. Beim Loslassen des Driickers 24 gelangt der Stdssel 22
wieder in die dargestellte Stellung. Das im Zylinder 7 noch
enthaltene Druckmittel gelangt durch eine Bohrung 22b und
eine Entliiftung 1g im Gehduse 1 ins Freie. Durch die Druck-
feder 13 kann der Kolben 8 somit wieder in die Ausgangslage
zurilickgebracht werden. Durch die sich im Eingriff mit den
Zahnrasten 4b der Kolbenstange 4a befindlichen Transport-
rasten 11 wird dabei der Auspresskolben 4 ebenfalls soweit
mitgenommen, bis die Halteraste 5 in der ndchsten Zahnraste
4b einrastet. Durch das teilweise Zuriickziehen des Auvspress-
kolbens 4 wird der Druck in der Kartusche 2 abgebaut und ein
weiteres Ausfliessen von Masse aus dem Mundstilick 2a ver-

hindert.

Wenn die Kartusche 2 v81llig ausgepresst ist, wird der Auspress-
kolben 4 um 90° gedreht. Dabei gelangen die Halteraste 5

sowie die Transportrasten 11 in die Nut 4c der Kolbenstange

4a. Hierauf kann der Auspresskolben 4 ungehindert in die
hinterste Ausgangéstellung zurilickgeschoben werden. Nach dem
Auswechseln der Kartusche 2 und dem Zurlickdrehen des Aus-
presskolbens 4 um 90° ist das Gerdt wieder bereit. Zum Aus-
wechseln der das Druckmittel enthaltenden Patrone 15 muss die
Ueberwurfschraube 17 herausgeschraubt werden. Um ein Weg-
fliegen der Verschlusskappe 16 sowie der Ueberwurfschraube 17
durch allf&@llig noch vorhandenen Druck zu verhindern, wird

der Dichtring 18 ausser Eingriff mit dem Dichtsitz gebracht,
bevor die Ueberwurfschraube 17 ganz herausgedreht ist. Da-
durch kann der noch vorhandene Druck gefahrlos abgebaut werden.
Nach dem Einsetzen einer neuen Patrone 15 wird diese wiederum
durch einen Schlag auf den Kopf 16b der Verschlusskappe 16
gebffnet.

Der in Fig. 2 dargestellte, vergrOsserte Ausschnitt zeigt,

im Abstand voneinander angeordnet, die Halteraste 5 und eine
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Transportraste 11. Der parallel zur Vorschubrichtung ge-
messene Abstand wird mit b bezeichnet. Beim Beitidtigen des
Kolbens 8 wird dieser samt der Transportraste 11 um den Hub h
gegenliber dem Fiihrungsteil 3 verschoben. Nach einem Leerweg 1

wird auch die Kolbenstange 4a mitgenommen. Beim Verstellen

-des Abstandes b zwischen der Halteraste 5 und der Trans-

portraste 11 &ndert sich der Hub h. Dabei verdndert sich
jedoch vorerst nur der Leerweg 1. Eine Verdnderung des Vor-
schubes der Kolbenstange 4a wird erst erreicht, wenn der
Leerweg 1 grdsser wird als eine Teilung t der Zahnrasten 4b

der Kolbenstange 4a. Dies bedeutet praktisch, dass die Trans-

'portraste 11 bei der ndchsten Zahnraste 4b der Kolbenstange

4a zum Eingriff kommt.

Fig. 3 zeigt die Stellung der Halteraste 5 und der Transport-
raste 11 bei betdtigter Transportraste 11. In dieser Stellung
betrédgt der Abstand a zwischen der Halteraste 5 und der
Transportraste 11 weniger als ein ganzzahliges Vielfaches der
Teilung t der Zahnrasten 4b. Die Halteraste 5 ist daher noch
nicht v6llig eingerastet. Beim Zuriickbewegen der Transport-
raste 11 in die in Fig. 2 dargestellte Ausgangslage wird die
Kolbenstange 4b um den Weg s mitgenommen, bis die Halteraste
5 eingerastet ist. Das teilweise Zuriickziehen der Kolben-
stange 4a bewirkt den geschilderten Druckabbau in der Kar-
tusche 2. Bei der dargestellten Konstruktion bleibt der Weg s
unabhéngig vom Verstellen des Hubes konstant. Die Entspannung
bleibt somit gleich.

k4
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Patentanspriiche

1. Ger&t zum dosierten Abgeben von Ein- oder Mehrkomponenten-

Klebe-, Dicht-, F{ill- oder Spachtelmassen, mit einem

-y

axial verschiebbaren Auspresskolben, der eine mit Zahn-
rasten einer bestimmten Teilung versehene Kolbenstange
aufweist, einer mittels einer Vorschubeinrichtung um
einen bestimmten Hub betatigbafen, in die Zahnrasten der
Kolbenstange eingreifenden Transportraste und einer
ebenfalls in die Zahnrasten der Kolbenstange eingreifen-
den Halteraste, 4 a durch gekennzeich -

n et , dass der parallel zur Vorschubrichtung ge-
messene Abstand (a) zwischen der Transportraste (11) und

kleiner ist als ein ganzzahliges Vielfaches der Teilung (t).

{
;i der Halteraste (5) bel betdtigter Transportraste (1i1l)
|

2. Gerdt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Hub (h) der Transportraste (11) verstellbar ist.

3. Gerdt nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verstellen des Hubes (h) der Transportraste (11) durch
Verdndern des parallel zur Vorschubrichtung gemessenen
Abstandes (b) 2zwischen der Transportraste (11) und der

Halteraste (5) bei nicht bet&tigter Transportraste (11)

erfolgt.

4, Ger&t nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekénnzeich-
net, dass die Transportraste (11) und/oder die Halte-
raste (5) als radial verschiebbare, durch ein Feder-~
element (6, 12) beaufschlagbare Klinken ausgebildet
sind.

5. Gerdt nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, dass die Vorschubeinrichtung aus einem von einem
Druckmittel beaufschlagbaren, in einem Zylinder (7)
gefiihrten Kolben (8) besteht.
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6. Gerdt nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
Druckmittel in einer im Ger&t angeordneten Patrone (15)

enthalten ist.

it
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