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69 Vorgefertigte Zarge, vorzugsweise Tiirzarge.

@ Es wird eine vorgefertigte Zarge, vorzugsweise Tirzar-
ge vorgeschlagen, deren beide an den WandauBenseiten
anliegende Flansche (3, 4) {iber eine Stellvorrichtung auf-
einanderzubeweglich sind. Die Stelivorrichtung kann vor-
zugsweise von auBlen durch die Dichtieistennut (6) betétigt
werden.

AGTORUM AG



10

15

20

0054819

"Vorgefertigte Zarge, vorzugsweise Tlrzarge"

Die Erfindung bezieht sich auf eine Zarge gem3B dem

Oberbegriff des Hauptanspruches.

Aus Metall bestehende vorgefertigte Tlrzargen sind

heute in groBem Umfang im Einsatz und haben den Vorteil,
daBl der Einbau der Tlren wesentlich erleichtert wird

und daB insbesondere auch bei Altbauten ein nahezu

als Konstruktionselement dienendes Bauteil vorliegt,

das die Tur sicher und fest halt.

In gleicher Weise sind auch vorgefertigte Zargen flr

Fenster bekannt, die die gleichen Vorteile aufweisen.

Bei der Fertigung derartiger Zargen, insbesondere aus
Stahl, bestehen gewisse Normen, durch die vorgegebenen

Mauerstadrken Rechnung getragen wird.

Da beispielsweise beim Aufbau von Gipskartonwdnden
diese vorgegebenen Wandstidrken nicht immer einge-
halten werden konnen, mlUssen ggf. die zwischen den
Flanschen der Zarge und der eigentlichen Wand be-
stehenden Hohlriume mit einer dauerelastischen Ver-

fullmasse ausgeflillt werden.
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Aus der US-PS 35 85 770 ist eine Zarge gem3fB dem
Gattungsbegriff bekannt.

Bei AuslUbung einer Zugspannung durch Bet&tigen der
Schraube werden die Eckbereiche der Klemmblgel der
bekannten Vorrichtung fest auf die Seitenwangen der
Zarge gedriickt und erst wenn sich die Klemmbtigel hier
fest abstlOtzen und einen gewissen Druck austiben, der
in unmittelbarem Verhdltnis zu dem Spanndruck an den
Enden der Klemmbigel steht, ist eine Bewegung der
Zargenschenkel nach innen méglich. Sind die Zargen
relativ dinn ausgebildet, kdénnen sich hier die Klemm~-
biigel abzeichnen und in ihrem AbstUtzungsbereich zu
Verformungen flhren, die die Vorrichtung unansehnlich

Wwerden lassen.

Um den erforderlichen Klemmdruck durch die Schraube
aufzunehmen, ist es bei der bekannten Einrichtung er-
forderlich, zusitzliche Stlitzwinde vorzusehen, die in
den {ber die Laibungsflidche vorstehenden Vorsprung
der Zarge eingreifen und verhindern, daB sich die
Zarge in diesem Bereich durch den von der Schraube
ausgellbten Zug verformen kann. Hier wird wieder deut-
lich, daB in Abh&ngigkeit der aufgebrachten Spannung
an den Schenkelenden, die Gegenkraft oder Widerlager-
kraft unmittelbar an der Zarge angreift und hier zu
Verformungen fldhren kann, die besonders dann gra-
vierend sind, wenn die Zarge aus einem dinnen Blech-

material besteht.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die AnpafB-
barkeit der vorgefertigten Zargen an die Einbauver-
hdltnisse zu verbessern und die Handhabbarkeit zu er-

leichtern.
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Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird
durch die in den Patentansprlchen genannten MaBnahmen

geldst.

Durch Anordnung der Spannschraube parallel zur Laibung
der Zarge ist es méglich, die eigentliche Stellvor-
richtung 9 gem&B der Erfindung bei beliebig breiten
Zargen einzusetzen, es muB dann nur die Stellschraube
eine entsprechende Linge aufweisen. Eine solche
leichte Anpassung an ZargengrodBen ist bei der be-

kannten Einrichtung nicht méglich.

Dariliberhinaus hat die Anordnung der Spannschraube den
Vorteil, daB im Gegensatz zur bekannten Einrichtung
bei der erfindungsgemdfBen Einrichtung die Spannvor-

richtung Uberhaupt nicht mehr von auBlen zu sehen ist.

Purch die einfach wirkende Anordnung der Spannschraube
entsprechend dem kennzeichnenden Te{t des ﬂauptan—
spruches, werden also technische Vorteile erreicht,
die keineswegs f&rrden Féchmann naheliegend waren,
sondern offensichtlich gehdrte erfinderisches Kénnen
dazu, zu erkennen, dafl durch eine relativ einfache
MaBnahme ein solcher Fortschritt erzielbar ist, so daB
fur das Aufzeigen dieser neuen, fortschrittlichen
technischen Lehre, die Erteilung eines Patentes durch-

aus gerechtfertigt erscheint.

Ein Ausflhrungsbeispiel der Erfindung wird nach-
folgend anhand der Zeichnung erl3utert. Die Zeichnung

zeigt dabei in

Fig. 1 einen Schnitt durch eine Zarge gem3f der
Erfindung und in '

Fig. 2 in einer auseinandergezogenen Dar-
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stellungsweise die einzelnen Bauteile der

Zarge.

In der Zeichnung ist mit 1 die eigentliche Zarge be-
zeichnet, die in an sich bekannter Weise aus einer
Stirnseite 2, den beiden Flanschen 3 und 4 sowie

einem Tlranschlag 5 besteht. Der Tiranschlag ist mit
einer Nut 6 zur Aufnahme einer in der Zeichnung nicht
dargestellten Dichtleiste ausgerﬂstet,iwobei die Enden
der Flansche 3 und 4 bei dem dargestellten Ausfihrungs-
beispiel U—f@rmig ausgebildet sind, so daR dinnere
Schenkel 7 und 8 geschaffen werden, die der zu um-

fassenden Wand anliegen.

Gem&B einem Merkmal der Erfindung kénnen diese Schenkel
7 und & zur Innenseite der Flansche hin abgewinkelt
sein, so wie dies fur den Schenkel 8 strichpunktiert

dargestellt ist.

Mit 9 ist die eigentliche Stellvorrichtung bezeichnet,
die aus einer Klemme 1o besteht, die sich im wesent-
lichen aus zwei Zugankern11 und 12 sowie einer

Stellschraube 14 zusammensetzt.

Die Zuganker 11 und 12 sind Z-fdérmig ausgebildet, wo-
bei ein Schenkel 15 rechtwinklig an einen Steg 16
anschlieBt, an den wiederum ein Schenkel 17 anschlieBt,
der aber mit dem Steg 16 einen Winkel einschlieBt,
der kleiner als 90° ist. Das freie Endteil 18 der
Schenkel 17 greift in irgendeiner Form an die Innen-
seite der Flansche 3 und 4 an, wobei bei dem darge-
stellten Ausflihrungsbeispiel dieser Angriff dadurch
ermdglicht wird, daB sich die Innenseiten der freien
Endteile 18 an die Innenseite der inneren Schenkel 7

und 8 der Flansche 3 und 4 anlegen.
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Die Schenkel 15 der Zuganker 11 und 12 werden durch
die Stellschraube 14 durchsetzt, Wwobei in der eigent-
lichen Nut 6 zur Aufnahme der Dichtleiste eine

Bohrung 19 vorgesehen ist (Fig. 2J, durch die hin-
durch die Stellschraube 14, beispielsweise unter
Zuhilfenahme eines Werkzeuges, wie eines Schrauben=-
ziehers, betdtigbar ist. Durch eine entsprechende
Drehbewegung der Stellschraube 14 kénnen nunmehr die
beidep Zuganker 11 und 12 aufeinanderzugezogen

werden, so daf} dadufch»eine Bewegung der Flansche 3
und 4 aufeinanderzubedingt wird, da der Werkstoff der
Zarge wesentlich dinner als der Werkstoff fir die
eigentliche Klemme 10 ist, so'daB Bewegungen der
Schenkel 17 nicht mdéglich sind, wenn die Zuganker 11
und 12 aufeinanderzubewegt werden, sondern die Flansche
3 und 4 werden aufeinanderzubewegt und legen sich da-
durch an die Wand - die in der Zeichnung nicht darge-

stellt ist - an.

Zur Halterung der Zuganker 11 und 12 und zur Fest-
legung der Einrichtung innerhalb deér Zérge, ist ein
Widerlagerelement 20 vorgesehen, das aus zwei Bolzen

21 und 22 besteht, wobei dieses Widerlagerelement, wie
dies besonders deutlich die Fig. 2 zeigt, Bohrungen

23 in den Zugankern 11 und 12 durchsefzt und dabedi sich
einerseits an die Rickseite der Zuganker 11 und 12
anlegt, aﬁdererseits an der Innenseite der Stirnseite

2 der Zarge anliegt.

Es ist erkennbar, daB die gesamte Stellvorrichtung 9

aus einfachsten Mitteln hergestellt werden kann.

Uber die Hdhe einer normalen Tlrzrage gesehen, reicht
es aus, wenn zwei oder drei der Stellvorrichtungen 9

vorgesehen werden, wobei beispielsweise bei einer
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normalen Zarge die Breite b nicht gréBer als 10 cm

zu sein braucht.

Vorzugsweise werden sowohl die Zarge wie auch die
Stellvorrichtung aus Metall hergestellt. Es ist aber
durchaus denkbar, daB sowohl die Zarge wie auch die
Stellvorrichtung oder das eine oder andere Bauteil

der vorerwdhnten Elemente aus Kunststoff bestehen kann.
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Patentanspriche:

1.

Aus verformbarem Werkstoff bestehende, vorge-
fertigte Zarge, vorzugsweise Tlrzarge mit den
abzudeckenden Wandflichen anliegenden, an ihren
freien Enden U-formig ausgebildeten Flanschen
(3, 4) und einer Stellvorrichtung (9) an der
Innenseite der Zarge (1), durch die die Flansche
(3, 4) der Zarge aufeinanderzubeweglich sind,
wobei die Stellvorrichtung (9) durch eine in denm
durch die Flansche (3, 4) geschaffenen Innen-
raum angeordnete, aus zwei mittels einer Stell-
schraube (14) gegeneinander beweglichen Zugan-
kern (11, 12) gebildete Klemme (10) gebildet
ist, wobei die freien Endteile (18) der Zugan-
ker (11, 12) den inneren Schenkeln (7, 8) der

Flansche anliegen, dadurch gekennzeichnet, daf

a) die Zuganker (11, 12) im wesentlichen

' Z~-férmig ausgebildet sind,

b) der die Stellschraube (14) .aufnehmende
Schenkel (15) jedes Zugankers (11, 12)
in einem Winkel von etwa 900 an den zuge-
ordneten Steg (16) anschlieBt und

¢) die Achse der Stellschraube (14) parallel
zur Laibungsfléche (2) der Zarge (1) ver-
Lduft und durch eine Bohrung (19) 1in
einer Dichtleistennut (6) von auflen be-

tétigbar ist.

Zarge nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch

Wwenigstens ein die die Stellschraube (14) ent-
haltenen Schenkel (15) der Zuganker (11, 12)
durchsetzendes und an der Rickseite der

Stege (16) der Zuganker (11, 12) anliegendes
Widerlagerelement (20).
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-2 -

Zarge nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,

daB das Widerlagerelement (20) durch zwei
Bolzen (21, 22) gebildet ist.

Zarge nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,

daB das Widerlagerelement (20) der Innen-
seite der Laibungsfléche (2) der Zarge (1)

anliegt.
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