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@ Varrichtung zur Herstellung eines Gliederbandes aus einer Vielzahl von Monofilwendelstrangen.

&) Es wird eine Fligeeinrichtung fiir die Schraubenwen-
deln eines Gliederbandes vorgeschlagen, wobei die ein-
zelnen Schraubenwendeln durch Kupplungsdréhte mitein-
ander verbunden sind, ein Einlegerwagen die einzulegen-
den Schraubenwendeln nahezu rechtwinklig zu der be-
reits eingelegten Schraubenwendel unter Druck zufiihrt
und ein Fixierdraht vorgesehen wird, der eine Festlegung
der Wendeln in Richtung des Fiigedruckes ermoglicht.

ACTORUM AG



10

15

20

0054930

Vorrichtung zur Herstellung eines Gliederbandes aus

einer Vielzahl von Monofilwendelstréngen

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur
Herstellung eines Gliederbandes, z.B. fir Papier-
maschinen, bestehend aus einer Vielzahl von Monofil-
wendelstridngen entsprechend dem Oberbegriff des Haupt-

anspruches.

Eine Einrichtung geméfB dem Gattungsbegriff wird in der
dlteren EUP-Anmeldung 81 101 705 (Verdéffentlichungs-
Nummer o 036 972) beschrieben. Der Erfindung liegt

die Aufgabe zugrunde, die Festlegung der letzten,
durch einen Kupplungsdraht festgelegten Wendel zu ver-
bessern, so daB die Aufnahmedffnung dieser Wendel fUr

die anschlieBend einzulegende Wendel mbéglichst stdrungs-

frei zur Verflgung steht.

Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird durch
die Merkmale der Patentanspriche geldst.

Pie Erfindung befaBt sich weiterhin mit der Fihrung
der Wendel von der Wendelférdereinrichtung zur Ein-
legestelle, wobei gemiBR einem weiteren Merkmal der Er-
findung vorgeschlagen wird, daB Pufferbehélter einge-

schaltet sind, in denen ein Spannungsausgleich der
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Wendeln erfolgen kann.

SchlieBlich beschaftigt sich die Erfindung mit dem
Problem, den einzufUhrenden Kupplungsdraht stérungsfrei
einzufihren, wobei insbesondere die Abrundung des

Kopfes des Kupplungsdrahtes von Bedeutung ist.

Ausfihrungsbheispiele der Erfindung werden nachfolgend

anhand der Zeichnungen erldutert. Die Zeichnungen zeigen

in

Fig. 1 rein schematisch zur Verdeutlichung der
Erfindung einen sogenannten Flgeauto-
maten fir aus Schraubenwendeln bestehende
Gliederbidnder, in

Fig. 2 in grofBerem MafBBstab einen Ausschnitt aus
der erfindungsgem&Ben Vorrichtung, in

Fig. 3 in nochmals grdBerem MaRstab zur Ver-
deutlichung der einzelnen Wendeln, die
Einlegestelle fir die einzulegende Wendel,
in

Fig. & eine Ausflhrungsform des Einlegers geméf
der Erfindung, in

Fig. 5 eine abgednderte Ausflhrungsform des Ein-
legers gemdB der Erfindung, in

Fig. 6 in gréBerem MafRstab die Trennvorrichtung
fir den Kupplungsstab, in

Fig. 7 in einer Schnittdarstellung die Wirkungs-
weise des Fixierdrahtes, in

Fig. 7a eine Darstellung des Glijederbandes im Be-
reich der Fligekante und in

Fig. 8 . eine Darstellung der Lamellen in einer

auseinandergezogenen Darstellungsweise.
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In Fig. 1 ist mit 1 ein Maschinengrundgestell bezeichnet,
auf dem ein Einleger 18, beispielsweise auf Gleitkufen
41 und 42 hin- und herverfahrbar ist. Eine Quertraverse

43 auf dem Maschinengrundgestell 1 trdgt die erforder-

lichen Haltevorrichtungen flUr das gebildete Gliederband

5, wobei diese Haltevorrichtung zusitzlich mit in das
Gliederband eintauchenden Halteelementen ausgerlistet

ist.

Das gebildete Gliederband 5 wird auf einem Steigdocken-
wickler 44 aufgenommen, der pneumatisch angetrieben sein
kann und héhenverstellbar in an sich bekannter Weise

arbeitet.

Wie Fig. 2 zeigt, sind auf dem Einleger 18 Vorratsbe-
hdlter 9 und 10 angeordnet, die mit einer Wendelfdrder-
einrichtung 11 ausgeristet sind, die im wesentlichen
aus zwWei angetriebenen Fdrderrddern 14 und 15 besteht
(Fig.5), die die Wendel unter Schlupf férdern, d.h.
beide Forderrader 14 und 15 drehen sich stidndig, wobei
die Forderrédder so ausgebildet sein kénnen, daB trotz
der Schlupfférderung ein einwandfreies Herausférdern
der Wendeln aus den Vorratsbehaltern 9 und 10 erfolgen

kann.

Aus Fig. 3 ist des Gliederband 5 deutlicher erkennbar,
und weiterhin ist erkennbar, daR der einzufligende

Wendelstrang das Bezuvgszeichen 2 und der letzte auf dem

.Tisch 1 Lliegende Wendelstrang das Bezugszeichen 3 trigt,

wobei dieser lLetzte Wendelstrang 3 durch eine Lamelle 23
festgelegt wird, die in den vorletzten Wendelstrang 4
eintaucht und dadurch verhindert, dafl sich der letzte
Wendelstrang 3 beim Einlegen der einzuflgenden Wendel 2

in Richtung des Flgedruckes bewegen kann.
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Bei dem in Fig. 3 dargestellten Ausflhrungsbeispiel

trdgt das der Festlegung des letzten Wendelstranges 3
dienende Bauteil das Bezugszeichen 6o und ist in Richtung
des Pfeiles F1 auf- und abbeweglich und in Richtung des
Pfeiles F2 hin- und herschwenkbar, d.h. schwenkbar um
die Schwenkachse 67. Zusdtzlich ist ein zweites Fest~-
legeelement 80 vorgesehen, das in Richtung des Pfeiles

F, beweglich ist.

3

‘Aus Fig. 2 ist weiterhin eine Einrichtung erkennbar, die

der ZufUhrung eines Kupplungsdrahtes 6 dient, der der
Verbindung der einzelnen Wendeln dient. Dieser Kupplungs-
draht 6 wird in die in die letzte Wendel 3 eingeflhrte
Wendel 2 eingeschossen, so daB dadurch die Festlegung

dieser letzten Wendel 2 erfolagt.

Weiterhin dist aus Fig. 2 eine Fixjerdrahtzufihrungsvor-
richtung 90 erkennbar und in Fig. 7 ist der eingelegte

Fixjerdraht 91 ersichtlich.

Fig. 2 zeigt weiterhin eine mit einem GlUhdraht 92 aus-
gerlistete Trennvorrichtunag 93. Diese Trennvorrichtung
wird in den Bereich des eingeschossenen Kupplungsdrahtes
6 vorgeschoben, nachdem der Fixierdraht entnommen dst
und trennt den Kupplungsdraht durch, wobei gleichzeitig
ein Anschmelzen des Kopfes des Kupplungsdrahtes erfolgt,
so wie dies besonders deutlich in Fig. 6 dargestellt
ist. Fig. 6 zeigt weiterhin eine FlUhrungsvorrichtung 94

fir den Fixierdraht 91.

Bei der Darstellung gemdB Fig. 5 bewegt sich der Ein-
leger 18 in Richtung des eingezeichneten Pfeiles 4,und
der Vorratskanal 16 ist an seinem unteren Ende gedffnet,
so dafl nunmehr das Férderrad 14 den einzulegenden Wendel-
strang 2 in den letzten Wendelstrang 3 einlegen kann.

1
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Bei dieser Ausflhrungsform sind oberhalb der eigent-
Lichen Flgestelle Schieberelemente 19 und 20 vorgesehen,
die an Wnrer Vorderseite schneidenartig ausgebildet
sind. Bei der Darstellung in Fig. 5 hat das Schieber-
element 19 die Wendeln durchtrennt und den Vorratskanal
17 verschlossen, wédhrend das Schieberelement 20 zurilick-

gezogen ist und einen Durchtritt der Wendel ermdglicht.

Der Antrieb des eigentlichen Einlegers 18 kann Uber an
sich bekannte elektromotorische Hilfsmittel und ent-

sprechende Vorschubeinrichtungen erfolgen.

In den Fig. 3, aber insbesondere 7 und 8, ist eine be-
sondere Ausfihrungsform der in den Freiraum eintauchenden
Widerlagerelemente dargestellt, wobei bei der Aus-
fihrungsform geméf Fig. 7 diese Widerlagerelemente zu-
sédtzlich zu dem Fixjerdraht 91 vorgesehen sind. Die
Widerlagerelemente bestehen aus einzelnen Lamellen 23,
die eine mittlere Ausstanzung 24 aufweisen, mit der sie
Uber einen Trdger 25 geschoben sind. Der Tr3ger 25 weist
an seiner oberen Randkante eine Ausnehmung 26 auf, in
die die ejnzelnen Lamellen mit ihren Ausstanzungen 24
eingeh3ngt werden kdénnen. Nach Befestigen des Tr&gers 25
an dem Haupttragelement 27 besteht zwischen dep Ober-
kante der eingehdngten Lamelle 23 und der Unterkante des
Haupttragelementes 27 ein kleiner Freiraum, so dafl die
Lamelle eine auf- und abgehende Bewegung ausflhren kann,
ohne daB sie aus ihrer Ausnehmung 26 herausgelangt.
Zusdtzlich kann diese untere Kante durch ein elastisches
Pufferelement 27a gestaltet sein, so daf hier zusdtz-
liche Bewegungen der Lamellen“méglich sind. Gleich-
zeitig wird die Ausnehmung 26 in ihrer Breite so gewdhlt,
daB die eigentliche Lamelle 23 auch noch geringfigige
Bewegungen nach rechts und links ausfihren kdnnen, so
daB dadurch die Méglichkeit besteht, daBR die Lamelle bei
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der Abwidrtsbewegung in Richtung des Pfeiles F1 des
Bauteiles 6o sich den ihr zugeordneten Freiraum in dem
Wendela+: zng aussuchen kann und dann eintauchen kann.
Aus diesem Grunde ist die Unterkante der eigentlichen
Lamelle 23, wie bei 28 erkennbar, zugespitzt und abge-
rundet ausgebildet, so daBB die Eintauchbewegung er-
lejchtert und ein Verletzen des Wendelstranges ausge-

schaltet ist.

Bei der AusflUhrungsform gemdfB Fig. 7 erfolgt das Fest-
legen des letzten Wendelstranges 3 durchden Fixierdraht
91, wahrend die Lamelle 23 die Aufgabe hat, das Glieder-
band zu verschieben, dadurch, daB sich die Lamelle zu-
sammen mit dem Haupttragelement 27 in Richtung des

Pfeiles F2 bewegt.

Die Wendelfordereinrichtung 11 mit dem Antriebsmotor 12
fordert die aus .den Vorratsbehdltern zu entnehmenden
Wendeln in Vorratskanale 16 und 17, die frei oberhalb
von Pufferbehdltern 46 und 47 minden, so daB die Wendel
frei und relativ ungeflhrt in den jeweils zugeordneten

Vorratsbehédlter 46 oder 47 abgegeben wird.

An die Vorratsbehadlter schlieBlen sich ZuflUhrungsvor-
richtungen 48 und 49 fir die Wendeln an, die nunmehr

die Wendeln der edigentlichen Fligestelle 50 zuflhren.

Im Bereich der Fligestelle 50 ist erkennbar, daB der zu-
zuflhrende Wendelstrang 2 dem letzten auf dem Arbeits-
tisch 1 LliegendenWendelstrang 3 eingefligt wird. Die Zu-
fUhrung des Steckdrahtes ist aus der Zeichnung aus

Ubersichtlichkeitsgrinden nicht erkennbar.

Die Zufihrungsvorrichtungen 48 und 49 sind rohrférmig

ausgebildet und minden frei im Bereich des oberen Randes



10

15

20

25

30

35

0054930

der Pufferbehdlter 46 und 47, wobei der Krimmungsradius
dieses Mindungsbereiches relativ groB ist, um ein
méglichst stérungsfreies Férdern der Wendel zu er-

reichen,.

Die durch die Wendelfdrdereinrichtung 11 geférderte und
frei in den Pufferbehédlter 46 bzw. 47 geflhrte Wendel
Legt sich im Pufferbehdlter etwa an die AuBenkante des
Pufferbehédlters kreisférmig an und steigt dann hoch

und wird in die Zufihrungsvorrichtung 48 und 49 geflhrt.
Hierbei wird vorzugsweise so vorgegangen, dafB die

Mindung der Vorratskandle 16 bzw. 17 bezlglich des Vor-

ratsbehdlters 46, 47 diagonal degentber der Mindung der Zu-

fihrungsvorrichtungen 48 und 49 Lliegen.

Durch diesen Pufferbehédlter wird ein Speicher ge-
schaffen, in dem Spannungen innerhalb der Wendel ausge-
gltichen werden kbénnen, wobei aber der Druck der Wendel-
fordereinrichtung 11 so grofBl ist, daB ein einwandfreies
Fihren der Wendel in den Pufferbehdlter und ein ein-
wandfreies Entnehmen der Wendel aus dem Pufferbehélter
méglich ist, wobei dieser Druck der Wendelfdrderein-
richtung 11 durch den im Bereich der Flgestelle 50 ent-

stehenden Zug unterstltzt wird.

Um die frisch eingefigte Wendel 2 nunmehr genau auszu-
richten, sind mit dem Einleger 18 fest verbundene
Streichkérper 51 und 52 vorgesehen, die bei dem dar-
gestellten Ausflhrungsbeispiel je aus einem Fihrungs-
rohr 53 bestehen, in dem ein Streichelement 54 bzw.

55 gefUhrt ist, das in Fahrtrichtung des Einlegers ge-
sehen (diese Fahrtrichtung dist in Fig. 5 mit einem
Pfedil F4 verdeutlicht) geneigt angeordnet ist, so daf
bei der Fahrbewegung des Einlegers 18 das Streichele-

ment 54 Uber die Oberkante der gelegten Wendel streicht.
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Die Streichelemente 54 und 55 werden automatisch so

gesteuert, dafl jeweils nach Umsteuerung der Fahrt-

richtung des Einlegers 18 das auf der rlickwéirtigen

Seite befindliche Streichelement ausgehoben wird.

Es hat sich herausgestellt, daB durch die Anordnung
der Pufferbehdlter 46 und 47 jede die korrekte Inein-

anderfligung der einzelnen Wendelstrédnge 2 und 3

stérende Spannung im Wendelstrang aufgehoben werden

kann, wobei weiterhin durch das Zusammenwirken der Uber

den zuletzt eingelegten Wendelstrang streichenden

Streichkdérper mit dem Wendelstrang auch hier eine Aus-

gleichung und Ausrichtung der Wendelstr&nge erzielbar

ist.

Bei der Ausflhrungsform gemdfl Fig. 4 werden die einzu-

legenden Wendeln ohne Zwischenschaltung eines Puffer-

behélters zugeflhrt. Die Zufihrung erfolgt dabei aber

in einer Weise, dafl, wenn sich der Einleger 18 in

Richtung des Pfeiles F4 in Fig. 4 bewegt, die Lamelle

durch den Zuflhrungskanal zugeflUhrt wird, der in Be-

wegungsrichtung vorne liegt, d.h. durch den Kanal 17

gemdfB Fig. &.

Um die einzulegende Lamelle 2 sicher in

die Windungen der bereits liegenden Lamelle 3 einzu-

flilhren, ist ein elastischer Druckfinger 95 vorgesehen,

der in Bewegungsrichtung des Einlegers 18 gesehen,

hinter der einzuflgenden Lamelle 2 im Fligebereich liegt.

Die Schneidvorrichtungen sind in der Darstellung ge-

mafl Fig. 4 aus Ubersichtlichkeitsgrinden fortgelassen,

und es hat sich herausgestellt, daB durch den Einsatz

des nach unten elastisch beaufschlagten Druckfingers 95

ein sicheres,

folgen kann.

stérungsfreies Einlegen der Wendeln er-
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Aus der Zeichnung nicht ersichtlich, ist die Mdglich-
keit, daB in die Wendeln ein FUllkérper eingezogen
wird, der wdhrend des Herstellungsverfahrens der
Windungen der Wendeln in diese eingebracht wird, wobei
vorzugsweise so vorgegangen wird, dafl die Zuflhrung
des FUllkdrpers, beispielsweise einesMultifilfadens,
durch den Dorn erfolgt, der von den Windungen der
Wendeln wéhrend des Herstellungsvorganges der Wendeln

umschlungen wird.
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Patentanspriche:

1.

Vorrichtung zur Herstellung eines Glieder-
bandes (5), z.B. fir Papiermaschinen, be-
stehend aus einer Vielzahl von Monofilwendel-
strédngen (2, 3, 4) aus elastischem Werkstoff,
vorzugsweise thermofixierbarem Kunststoff,

die aufeinanderfolgend quer zu ihrer Lings-
erstreckung ineinandergreifend zusammengeflgt
sind, bei dem in die zusammengesteckten
Wendeln als Verbindungsmittel ein Kupplungs-—
draht (6) aus Kunststoffmonofilament einge-
schoben ist, wobei der letzte durch den
Kupplungsdraht (6) festgelegte Wendelstrang
(3) wdhrend des Flgens wenigstens im Flgebe-
reich des einzufligenden Wendelstranges (2)
durch Ausfillen des Freiraumes (8) des vor-
letzten Wendelstranges (4) derart festgelegt
ist, daB ein Ausweichen des letzten Wendel-
stranges (3) in Richtung des Figedruckes nicht
moglich ist, mit einem Arbeitstisch (1), einer
Aufspanneinrichtung (44) fir ein bereits her-
gestelltes Gliederbandteil, einem Einleger (18)
flir die Zuflhrung der einzuflgenden Wendel (2)
und einer Einrichtung zum Zufihren des

Kupplungsdrahtes (6), gekennzeichnet durch

einen Fixierdraht (91),der sich parallel dem
Kupplungsdraht (6) Uber die ganze Breite des
Gliederbandes erstreckt und in den Freiraum
(8) vor Einflgen des einzufligenden Wendel-
stranges (2) eingeflhrt und nach Einfligen des
Wendelstranges (2) und Festlegen desselben
Uber einen Kupplungsdraht (6) aus dem Wendel~-

strang entfernt wird (Fig. 6,7).
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, daB der Fixierdraht (91) aus

Metall besteht.

Vorrichtung nach Anspruch 1 mit in die Frei-
rdume des Wendelstranges eintauchenden bieg-

samen Lamellen, gekennzeichnet durch eine

in der Lamelle (23) vorgesehene mittlere
Ausnehmung (24), mit der die Lamelle (23)

auf einer Tragerleiste (25) angeordnet ist
und im Bereich der Tragerleiste (25) an

deren oberem Rand vorgesehene Ausnehmungen
(26), in die die Lamelle eingreift und durch
eine Uberkragende Halteleiste (27) gegen Be-
wegungen aus der Ausnehmung heraus festgelegt
ist (Fig. 7, 8).

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-

zeichnet, dafl die mit der Oberkante der

Lamelle (23) in Kontakt kommende Kante der
Halteleiste (27) mit einem elastischen
Pufferelement (27a) ausgeriistet ist (Fig. 7).

Vorrichtung wenigstens nach Anspruch 1, wobei
der Einleger (18) mit die einzulegende Wendel
aufnehmenden Vorratsbehdltern (9, 10) ausge-

ristet ist, dadurch gekennzeichnet, daB3 mehr

als zwei Vorratsbeh&dlter, mehr als zwei
Férderradder und mehr als zwei Kanédle zur Zu-
fihrung von mehr als zwei Schraubenwendeln

zur Einlegestelle vorgesehen sind.
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Vorrichtung wenigstens nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dafl die von der

Wendelfdrdereinrichtung (11) geférderte und
auf der Abgabeseite der Wendelfdérderein-
richtung (11) unter Druck stehende Wendel
in einen Pufferbehédlter (46, 47) geférdert
wird, aus dem die Wendel durch den an der
Fligestelle (50) der beiden ineinander ein-
zuflogenden Wendeln (2, 3) entstehende Zug

abgezogen wird (Fig. 5).

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dafB die Wendel (2) im Pufferbe-
halter (46, 47) zwischen der Abgabestelle

der Wendelférdereinrichtung (11) und der
Zuflhrungsvorrichtung (48, 49) zur Fige-
stelle (50) ungeflhrt ist (Fig. 5).

Vorrichtung nach Anspruch 6 und 7, dadurch

gekennzeichnet, daB die Wendelf&érderein-

richtung (11) die Wendel (2) in einen Vor-
ratskanal (16, 17) féfdert, der frei in den
Pufferbehdlter (46, 47) mindet und daB an
den Pufferbehdlter (46, 47) eine Zuflhrungs-
vorrichtung (48, 49) anschlieBBt, in die die
Wendel (2) aus dem Pufferbehédlter eintritt
und die die Wendel (2) zur Filigestelle (50)
fihrt (Fig. 5).

Vorrichtung nach Anspruch 6 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die Mindung des Vorrats-
kanales (16, 17) im Bereich des Pufferbe-
hélters (46, 47) diagonal gegeniber der

Mindung der Zuflhrungsvorrichtung (48, 49)
liegt (Fig. 5).
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Vorrichtung nach einem oder mehreren der vor-

hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

daB der Einleger (18) mit in Fahrtrichtung

des Einlegers (18) geneigten Streichkérpern
(51, 52) ausgerlistet ist, die bej der Be-
wegung des Einlegers (18) Uber die Uberkante
des frisch eingelegten Wendelstranges streifen

und diesen druckbeaufschlagen (Fig. 5).

Vorrichtung wenigstens nach Anspruch 1o, da-

durch gekennzeichnet, dafl die Streichkérper

(51, 52) aus von dem hin- und herverfahrbaren
Einleger (18) beiderseits der Einlegestelle
getragenen Fuhrungsrohren (53) besteht, in
denen das Streichelement (54, 55), je nach
Fahrtrichtung des Einlegers (18) gesteuert,
auf- und abbeweglich gefihrt ist.

Vorrichtung wenigstens nach Anspruch 1, da-

durch gekennzeichnet, daB im Bereich der

Mindung der beiden Zuflhrungskanidle (16, 17)
fir die einzulegende Wendel (2) ein elastischer
Druckfinger (95) vorgesehen 1ist, der in Flige-
richtung gesehen hinter der Mindung des Zu-
fihrungskanales (16, 17) angeordnet ist und
elastisch die Wendel im Flgebereich beauf-
schlagt (Fig. 4).

Vorrichtung wenigstens nach Anspruch 1, da-

durch gekennzeichnet, dafl das Abtrennen des

eingefiigten Kupplungsdrahtes (6) vom Kupp-
lungsdrahtvorrat durch ein GlLUhelement er-
folgt (Fig. 2, 6).
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Gliederband hergestellt nach einem oder
mehreren der vorhergehenden Anspriche,

gekennzeichnet durch jeweils einen in die

Wendeln eingezogenen FUllkdrper.

Vorrichtung nach Anspruch 14,dadurch gekenn-

zeichnet, daB der FUllkdrper durch einen

wihrend des Herstellungsverfahrens der
Wendelwindung eingelegten FuUllkdrper ge-
bildet ist.

Vorrichtung nach den Anspriichen 14 und 15,

dadurch gekennzeichnet, dafl die Zufihrung

des FUllkdrpers, beispielsweise eines
Multifilfadens ,kontinuierlich mjt der Her-

stellung der Windungen der Wendeln erfolgt.
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