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@ Vorrlchtung zum Herstelien von Schuppenbandrollen aus geschuppt libereinander abgeiegten flachen flexibien

Gegenstéanden.

6 Eine Vorrichtung zum Herstellen von Schuppenband-
rollen (37) aus geschuppt iibereinander auf ein Forder-
band abgelegten flachen flexiblen GegenstZnden, wie
Sacken oder Sackwerkstiicken, weist einen im Maschi-
nengestell gelagerten Wickelkern (45) auf, auf dem min-
destens ein von einer Vorratsrolle (39) abgezogenes
Halteband (40), das sich beim Aufwickeln des Schup-
penbandes von oben her haltend tiber dieses spannt,
befestigt ist. Ein die Werkstiicke zufiihrender Bandfor-
derer besteht aus einem mindestens an entgegengesetz-
ten Enden Rollen (31, 33) tragenden Rahmen (35), liber
dessen Rollen (31, 32, 33, 34} ein angetriebenes, end-
loses Férderband (28) lauft. Weiterhin ist eine Einrich-
tung zum Anstellen des Rahmens (35) an den Wickelkern
(45) bzw. die sich auf diesem bildende Schuppenband-
rolle (37) zu deren Antrieb durch dessen endloses For-
derband (28) vorgesehen. Auf einer quer zum Bandfor-
derer (28) angeordneten Achse (53) sind zwei Schwenk-
arme (47, 49) léngsverschieblich gelagert, die an ihren

Q@ Enden je einen einen Wickelkern (45) aufnehmenden

[+ )
L

Zapfen (46, 50) tragen. Die Schwenkarme (47, 49) kon-
nen spiegelbildlich zueinander angeordnet sein, wobei
die Zapfen (46, 50) nach aussen weisen. Auf jedem
Schwenkarm (47, 48) kann ein sich radial erstreckender

Tréager (61) befestigt sein, der mittels Klemmbacken (67)
auf den Umfang der Schuppenbandrolle (37) driickt.
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Vorrichtung zum Herstellen von Schuppenbandrollen
aus geschuppt iibereinander abgelegten flachen
flexiblen Gegenstdnden

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen von
Schuppenbandrollen aus geschuppt iibereinander auf ein
Forderband abgelegten flachen, flexiblen Gegenstdnden, wie
Sdcken oder Sackwerkstiicken, mit einem im Maschinengestell
gelagerten Wickelkern, auf dem mindestens ein von einer
Vorratsrolle abgezogenes Halteband, das sich beim Aufwickeln
des Schuppenbandes von oben her haltend iiber diese spannt,
befestigt ist, mit einem die Werkstiicke zufiihrenden Band-
f&6rderer, der aus einem mindestens an entgegengesetzten
Enden Rollen tragenden Rahmen besteht, der um die Achse
der ersten Rolle schwenkbar ist und iiber dessen Rollen ein
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angetriebenes endloses Férdefband lduft, mit einer Einrichtung
<um Anstellen des Rahmens an den Wickelkern bzw. die sich auf
diesem bildende Schuppenbandrolle zu deren Antrieb durch
iessen endloses "Forderband und mit einer die geschuppt liber-
inander liegenden Gegenstdnde dem Bandfdrderer zufihrenden

Ordereinrichtung.

Jei einer aus der DE-0S 25 44 135 bekannten Vorrichtung dieser
Art kommt es durch das Auswechseln der fertig gewickelten
Schuppenbandrolle gegen einen neuen Wickelkern zu Betriebs-

unterbrechungen, die die Leistung der Anlage vermindexrn.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, die eingangs angegebene
Vorrichtung derart zu verbessern, daB8 sich der Austausch der
jeweils fertig gewickelten Schuppenbandrolle gegen einen
Wickelkern im wesentlichen ohne Betriebsunterbrechung einfach
und schnell bewerkstelligen 1&8Bt.

ErfindungsgemdB wird diese Aufgabe dadurch geltst, daB auf

einer quer zu dem Bandfdrderer angeordneten Achse zwei
Schwenkarme ldngsverschieblich gelagert sind, die an ihren

Enden -je einen Wickelkern aufnehmenden Zapfen tragen. Die
Schwenkarme lassen sich einfach und schnell in der Weise hin-
und herschieben, daB sich jeweils ein Zapfen in der Wickel-
position befindet, wihrend der andere auBerhalb des Bandfdrderers
liegt, so daB die fertig gewickelte Schuppenbandrolle abgenommen
und ein neuer Wickelkern aufigesetzt werden kann. Durch die
erfindungsgemdfBe Vorrichtung 1&8t sich daher der Ausnutzungs-
grad der Maschinen wesentlich erhdhen und damit deren Leistung
verbessern. Weiterhin ist der Austausch der fertig gewickelten
Schuppenbandrolle gegen einen neuen Wickelkern dadurch sehr
vereinfacht, daB dieser neben dem die Schuppenbandrolle wé&hrend

ihres Wickelns antreibenden Forderband erfolgen kann.
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Ein besonderes Problem bei der Entnahme der fertiggewickelten
Schuppenbandrolle ist das voriibergehende Fixieren der Halte-
bédnder bis zu dem Trennen von deren Vorratsrollen und dem
Befestigen von deren Enden auf der fertiggewickelten Schuppen-
bandrollé selbst. In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist
daher vorgesehen, da8 im Bereich des Wickelkerns auf jedem
der Schwepkarme ein radialer Trdger befestigt ist, der auf
den Umfaﬁg der jeweiligen Schuppenbandrolle im Bereich von
dessen Haltebdndern absenkbare und zu deren Fixieren andriick-
bare Klemmbacken trdgt. Diese Klemmbacken werden betdtigt,
wenn nach dem Fertigwickeln der Schuppenbandrolle die Halte-
bédnder noch ein- oder zweimal um die Schuppenbandrolle herum-
gewickelt worden sind. Sie werden zum Zwecke des Austausches
der Schuppenbandrolle wieder geliiftet, wenn die Haltebd&nder
von ihren Vorratsrollen abgetrennt und mit sich selbst auf
der Schuppenbandrolle verknotet oder in sonstiger Weise be-
festigt sind.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in

den Unteran - spriichen beschrieben worden.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend
anhand der Zeichnung ndher erldutert. In dieser zeigt

Fig. 1 eine Seitenansicht der Wickelvorrichtung in

schematischer Darstellung,

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Wickelvorrichtung
nach Fig. 1 und

Fig. 3 eine Draufsicht auf die Einrichtung zum
Andriicken der Haltebdnder auf die fertig
gewickelte Schuppenbandrolle.



- - -

- 4- 0054973

Die aufzuwickelnden flachen Werkstiicke oder S&cke werden in

der aus Fig. 1 ersichtlichen Weise in Schuppenformation auf
einem Fdrderband der Wickelvorrichtung zugefiihrt. Da der
Schuppenabstand der ankommenden Werkstilicke unter Umst&nden
mterschiedlich ist, ist eine Einrichtung zur Vergleichm&dBigung
des Schuppenabstandes vorgesehen, damit eine gleichmdBig ge-
wickelte Schuppenbandrolle gebildet werden kann. Diese Ein-
richtung wrist eine Andriickrolle 25 auf. Auf der gegeniiber-
liegenden S2ite, also unterhalb der Schuppe, ist ein Flihler 26
angeordnet, der die Werkstiickenden abtastet, dessen Impulse

an eine elektrische Zwischenschaltung 27 weitergegeben werden.

Die Schuppe wird nach der Abtastung durch den Fiihler 26

auf ein endloses, aus einzelnen Gurten gebildetes FO6rderband

28 abgeworfen, das liber die Rollen 29 bis 34 1l&uft, die in
einem schwenkbaren Gestell 35 drehbar gelagert sind. Am Gestell
35 ist auch die Antriebswalze 36 befestigt, iiber das die Trume
zu den Rollen 29 zuriickgefiihrt werden. Das Gestell 35 ist um
die Achse der Rollen 31 schwenkbar gelagert und wird etwa

unter der zu wickelnden Vorratsrolle 37 durch Pneumatikzylinder
38 abgestiitzt, die die Aufgabe haben, das Gestell 35 der
Vorratsrolle 37 nachzufithren, um Unrundheiten der Vorratsrolle
37, die wdhrend des Wickelns auftreten k&nnen, auszugleichen.
-AuBerdem ist eine Vorratswelle 39 auf flurfester Lagerung vor-
gesehen, von der Haltebidnder 40 abgezogen werden, die in
bekannter Weise in Lagen mit den Werkstiicken auf der Vorrats-

rolle 37 aufgewickelt werden.

Die Achse der Antriebswalze 36 ist mit einem Drehimpulsgeber
41 ausgestattet, dessen Impulse auf einen Z&hler 42 eingegeben
werden. Der Zihler 42 und der nicht dargestellte Antriebsmotor
der Antriebswalze 36 sind mit der Zwischenschaltung 27
elektrisch verbunden. Der Z&hler 42 kann auf eine vorbestimmte
zahl eingestellt werden und ist so geschaltet, daB der
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Antriebsmotor nach Erreichen dieser Zahl stillgesetzt wird.
Die vorbestimmte Zahl wird etwas gr&Ber gewdhlt als dem
beabsichtigten Schuppenband entspricht. Durch den Fiihler 26
wird beim Vorbeigang eines Werkstiickendes der Zihler 42 auf
Null =zuriickgestellt. Bleibt also ein Werkstiick aus, so da8

der Z&hler 42 die vorbestimmte 2Zahl erreicht, wird das Forder-
band 28 stillgesetzt und es beginnt erst dann wieder nach
Durchlauf des ndchsten Werkstlicks anzulaufen. Daher wird auf

dem Fdrderband 28 anndhernd gleicher Schuppenabstand erzielt.

Der Kern 45 der Vorratsrolle 37 wird durch einen Zapfen 46
gehalten, der im freien Ende eines Hebels 47 befestigt ist.

Das andere Ende des Hebels 47 ist auf einer Buchse 48 zusammen
mit einem zweiten Hebelarm 49 drehbar gelagert. Der Hebelarm

49 trdgt einen dem Zapfen 46 entsprechenden Zapfen 50 an seinem
freien Ende, der jedoch sich in entgegengesetzter Richtung’
erstreckt. An die Hebelarme 47 und 49 sind Druckmittelzylinder
51, 52 angelenkt, mit denen sie bzw. die Vorratsrolle 37 auf
das Forderband 28 abgesenkt und von dort angehoben werden
koénnen.

Die Buchse 48 ist leichtgdngig ldngsverschieblich auf einer
Achse 53 gelagert, die in einem beidseitig neben dem Forder-
band 28 angeordneten St&nder 54 befestigt ist. Mit der Buchse
48 ist ein Fihrungsteil 55 durch einen Steg 56 verbunden.

Auf dem Fiihrungsteil 55 ist lose drehbar eine Rolle 57 ange-
bracht, die in einem U-Eisen 58 liuft, das die beiden St&nder
54 verbindet. Die freien Enden der Druckmittelzylinder 51, 52
sind am Fiihrungsteil 56 angelenkt. Die Buchse 48 kann nun
mit den Hebeln 47, 49 verschoben werden, so da8 einmal der
Zapfen 46 sich tiber dem Fdrderband 28 und der Zapfen 50 sich
auBerhalb des Aufwickelbereiches befindet. Wdhrend auf dem

Zapfen 46 eine neue Vorratsrolle 37 aufgewickelt wird, kann
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die fertige Vorratsrolle vom Zapfen 50 abgenommen und ein
neuer Kern 45 vorbereitet werden. Nach dem Fertigstellen der
Vorratsrolle 37 auf dem Zapfen 46 wird diese mittels des
Druckmittelzylinders 51 von dem Fdrderband 28 abgehoben und
lie Buchse 48 in ihre andere Extremstellung verschoben sowie
die Vorratsrolle 37 auf dem Hallenboden abgesenkt und vom
zapfen 46 abgezogen.

Bei den die Hebel 47, 49 mit dem schlittenfSrmigen Fiihrungs-
teil 55 verbindenden Druckmittelzylindern 51, 52 handelt es
sich um hydraulische Kolben-Zylinder-Einheiten, wé&hrend die
iiber das rahmenfdrmige Gestell 35 laufenden FOrderbédnder
durch einen PneumatikZylinder 38 an den Wickelkern bzw. die
sich bildende Schuppenbandrolle 37 angedriickt werden. Der
Pneumatikzylinder 38 hat etwa einen Hub von 100 mm und wird
dadurch in seiner Mittellage gehalten, daB8 die Hydraulikzylinder
51, 52 die Hebel 47, 49 entsprechend dem Wickelfortschritt
anheben. Die Hydraulikzylinder 51, 52 k&nnen dadurch betdtigt
werden, daB8 der Pneumatikzylinder mit einem Endschalter ver-
sehen ist. Der Pneumatikzylinder 38 hat gute federnde Eigen-
schaften, so daB8 er Unrundheiten der sich bildenden Schuppen-
bandrolle 37 auszugleichen vermag.

Nachdem die Rolle 37 ihren vorgesehenen Durchmesser erreicht
hat, werden die Haltebinder 40 noch ca. zwei weitere Umdrehun-
gen um die Rolle 37 gewickelt. Danach wird die PreBeihrichtung
60 eingeschaltet und diese h&dlt die Bdnder 40 fest, wenn die
Rolle von den PreB8bdndern bzw. dem Schuppenband 33, 28 abge-
hoben wird. Die manuelle Fixieruhg der Bidndchen erfolgt erst,

wenn die leere Rolle in der Aufnahmestation liegt.

Die PreBeinrichtung 60 ist auf einem Arm 61 montiert, der mit
dem Hebel 47 fest verbunden ist. Am Arm 61 ist ein Quertrdger 62
befestigt, an dessen freiem Ende ein Druckzylinder 63 angelenkt

2
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ist. Die Kolbenstange des Druckzylinders 63 ist an einem

Hebel 64 angelenkt. Ein Ende des Hebels 64 ist mit einem

Bock 65 gelenkig verbunden. Mit dem anderen Ende des Hebels

64 ist eine Traverse 66 wippenartig gelenkig verbunden, an
der Druckstiicke 67 angelenkt sind, die auf die um die Vorrats-
rolle 37 herumgewickelten Haltebdnder 50 bei Betdtigen des
Druckzylinders 63 driicken konnen.

Der Bock 65 umfaBt hd&lftig den Arm 61. Auf gleicher HO6he am
Arm 61 sitzt ein zweiter, symmetrisch zum Bock 65 ausgebilde-
ter Bock 68, der mit dem Bock 65 durch Schrauben 69 verbunden
und zusammen mit ihm auf den Arm 61 aufgeklemmt ist.

Eine entsprechend ausgebildete zweite PreBeinrichtung 60 ist auf
dem Arm 49 angeordnet. Diese ist jedoch in Fig. 2 nicht dar-
gestellt. :
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Patentanspriche:

Vorrichtung zum Herstellen von Schuppenbandrollen aus
geschuppt iibereinander auf ein Fdrderband abgelegten
flachen, flexiblen Gegensté&dnden, wie S&cken oder Sackwerk-
stilicken, mit einem im Maschinengestell gelagerten Wickel-
kern, auf dem mindestens ein von einer Vorratsrolle abge-
zogenes Halteband, das sich beim Aufwickeln des Schuppen-
bandes von oben her haltend iiber dieses spannt, befestigt
ist, mit einem die Werkstilicke zufiihrenden Bandfdrderer,
der aus einem mindestens an entgegengesetzten Enden
Rollen tragenden Rahmen besteht, der um die Achse der
ersten Rolle schwenkbar ist und iiber dessen Rollen ein
angetriebenes, endloses Fdrderband liduft, mit einer
Einrichtung zum Anstellen des Rahmens an den Wickelkern
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bzw. die sich auf diesem bildende Schuppenbandrolle zu
deren Antrieb durch dessen endloses F6rderband und mit
einer die geschuppt {ibereinander liegenden Gegensténde

dem Bandfdrderer zufiihrenden Fdrdereinrichtung, dadurch
gekennzeichnet, daB auf einer quer zu dem Band-
forderer (28) angeordneten Achse (53) zwei Schwenkarme

(47, 49) ldngsverschieblich gelagert sind, die an ihren

Enden je einen Wickelkern (45) aufnehmenden Zapfen (46, 50)
tragen.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dasB
die Schwenkarme (47, 49) spiegelbildlich zueinander ange-
ordnet sind und die Zapfen (46, 50) nach auBen weisen.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die Schwenkarme (47, 49) mit hydraulischen Kolben-
Zylinder-Einheiten (51, 52) gelenkig verbunden sind, deren
anderen Enden mit einem Schlitten (55) gelenkig verbunden
sind, der in der Fiilhrung eines Tragers (58) verfahr-bar
ist, der oberhalb der Achse (53) und parallel zu dieser
angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
da8 die Schwenkarme (47, 49) auf einer auf der Achse (53)
verschieblichen Buchse (48) schwenkbar gelagert sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB8 im Bereich des Wickelkerns (45) auf
jedem der Schwenkarme (47, 49) ein radialer Trdger (61)
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befestigt ist, der auf den Umfang der jeweiligen Schuppen-
bandrolle (37) im Bereich von deren Haltebdndern absenkbare

und zu deren Fixieren andriickbare Klemmbacken (67) trigt.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB zum Verfahren der Klemmbacken (67)
Druckmittel-Kolben-Zylinder-Einheiten (63) wvorgesehen sind.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Klemmbacken (67) an den Enden eines
wippenartig gelagerten zweiarmigen Hebels (66) angeordnet
sind, der mittig an einem die Rolle (37) iibergreifenden
Hebel (64) gelagert ist, dessen anderes Ende an einem auf
dem Trdger (61) befestigten Bock (65) gelagert ist. '

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB
jede Klemmbacke (67) wippenartig gelenkig an den Enden
des zweiarmigen Hebels (66) befestigt ist.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Druckmittel-Kolben-Zylinder-Einheit
(63) einerseits an dem Hebel (64) und andererseits an

einem endseitig an dem Tr&ger (61) befestigten Quertrdger
(62) angelenkt ist.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB der Bock (65) in unterschiedlichen
Hhen auf dem Triger (61) festlegbar oder festklemmbar

ist.
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