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Dispositif  de  lève  gis  es  notamment  de  portière  de  véhicule  automobile. 
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Ce  dispositif  de  lève-glace  à  prédominance  plastique 
est  notamment  destiné  à  l'équipement  des  portières  de 
véhicules  automobiles.  Il  est  essentiellement  constitué  d'un 
motoréducteur  (7)  dont  le  pignon  de  sortie  (6)  entraine  deux 
bras  de  manoeuvre  (3  et  4)  disposés  de  manière  radiale  par 
rapport  au  centre  d'un  boitier  de  commande  cylindrique  (1  ), 
faisant  office  de  platine,  sur  la  périphérie  duquel  sont 
guidés,  par  l'intermédiaire  d'un  coulisseau  (2),  les  deux  bras 
radiaux  (3  et  4),  entrainés  dans  un  débatement  angulaire 
autour  du  boitier  (1)  par  au  moins  une  crémaillère  souple  (5) 
perforée  exerçant  sur  lesdits  bras  (3  et  4)  une  poussée  ou 
une  traction  selon  le  sens  de  rotation  désirée  du  pignon  de 
commande  (6)  sur  lequel  elle  s'engrenne  pour  être  en- 
trainée. 



La  présente   i nven t ion   concerne  un  d i s p o s i t i t   de  l è v e - g l a c e   notam- 

ment  de  p o r t i è r e   de  véhicu le   automobile  du  type  comportant  un  p i -  

gnon  de  commande  e n t r a i n é   par  un  motoréducteur   et  engrenant   s u r  
une  c r é m a i l l è r e   s o l i d a i r e   d'au  moins  une  des  e x t r é m i t é s   de  deux 

bras  de  manoeuvre  à  a n g u l a r i t é   va r i ab le   en  fonct ion   de  la  p o s i t i o n  
de  la  glace  qui  est  munie  à  sa  pa r t i e   i n f é r i e u r e   d'une  g l i s s i è r e  
dans  l a q u e l l e   c o u l i s s e n t   des  r o t u l e s   d isposées   à  des  e x t r é m i t é s  

des  bras  qui  l ' e n t r a i n e n t .  
Les  d i s p o s i t i f s   c l a s s i q u e s   connus  de  ce  type  sont  c o n s t i t u é s   p a r  
deux  bras  en  tôle  découpée,  c ro i s é s   et  a r t i c u l é s   angu la i rement   en 
leur  centre  à  la  manière  d'une  paire  de  c i seaux  dont  une  de  l e u r s  
e x t r é m i t é s   sont  aptes  à  c o u l i s s e r   dans  une  g l iss ière   de  la  g l a c e  

pour  l ' e n t r a i n e r   en  montée  ou  en  descente  grâce  à  un  m o t o r é d u c t e u r  

d ' e n t r a i n e m e n t   dont  le  pignon  de  s o r t i e   e n t r a i n e   une  c r é m a i l l è r e  

en  forme  de  s ec t eu r   d isposée   à  l ' a u t r e   ex t r émi t é   d'un  des  b r a s ,  
cet  ensemble  é t an t   monté  sur  une  p l a t i n e   pe rme t t an t   sa  f i x a t i o n  
dans  la  p o r t i è r e   en  p l u s i e u r s   p o i n t s .  
L ' i n c o n v é n i e n t   majeur  de  ce  d i s p o s i t i f   est   avant  tout   l ' e n c o m b r e -  

ment  impor tan t   de  l ' ensemble   et  le  nombre  de  pièce  c o n s t i t u t i v e s  
d'où  un  poids  r e l a t i v e m e n t   impor tan t   qui  va  à  l ' e n c o n t r e   de  l a  
tendance  a c t u e l l e   des  c o n s t r u c t e u r s   automobiles   dont  l ' o b j e c t i f  
p r i n c i p a l   est   l ' a l l é g e m e n t   des  véh icu les   de  manière  à  p o u v o i r  
r é a l i s e r   des  économies  d ' é n e r g i e .   De  plus  un  t e l   d i s p o s i t i f ,   p a r  
son  encombrement  n é c e s s i t e   une  ouver ture   t e l l e ,   pour  son  i n t r o d u c -  
tion  dans  la  p o r t i è r e q u i   tend  à  r édu i re   la  r i g i d i t é   de  l a d i t e  

p o r t i è r e .  
De  plus  co  genre  de  d i s p o s i t i f   n é c e s s i t e   une  adap t a t i on   à  chaque 
véhicule   d i f f é r e n t   et  même  i l   n é c e s s i t e   de  concevoi r   deux  d i s p o -  
s i t i f s   a symét r iques   par  type  de  véhicule   de  manière  à  s ' a d a p t e r  
l 'un  dans  la  p o r t i è r e   de  d r o i t e ,   l ' a u t r e   dans  la  p o r t i è r e   de  gauche .  
Il  est  év ident   que  la  m u l t i p l i c i t é   de  ces  c r é a t i o n s   augmentent  l e s  
prix  de  r e v i e n t   et  les  f r a i s   de  ges t ion   des  s t o c k s .  
Afin  de  remédier   à  ces  i n c o n v é n i e n t s   i l   a  été  proposé  par  la  deman- 
deresse  dons  sa  demande  n°  80  08577,  un  d i s p o s i t i f   ayant  l ' a v a n t a g e  
de  ne  pas  n é c e s s i t e r   de  p l a t i n e   support ,   donc  de  permet t re   un  a l l é  -  

gement  du  poids,   et  d ' ê t r e   u n i v e r s e l ,   de  manière  à  l i m i t e r   les  r é f é -  

r e n c e s .  



Ce  d i s p o s i t i f   comporte  un  pignon  de  commande  e n t r a i n a n t   une  c o u r -  
roie  de  t r a n s m i s s i o n   per forée   tendue  par  deux  premières   p o u l i e s  
dentées  de  renvoi ,   et  formant  un  t r i a n g l e   par  l ' a d j o n c t i o   d ' u n e  

t ro i s i ème   pou l ie ,   cour ro ie   rendue  p a r t i e l l e m e n t   r i g i d e   par  deux 
r a i l s   a r t i c u l é s   à  la  manière  d'un  compas  autour  d'une  des  p o u l i e s  
de  renvoi  de  manière  que,  a s soc i é s   au  t r o i s i ème   coté  souple,   i l s  

c o n s t i t u e n t ,   un  ensemble  à  la  fois  homogène  et  p l i a b l e   apte  à  ê t r e  

success ivement   pl ié   pour  son  i n t r o d u c t i o n   aisée  dans  la  p o r t i è r e  
et  ê t re   redéployé  pour  son  pos i t i onnemen t   d é f i n i t i f .  

C3  d i s p o s i t i f   remedie  à  c e r t a i n s   i n c o n v é n i e n t s   mais  en  crée  d ' a u -  

t res   car  si  la  souplesse   d'un  des  cotés  f a c i l i t e   l ' i n t r o d u c t i o n  

dans  la  p o r t i è r e   cela  présente   l ' i n c o n v é n i e n t   de  c o n s t i t u e r   un 
ensemble  a r t i c u l é   et  non  compact  qui,  bien  que  se  passant   de  p l a -  

t i ne ,   n é c e s s i t e   la  d i s p o s i t i o n   de  p l u s i e u r s   po in ts   de  f i x a t i o n  

d e s t i n e s   à  r i g i d i f i e r   l ' ensemble   et  tendre  la  cour ro ie   après  i n -  

t r o d u c t i o n   dans  la  p o r t i è r e .  
De  plus  un  t e l   système  l imi te   la  course  de  la  glace  à  l ' i n t é r i e u r  

de  la  p o r t i è r e .  
Le  but  de  la  p résen te   i nven t ion   est   de  remédier   à  tous  les  i n c o n -  

vén ien t s   p r é c i t é s   des  deux  types  de  l è v e - g l a c e   connus  en  o f f r a n t  

un  ensemble  compact  et  u n i v e r s e l ,  d ' u n e   manipu la t ion   aisée  et  d ' u n  

poids  extrêmement  a l l é g é .  
A  cet  e f f e t   e l l e   concerne  un  d i s p o s i t i f   de  l è v e - g l a c e   notamment 
de  p o r t i è r e   de  véhicu le   automobile  du  type  comportant   un  pignon  de 
commande  e n t r a i n é   par  un  motoréducteur   et  engrenant   sur  une  c r é m a i l -  
l è re   s o l i d a i r e   d'au  moins  une  des  ex t r émi t é s   de  deux  bras  de  ma- 
noeuvre  à  a n g u l a r i t é   va r i ab l e   en  fonct ion  de  la  p o s i t i o n   de  l a  

glace  qui  est   munie  à  sa  p a r t i e   i n f é r i e u r e   d'une  g l i s s i è r e   dans  

l a q u e l l e   c o u l i s s e n t   des  r o t u l e s   d i sposées   à  une  des  e x t r é m i t é s   des 
bras  qui  l ' e n t r a i n e n t . c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  deux  bras  de  ma- 
noeuvre  sont  d isposés   de  manière  r ad i a l e   par  r appor t   au  c e n t r e  
d'un  b o i t i e r   de  commande  c y l i n d r i q u e ,   f a i s a n t   o f f i c e   de  p l a t i n e ,  
sur  la  p é r i p h é r i e   duquel  sont  guidés ,   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d ' u n  

c o u l i s s e a u ,   les  deux  bras  r ad iaux ,   e n t r a i n é s   dans  un  déba tement  

angu la i r e   autour   du  b o i t i e r   par  au  moins  une  c r é m a i l l è r e   s o u p l e  
pe r fo rée   exe rçan t   sur  l e s d i t s   bras  une  poussée  ou  une  t r a c t i o n  

selon  le  sens  de  r o t a t i o n   dés i r ée   du  pignon  de  commande  sur  l e q u e l  
e l l e   s ' engrenne   pour  ê t re   e n t r a i n é e .  



Selon  un  mode  p r é f é r e n t i e l   de  r é a l i s a t i o n   le  pignon  de  commande 

en t r a ine   deux  c r é m a i l l è r e s   souples  dont  l 'une  d i r ec tement   et  l ' a u -  

tre  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d'un  pignon  de  renvoi ,   une  des  e x t r é m i t é s  

l i b r e s   de  chaque  c r é m a i l l è r e   é t an t   formée  par  une  boucle,  g u i d é e s  
dans  des  p o r t i o n s   de  cou lo i r   pé r iphé r ique   du  b o i t i e r   et  e n t r a i n a n t  

s imultanément   dans  un  mouvement  convergent   ou  d i v e r g e n t ,   les  deux 

bras  radiaux  s o l i d a i r e s   des  ex t r émi t é s   desd i t e s   c r é m a i l l è r e s   s o u p l e s .  
La  d e s c r i p t i o n   qui  va  suivre   en  fonct ion  des  dess ins   annexés  f e r a  

mieux  comprendre  comment  l ' i n v e n t i o n   peut  ê t re   r é a l i s é e .  

La  f igure  1  r e p r é s e n t e   une  vue  en  plan  d'un  d i s p o s i t i f   de  l è v e -  

glace  su ivant   l ' i n v e n t i o n   dans  une  pos i t ion   haute  de  la  g l a c e .  
La  f i gu re  2   est   une  vue  en  plan  d'un  d i s p o s i t i f   de  l è v e - g l a c e   s u i -  

vant  un  autre  mode  de  r é a l i s a t i o n   dans  une  p o s i t i o n   haute  de  l a  

g l a c e .  
La  f igure   3  est   une  vue  en  plan  su ivant   la  f igure   2  dans  une  p o s i -  
t ion  basse  de  la  g l a c e .  
Les  f igures   4a  et  4b  r e p r é s e n t e n t   r e spec t ivemen t   une  vue  en  p l a n  
et  une  vue  de  dessous  d'un  d i s p o s i t i f   de  l è v e - g l a c e   su ivant   un 
autre   mode  de  r é a l i s a t i o n .  
La  f igure  5  est   une  vue  de  dessous  montrant  le  logement  du  m o t o r é -  
ducteur  selon  les  modes  de  r é a l i s a t i o n   r e p r é s e n t é   sur  les  f i g u r e s  
1,2  et  4 .  
La  f igure  6  est  une  vue  en  p e r s p e c t i v e   éc l a t ée   d'un  bras  de  manoeuvre 
obtenu  par  découpe  et  p l iage   d'un  flan  en  t ô l e .  
La  f igure  7  est   une  vue  en  coupe  suivant   la  l igne  AA  de  la  f igure   6 

après  montage.dans  le  cou lo i r   pé r iphé r ique   du  b o i t i e r   de  commanda. 
La  f igure  8  est   une  vue  en  p e r s p e c t i v e   é c l a t ée   d'un  bras  de  manoeu- 
vre  obtenu  par  moulage  de  mat ière   p l a s t i q u e .  
La  f igure  9  est   une  vue  en  p e r s p e c t i v e   é c l a t ée   d'un  bras  de  manoeu- 
vre  obtonu  à  p a r t i r   d'un  p r o f i l é   c y l i n d r i q u e .  
La  f igure  10  est  une  vue  en  plan  montrant  des  bras  de  manoeuvre 
selon  les  f i gu res   6  ou  8  pro longées   vers  le  centre   du  b o i t i e r   pour  
y  ê t re   a r t i c u l é s .  

Le  d i s p o s i t i f   de  l è v e - g l a c e   r e p r é s e n t é   sur  les  f igures   comprend  d ' u n e  
manière  généra le   un  b o i t i e r   de  commande  1  f a i s a n t   o f f i ce   de  p l a t i n e ,  
sur  la  p é r i p h é r i e   duquel  sont  guidés,   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d'un  cou-  
l i s s e a u   2,  les  deux  bras  rad iaux   3  et  4,  e n t r a i n é s   dans  un  d é b a t e -  
ment  angu l a i r e ,   suivant   a l t e r n a t i v e m e n t   les  f lèches   F l  -   F2,  a u t o u r  
du  b o i t i e r   1  par  -7u  moins  une  c r é m a i l l è r e   souple  5  perforée   et  s o l i -  



dar i sée   desd i t s   bras  3  et  4  pour  exercer   sur  eux  une  poussée  ou 

une  t r a c t i o n   selon  le  sens  de  r o t a t i o n   dés i rée   d'un  pignon  de  com- 
mande  6,  e n t r a i n e   par  un  motoréducteur   7,  et  sur  lequel   e l le   s ' e n -  

grenne  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   de  ses  p e r f o r a t i o n s   pour  être  e n t r a i n é e  

et  provoquer  a ins i   le  débat tement   angu la i re   des  bras  3  et  4  aux 
e x t r é m i t é s   l i b r e s   desquels  e s t d i s p o s é e   une  ro tu le   8  apte  à  c o u l i s s e r  

dans  une  g l i s s i è r e   (non  r e p r é s e n t é e )   disposée  à  l a p a r t i e   i n f é r i e u r e  

de  la  glace  (non  r e p r é s e n t é e )   pour  l ' e n t r a î n e r   dans  un  mouvement 

montant  ou  descendant   dans  la  p o r t i è r e   du  v é h i c u l e .  

Egalement  d'une  manière  généra le ,   le  motoréduc teur   7  est  e n c a s t r é  

dans  un  logement  9  cor respondant   à  sa  forme  e x t é r i e u r e   et  ob tenu  

au  cours  d'une  même  opéra t ion   de  moulage  avec  le  b o i t i e r   de  commande 

1,  au  verso  de  ce  dern ie r   (fig  5 ) .  

La  d i s p o s i t i o n   des  éléments  c o n s t i t u t i f s   du  moto - réduc teu r   7  p o u r r a  
également  s ' e f f e c t u e r   te l   que  d é c r i t   dans  la  demande  de  brevet   n° 

FR  77  10353  de  la  demanderesse  à  la  seule  d i f f é r e n c e   que  le  c a r t e r  

i n f é r i e u r   du  moto - réduc teur   est  avantageusement   remplacé  par  l e  

b o i t i e r   de  commande  1 .  
Selon  un  mode  p a r t i c u l i e r   de  r é a l i s a t i o n   de  l ' i n v e n t i o n ,   r e p r é s e n t é  
à  la  f igure  1,  les  ex t r émi t é s   l i b r e s   5a  et  5b  de  la  c r è m a i l l è r e  

souple  5  sont  s o l i d a r i s é e s   des  bras  3  e t  4   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   des 

cou l i s s eaux   2  qui  comportent  des  moyens  de  l i a i s o n   avec  l a d i t e  
c r é m a i l l è r e   5.Les  ex t rémi tés   l i b r e s   5a  et  5b  de  la  c r é m a i l l è r e   5 
forment  deux  boucles  en  S,  qui  sont  guidées  dans  des  por t ions   de 
cou lo i r   pé r iphé r ique   10  obtenues  de  moulage  avec  le  b o i t i e r   1  e t  

e n t r a i n a n t ,   s imultanément  et  r e s p e c t i v e m e n t   par  poussée  et  t r a c t i o n  
dans  un  mouvement  convergent  ou  d ive rgen t   les  deux  bras  r a d i a u x  
3  et  4  su ivant   les  f lèches   F1 ou  F2.  
Dans  ce  mode  de  r é a l i s a t i o n   les  mouvements  opposés  des  bras  3  et  4 

es t   p réc isément   obtenu  grâce  à  la  forme  en  S  donnée  à  la  c o u r r o i e  
5  ce  qui  a  pour  e f f e t   de  t r a n s f o r m e r   un  mouvement  de  t r a c t i o n   en 

m o u v e m e n t   de  poussée  ou  inversement   pour  l 'une   des  ex t r émi t é s   de 
la  courroie   5 .  

Le  mode  de  r é a l i s a t i o n   r e p r é s e n t é   aux  f igu res   2  et  3  montre  r e s -  
pect ivement   en  pos i t i on   haute  ou  basse  de  la  glace  un  d i s p o s i t i f  
de  lève  glace  d i f f é r e n t   e s s e n t i e l l e m e n t   du  précédent   en  ce  que  l e  

pignon  de  commande  6  en t r a ine   deux  c r é m a i l l è r e s   souples  11  et  12 

dont  l 'une  12  d i rec tement   et  l ' a u t r e   11  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d ' u n  

pignon  13  s o l i d a i r e   d'un  pignon  de  renvoi  (non  v i s i b l e )   e n t r a i n é  

par  le  pignon  de  commande  ( 6 ) .  



Les  ex t r émi t é s   l i b r e s   11a  et  12a  des  c r é m a i l l è r e s   souples  11  e t  
12  forment  une  boucle  guidées  dans  les  p o r t i o n s   de  cou lo i r   p é r i p h é -  
r ique10  du  b o i t i e r   1  et  e n t r a i n e n t   s imultanément   par  poussée  ou 

par  t r a c t i o n   les  bras  3  et  4  dans  un  mouvement  convergent   ou  d i v e r -  
g e n t .  
La  comparaison  des  f igures   2  et  3  montre  bien  le  déplacement  des 

c r é m a i l l è r e s   11  et  12  en  fonct ion   de  leur   en t r a inemen t   r e s p e c t i f  

par  les  pignons  13  et  6  tournant   dans  des  sens  opposés  et  communi- 

quant  a ins i   aux  bras  3  et  4  des  mouvements  également   opposés  p a r  
l ' i n t e r m é d i a i r e   des  c r é m a i l l è r e s   11  et  12 .  

Le  mode  de  r é a l i s a t i o n   r e p r é s e n t e   r e s p e c t i v e m e n t   recto  et  v e r s o  

sur  les  f i gu res   4a  et  4b  d i f f è r e   e s s e n t i e l l e m e n t   des  p récédents   en 
ce  que  un  pignon  de  commande  double  14,  t r a v e r s e   le  b o i t i e r   de 

commande  1  et  en t r a ine   s imul tanément   et  r e s p e c t i v e m e n t   deux  c r é -  
m a i l l è r e s   souples  15  et  16  d i sposées   de  part   et  d ' a u t r e   du  b o i t i e r  
1  et  dont  une  des  ex t r émi t é s   l i b r e s   15a  et  16a  de  chaque  c r é m a i l r  
lère  15  et  16  forment  une  boucle  guidée  dans  les  por t ions   de  c o u -  
l o i r   p é r i p h é r i q u e   10  du  b o i t i e r   1  et  e n t r a i n e   conséquemment  l e s  
bras  radiaux  3  et  4  auxquels  e l l e s   sont  r e l i é e s .  

S e l o n   uneautre  c a r a c t é r i s t i q u e   de  l ' i n v e n t i o n   r e p r é s e n t é e   aux 
f igures   6  et  7  les  bras  radiaux  3  et  4,  u t i l i s é s   dans  les  modes 
de  r é a l i s a t i o n   p r é c i t é s ,   sont  obtenus  pcr  découpe  d'un  flan  en 
tôle  fine  dans  lequel   est  conformé  par  pl iage  le  cou l i s seau   2 
et  dont  l ' e x t r é m i t é   l ib re   3a  comporte  une  ouver tu re   17  en  forme 
de  boutonnière   obtenue  par  découpage  et  apte  à  r e c e v o i r   la  r o t u l e  
8  par  e n c l i q u e t a g e   é l a s t i q u e .  
Dans  ce  mode  de  r é a l i s a t i o n   des  bras  3  et  4  le  cou l i s s eau   2  e s t  
conformé  par  pl iage  pour  o b t e n i r   un  p r o f i l   en  forme  de  U  c o n s t i -  
tué  par  pl iage  et  contre  p l i a g e  b   90°  d 'une  p a r t i e   c en t r a l e   2a 

du  flan  en  tôle  à  sa  pa r t i e   opposée  à  l ' e x t r é m i t é   l i b re   3a  e t  

c o n s t i t u a n t   la  moitié  du  U  d'une  part   et  par  p l iage  et  c o n t r e  

pl iage  à  90°  des  deux  e x t r é m i t é s   2b  et  2c  s i t u é e s   de  part   e t  

d ' a u t r e   de  la  pa r t i e   c en t r a l e   2e  et  c o n s t i t u a n t   l ' a u t r e   m o i t i é  

du  U  d ' a u t r e   p a r t .  
Les  branches  p a r a l l è l e s   2a  et  2b,2c,   a ins i   c o n s t i t u é e s   c o i f f e n t  

le  rebord  externe   la  du  b o i t i e r   de  commande  1,  les  unes  2b  e t  

2c  é tant   r a b a t t u e s   contre  un  rebord  i n f é r i e u r   1b  du  b o i t i e r   1 

et  l ' o u t r e   2a  r aba t tue   également  pour  c o n s t i t u e r   un  guide  2d 

apte  à  c o u l i s s e r   dans  le  cou lo i r   p é r i p h é r i q u e   10  f a i s a n t   a i n s i  

o f f ice   de  r a i l .  



La  pa r t i e   l i b r e   du  guide  2d  est   o r i en t ée   vers  le  fond  10a  du 

cou lo i r   p é r i p h é r i q u e   10  ou  r a i l   et  c o n s t i t u e   avantageusement   un 

peigne  dont  la  denture  2e  correspond  et  s ' emboi te   dans  la  d e n -  
ture  18  r é s u l t a n t   de  la  découpe  axia le   et  l o n g i t u d i n a l e   de  l ' e x -  
t rémi té   de  l ' une   quelconque  des  c r é m a i l l è r e s   souples  5 , 1 1 , 1 2 , 1 5  

ou  16  selon  le  mode  de  r é a l i s a t i o n   c h o i s i  ,   de  manière  à  s o l i d a -  

r i s e r   l 'une   de  ces  de rn i è r e s   au  bras  en  vue  de  son  e n t r a i n e m e n t .  
Les  peignes  18  et  2e  ne  pouvant  échapper  l 'un  par  rappor t   à  l ' a u t r e  

en  cours  de  fonct ionnement   car  la  l a rgeur   du  c o u l o i r   10  c o r r e s p o n d  

approximat ivement   à  l ' é p a i s s e u r   de  la  c r é m a i l l è r e .  

Le  mode  de  r é a l i s a t i o n   des  bras  r e p r é s e n t é   à  la  f igure   8  d i f f é r e  

e s s e n t i e l l e m e n t   du  précédent   en  ce  que  les  bras  rad iaux   3  ou  4 

sont  obtenus  par  moulage  d'une  matière  p l a s t i q u e   au  cours  d ' u n e  

même  opé ra t ion   avec  le  c o u l i s s e a u   2  et  le  guide  2d:e t   c o m p o r t e n t  
à  leur  ex t r émi t é   l i b r e s   3a  la  ro tu le   8  avantageusement   obtenue  de 

matière  avec  le  bras  3 .  
De  manière  à  l i m i t e r   le  v r i l l a g e   des  bras  3  ou  4  su ivant   leur   axe 
l o n g i t u d i n a l ,   des  nervures  19  sont  obtenues  de  moulage  sur  au  moins 

une  des  faces  de sd i t s   bras  3  ou  4.  De  plus  et  pour  f a c i l i t e r   l e  
débat tement   en  plan  desd i t s   bras  3  ou  4  une  amorce  20  est  p révue  
à  leur  base  de  manière  à  c o n s t i t u e r   une  c h a r n i è r e .  
I l   est  évident   que  si  les  i m p é r a t i f s   de  moulage  l ' e x i g e n t   le  gu ide  
2d  pourra  ê t re   rappor té   sur  le  cou l i s seau   2  par  exemple  en  p r é v o y -  
ant  sur  le  dos  du  guide  2d,  un  tenon  21  apte  à  s ' e n g a g e r   dans  une 
mortaise  22  ménagée  dans  le  cou l i s s eau   2  comme  f i g u r a n t   dans  l e  
mode  de  r é a l i s a t i o n   de  la  f igure   9  c i - ap rè s   d é c r i t .  
Le  mode  de  r é a l i s a t i o n   des  bras  r e p r é s e n t é   à  la  f igure   9  d i f f è r e  
e s s e n t i e l l e m e n t   des  p récédents   en  ce  que  les  bras  radiaux  3  ou  4 
sont  c o n s t i t u é s   par  une  ép ingle   obtenue  à  p a r t i r   d'un  p r o f i l é  
f i l i f o r m e   à  sec t ion   c y l i n d r i q u e   et  dont  la  tê te   23  en  forme  de 
boutonnière   est  apte  à  r e c e v o i r   la  ro tu le   8 .  
La  ro tu le   8  comporte  à  sa  p a r t i e   i n f é r i e u r e   une  embase  8a  o b t e n u e  
de  matière  avec  e l l e   et  munie  d'une  gorge  8b  s ' e n c l i q u e t a n t   é l a s -  

t iquement  dans  les  bou tonn iè re s   p r é c i t é s .   Les  branches  s y m è t r i q u e s  
3b  et  3c  sont  p l i ée s   à  leur   ex t r émi t é   l ib re   su ivant   un  même  p l a n  
de  manière  à  c o n s t i t u e r   un  axe  d ' a r t i c u l a t i o n   XX'  dont  chaque 
pa r t i e   a insi   c o n s t i t u é e   sont  aptes ' .à   ê tre   i n t r o d u i t   par  p incement  
é l a s t i q u e   dans  deux  p a l i e r s   co r r e spondan t s   24  et  25  ménagés  de  p a r t  
et  d ' au t r e   du  cou l i s s eau   2  guidant   les  bras  3  ou  4  sur  la  p é r i p h é -  
rie  du  b o i t i e r   de  commande  1 .  



Selon  une  autre  c a r a c t é r i s t i q u e   de  l ' i n v e n t i o n   ( f igu re   10)  se 

r a p p o r t a n t   plus  p a r t i c u l i è r e m e n t   mais  non  exc lus ivement   aux  b ras  
obtenus  par  découpe  d'un  flan  en  tôle  f igure  6  ou  par  moulage  f i g .  
8,  l e s d i t s   bras  sont  prolongés  vers  le  centre   du  b o i t i e r   1  pour  
t o u r i l l o n n e r   autour  d'un  même  axe  26  disposé  au  di t   centre  de 

manière  à  a s su re r   aux  bras  3  et  4  une  re tenue  plus  e f f e c t i v e   s u r  
le  b o i t i e r   de  commande 1 . 
I l   est  évident   que  de  nombreuses  m o d i f i c a t i o n s   peuvent  ê t re   a p p o r -  
tées  à  ces  modet.de  r é a l i s a t i o n   c i t é s   à  t i t r e   d 'exemple  sans  pour  
cela  s o r t i r   du  cadre  de  la  présente   invention, comme  par  exemple 

la  c inématique  peut  ê tre   c o n ç u e   de  manière  t e l l e   à  ce  que  l a  

ou  les  cour ro ies   t r a v a i l l e n t   en  poussée  pour  e n t r a i n e r   la  g l a c e  
dans  un  mouvement  dedescente  et  b é n é f i c i e r   a ins i   du  poids  de  c e l l e -  

ci  pour  a ider   le  d é p l a c e m e n t .  



1.  D i s p o s i t i f   de  l ève -g l ace   notamment  de  p o r t i è r e   de  véhicule   a u t o -  
mobile  du  type  comportant  un  pignon  de  commande  (6)  e n t r a î n é   p c r  
un  m o t o - r é d u c t e u r   (7)  et  engrenant   sur  une  c r é m a i l l è r e   s o l i d a i r e  
d'au  moins  une  des  ex t r émi t é s   de  deux  bras  de  manoeuvre  (8  et  4)  
à  a n g u l a r i t é   v a r i a b l e   en  fonct ion  de  la  p o s i t i o n   de  la  glace  qu i  
est   munie  à  sa  p a r t i e   i n f é r i e u r e   d'une  g l i s s i è r e   dans  l a q u e l l e   cou-  
l i s s e n t   des  r o t u l e s   (8)  d isposées   à  une  des  e x t r é m i t é s   (3  et  4)  des  
bras  qui  l ' e n t r a i n e n t   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  deux  bras  de  manoeu- 
vre  (3  et  4)  sont  disposés   de  manière  r a d i a l e   par  rappor t   au  c e n t r e  
d'un  b o i t i e r   de  commande  c y l i n d r i q u e   (1),  f a i s a n t   o f f i c e   de  p l a t i n e ,  

sur  la  p é r i p h é r i e   duquel  sont  guidés,   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d'un  cou-  
l i s s e c u   (2),  les  deux  bras  radiaux  (3  et  4),  e n t r a î n é s   dcns  un 
déba tenen t   angu l a i r e   autour  du  b o i t i e r ( 1 )   par  au  moins  une  c r é n a i l -  
lère  souple  (5)  per forée   exerçan t   sur  l e s d i t   bras  (3  et  4)  une  p o u s -  
sée  ou  une  t r a c t i o n   selon  le  sens  de  r o t a t i o n   dé s i r ée   du  pignon  de 

commande  (6)  sur  lequel elle engrene  pour  ê t re   e n t r a i n é e .  

2.  D i s p o s i t i f   de  l ève -g l ace   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1  c a r a c t é r i s a  

en  ce  que  les  e x t r é m i t é s   l i b r e s   (5a  et  5b)  de  la  c r é m a i l l è r e   soup le  
(5)  sont  formées  par  deux  boucles  en  S,  guidées  dans  des  p o r t i o n s  
de  cou lo i r   p é r i p h é r i q u e   (10)  du  b o i t i e r   (1)  et  e n t r a i n a n t ,   s i m u l t a -  
nément  dans  un  mouvement  convergent   ou  d i v e r g e n t ,   les  bras  r a d i a u x  
(3  et  4)  s o l i d a i r e s   des  ex t r émi t é s   de  l a d i t e   c r é m a i l l è r e   souple  ( 5 ) .  

3.  D i s p o s i t i f   de  l ève -g l ace   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  le  pignon  de  commande  (6)  en t r a ine   deux  c r é m a i l l è r e s   s o u -  
ples  (11  et  12)  dont  l 'une  d i rec tement   et  l ' a u t r e   par  l ' i n t e r m é d i a i r e  
d'un  pignon  de  renvoi  (13),  une  des  e x t r é m i t é s   l i b r e s   (11a  et  12a)  
de  chaque  c r é m a i l l è r e   (11  et  12)  é tan t   formée  par  une  boucle,   g u i -  
dées  dans  des  po r t ions   de  cou lo i r   pé r iphé r ique   (10)  du  b o i t i e r   (1)  
et  e n t r a i n a n t   s imul tanément ,   dans  un  mouvement  convergent   ou  d i v e r -  

gent ,   les  deux  bras  radiaux  (3  et  4)  s o l i d a i r e s   des  e x t r é m i t é s   d e s -  
d i t e s   c r é m a i l l è r e s   souples  (11  et  1 2 ) .  

4.  D i s p o s i t i f   de  l è v e - g l a c e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1  c a r a c t é r i s é   en 
ce  qu'un  pignon  de  commande  double  (14),  t r a v e r s a n t   le  b o i t i e r   ( 1 ) ,  
e n t r a i n e   s imul tanément   et  r e spec t i vemen t   deux  c r é m a i l l è r e s   s o u p l e s  
(15  et  16)  d i sposées   de  part  et  d ' a u t r e   du  b o i t i e r   (1)  et  dont  une 
des  e x t r é m i t é s   l i b r e s   (15 a  et  16a)  forme  une  bouc l e /gu idée   dans 
des  por t ions   de  cou lo i r   pé r iphé r ique   (10)  du  b o i t i e r   (1)  et  e n t r a i n e  



conséquemment,  les  bras  radiaux  (3  et  4)  dans  un  mouvement  c o n v e r -  

gent  ou  d i v e r g e n t .  

5.  D i s p o s i t i f   de  l ève -g l ace   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u e  

le  mo to - r éduc t eu r   (7)  est  encas t r é   dans  un  logement  (9)  c o r r e s p o n -  
dont  à  sa  forme  e x t é r i e u r e   et  obtenu  au  cours  d'une  mené  o p é r a t i o n  
de  moulage  avec  le  b o i t i e r   de  commande  ( 1 ) .  

6.  D i s p o s i t i f   de  l ève -g l ace   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  les  éléments  c o n s t i t u t i f s   du  mo to - r éduc t eu r   (7)  s o n t  

disposés   à  un  même  logement  (9)  obtenu  au  cours  d'une  même  o p é r a -  
tion  de  moulage  avec  le  b o i t i e r   de  commande  (1)  f a i s a n t   a ins i   avan-  

tageusement  o f f i ce   de  c a r t e r .  

7.  D i s p o s i t i f   de  l ève -g lace   selon l'une  quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s  

1  à  4  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  bras  radiaux  (3  et  4),  sont  c o n s -  
t i t u é s   par  une  épingle  dont  la  tê te   (23)  en  forme  de  b o u t o n n i è r e  

est   apte  à  r e c e v o i r   la  ro tu le   (8)  par  e n c l i q u e t a g e   é l a s t i q u e ,   e t  
dont  les  branches  symètr iques   (3b  et  3c)  sont  p l i é e s   à  leur   e x t r é -  

mité  l i b r e   su ivant   un  même  plan  de  manière  à  c o n s t i t u e r   un  axe 
d ' a r t i c u l a t i o n   XX'  apte  à  ê t re   i n t r o d u i t   par  pincement  é l a s t i q u e  
dans  deux  p a l i e r s   correspond  (24  et  25)  ménagés  de  part   et  d ' a u -  
tre  du  c o u l i s s e a u 2 g u i d a n t   les  bras  radiaux  (3  et  4)  sur  la  p é r i -  
phérie  du  b o i t i e r   ( 1 ) .  

8.  D i s p o s i t i f   de  l ève -g l ace   selon  l 'une   quelconque  des  r e v e n d i c a -  
t ions   1  à  4  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  bras  rad iaux   (3  et  4)  s o n t  
obtenus  par  moulage  d'une  matière   p l a s t i q u e   au  cours  d'une  même 
opéra t ion   avec  le  cou l i s seau   (2)  et  comporte  à  leur   e x t r é m i t é  
l i b re   (3a)  la  ro tu le   (8)  obtenue  de  matière  avec  les  b r a s .  

9.  D i s p o s i t i f   de  l ève -g lace   selon  l 'une  quelconque  des  r e v e n d i c a -  
t ions   1  à  4  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  bras  radiaux  (3  et  4)  s o n t  
obtenus  par  découpe  d'un  flan  en  t8le  fine  dans  l eque l   est  c o n f o r -  
mé  par  p l iage   le  cou l i s seau   et  dont  l ' e x t r é m i t é   l i b r e   (3a)  com- 
porte  une  ouver ture   (17)  en  forme  de  bou tonniè re   obtenue  par  décou-  

page  et  apte  à  r ecevo i r   la  r o tu l e   (8)  par  e n c l i q u e t a g e   é l a s t i q u e .  

10.  D i s p o s i t i f   de  l ève -g l ace   selon  l ' une   quelconque  des  r e v e n d i c a -  
t ions   7  à  9  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e sb ras   rad iaux   (3  et  4)  s o n t  
prolongés  vers  le  centre  du  b o i t i e r   (1)  pour  t o u r i l l o n n e r   a u t o u r  
d'un  même  axe  (26)  disposé  au  dit   c e n t r e .  



.11.  D i s p o s i t i f   de  l è v e - g l a c e   selon  l 'une  quelconque  des  r e v e n d i c c -  
t ions  7  et  S  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  le  cou l i s seau   (2)  obtenu  p a r  
moulage  de  mat ière   p l a s t i q u e   est  c o n s t i t u é   par  un  élément  en  forme 
de  U  dont  les  branches  p a r a l l è l e s   (2c  et  2c)  c o i f f e n t   le  r e b o r d  

externe  du  b o i t i e r   de  commande  (1),  l ' une   d ' e l l e s   (2c)  é t an t   r a b a t -  

tue  contre  un  rebord  i n f é r i e u r   (1b)  au  b o i t i e r   (1)  et  l ' a u t r e   2 a  
agencée  pour  r ecevo i r   un  guide  ( 2d )  ap t e   à  c o u l i s s e r   dans  le  c o u -  
l o i r   p é r i p h é r i q u e   (10)  f a i s a n t   a ins i   o f f i c e   de  r a i l .  

12.  D i s p o s i t i f   de  l è v e - g l a c e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   9  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  le  cou l i s seau   est  conformé  par  p l i agepour   ob t en i r   un  U 

dont  les  branches  p a r a l l è l e s   (2a  et  2c)  c o i f f e n t   le  rebord  e x t e r n e  

la)  du  b o i t i e r   de  commande  (1),  l 'une   d ' e l l e s   (2c)  é tant   r a b a t t u e s  

contre  un  rebord  i n f é r i e u r   (1b)  du  b o i t i e r   (1)  et  l ' a u t r e   (2a )  

r a b a t t u e   également  pour  c o n s t i t u e r   un  guide  (2d)  apte  à  c o u l i s s e r  

dans  le  cou lo i r   pé r iphé r ique   (10)  f a i s a n t   a ins i   of f ice   de  r a i l .  

13.  D i s p o s i t i f   de  l è v e - g l a c e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   11  c a r a c t é r i s é  

en ce  que  le  guide  (2d)  est  obtenu  par  moulage  au  cours  d'une  même 

opéra t ion   avec  le  cou l i s s eau   2 .  

14.  D i s p o s i t i f   de  l è v e - g l a c e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   12  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  le  guide  (2d)  est   obtenu  par  p l iage  lors   de  la  con fo rma-  

t ion  du  cou l i s seau   en  tôle  ( 2 ) ,  

15.  D i s p o s i t i f   de  l è v e - g l a c e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   11  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  le  guide  (2d)  est   une  pièce  r appor tée   en  forme  de  t e n o n  
(21)  s ' engagean t   dans  une  mor ta i se   (22)  c o n s t i t u é e   par  une  l u m i è r e  

p ra t iquée   dans  l ' une   des  branches  (2a)  du  c o u l i s s e a u   ( 2 ) .  

16.  D i s p o s i t i f   de  l è v e - g l a c e   selon  l 'une   quelconque  des  r e v e n d i c a -  
t ions   13  à  15  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  la  p a r t i e   l i b r e   du  guide  (2d)  
o r i e n t é e   vers  le  fond  (10a)  du  cou lo i r   p é r i p h é r i q u e   (10)  ou  r a i l  

est  cons t i t ué   par  un  peigne  (2e)  dont  la  denture  correspond  e t  
s ' emboi te   dans  ce l l e   (18)  r é s u l t a n t   de  la  découpe  axia le   et  l o n g i -  
t ud ina l e   de  l ' e x t r é m i t é   de  la  c r é m a i l l è r e   souple  de  manière  à 
s o l i d a r i s e r   ce t t e   de rn iè re   au  bras  en  vue  de  son  e n t r a i n e m e n t .  

17.  D i s p o s i t i f   de  ' è v e - g l a c e   selon  l 'une   quelconque  des  r e v e n d i c a -  
t ions   7  ou  9  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  r o t u l e s   (8)  c o u l i s s a n t   à 
la  pa r t i e   i n f é r i e u r e   de  la  g l i s s i è r e   sont  d isposées   à  l ' e x t r é m i t é   des  
bras  (3  et  4)  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d'une  embase  (8a)  obtenue  de 
matière  avec  la  ro tu le   (8),  l a q u e l l e   embase  (8a)  est  munie  d ' u n e  

gorge  (8b)  s ' e n c l i q u e t a n t   é l a s t i q u e m e n t   dans  les  b o u t o n n i è r e s  m é n a -  

gées  à  l ' e x t r é m i t é   desd i t s   bras  (3  et  4 ) .  
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