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@ Varrichtung zum Abrollen und Trennen von Materialbahnen.

@ Ein Abrollbock zum Abrollen und Trennen von Putzti-
chern aus ein- oder mehrfagigem Papier kann in vertikaler

- und horizontaler Lage arbeiten. Er besteht aus einem

dreibeinigen Rohrgestell 1, in dem die Welle 9 zur Aufnahme
der Materialbahnrolle 26 gelagert ist. Das Rohrgestell 1
besteht aus zwei U-formigen Biigeln 2 und 3, wobei der kurze
Schenkel 4 des grofRen U-Biigels 2 starr mit dem um 90 Grad
zum groBen U-Bigel 2 versetzten kieinen U-Blgel 3 im
Bereich des Steges 5 verbunden ist. Im Mittenbereich 6
beider Schenkel 4 und 7 sind Lager zur Aufnahme der Welle 9
angeordnet, die Traverse 10 des groRen U-Bligels 2 ist mit
einem schwenkbar gelagerten, durch Federkraft in Richtyng
der Welle 8 belasteten Andruckbligel 11 versehen. Die Welle
9 weist Ansdtze 13 und 13’ auf, von denen einer in
Langsrichtung gegen den Druck einer Feder 14 verschiebbar
ist.
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Vorrichtung zum Abrollen und Trennen von

Materialbahnen.

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abrollen
und Trennen von Materialbahnen, insbesondere Putz-
tiichern aus ein- oder mehrlagigem Papier, die im we-
sentlichen aus einem Rohrgestell, einer Welle. zur
Aufnahme der Materialbahnrolle, sowie Lagern fiir die
Welle besteht. -

Vorrichtungen dieser Art sind seit langem im Einsatz,

sie bestehen im wesentlichen aus zwei U-Bligeln, die

- miteinander gelenkig verbunden sind, wobei die U-Bii~

gel mit ihrem, die Schenkel verbindenden Teil auf
dem Boden stehen und die Schenkel der beiden U-Biigel
gekreuzt sind. In diesem Kreuz ist iiblicherweise
eine Welle gelagert, die in eine Materialbahnrolle
eingesetzt werden kann. Die Verbindung zwischen
Materialbahnrolle und der ‘Welle kann iber in eine
Hiilse der Materialbahnrolle eingreifende Einsdtze
oder Konen erfolgen, alternativ kann die Hiilse
gleich entsprechend ausgestaltet sein. In verschie-
denen Fdllen ist an den U-Biigeln noch ein Trager
gelagert, der gleichzeitig als Messerhalter dient,
wobei das Messer auf der Rolle aufliegt. Die rela-

tiv groBen und gewichtigen Rollen werden horizontal
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in den Stdndern gelagert, die zum Teil auch mit R&-
dern versehen sind und dadurch &hnlich wie eine
Sackkarre im Betriebsraum verfahren werden konnen.
Eine vertikale Anordnung der Rollen ist mit diesen

bekannten St&ndern nicht méglich.

Der vorliegenden Erfindung liegt damit die Aufabe
zu Grunde, einen kleineren handlichen Abroller zu
schaffen, der sowohl in waagerechter als auch in
senkrechter Lage arbeitsfdhig ist und bei dem in
beiden Anordnungen das ungewollte Abrollen einer

Materialbahn mit Sicherheit verhindert wird.

GelSst wird diese Aufgabe durch eine Vorrichtung
zum Abrollen und Trennen von Materialbahnen, ins-
besondere Putztiichern aus ein- oder mehrlagigem
Papier, die im wesentlichen aus einem Rohrgestell,
einer Welle zur Aufnahme der Materialbahnrolle, so-
wie Lagern flir die Welle bestehen, mit dem kenn-
zeichnenden Merkmal, daB das-Rohrgestell aus zweli
U-f6rmigen Biigeln besteht, Qobeirder geklirzte Schen—
kel des groBen U-Biligels starr mit dem um 90 Grad

zum groBen U-Biigel versetzten kleinen U-Biigel im Be-
reich des Steges verbunden ist und der groBe U-Biligel
im Mittenbereich beider Schenkel Lager zur Aufnahme
der Welle aufweist und die Traversfles groBen U-Bligels
mit einem schwenkbar gelagerten, durch Federkraft

in Richtung der Welle belasteten Andruckbiligel ver-
sehen ist.

Durch diese Konstruktion ergibt sich ein Stédnder,
der drei FiiBe aufweist. Die Rolle ist dabei zwischen
den beiden Schenkeln des groBen U-Bligels gelagert
und wird durch den federbelasteten Andruckbiigel an
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der unbeabsichtigten Abrollung, sowohl in vertiXaler
als auch in horizontaler Stellung gehindert. Die ho-
rizontale Stellung kann dadurch erm&glicht werden,
daB der Stdnder um 90 Grad gedreht wird und dann auf
dem gekiirzten Schenkel des groBen U-Biligels und den
beiden Schenkeln des kleineren U-Biigels aufliegt. In
beiden F&dllen ergibt sich eine Dreipunkt-Auflage,
d.h. daB der Sté&nder als solcher stets feststeht und
nicht kippelt. Der Vorteil einer Konstruktion, die
sowohl in horizontaler als auch in vertikaler Lage
eingesetzt werden kann, liegt klar auf der Hand, so
daB sich groBe Ausfiilhrungen dazu eriibrigen. Hinge-
wiesen werden soll lediglich darauf, daB bei verti-
kaler Anordnung selbstverstdndlich der Stellplatzbe-

darf wesentlich geringer ist.

Eine zweckm&@Bige Ausgestaltung der Erfindung sieht
vor, daB als Lager fiir die Welle Bohrungen in die

Schenkel des groBien U-Bligels eingebracht sind.

Die bisher iiblichen Konstruktionen, bei denen es
sich lediglich um das horizontale Lagern einer Welle
handelt, gehen im allgemeinen davon aus, daB ent-
weder offene Halbschalen als Lager an den verschie-
denen Konstruktionen angeordnet sind, in die von
oben hinein dieWelle eingesetzt werden kann oder es
wird bei noch einfacheren Formen die Welle einfach
in das Kreuz, das durch Kreuzen der beiden U-Biigel-
schenkel geformt wird, eingelegt. In beiden F&dllen
ist ein Aufrichten eines solchen St&nders in die
Vertikale nicht mdglich, weil die Achse nicht ge-
fihrt wird. Durch das Einbringen von Bohrungen in
die Schenkel des groBen U-Bligels ergibt sich eine

sehr einfache Mo6glichkeit, die Welle zu lagern, die
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gemdf einer bevorzugten Ausfiilhrung als Hohlwelle ge-
staltet ist, die auf einer die Schenkel verbindenden
Steckachse gelagert wird. Die Steckachse wird dabei
durch die Bohrungen in den Schenkeln gefiihrt und
dann durch die Hohlwelle, so daB die Hohlwelle auf
der Steckachse drahbar gelagert ist. Bei dieser Kon-
struktion kann die Materialbahnrolle mittels Konen
direkt auf die Hohlwelle montiert werden und danach
wird die Steckachse durch das fertig montierte Aggre-
gat gesteckt, so daB eine schnelle Verbindung zwi-
schen dem Halter und der Materialbahnrolle sicherge-
stellt ist.

GemdB8 einer besonders bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung ist die Welle mit Ansdtzen versehen, von
denen einer in Langsrichtung gegen den Druck einer
Feder verschiebbar ist. Durch Druckbelastung kann

der eine Ansatz in der Hohlwelle verschwinden, so

- daB die Welle in ihrer gesamten Langsausdehnung ge-—

kiirzt wird. Durch diese Konstruktion ist es mdglich,
die Montage zu vereinfachen und lose Teile, die ver-
lorengehen k&nnen,zu vermeiden, ohne daB dabei Nach-
teile bei der Montage auftreten. Auch hierbei wird
die Materialbahnrolle zundchst mittels der KXonen auf
der Welle montiert und dann die Welle komplett mit

der Materialbahnrolle eingesetzt.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht
vor, daB das Rohrgestell im Bereich der Enden der
langen Schenkel der U-Biigel und im oberen Bereich
des kurzen Schenkels mit Durchgangsbohrungen verse-
hen ist. Die Durchgangsbohrungen haben dabei einen

doppelten Sinn. Zum einen ermdglichen sie die direk-—
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te Befestigung, d.h. das Anschrauben des Rohrgestel-
les an eine Wand- oder Bodenfldche, so daB der Ab-
roller als stationdres Gerdt gebracht werden kann;
dabei ist dann allerdings kein Verschwenken mehr
mbglich, zum anderen dienen die Durchgangsbohrungen
aber dazu, Gumminoppen aufzinehmen, die eine hdhere
Verschiebfestigkeit des Abrollers dann gestatten,
wenn er in vertikaler Position ist, zum anderen

wird dadurch ein Verkratzen der Unterlagen, beispiels-

weise einer Schreibtischplatte, vermieden.

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung
sieht vor, daB der Andruckbiigel auf einem sich paral-
lel zum Steg erstreckenden Fiihrungsbolzen angeordnet
ist. )

Es ist selbstverstindlich mdglich, den Andruckbiigel
direkt auf dem Bogen des groBen U's zu lagern. Da-
mit ergibt sich jedoch der Nachteil, daB ohne eine
aufwendige Konstruktion das Abrollen von der rechten
oder von der linken Seite nicht mdglich ist, weil

die Feder nur nach einer Seite gespannt wérden kann.
purch die U-Form ist es nicht méglich, den Andruck-
biigel abzuziehen und um 180 Grad gedreht wieder auf-
zusetzen. Die Anordnung eines Filhrungsbolzens paral-
lel zum Steg in diesem Bereich, der als einarmiger
Hebel ausgefiihrt ist, also eine offene Seite auf-
weist, erm8glicht jedoch,den Andruckbﬁgel und die
Andruckfeder seitlich nach Entfernen einer Sicherung
abzuziehen, um 180 Grad zu drehen und wieder aufzu-
stecken, so daB es durch geringfligige Umsteckarbeit
mdglich ist, sowohl auf der rechten als auch nach

Umstecken auf der linken Seite das Papier abzuziehen.
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Eine zweckm&Bige Alternative zum einarmigen Hebel
besteht darin, seitliche Begrenzungen, die vorteil-
haft mit einer Raste ausgefiihrt sind, an dem U~Biigel
anzuschweiBen und mit einer Bohrung zu versehen,
durch die ein Bolzen hindurchgesteckt werden kann,
der dann als Fiilhrungsbolzen filir den Andruckbiigel
dient. Auch in diesem Falle ist es m&glich, durch
Herausziehen des Bolzens den Andruckbiligel umzu-
stecken, so daB wahlweise links oder rechts Papier

abgezogen werden kann.

Eine weitere zweckmd&Bige Ausgestaltung der Erfindung
sieht vor, daB8 der Andruckbiigel aus einem zu einem
offenen T gebogenen Profilstahl besteht. Es ist ohne
weiteres m&glich, den Andruckbiligel so auszufiihren,
daB das auf dem Material, also der Rolle aufliegende
Ende des Biligels ein Flachstahl ist, der ggf. als
Messer oder AbreiBschiene ausgefiihrt sein kann. Ab-
gesehen davon, daB derartige Ausfihrungen meist
ziemlich klobig wirken, ergibt sich dadurch auch
ein unnétig hohes Gewicht der Konstruktion, ebenso
wie ein gr&Berer Materialaufwand erforderlich ist.
Desweiteren fallen mehrere Bearbeitungsgdnge an, weil
das Flacheisen Uber irgendwelche Verbindungen mit
dem Steg oder dem U-Biligel verbunden werden mu8.
Durch Einsatz von Profilstahl, beispielsweise in der
Form eines Rundstabes, zweckmdBiger jedoch in der
Form eines Vierkantstabes von 3 bis 5 mm Kantenlidnge,
ergibt sich zum einen die erhebliche Gewichtsverrin-
gerung, zum anderen kann dieser Stahl ohne jede Schwie-
rigkeiten in beliebige Formen gebogen werden, so daB
er sehr schnell zu einem offenen T gebogen werden
kann, ebenso k&nnen die beiden parallelen Schenkel-

enden dieses T's durch Biegen mit Augen versehen
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werden, die den Steg des U-Bligels, bzw. den Fiihrungs-
bolzen umgreifen.

Ein weiterer Vorteil dieser Ausgestaltung ergibt sich
dann, wenn gemdB einer weiteren zweckmiBigen Ausfiih-
rungsform der Erfindung zwischen den Profilstahlenden,
die den Steg des offenen T's bilden, die Andruckfeder
angeordnet ist, wobei zweckmdBig die Profilstahlenden
des offenen T's federnd gegen mindestens eine feste
seitliche, an dem Fithrungsbolzen angeordnete, Begren-
zung mit einer Raste gedriickt werden. Durch die Anord-
nung der Andruckfeder zwischen den beiden Profilstahl-
enden ergibt sich eine Raumbedarfsverringerung, d.h.
daB der parallel zum Steg sich erstreckende Fihrungs-
bolzen nur relativ kurz sein muB, wegen dieser Kiirze
braucht auch das Material dieses Bﬁgéis nur eine
geringere Stdrke zu besitzen, da es, auf Grund des
kurzen Hebelarmes, nur gering belastet wird. Als wei-
teres ergibt sich, daB die zwischen die Profilstahl-
enden eingelegte Feder nicht nur als Andruckfeder fiir
den Andruckbligel dient, sondern gleichzeitig die Pro-
filstahlenden nach auBen spreizt, wodurch sie sowohl

an eine feste seitliche als auch an eine l108sbare seit-
liche Begrenzung angedriickt werden. Mindestens eine
dieser Begrenzungen it mit einer Raste versehen, in die
bei Anheben des Andruckbiigels die Schenkel, oder min-
destens ein Schenkel einrastet, wodurch die Federkraft
aufgehoben wird und ein gefahrloseé Auswechseln der
Materialbahnrolle mdglich ist. Durch Zusammendriicken
der beiden Schenkel nach Einsetzen der Materialbahnrolle
kann der Andruckbiigel wieder auf die Materialbahnrolle

abgesenkt werden, so daB die Funktionsf&higkeit des
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Eine zweckmdBige Ausgestaltung der Erfindung sieht
vor, daB eine Stabilisierung im FuBbereich des langen
Schenkels oder im Kopfbereich des kurzen Schenkels

des groBen U-Bligels angeordnet ist.

Die Stabilisierung besteht im einfachsten Falle aus
einem Flachstahl, der in Form einer Schelle um den
Schenkel herumgelegt iét und sich dann parallel zur
Stirnfldche der Materialbahnrolle weiter nach auBen
erstreckt, wobei er in der Schellenmitte mit einem
Gewindebolzen versehen ist, der in die Durchgangs-
bohrung des langen Schenkels des groBien U-Biigels
gesteckt und hier mit beispielsweise einer Fliigel-
mutter befestigt werden kann. Bei dieser Anordnung
der Stabilisierung ist auf Grund der groBeren Auflage-
flache bei horizontaler Anordnung der Abrollvorrichtung
gewdhrleistet, daB auch bei nur geringer Lagenzahl
auf der Materialbahnrolle und damit auch geringem Ge-
wicht des kompletten Aggregates die Abrollvorrichtung
nicht kippt, wenn Material von der Rolle abgezogen
wird. Analog wird die gleiche Stabilisierung im obe-
ren Bereich des kurzen Schenkelhalses eingesetzt, d.h.
eingesteckt und verschraubt, wenn mit der Abrollvor-
richtung in vertikaler -Stellung gearbeitet werden
soll. Auch hier kann statt eines Flachstahles als
Stabilisierung ein zu einem Rechteck gebogener Pro-
filstahl eingesetzt werden, der zweckmdBig analog

abgekropft ist.

Eine bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung sieht vor,
daB das Rohrgestell im Bereich des Bodens des U-Biligels

geteilt und durch eine Steckverbindung verbunden ist.
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ZweckméBig ist das Rohrsgestell dabei mit Achsstummeln
versehen. Die Teilung des Rohrgestells ermdglicht die
Ausfiihrung der gesamten Konstruktion aus lediglich
zwel Teilen, d.h. den Bereich des kleinen U-Biigels

mit angeschweiBtem kurzen Schenkel und dem Bereich

des langen Schenkels, wobei beide Teile ungefdhr in
der Mitte unterbrochen und durch eine Steckverbindung
im Bereich des Steges verbunden sind. Bei dieser Aus-
fiihrungsform ergibt sich hinsichtlich des Platzbedarfes
beim Verpacken des Aggregates ein erheblicher Raumvor-
teil, d.h. daB die Verpackung paktisch auf die halbe
Gr6Be reduziert wird. Ein weiterer Vorteil ist darin
zu sehen, daB der Fihrungsbolzen, der zur Aufnahme

des Andruckbﬁgelgnder Feder dient, zweiseitig gelagert
werden kann, d.h. aus einem abgebogenen Rundstahl auf
der einen Seite und einem analog gebogenen Rohrstlick
auf der anderen Seite besteht, wobei sich das Rohrstiick
iber den parallelen Bereich des Flihrungsbolzens er-
streckt. Desweiteren. entfdllt die lose Welle und wird
durch Achsstummel ersetzt, die fest mit dem Rohrge-
stell verschweiBt werden. Auf diese Achsstummel kOnnen
wie {liblich die Konen aufgesetzt und nach Eindriicken

in die Materialbahnrolle befestigt werden. Vorteil-
hafter ist jedoch gemdB einer weiteren Ausgestaltung
der Erfindung, daB die Achsstummel Konen tragen, von
denen mindestens einer durch eine Druckfeder in die
Hiilse der Materialbahnrolle gepreBt wird. Durch Zusammen-
stecken des Rohrgestelles wird dabei gleichzeitig die
Materialbahnrolle in ihrer Lage festgelegt, d.h. die
Montage wird wesentlich vereinfacht; ebenso wird die
zum WEchsel der Materialbahnrolle bendtigte Zeit ver-
ringert.
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Die Erfindung wird nachstehend an Hand der Beschrei-

bung ndher erl&utert:

Fig. 1 zeigt in perspektiver Darstellung den Ab-
roller bei horizontaler Aufstellung;

Fig. 2 zeigt die Seitenansicht des Abrollers in ver-
tikaler Aufstellung;

die Figuren 3 und 4 zeigen Details zum Teil im

Schnitt.

Das Rohrgestell 1 nach Fig. 1 und 2 besteht aus
einem groBen U-Bligel 2 und einem kleinen U-Bligel 3,
wobei der groBe U-Bligel 2 zwei unterschiedlich lan-
ge Schenkel 4, 7 aufweist. Der kurze Schenkel 4 des
groBen U-Bligels 2 ist mit dem Steg 5 des kleinen
U-Bligels 3 verschweiBt, so daB sich ein St&dnder er-
gibt, der drei FiiBe aufweist. Im Mittenbereich 6
der Schenkel 4, 7 des groBen U-Biligels 2 sind Boh-
rungen 8 angeordnet, die zur Aufnahme einer Welle 9
dienen. Die Welle 9 ist wie die Fig. 2 und 4 zeigen,
als Hohlwelle ausgefiihrt und mit den Xonen 23 be-
stlickt. Ein Konus wird durch Schenkelspannfeder 28
in seiner Position auf der Welle 9, der andere ent-
weder ebenso oder durch Festbund 48 an der Hohl-

welle 9 fixiert und beide Konen 23 greifen in die

- Hiilse 25 der Materialbahnrolle 26 ein.

Der Fig. 4 ist zu entnehmen, daB die Hohlwelle 9
mit Ansdtzen 13, 13' versehen ist, von denen der
Ansatz 13' gleitend in der Welle 9 gelagert ist und
durch eine Feder 14 {iber Bund 14' beaufschlagt wird.
Durch Eindriicken des Ansatzes 13' kann somit die

gesamte Li&nge der Hohlwelle 9 verringert werden,
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d.h. daB sie zwischen den Schenkeln 4 und 7 des
U-Biigels 2 eingefligt werden kann und sich dann nach
Entlasten der Feder 14 mit den Ansdtzen 13, 13' in
die Bohrungen 8 einfiigt, wobei eine Anschlagsiche-

rungsscheibe axial die Anordnung festlegt.

Fig. 3 ist eine alternative Ausgestaltung des Rohr-
gestelles, bei der das Rohrgestell 1 im Bereich
der Traverse lo des grofilen U-Bligels 2 geteilt und
durch eine Steckverbindung 27 verbunden ist. Die
Steckverbindung 27 besteht aus einem rohrfdrmigen
Zapfen 29, der in das gegeniiberliegende Rohrende 30
eingreift und gegen Verdrehen durch einen an einer
Blattfeder 31 angeordneten Nocken 32, der in eine

Ausnehmung 33 der Buchse des Rohrendes 30 eingreift,
gesichert ist.

Bei dieser Konstruktion ist das Rohrgestell 1 mit
zwei Achsstummeln 22 versehen, auf denen je ein Ko-
nus 23 angeordnet ist. Im Bereich des kleinen U-Bii-
gels 3 ist dabei der Konus 23 axial ortsfest, radial
drehbar angeordnet, wohingegen im Bereich des lan-
gen Schenkels 7 der Konus 23 auf dem Achsstummel 22
axial gleiten kann und durch eine Druckfeder 24,

die zwischen dem Konus 23 und dem langen Schenkel 7
angeordnet ist, beaufschlagt wird. Beim Zusammen-
stecken des groBen U-Biigels 2, also beim Einstecken
des Zapfen 29 in das Rohrende 30, rastet der Nocken
32 in die Ausnehmung 33 ein, wodurch der lange
Schenkel 7 verdreh- und verschiebesicher gelagert
ist. Gleichzeitig driickt sich der Konus 23 in die
Hiilse 25 der Materialbahnrolle 26, wodurch die Druck-
feder 24 gespannt wird und die Materialbahnrolle 26

in die richtige Position gelangt.
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Die Stabilisierungslasche 21 ist im Normalfall aus
Flachstahl mit Materialausbiegungen 43 ausgefiihrt
und mit einem Bolzen 41 versehen, der durch die
Durchgangsbohrung 16' gefithrt und hier z.B. {iber
Flligelmutter 42 befestigt wird, wenn das Rohrge-
stell in horizontaler Lage angeordnet wird (Fig. 1,
rechts). Bei vertikaler Anordnung (Fig. 2) wird die
Stabilisierungslasche 21 mittels der Durchgangs-
bohrung 16'' befestigt. In diesem Fall sind in die
Bohrungen 16 Gummipuffer 34 eingesetzt. Ebenso sind
an der Stabilisierungslasche 21 Gummipuffer vorge-
sehen, durch die ein fester Stand des Abrollbockes
gewdhrleistet wird.

Hierbei ist in Fig. 2 gezeigt, daB die Verschwenk-

sicherung Materialausbiegungen 43 vorgesehen sind.

Die Steckachse 12 erstreckt sich durch die hohle
Welle 9, wie Fig. 2 zu entnehmén, und ist auf derxr
Gegenseite mit einer Fliigelmutter 44 versehen, die

ein Herausfallen der Steckachse 12 verhindert.

Fig. 1 und 2 zeigen Details des Andruckbiigels 11,
d.h. insbesondere eine Béfestigung im Bereich der
Traverse lo des groBen U-Biligels 2. Der Andruckbii-
gel 11 ist aus einem Vierkantstahl geformt und zu
einem offenen T 17 gebogen. Die Profilstahlenden 18
sind zu Usen 46 geformt, zwischen denen die Schen-
kelandruckfeder 19 angeordnet ist. Die Schenkelan-
druckfeder 19 stitzt sich gegen die Traverse lo des
groBen U-Bigels 2 ab und greift an einer Verbindung
45 zwischen den Profilstahlenden 18 an, um den An-
druckbligel 11 gegen die Materialbahnrolle 26 zu
driicken. Dabei ist die Verbindung 45 vorzugsweise

in sich federnd C-f6rmig ausgebildet. Ein Schenkel 19'
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derxr Schenkelandfuékféder 19 greift in diese Ver-

bindung eln,.wahrend sich ihr zweiter Schenkel 19"'

-an der Traverse lo abstutzt Die Erofllstahlenden

_ 18 bestehen aus einem federnden Material und driicken

nach auBen, d.h. stehen unter einer gewissen Vor-
spannung. Sie werden mit den Usen 46 iiber den Fiih-
rungsbolzen 15 gesteckt, der sich parallel zur
Traverse lo des groB8en U-Biligels 2 erstreckt und
beriihren dabei einseitig die feste seitliche Be-
grenzung 20 und gegenseitig den montierbaren An-
schlag 36. Sowohl der Anschlag 36 wie auch die feste
seitliche Begrenzung 20 sind mit je einer Raste 35
versehen. Durch Hochziehen des Andruckbligels 11
rasten die Profilstahlenden 18 in diesen Rasten ein,
d.h. sie werden beim Hochziehen zundchst gegenein-
ander gebogen und federn dann nach auBen, sobald

sie die Rasten 35 liberwunden haben, zuriick, so daB
der Andruckbligel 11 jetzt entgegen der Schenkel-
federkraft oberhalb der Materialbahnrolle 26 gehalten
wird. In dieser Position ist es mdglich, die Mate-
rialbahnrolle 26 auszutauschen, ohne daB man dabei

durch den Andruckbiigel 11 behindert wird.

Der Anschlag 36 ist auf dem Fiihrungsbolzen 15 durch
eine selbsthemmende Sicherung 37 gegen das Verschie-
ben durch die Profilstahlenden 18 gesichert. Nach
Abziehen der selbsthemmenden Sicherung 37 ist es
m8glich, den Anschlag 36 zu entfernen und anschlies-
send den Andruckbiigel 11 mit der dazwischen ange-
ordneten Andruckfeder 19 von dem Fiihrungsbolzen 15
abzuziehen. Durch Drehen des offenen T's 17 samt
Andruckfeder 19 um 180 Grad, kann der Andruckbiigel
11 in einer 180 Grad versetzten Anordnung, also auf

der anderen Seite der Materialbahnrolle 26 angeord-
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net werden, worauf dann wiederum der Anschlag 36
aufgesteckt und die selbsthemmende Sicherung 37
auf den Fiihrungsbolzen 15 aufgesetzt werden.
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Patentanspriiche.

Vorrichtung zum Abrollen und Trennen von Material-
bahnen, insbesondere Putztilichern aus ein- oder mehr-
lagigem Papier, im wesentlichen bestehend aus einem
Rohrgestell (1), einer Welle (9)- zur Aufnahme der
Materialbahnrolle (26), sowie Lagern fiir die Welle
(9) , dadurch gekennzeichnet, daB das Rohrgestell

(1) aus zweidU—férmigen Biigeln (2, 3) besteht, wo-
bei der gekiirzte Schenkel (4) des groBen U-Biigels
(2) starr mit dem um 90 Grad zum groBen U-Blgel (2)
versetzten kleinen U-Bligel (3) im Bereich des Ste-
ges (5) verbunden ist, dexr grofie U-Biigel (2) im
Mittenbereich (6) beider Schenkel (4, 7) Lager zur
Aufnahme der Welle (9) aufweist und die Traverse (1o)
des groBen U-Biligels (2) mit einem schwenkbar gela-
gerten, durch Federkraft in Richtung der Welle (9)
belasteten Andruckbiigel (11) versehen ist (Fig.1, 2).

-Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-

net, daB als Lager filir die Welle (9) Bohrungen (8)
in die Schenkel (4, 7) des groBen U-Biigels (2) ein-

gebracht sind (Fig. 1).
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3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, daB die Welle (9) eine Hohl-
welle ist, die auf einer die Schenkel (4, 7) ver-

bindenden Steckachse (12) gelagert ist (Fig. 2, 4).

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die Welle (9) mit An-
satzen (13, 13') versehen ist, von denen einer (13')
in L&ngsrichtung gegen den Druck einer Feder (14)

10 verschiebbar ist (Fig. 4).

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB das Rohrgestell (1) im Be-~
reich der Enden dés langen Schenkels (7) des U-Bi-

15 gels (2) im oberen Bereich des kurzen Schenkels (4)
und an den Enden des kleinen U-Biligels (3) mit Durch-
gangsbohrungen (16', 16'', 16) versehen ist (Fig. 1,
2, 3).

20 6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, da8 der Andruckbiigel (11) auf
einem sich parallel zur Traverse (lo) erstrecken-

den Fﬁhrungébolzen (15) angeordnet ist (Fig.1, 2).

25 7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, daB der Andruckbligel (11) aus
einem zu einem offenen T (17) gebogenen Profil-
stahl besteht (Fig. 1, 2).

30 8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, daB zwischen den Profilstahl-
enden (18) des Andruckbiligels (1l), die den Steg des
offenen T (17) bilden, die Andruckschenkelfeder (19)
angeordnet ist (Fig. 1, 2). '
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9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da-

' durch gekennzeichnet, daB die Profilstahlenden (18)
des offenen T (17) seitlich aus federnd gegen min-
destens eine feste seitliche, an den Filhrungsbolzen

5 (15) angeordnete Begrenzung (20) mit einer Raste

(35) gedriickt werden (Fig. 1 u. 2).

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, ge-
kennzeichnet durch eine Stabilisierung (21),-die
10 im FuBbereich an Bohrung (16') des langen Schenkels
(7) oder im Kopfbereich an Bohrung (16.'') des kur-

zen Schenkels (4) des grofien Biigels (2) angeordnet
ist (Fig. 1, 2).

15 11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis lo, da-
durch gekennzeichnet, daB das Rohrgestell (1) im Be-
reich der Traverse (lo) des U-Biigels (2) geteilt
und durch eine l86sbare Arretier-Steckverbindung (27)
verbunden ist (Fig. 3)

20

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 und 6 bis
11, dadurch gekennzeichnet, daB das Rohrgestell (1)

mit Achsstummeln (22) versehen ist (Fig. 3).

25 13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 und 6 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daB die Achsstummel (22)
Konen (23) tragen, von denen mindestens einer durch
eine Druckfeder (24) in die Hilse (25) der Material-
bahnrolle (26) gepreBt wird (Fig. 3).

30

14. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 4, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Konen (23) auf der Welle (9) durch
Schenkelspannfedern (28) und/oder &ex Bund (48)
fixiert werden (Fig. 2, 4).



5

10

15

20

25

30

0055422

- 18 =~

15. Vorrichtung nach Anspruch 1 und lo, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Stabilisierung (21) zwei
Materialausbiegungen (43) zur Verdrehsicherung an
(4, 7) aufweist (Fig. 1, 2).

l6. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Schenkel 18 des offenen T (17)
mit einem in sich federnden C-f8rmigen Bauteil (45)
verbunden sind, welches zugleich einen Schenkel
(19') der Schenkelandruckfeder (19) arretiert,
wihrend sich der andere Schenkel (19'') an der
Traverse (lo) abstiitzt (Fig. 1, 2).
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