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@ Einrichtung zum Verpacken von Rollen.

€ Eine Einrichtung zum Verpacken von Rollen (1), ins-
besondere Papierrollen, weist eine automatische Zufuhr
von an den Stirnseiten anzulegenden Stirndeckeln (22)
auf. Hierbei sind Speicherplatze fiir die Stirndeckel (22}
durch Schubladen (20) gebildet, die dbereinander in
Féchern (17) eines Regals {16) angeordnet sind. Eine
Schubladen-Transportvorrichtung (23) entnimmt jeweils
eine Schublade (20) aus ihrem Fach (17) und kippt sie
in eine wenigstens angenahert vertikale Arbeitsstellung
= (20b). Hiernach wird der Stirndeckel (22) mittels Saug-

< kraft entnommen und auf den Haltekopf einer Vorrich-

tung zum Befestigen des Stirndeckels {22) an der Rolle
(1) Ubertragen. Inzwischen wird die Schublade {20} in
ihr Fach (17) zuriickgefiihrt.
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Kleinewefers GmbH, Krefeld

Einrichtung zum Verpacken von Rollen

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zum
Verpacken von Rollen mit automatischer Zufuhr von an
die Stirnseiten der Rollen anzulegenden Stirndeckeln,
bei der ein Stirndeckelmagazin mehrere Speicherplétze
zur Aufnahme von Stirndeckeln unterschiedlicher GridfSe
besitzt, wahlweise einer der Speicherplidtze in eine
Arbeitsstellung bringbar ist, in der ein Stirndeckel
mittels Saugkraft abgenommen wird, und der Stirndeckel
von dort auf den Haltekopf einer Vorrichtung zum Be-
festigen eines Stirndeckels an der Rolle ilibertragen
wird.

Bei einer bekannten Verpackungseinrichtung dieser Art
(DE-0S 29 44 331) bestehen die Speicherplidtze aus iiber-
einander angeordneten Platten, welche um eine gemein-
same, auflerhalb der Platten liegende Vertikalachse
schwenkbar sind. Eine Ubertragungsvorrichtung mit einem
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horizontal verlaufenden, mittels Saugkraft arbeitenden

- Halteelement ergreift den obersten Stirndeckel eines

auf einer herausgeschwenkten Platte befindlichen
Stapels, transportiert diesen Stirndeckel bis ann&hernd
iiber die als Haltekopf dienende Pressplatte einer Prefi-
station, schwenkt dort den Stirndeckel in eine Verti-
kallage, senkt ihn ab und iibergibt ihn an die PrefBiplatte.
Bei dieser Konstruktion treten Schwierigkeiten beim
Abheben des obersten Stirndeckels eines Stapels und
beim Transport des horizontalen Stirndeckels vom Stapel
zur Packpresse auf. Insbesondere mufl der Saugdruck
méglichst gleichmidBig iiber die Fliche des Stirndeckels
verteilt und Verhéltnisméﬂig groB3 sein, Dies hat umge-
kehrt zur Folge, daB bei kleinen Stirndeckeln zahl-
reiche Saugtffnungen nicht abgedeckt sind und einen
NebenschluB ergeben, der Verluste hervorruft und den
wirksamen Saugdruck beeintrdchtigt. AuBerdem wird in
Richtung des Rollendurchlaufs ein erheblicher Platz
bendtigt, der etwa zweimal dem Durchmesser des groSten
Stirndeckels entspricht.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Einrich-
tung der eingangs beschriebenen Art anzugeben, bei der
ein einwandfreies Abnehmen eines Stirndeckels von
seinem Speicherplatz mit erheblich geringeren Kr&dften
méglich ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemidB dadurch geldst, daB
die Speicherpldtze durch Schubladen gebildet sind, die
ilibereinander in Fichern eines Regals angeordnet sind,
und dafl eine Schubladen-Transportvorrichtung vorgesehen
ist, die Jeweils eine Schublade aus ihrem Fach entnimmt,
in eine wenigstens angendhert vertikale Arbeitsstellung
kippt und nach Abnahme eines Stirndeckels wieder in das
Fach zuriickfiihrt.

Bei dieser Konstruktion brauchen lediglich anndhernd
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vertikal stehende Stirndeckel vom Stapel abgetrennt
und transportiert zu werden. Hierfiir sind verh&ltnis-
mdBig kleine Saugkrédfte ausreichend. Denn die Saugkraft
braucht nicht einer Uberlagerung von Trennkraft und
Gewichtskraft entgegenzuwirken., Vielmehr ist beim
Trennen lediglich die in Richtung der Saugdffnungen
wirkende Trennkraft und beim Transport lediglich die
senkrecht hierzu wirkende Gewichtskraft, die durch
Reibung aufgenommen wird, zu berlicksichtigen. Dies
hat zur Folge, daB verhdltnismiéBig kleine Saugk&pfe
verwendet werden kdnnen, deren Durchmesser geringer
ist als derjenige des kleinsten Stirndeckels. Ent-
sprechend gering sind die Verluste. Der Transport
der Stirndeckel-Stapel in die vertikale Arbeitstel-
lung bereitet keine Schwierigkeiten, da die Stapel

in ihrer Schublade transportiert und gekippt werden.
Da die Schublade in ihrer vertikalen Stellung ver-
gleichsweise wenig Grundfl&che einnimmt, lassen sich
mit Hilfe dieser Konstruktion auch raumsparende An-
ordnungen angeben.

Insbesondere kdnnen zwei Regale zu beiden Seiten der
Rollendurchlaufbahn mit einander zugewandten F#chern
angeordnet sein und die Schubladen sind in eine zwischen
dem zugehorigen Regal und der Rollendurchlaufbahn be-
findliche Vertikalebene kippbar. Bei dieser Anordnung
braucht der Platzbedarf in Durchlaufrichtung nur etwas
gréofer zu sein als der Durchmesser des gréften Stirn-
deckels. Soweit Platz zum Kippen bendtigt wifd, kann
der Raum zwischen Regal und Rollendurchlaufbahn oder
sogar der Raum der Rollendurchlaubahn selbst benutzt
werden. Auf jeden Fall befinden sich die gekippten
Schubladen auBerhalb der durchlaufenden Rollen.

Bei einer bevorzugten L&sung weist die Schubladen-
Tpansportvorrichtung héhenfest angeordnete, horizontale
Querfithrungen auf und das Regal ist derart h&henver-
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stellbar, daB sich Jjeweils ein Fach in Verl&ngerung
der Querfilhrungen befindet. Die.Querfijhrungen kénnen .
daher am Rahmen der Gesamteinrichtung befestigt sein.
Der Hubantrieb filir das Regal ist einfach zu verwirk-
lichen,

Glinstig ist es ferner, wenn das Regal in Richtung des
Rollendurchlaufs gegeniiber dem Haltekopf versetzt an-
geordnet ist und wenn ein Lingsftrderer die Stirn-
deckel in Vertikallage vom Regal zum Haltekopf trans-
portiert. Die den Haltekopf aufweisende Befestigungs-
vorrichtung kann daher ortsfest angeordnet sein. Durch
den Lingstransport des Stirndeckds wird keine zus#tz-
liche Grundfliche bendtigt. |

Bei einer Ausfiihrungsform ist der Lingsfdrderer durch

“eine Ubertragungsvorrichtung mit einem vertikal ste-

henden Halteelement gebildet, das Jeweils einen Stirn-

_deckel transportiert. Insbesondere kann das Halteele-

ment an einem um eine horizontale Achse schwenkbaren
Arm gehalten sein. Alle Bewegungen erfolgen in einer
vertikalen Ebene.

Bei einer anderen Ausfiihrungsform ist der Lingsférderer
Teil der Schubladen-Transportvorrichtung und weist
Léngsfiihrungen auf, mit deren Hilfe Jjeweils eine Schub-
lade in Vertikallage transportierbar ist. Dies er-
moglicht es, daB der Haltekopf der Befestigungsvorrich-
tung den Stirndeckel unmittelbar der Schublade ent-
nimmt., Dies ist gem&B der Erfindung auch mit verh#ltnis-
m8Big kleinen Haltekdpfen mdglich.

Hierbei kann der Haltekopf hothenverstellbar sein, um
eine Anpassung an verschiedene Rollendurchmesser herbei-
zufithren. Es kann aber auch das Halteelement des L&ngs-
forderers hohenverstellbar sein.
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Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist dafiir gesorgt,
daB die Schubladen-Transportvorrichtung die Schublade
um eine Achse auf der dem Regal abgewandten Seite nach
unten kippt und der Haltekopf den Stirndeckel der
Schublade entnimmt. Auf diese Weise ist die obere Seite
des Schubladens dem Haltekopf der Befestigungsvorrich-
tung zugewandt.

Gem&dB einer anderen Alternative wird so vorgegangen,

daB8 die Schubladen-Transportvorrichtung die Schublade

um eine Achse auf der dem Regal zugewandten Seite nach
unten kippt und eine Ubertraingsvorrichtung den Stirn-
deckel der Schublade entnimmt sowie zu der als Haltekopf
wirkenden Packpressenplatte iibertrigt. Die Ubertragungs-
vorrichtung entnimmt einen Stirndeckel aus der offenen
Seite der Schublade und bietet dann die gegeniiberlie-
gende Oberflidche des Stirndeckels dem Haltekopf der
Befestigungsvorrichtung an.

Die Einrichtung eignet sich nicht nur fiir das Anbringen
von HuBeren Stirndeckeln, die mit Hilfe der Packpresse
aufgeklebt werden, sondern auch fiir das Anbringen von
inneren Stirndeckeln vor dem Umwickeln der Rolle mit
Packpapier. Zu diesem Zweck kann eine Vorrichtung zum
Befestigen von inneren Stirndeckeln mit zentrischem
Loch an einer mit Hiilse versehenen Rolle einen Haltekopf
aufweisen, der einen mit einem Stopfenmagazin verbunde-
nen Kanal besitzt, durch den Haltestopfen mittels einer
Schiebevorrichtung in Loch und Hiilse einschiebbar sind.
Durch automatische Stopnzufuhr ktnnen demnach die
inneren Stirndeckel an den Stirnseiten der Rolle be-
festigt werden.,

Hierbei konnen die HaltekOpfe durch die Druckflichen
einer Rollenzentrierstation gebildet sein. Fiir die
automatische Befestigung der inneren Stirndeckel ist
daher keine zus#tzliche Station erforderlich.
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Die Erfindung wird nachstehend anhand in der Zeichnung
dargestellter, bevorzugter Ausfilhrungsbeispiele n#her
erliutert. Es zeigen: o '

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig., 7

Fig. 8

Fig. 9

eine Seitenansicht einer erfindungsgeméfien
Verpackungseinrichtung,

eine Stirnansicht der Magazine fiir die inneren
Stirndeckel gemdB der Linie A-A in Fig. 1,
eine Draufsicht auf die genannten Magazine
und die Zentrierstation gem#f der Linie

B-B in Fig. 1,

eine Stirnansicht der Zentrierstation gemif
der Linie C-C in Fig. 1,

eine Seitenansicht des in der Zentrierstation
verwendeten Haltekopfes,

eine Stirnansicht der Magazine fiir die duBleren
Stirndeckel gem#B der Linie D-D in Fig. 1,

eine Draufsicht auf die genannten Magazine
und die Packpresse gem#fl der Linie E-E in
Fig. 1,

eine Seitenansicht gem#fB der Linie F-F in
Fig. 6 und

eine Teildraufsicht auf die Anordnung nach
Fig. 8.

Bei der Verpackungseinrichtung nach Fig. 1 wird eine

zu verpackende Papierrolle 1 in Richtung des Pfeiles

"2 antransportiert. Aus Stirndeckelmagazineri 3 werden

innere Stirndeckel entnommen und mit Hilfe einer Be-
festigungsvorrichtung 4 an den Stirnseiten der Rolle
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1 angebraht. Diese Befestigungsvorrichtung 4 dient
gleichzeitig als Zentrierstation, um die Rolle mit
Bezug auf eine nachfolgende Wickelstation 5 auszu-
richten. Auf der Wickelstation wird die Rolle 1

mit Hilfe von Walzen 6 in Richtung des Pfeiles 1a

in Drehung versetzt und mit dem Abschnitt einer
Packpapierbahn 7 umwickelt, die von einer von mehre-
ren Packpapierrollen 8 unterschiedlicher Breite mit
Hilfe von Vorzugswalzen 9 abgezogen worden ist. In
einer anschlieflenden Faltstation 10 werden die iiber-
stehenden R&nder des Packpgiers mit Hilfe eines Falt-
rades 11 zur AuBenseite des inneren Stirndeckels hin
umgefaltet. Aus weiteren Stirndeckelmagazinen 12
werden #HuBere Stirndeckel entnommen und in einer
Packpresse 13 auBlen auf die Papierrollen-Stirnfl&chen
aufgeklebt. Alsdann wird die fertig verpackte Rolle

1 in Richtung des Pfeiles 14 abtransportiert. Die
FEinrichtung besitzt ein Gestell 15, an dem einige
der beschriebenen Aggregate ganz oder teilweise he-
festigt sind.

Gem&B den Fig. 2 bis 5 sind zwei Stirndeckelmagazine

% vorgesehen, die Uibereinander mehrere Fédcher 17 auf-
weisen, die zur Mittelebene 18 hin offen sind. Das
Regal ist mittels einer durch einen Pfeil 19 ange-
duteten Hubvorrichtung stufenweise bis in die ge-
strichelte H8he verstellbar. In Jjedem Fach befindet
sich eine Schublade 20, die einen Stapel 21 von inneren
Stirndeckeln 22 enth#lt. Der Durchmesser dieser
Stirndeckel nimmt von oben nach unten zu. )

Eine Sdubladen-Transportvorrichtung 23 weist einen
Rahmen auf, der aus Querfilhrungen 24 und diese ver-
bindenden Lingsstege 25 besteht. Der Rahmen bhildet
auch einen Lingsftrderer 23a und trigt an seiner Ober-
seite Rollen 26, die in einer L#ngsfithrung 27 laufen.
Diese Léngsfiihrung erstreckt sich bis zur Zentier-
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station 4. Die Schubladen-Transportvorrichtung weist
einen lediglich durch den Pfeil 28 angedeuteten Quer-
antrieb auf, mit dessen Hilfe diejenige Schublade 20
in die Querfiihrung iliberfiihrt werden kann, deren Fach
17 in die HOhe dieser Querfiihrung eingestellt worden
war. Die SchuBade nimmt dann die Stellung 20a ein.
Sie ist um eine Kippachse 29 mit Hilfe eines Kippan-
triebs 30 in Richtung des Pfeiles %1 kippbar. Sie nimmt
dann die Stellung 20b ein, in der die offene Seite
der Mittelelme 18 abgewandt ist. In dieser Lage wird
die Schublade mit Hilfe eines durch den Pfeil 31
angedeuteten Lingsantriebs bis in die Zentrierstation
4 gefahren, wo die Schublade die Stellung 20c hat.

Die Zentrierstation weist zweli Zentrierbbcke 32 auf,
die mittels eines Kettentriebs 33 in Richtung der
Pfeile 34 symmetrisch zur Mittelebene 18 verfahrbar
sind, Mittels einer durch einen Pfeil 35 angedeuteten
Hubvorrichtung ist ein Haltekopf 36 im Zentrierthock

32 hdhenverstellbar. Der Haltekopf 36 ist gem#B Fig. 5
mit einer Vielzahl von Saugdffnungen 37 versehen,

mit denen ein Stirndeckel 22 aus der in der Stellung
20c befindlichen Schublade entnommen werden kann, wie
es durch Pfeile 38 in Fig., 4 angedeutet ist. Alsdann
wird die Schublade iiber den gleichen Weg zuriick in

das Schubfach 17 transportiert. Eine Vielzahl von
Stopfen 39 sind in einem Stopfenmagazin 40 angeordnet,
mit welchem Stopfen in Richtung des Pfeiles 41 zufiihr-
bar sind. Die Stopfen kdnnen mit Hilfe einer Stopfen-
einschiebevorrichtung 42 in Richtung des Pfeiles 43
durch ein Loch 44 in dem Haltekopf %6 in Richtung auf
die Mittelebene 18 geschoben werden. Nachdem der
Haltekopf *6 bis in die H8he der Achse der Rolle 1
abgesenkt und die beiden Zentriertbcke 32 in Zentrier-
lage bis an die Stirnseiten der Rolle 1 herangefahren -
worden sind, wird die Einschiebevorrichtung 42 be-
tédtigt. Hierdurch werden zwei Stopfen 39 von entggen-
gesetzten Seiten her durch die Stirndeckel 22 in die
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Hiilse 45 der Rolle 1 geschoben, wodurch die Stirndeckel
an der Rolle 1 befestigt sind.

Die rechts in den Fig. veranschaulichten Teile sind
spiegelbildlich gleich, Man erkennt, daB in Durchlauf-
rich%tung nicht mehr Platz bendtigt wird als es etwa
dem Durchmesser des grioBten Stirndeckels 22 entspricht.

Mit Hilfe der in den Fig. 6 bis 9 beschriebenen MaB-
nahmen werden #uBere Stirndeckel automatisch zugefiihrt.
Die beiden Stirndeckelmagazine 12 besitzen wiederum
ein Regal 46 mit einzelnen Fichern 47. Eine durch
einen Pfeil 49 angedeutete Hubvorrichtung vermag das
Regal bis in die gestrichelte HBhe anzuheben. In jedem
Fach befindet sich eine Schublade 50. Jede Schublade
enthdlt einen Stapel 51 mit #uBeren Stirndeckeln 52,
Eine Schubladen-Transportvarichtung 53 weist Querfih-
rungen 54 auf, Ferner sind durch einen Pfeil 55 ange-
deutete Querforderer vorhanden, welche eine Schublade
aus demjenigen Fach 47, das den Querfiihrungen gegen-
liberliegt, in die Stellung 50a zu verlagern vermag.
Ein Kippantrieb 56 schwenkt die Schublade um eine
Kippachse 57 in Richtung des Pfeiles 58 in die Stel-
lung 50b, wobei die offene Seite der Schublade dies-
mal der Mittelebene 18 zugewandt ist. Eine Ubertra-
gungvorrichtung bildet einen Li&ngsfdrderer 59. Sie
weist einen Haltekopf 60 auf, der in #hnlicher Weise
wie der Haltekopf 36 mit Saugtffnungen versehen ist.
Der Haltekopf sitzt an einem Schwenkarm 61, der um
eine horizontale Achse 62 schwenkbar ist. Die Achse
ist in einem Block 63 gehalten, der an Stangen 64 in
Richtung des Pfeiles 73 auf und ab bewegt werden kann.
Der Haltekopf nimmt durch Saugkraft einen Stirndeckel
aus der in der Stellung 50b gehaltenen Schublade
heraus und transportiert diese in Richtung des Pfeiles
65 vor die PreBplatte 66 der Packpresse 13. Die Saug-
kraft des Haltekopfis 60 durch Pfeile 67 angedeutet.
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Gegebenenfalls kann der Haltekopf 60 auch noch mit
Hilfe eines Antriebs in Richtung des Pfeiles 68
bewegt werden.

Die PreBplatte 66 ist mit einer Vielzahl von Saug-
8ffnungen 69 versehen, so daB diese PreBSplatte als
Haltekopf fiir die ZufBleren Stirndeckel dienen kann.
Die Prefliplatte sitzt an einem Block 70, der mittels
eines Antriebs 71 l8ngs der Bahn 72 verfahren werden
kann. Auf diese Weise kann der von der PrefSplatte 66
gehaltene Stirndeckel auf der Stirnseite der ver-
packten Rolle 1 aufgeklebt werden.

Bei dieser Konstruktion stehen die Stirndeckelmagazine
12 verhdltnismdBig dicht neben der Rollendurchlauf-
bahn. Trotzdem ist die Kippbewegung gemdf Pfeil 58
méglich, weil Zeitpunkte ausgenutzt werden kdnnen,

in denen sich zwischen den Magazinen 12 keine Rolle
befindet. Sowohl in der Stellung 50a als auch in der
Stellung 50b wird der Rollendurchlauf nicht behindert.

Die verschiedenen Antriebe kdnnen hydraulisch, pneu-
matisch, elekirisch oder auf beliebige andere bekannte
Weise ausgebildet sein. Die Hubsteuerung der Magazine
3 und 12 erfolgt in Abh#ngigkeit von einer vorherigén
Messung des Rollendurchmessers. Dies gilt auch fiir die
Steuerung der Hubbewegung des Haltekopfes 36 bzw. des
Halteelements 60. Um ein Herausfallen der Stirndeckel
22 in den Schubladen-Stellungen 20b bzw. 50b zu ver-
hindern, kann man eine leichte Neigung der Schublidden
zur Vertikalen vorsehen. Es ist auch méglich, in den
Schubladen Halter vorzusehen, welche den Rand des
Jjewells vordersten Stirndeckels so gringfiligig liber-
greifen, daB der Stirndeckel bei den vorhandenen
Trennkrédften aus den Haltern herausgezogen werden kann.
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1. Einrichtung zum Verpacken von Rollen mit automa-

tischer Zufuhr von an die Stirnseiten der Rollen
anzulegenden Stirndeckeln, bei der ein Stirndek-
kelmagazin mehrere Speicherpldtze zur Aufnahme

von Stirndeckeln unterschiedlicher GréBe besitzt,
wahlweise einer der Speicherplidtze in eine Arbeits-
stellung bringbar ist, in der ein Stirndeckel
mittels Saugkraft abgenommen wird, und der Stirn-
deckel von dort auf den Haltekopf einer Vorrich-
tung zum Befestigen eines Stirndeckels an der
Rolle iibertragen wird, dadurch gekennzeichnet,

daB die Speicherplitze durch Schubladen (20, 50)
gebildet sind, die {ibereinander in F#chern (17, 47)
eines Regals (16, 46) angeordnet sind, und daB
eine Schubladen-Transportvorrichtung (23!_53)
vorgesehen ist, die Jeweils eine Schublade aus
ihrem Fach entnimmt, in eine wenigstens angendhert
vertikale Arbeitsstellung (20b, 50b) kippt und nach
Abnahme eines Stirndeckels (22, 52) wieder in das
Fach zuriickfiihrt.

0056237
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Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB zwei Regale %16, 46) zu beiden Seiten der
Rollendurchlaufbahn mit eirander zugewandten
Fachern (17, 47) angeordnet sind und daB die
Schubladen (20, 50) in dne zwischen dem zugeh®rigen
Regal und der Rollendurchlaufbahn befindlichen
Vertikallage (20b, 50b) kippbar sind.

Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl die Schubladen-Transportvorrichtung

23, 53) hohenfest angeordnete, horizontale Quer-
fithrungen (24, 54) aufweist und das Regal (16, 46)
derart hoéhenverstellbar ist, dafl sich Jeweils ein
Fach (17, 47) in Verldngerung der Querfiihrungen
befindet.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, daB das Regal (16, 46) in
Richtung des Rollendurchlaufs gegeniiber dem Halte-
kopf (36, 66) versetzt angeordnet ist und daB ein
Léngsforderer (23a; 59) die Stirndeckel (52, 22)

in Vertikallage vom Regal zum Haltekopf transportiert.

Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB der Li#ngsfdrderer durch eine Ubertragungsvor-
richtung (59) mit einem vertikal stehenden Halte-
element gebildet ist, das Jeweils einen Stirn-
deckel (52) transportiert.

Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB das Halteelement (60) an einem um eine horizon-
tale Achse (62) schwenkbaren Arm (61) gehalten ist.

Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichn.et,
daB der Lingsférderer (23a) Teil der Schubladen-
Transportvorrichtung (23) ist und Lingsfiihrungen

(27) aufweist, mit deren Hilfe jeweils eine Schub-
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lade (20) in Vertikallage transportierbar ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB der Haltekopf (36)
hthenverstellbar ist.

Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB das Halteelement (60) des Langsfdrderers hthen-
verstellbar ist.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schubladen-Trans-
portvorrichtung (23) die Schublade (20) um eine
Achse (29) auf der dem Regal (16) abgewandten
Seite nach unten kippt und der Haltekopf (36)

den Stirndeckel (22) der Schublade entnimmt.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daf die Schubladen-Trans-
portvorrichtung (53) die Schublade (50) um eine
Achse (57) auf der dem Regal (46) zugewandten Seite
nach unten kippt und eine Ubertragungsvorrichtung
(59) den Stirndeckel (52) der Schublade entnimmt
sowie zu der als Haltekopf wirkenden Packpressen-
platte (66) iibertrigt.

E-inrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB eine Vorrichtung zum
Befestigen von inneren Stirndeckeln (22) mit
zentrischem Loch an einer mit Hiilse (45) versehenen
Rolle (1) einen Haltekopf (36) aufweist, der einen
mit einem Stopfenmagazin (40) verbundenen Kanal
(44) besitzt, durch den Haltestopfen (39) mittels
einer Schiebevorrichtung (42) in Loch und Hiilse
einschiebbar sind.

Einrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
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daB die Haltekdpfe (36) durch die Druckflichen
einer Rollenzentrierstation (4) gebildet sind.
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