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@ Verfahren und Vorrichtung zum Innenreinigen von Fassern oder dgl., insbesondere fiir Bierfasser.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Innenreinigen
von Fadsern oder dgl., insbesondere von Bierfagsern mit
einer im Faboden verbleibenden FaRarmatur {2} mit einem
in das FaR hineinragenden Steigrohr und selbsttatig schlief3-
enden Ventilen fuf Durchgangsoffnungen, wobei das Fal
uBer die FaRarmatur an Fludsigkeits- (4) und Druckgas
{5)-Zuleitungen bzw. -Ableitungen angeschlossen und mit
Reinigungsflugsigkeit beaufschlagt wird. Dabei wird Reini-
gungsflugsigkeit unter stufenweiser Erhofiung von unten
nach oben in das Fal} eingegeben und diese durch Einblasen
eines gas- oder dampffofmigen Mediums von unten jeweils
zwischen den Fullstufen in aufwallende Bewegung versetzt,
wodurch das FaR fortschreitend von unten nach oben
gereinigt wird. Dabei muR das Fall zum Aufrechterhalten
einer Druckdifferenz beim Einblasen des gas- oder dampffof-
migen Mediums entiuftet werden.
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Verfahren und Vorrichtung zum Innenreinigen von Fassern oder dgl.,
insbesondere von Bierfdssern

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Innen-
reinigen von Fdssern oder dgl., insbesondere von Bierfdssern mit
einer im FaBboden verbleibenden Fafarmatur mit einem in das Faf hin-
einragenden Steigrohr und selbsttdtig schlieBenden Ventilen fiir
Durchgangsoffnungen, wobei das FaR iiber die FaBarmatur an Fliissig-
keits- und Druckgas-Zuleitungen bzw. -Ableitungen angeschlossen und
mit Reinigungsfliissigkeit beaufschlagt wird.

Mit diesem Oberbegriff nimmt die Erfindung Bezug auf die DE-PS

19 07 416, in der ein Verfahren sowie eine Vorrichtung zum Innenrei-
nigen von Bierfassern, und zwar die sogenannten KEG-Fdsser, be-
schrieben wird. In einem solchen bekannten vollautomatisch arbeiten-
den KEG-Reinigungs- und -Fiillsystem erfolgt der Waschvorgang von
unten iliber das Steigrohr, d. h. die Reinigungsfliissigkeit tritt
durch die Zuleitung oberhalb des Steigrohres unter Druck aus und
lauft schwallformig allseitig an der FaBinnenwand herunter, nachdem
sie zuvor durch die stromungstechnisch entsprechend ausgestaltete
Bodenform des Fasses, der sogenannten Tasse, umgelenkt wird.

Die an der FaBwand abfallende Reinigungsfliissigkeit tritt danach
durch die Druckgaswege aus dem FaBinneren aus und gelangt in die
Ableitung.
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Der Wirkungsgrad dieses Reinigungsverfahrens ist bekanntlich von
zahlreichen Faktoren abhangig, wie z. B. von der Boden- und Wandaus-
bildung des Fasses, vom Abstand des Steigrohres zum FaBboden und
insbesondere auch von der Wassermenge sowie vom Wasserdruck, was
lTetztlich dazu fiihrte, daB nicht immer der gewiinschte Reinigungs-
und Sterilisierungseffekt erreicht wurde.

Hinsichtlich einer verbesserten FaBarmaturenreinigung ist in der
genannten Patentschrift vorgesehen, dal die Menge der Reinigungs-
fliissigkeit gegen Ende der Fliissigkeitsbehandlung verringert und
dabei die SteigrohrauBenfldchen und das in das FaB hineinragende
Armaturengehduse mit einem Fliissigkeitsstrom iiberschwallt wird.

Es gehort ferner zum Stand der Technik, den Wirkungsgrad der Innen-
reinigung durch eine sogenannte Intervallreinigung zu erhthen, der-
gestalt, daB der durch das Steigrohr einlaufenden Reinigungsfliissig-
keit in kurzen Zeitintervallen stoBweise Luft zugefihrt wird, wo-
durch explosionsartige Entladungen auftreten mit dem Ergebnis, daB
auf der Behé]terwand ringformige StoBwellen von oben nach unten ent-

langlaufen.

Diese Intervallspiilung hat sich insofern nicht als zufriedenstellend
gezeigt, als es keineswegs sichergestellt ist, daR alle Mantelteile
mit Reinigungsfliissigkeit beaufschlagt werden, da die Bildung eines
durchgehenden Reinigungsfilms als Folge der Unterbrechungen stdndig
verhindert wird.

In der DE-0S 27 06 590 wird des weiteren ein Verfahren sowie eine
Vorrichtung unter Schutz gestellt, bei der eine verbesserte Reini-
gung von Steigrohr und FaBarmaturengehduse angestrebt wird. GemdR
dem Verfahren wird hierzu die Reinigungsfliissigkeit in einem zusdtz-
1ichen Arbeitsgang, der sich an den herkommlichen Innenreinigungs-
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vorgang anschlieBt, wahrend des Reinigungsvorgangs wechselweise um-
geleitet, derart, daB die Fliissigkeit einerseits das Steigrohr und
andererseits das Druckgasventil durchstromt. Nach Austreten der
Flissigkeit aus der Druckgasoffnung des Fittings lduft diese zwangs-

laufig auf dem Steigrohr weiter, wodurch eine Umspiitung der AuBen-
seite erreicht werden soll.

Letztlich sei noch auf ein Verfahren zum Innenreinigen von KEG-Fds-
sern hingewiesen, fiir das in der DE-0S 27 20 320 um Patentschutz
nachgesucht wird. Es sieht vor, das FaR mit einer Reinigungsfliissig-
keit mit hdherer Temperatur und mit entsprechendem S&attigungsdruck
zu beaufschlagen mit dem Ziel einer schnelleren und intensiveren
Abtotung von Mikroorganismen.

Allen bekannten Verfahren und Vorrichtungen haftet der Nachteil an,
daB die gesamte Mantelfldche einschlieBlich der SteigrohrauBenflache
und auch das FaBarmaturengehduse nicht sicher von der Reinigungs-
fliissigkeit erreicht werden, was insbesondere bei stdrker ver-
schmutzten Fassern keine befriedigende Innenreinigung sicherstellt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren sowie eine
Vorrichtung zum Innenreinigen von Fdassern oder dgl., insbesondere
von Bierfdssern der eingangs genannten Gattung zu schaffen, die auf
einfache Art und in kiirzester Zeiteinheit eine zuverldssige Reini-
gung des Fasses ermoglichen.

Hierzu sieht das Verfahren nach der Erfindung vor, daB eine Reini-
gungsfliissigkeit in das FaB eingegeben und durch Einblasen eines
gas- oder dampfformigen Mediums von unten in aufwallende Bewegung
versetzt wird, wobei das FaB zum Aufrechterhalten einer Druckdiffe-
renz beim Einblasen des gas- oder dampfformigen Mediums entliiftet
wird. Es hat sich als besonders vorteilhaft erwiesen, wenn die
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Innenreinigung derart ausgefiihrt wird, daB der Fliissigkeitsstand in
dem Fap stufenweise von unten nach oben erhcht wird und das Einbla-
sen des Mediums Jjeweils zwischen diesen Stufen erfolgt.

Alternativ dazu kann das Einblasen des Mediums parallel mit Eingeben
der Reinigungsfliissigkeit Taufen.

Eine Steigerung des Reinigungseffektes 1dRt sich noch insofern er-
reichen, als das Einblasen des gas- oder dampfformigen Mediums stoR-
weise und zusdtzlich unter erhthtem Druck erfolgt.

Ein weiterer Verfahrensschritt zeichnet sich dadurch aus, daB bei
einem FaB mit im FaBboden verbleibender FaBarmatur mit nach unten
gerichtetem AnschluBstutzen die Reinigungsfliissigkeit iiber das
Steigrohr zugefiihrt wird und daB das gas- oder dampfformige Medium
tber das Druckgasventil eingeblasen und dabei die Zuleitung fiir die
Reinigungsfliissigkeit als Riickluftleitung dient. Ferner kann an
Stelle des gas- oder dampfformigen Mediums auch eine Fliissigkeit
Verwendung finden.

Die Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens geht aus von einem
Reinigungskopf zum Anschluf an die FaBarmatur mit Durchgangsoffnun-
gen, die an Fliissisgkeits- und Druckgas-Zuleitungen bzw. -Ableitun-
gen angeschlossen sind, und ist gekennzeichnet durch Sperrventile in
den Zuleitungen bzw. Ableitungen, die iiber eine Programmschaltung
derart wechselweise ansteuerbar sind, daB das FaB stufenweise von
unten nach oben gefiillt und zwischen diesen Fiilistufen das Einblasen
des gas- oder dampfformigen Mediums erfolgt, und durch eine von der
Zuleitung fiir die Fliissigkeit zwischen dem Reinigungskopf und dem
Sperrventil abzweigende Riickluftleitung mit einem wdhrend des Ein-
blasens des gas- oder dampfformigen Mediums offnenden weiteren

Sperrventil.
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Ein Tetztes Merkmal der Erfindung ist gekennzeichnet durch ein in
der Zuleitung angeordnetes, die Druckgaszufuhr in kurzen Intervallen
freigebendes und sperrendes Ventil.

Mit dem Verfahren und der Vorrichtung gemaB der Erfindung wird eine
wesentlich verbesserte Innenreinigung von Fdssern, insbesondere von
Bierfassern aufgezeigt, die absolut sicherstellt, daB durch dén von
unten nach oben fortschreitenden ReinigungsprozeB kein Teil der Be-
halterfldchen einschlieBlich der AuBenfldche von Steigrohr und Arma-
turengehdause ausgelassen wird. Durch beliebige Erhohung der Anzahl
der Verfahrensstufen 1dB8t sich somit selbst bei starkstem Verschmut-
zungsgrad eine zuverlédssige Reinigung der Fédsser als Folge der sehr
intensiven Waschvorgdnge erreichen.

Nachfolgend wird ein Ausfiihrungsbeispiel zur Durchfiihrung des Ver-
fahrens gemdB der Erfindung anhand der Figuren ndher erldutert. Es
zeigen

Fig. 1 u. 2 1in Schnittdarstellungen ein mit einem AnschluB- oder
Reinigungskopf gekoppeltes FaB in einer ersten und in
einer letzten Reinigungsstufe,

Fig. 3 ein Schaltschema fiir das Ausfiihrungsbeispiel.

Ein KEG-FaR 1 mit einer in den FaRboden eingeschraubten FaBarmatur 2
befindet sich zu seiner Innenreinigung mit nach unten weisendem Kopf
in einer mit einem Reiniqungskopf 3 gekoppelten Position. Die FaBar-
matur 2 wird im wesentlichen aus dem Armaturengehduse oder -kafig
sowie aus einem in diesem in axialer Richtung bewegbaren, in das FaB
hineinragenden Steigrohr gebildet und ist als selbsttdtig schlieRen-
des Ventil mit Durchgangsoffnungen fiir die Reinigungsfliissigkeit und
fiir das Druckgas ausgestaltet. Mit diesen Uffnungen stehen beim An-
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koppeln und Betdtigen der FaBarmatur Durchgangsoffnungen des Reini-
gungskopfes in Teitender Verbindung und diese wiederum sind an einer
Zuleitung 4 fiir die Reinigungsfliissigkeit und an einer Zuleitung 5
fiir das Druckgas angeschlossen.

Bekanntlich werden die Durchgdnge in der FaBarmatur iiber einen Beti-
tigungsstoBel 6 des Reinigungskopfes 3 freigegeben, indem das Steig-
rohr und der innere Ventilkorper von ihren Ventilsitzen abgehoben
werden. Hierdurch kann nun die Reinigungsfliissigkeit aus der Zulei-
tung 4 durch den StoBel 6 und das Steigrohr in das FaB stromen, wdh-
rend das Druckgas aus der Zuleitung 5 kommend seitlich am StoRel
vorbeilduft und aus dem Armaturengehduse im unteren FaBbereich aus-
tritt. Bei dem Reinigungsvorgang dient die Druckgasieitung ferner
als Riickleitung fiir die Fliissigkeit.

Es sollen nun anhand des Schaltschemas gemdB der Fig. 3 in Verbin-
dung mit den Fig. 1 und 2 die einzelnen Ablaufe zur Durchfiihrung des
erfindungsgemdBen Verfahrens deutlich gemacht werden.

Das Reinigungsverfahren beginnt zundachst mit dem Eingeben von Reini-
gungsfliissigkeit in das FaB iiber das Steigrohr, gefordert iiber die
Pumpe 8 aus dem Tank 7. Nach Erreichen eines ersten, in Fig. 1 ge-
zeichneten Fliissigkeitniveaus schaltet die Pumpe ab und ein Sperr-
ventil 10 verschlieBt die Zuleitung 4. Gleichzeitig mit dem Auffiil-
len vollzieht sich die Innenreinigung des Steigrohres.

Ober die Zuleitung 5 und die Durchgangsoffnung fiir das Gas wird von
einer Druckluftquelle 9 Luft von unten in die sich im FaB befindende
Reinigungsfliissigkeit eingeblasen, wodurch diese in aufwallende Be-
wegung versetzt wird und der ReinigungsprozeR beginnt.
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Die Beendigung des Blasvorgangs nach einer voreingestellten Zeit-
spanne wird durch Abschalten der Druckluftquelle sowie durch
Blockieren der Zuleitung 5 iiber ein Sperrventil 11 ausgefiihrt.

Gesteuert iiber eine Programmschaltung vollziehen sich diese Verfah-
rensvorgange Auffiillen mit Fliissigkeit und Einblasen von Luft im
Wechsel, und zwar von unten nach oben fortschreitend in mehreren,
dem Verschmutzungsgrad entsprechenden Verfahrensstufen bis zu dem in
Fig. 2 angedeuteten letzten Fliissigkeitsstand, mit dem Ergebnis, daB
die gesamte Mantelfldche einschlieBlich der SteigrohrauBenfliche und
der FaBarmaturenkdfig zuverldssig gereinigt werden.

Um wahrend der gesamten Reinigungsphase die erforderliche Druckdif-
ferenz zwischen der eingeblasenen Druckluft und dem FaBinneren auf-
rechtzuerhalten, kann die Riickluft iliber das Steigrohr und die Zulei-
tung 4 sowie liber eine von dieser zwischen Reinigungskopf 3 und Ven-
til 10 abzweigenden Riickiuftleitung 12 mit einem Sperrventil 13 in
den Tank 7 entweichen.

Es ist nicht zwingend vorgeschrieben, daB die Verfahrensschritte
Auffiillen der Reinigungsfliissigkeit und Einblasen von Luft nachein-
ander ablaufen, auch wdre ein gleichzeitiges Zufihren denkbar, und
auch das Zufiihren der Fllissigkeit von unten, wozu dann ein zusstz-
Ticher Stromungsweg erforderlich wiirde.

Die Erfindung schreibt ferner nicht die Oberkopfreinigung vor, son-
dern 13Rt auch die Anwendung des Verfahrens an Fassern mit nach oben
gerichtetem FaBstutzen zu. Es ist einleuchtend, daR hierbei die
Stromungswege zu vertauschen sind, d. h. die Druckluft miBte in die-
sem Fall auch von unten, jedoch durch das Steigrohr zugefiihrt wer-
den.



10

0056436

_9_

Fine Steigerung des Reinigungseffektes 1adBt sich noch durch stoBwei-
ses Einblasen in Verbindung mit erhohtem Druck der Luft in die Fliis-
sigkeit erzielen, was beispielsweise durch entsprechende Ansteuerung
des Sperrventiles 11 ausfiithrbar ist.

An Stelle des Druckgases konnen selbstverstdndlich auch andere
Druckstrommittel Verwendung finden, wie ein dampfformiges Medium
oder eine Fliissigkeit, ohne das Gebiet der Erfindung zu verlassen.

Im AnschluB an den gesamten Reinigungsvorgang wird die Reinigungs-
flissigkeit durch Umleitung der Druckluft iiber die Leitung 16 mit
Sperrventil 17 und iiber das Steigrohr durch das Druckgasventil aus
dem FaB in die Leitung 14 und in den Tank 7 gedriickt.
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4993 Rahden

Verfahren und Vorrichtung zum Innenreinigen von Fdssern oder dgl.,
insbesondere von Bierfdssern

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Innenreinigen von Féassern oder dgl., insbesondere
von Bierfdssern mit einer im FaBboden verbleibenden FaBarmatur
mit einem in das FaB hineinragenden Steigrohr und selbsttdtig
schlieRenden Ventilen fir Durchgangsoffnungen, wobei das FaB iiber
die FaBarmatur an Flissigkeits- und Druckgas-Zuleitungen bzw.
-Ableitungen angeschlossen und mit Reinigungsfliissigkeit beauf-
schlagt wird, dadurch gekennzeichnet, daR eine Reinigungsfliissig-
keit in das FaB eingegeben und durch Einblasen eines gas- oder
dampfformigen Mediums von unten in aufwallende Bewegung versetzt
wird, wobei das FaB zum Aufrechterhalten einer Druckdifferenz
beim Einblasen des gas- oder dampfformigen Mediums entliiftet
wird.

2. Verfahfen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Fliis-
sigkeitsstand in dem FaB stufenweise von unten nach oben erhoht
wird und das Einblasen des Mediums jeweils zwischen diesen Stufen
erfolgt.
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3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Ein-

blasen des Mediums gleichzeitig mit Eingeben der Reinigungsfliis-
sigkeit erfolgt.

. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das

Einblasen des gas- oder dampfformigen Mediums stoBweise und unter
erhohtem Druck erfolgt.

. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB bei

einem FaB mit im FaBboden verbleibender FaRBarmatur mit nach
unten gerichtetem AnschluBstutzen die Reinigungsfliissigkeit iiber
das Steigrohr zugefiihrt wird und daB das gas- oder dampfformige
Medium iiber das Druckgasventil eingeblasen und dabei die Zulei-
tung fir die Reinigungsfliissigkeit als Riickluftleitung dient.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB an
Stelle des gas- oder dampfformigen Mediums eine Fliissigkeit Ver-
wendung findet.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem oder meh-
reren der Anspriiche 1 bis 6, mit einem zum Anschlu® an die FaBar-
matur (2) vorgesehenen Reinigungskopf (3) mit Durchgangsoffnun-
gen, die an Fliissigkeits- und Druckgas-Zuleitungen bzw. -Ablei-
tungen angeschlossen sind, gekennzeichnet durch Sperrventile (10
u. 11) in den Zuleitungen (4 u. 5) bzw. Ableitungen, die iiber
eine Programmschaltung derart wechselweise ansteuerbar sind, daB
das FaB stufenweise von unten nach oben gefiillt und zwischen die-
sen Fiill1stufen das Einblasen des gas- oder dampfformigen Mediums
erfolgt, und durch eine von der Zuleitung (4) zwischen dem Rei-
nigungskopf (3) und dem Sperrventil (10) abzweigende Riickluftlei-
tung (12) mit einem wdhrend des Einblasens des gas- oder dampf-
formigen Mediums offnenden Sperrventil (13).

-3 -
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8. Vorrichtung nach Anspruch 7, gekennzeichnet durch ein in der Zu-
leitung (5) angeordnetes, die Druckgaszufuhr in kurzen Interval-
len freigebendes und sperrendes Ventil (11).
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