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©  Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Innenreinigen  von  Fässern  oder  dgl.,  insbesondere  für  Bierfässer. 

Die  Erfindung  betrifft  ein  Verfahren  zum  Innenreinigen 
von  Fassern  oder  dgl.,  insbesondere  von  Bierfassern  mit 
einer  im  Faßboden  verbleibenden  Faßarmatur  (2)  mit  einem 
in  das  Faß  hineinragenden  Steigrohr  und  selbsttatig  schließ- 
enden  Ventilen  für  Durchgangsoffnungen,  wobei  das  Faß 
über  die  Faßarmatur  an  Flussigkeits-  (4)  und  Druckgas 
(5)-Zuleitungen  bzw. -Ableitungen  angeschlossen  und  mit 
Reinigungsflussigkeit  beaufschlagt  wird.  Dabei  wird  Reini- 
gungsflussigkeit  unter  stufenweiser  Erhohung  von  unten 
nach  oben  in  das  Faß  eingegeben  und  diese  durch  Einblasen 
eines  gas-  oder  dampfförmigen  Mediums  von  unten  jeweils 
zwischen  den  FuTlstufen  in  aufwallende  Bewegung  versetzt. 
wodurch  das  Faß  fortschreitend  von  unten  nach  oben 
gereinigt  wird.  Dabei  muß  das  Faß  zum  Aufrechterhalten 
einer  Druckdifferenz  beim  Einblasen  des  gas-  oder  dampffor- 
migen  Mediums  entluftet  werden. 



Die  Erfindung  b e t r i f f t   ein  Verfahren  und  eine  Vorr ichtung  zum  Innen-  

r e in igen   von  Fässern  oder  dg l . ,   insbesondere   von  B i e r f ä s s e r n   mi t  

e iner   im  Faßboden  ve rb le ibenden   Faßarmatur  mit  einem  in  das  Faß  h i n -  

e inragenden  S t e i g r o h r   und  s e l b s t t ä t i g   s ch l i eßenden   Venti len  f ü r  

Durchgangsöffnungen,   wobei  das  Faß  über  die  Faßarmatur  an  F l ü s s i g -  

k e i t s -   und  Druckgas -Zu le i tungen   bzw.  -Able i tungen   angeschlossen   und 

mit  R e i n i g u n g s f l ü s s i g k e i t   b e a u f s c h l a g t   w i r d .  

Mit  diesem  O b e r b e g r i f f   nimmt  die  Erfindung  Bezug  auf  die  DE-PS 

19  07  416,  in  der  ein  Verfahren  sowie  eine  Vorr ichtung  zum  I n n e n r e i -  

nigen  von  B i e r f ä s s e r n ,   und  zwar  die  sogenannten  KEG-Fässer,  be -  

schr ieben   wird.  In  einem  solchen  bekannten  v o l l a u t o m a t i s c h   a r b e i t e n -  

den  KEG-Reinigungs-  und  -Fü l l sys tem  e r f o l g t   der  Waschvorgang  von 

unten  über  das  S t e i g r o h r ,   d.  h.  die  R e i n i g u n g s f l ü s s i g k e i t   t r i t t  

durch  die  Zule i tung   oberhalb  des  S t e i g r o h r e s   unter   Druck  aus  und 

l äu f t   schwal l förmig   a l l s e i t i g   an  der  Faßinnenwand  he run t e r ,   nachdem 

sie  zuvor  durch  die  s t römungs techn i sch   en t sprechend   a u s g e s t a l t e t e  

Bodenform  des  Fasses ,   der  sogenannten  Tasse,   umgelenkt  w i r d .  

Die  an  der  Faßwand  ab fa l l ende   R e i n i g u n g s f l ü s s i g k e i t   t r i t t   danach 

durch  die  Druckgaswege  aus  dem  Faßinneren  aus  und  gelangt  in  d i e  

A b l e i t u n g .  



Der  Wirkungsgrad  dieses  R e i n i g u n g s v e r f a h r e n s   is t   b e k a n n t l i c h   von 

zah l r e i chen   Faktoren  abhängig,   wie  z.  B.  von  der  Boden-  und  Wandaus- 

bildung  des  Fasses,   vom  Abstand  des  S t e i g r o h r e s   zum  Faßboden  und 

insbesondere   auch  von  der  Wassermenge  sowie  vom  Wasserdruck,   was 

l e t z t l i c h   dazu  f ü h r t e ,   daß  nicht   immer  der  gewünschte  R e i n i g u n g s -  

und  S t e r i l i s i e r u n g s e f f e k t   e r r e i c h t   wurde.  

H i n s i c h t l i c h   einer   v e r b e s s e r t e n   Faßa rma tu ren re in igung   is t   in  d e r  

genannten  P a t e n t s c h r i f t   vorgesehen ,   daß  die  Menge  der  R e i n i g u n g s -  

f l ü s s i g k e i t   gegen  Ende  der  F l ü s s i g k e i t s b e h a n d l u n g   v e r r i n g e r t   und 

dabei  die  S t e i g r o h r a u ß e n f l ä c h e n   und  das  in  das  Faß  h i n e i n r a g e n d e  

Armaturengehäuse  mit  einem  F l ü s s i g k e i t s s t r o m   ü b e r s c h w a l l t   w i r d .  

Es  gehört  f e rne r   zum  Stand  der  Technik,   den  Wirkungsgrad  der  Innen-  

re in igung  durch  eine  sogenannte   I n t e r v a l l r e i n i g u n g   zu  erhöhen,  d e r -  

g e s t a l t ,   daß  der  durch  das  S t e i g r o h r   e in l au fenden   R e i n i g u n g s f l ü s s i g -  

keit   in  kurzen  Z e i t i n t e r v a l l e n   s toßweise   Luft  zuge füh r t   wird,  wo- 

durch  e x p l o s i o n s a r t i g e   Ent ladungen  a u f t r e t e n   mit  dem  Ergebnis ,   daß 

auf  der  Behälterwand  r i n g f ö r m i g e   Stoßwellen  von  oben  nach  unten  e n t -  

l a n g l a u f e n .  

Diese  I n t e r v a l l s p ü l u n g   hat  sich  in so fe rn   nicht  als  z u f r i e d e n s t e l l e n d  

geze ig t ,   als  es  keineswegs  s i c h e r g e s t e l l t   i s t ,   daß  a l l e   M a n t e l t e i l e  

mit  R e i n i g u n g s f l ü s s i g k e i t   b e a u f s c h l a g t   werden,  da  die  Bildung  e i n e s  

durchgehenden  Re in igungs f i lms   als  Folge  der  Unterbrechungen  s t ä n d i g  

v e r h i n d e r t   w i r d .  

In  der  DE-OS  27  06  590  wird  des  wei te ren   ein  Verfahren  sowie  e i n e  

Vorr ichtung  unter  Schutz  g e s t e l l t ,   bei  der  eine  v e r b e s s e r t e   R e i n i -  

gung  von  S t e ig roh r   und  Faßarmaturengehäuse   a n g e s t r e b t   wird.  Gemäß 

dem  Verfahren  wird  hierzu  die  R e i n i g u n g s f l ü s s i g k e i t   in  einem  z u s ä t z -  

l ichen  Arbe i t sgang ,   der  sich  an  den  herkömmlichen  I n n e n r e i n i g u n g s -  



vorgang  a n s c h l i e ß t ,   während  des  Rein igungsvorgangs   wechselweise  um- 

g e l e i t e t ,   d e r a r t ,   daß  die  F l ü s s i g k e i t   e i n e r s e i t s   das  S t e ig roh r   und 

a n d e r e r s e i t s   das  Druckgasvent i l   d u r c h s t r ö m t .   Nach  Aust re ten   d e r  

F l ü s s i g k e i t   aus  der  Druckgasöffnung  des  F i t t i n g s   l äu f t   diese  zwangs- 
läuf ig   auf  dem  S t e i g r o h r   we i t e r ,   wodurch  eine  Umspülung  der  Außen- 

se i te   e r r e i c h t   werden  s o l l .  

L e t z t l i c h   sei  noch  auf  ein  Verfahren  zum  Innenre in igen   von  KEG-Fäs- 

sern  h ingewiesen ,   für  das  in  der  DE-OS  27  20  320  um  P a t e n t s c h u t z  

nachgesucht  wird.  Es  s ieh t   vor,  das  Faß  mit  e iner   R e i n i g u n g s f l ü s s i g -  

keit  mit  höherer   Temperatur  und  mit  entsprechendem  S ä t t i g u n g s d r u c k  

zu  beaufsch lagen   mit  dem  Ziel  e iner   s c h n e l l e r e n   und  i n t e n s i v e r e n  

Abtötung  von  Mikroorgan i smen .  

Allen  bekannten  Verfahren  und  Vorr ich tungen   ha f te t   der  Nachteil   an ,  

daß  die  gesamte  Mante l f l äche   e i n s c h l i e ß l i c h   der  S t e i g r o h r a u ß e n f l ä c h e  

und  auch  das  Faßarmaturengehäuse   nicht   s i che r   von  der  R e i n i g u n g s -  

f l ü s s i g k e i t   e r r e i c h t   werden,  was  i n sbesondere   bei  s t ä r k e r   v e r -  

schmutzten  Fässern  keine  b e f r i e d i g e n d e   Innenre in igung   s i c h e r s t e l l t .  

Der  Erfindung  l i e g t   die  Aufgabe  zugrunde,   ein  Verfahren  sowie  e i n e  

Vorrichtung  zum  Innenre in igen   von  Fässern  oder  dg l . ,   i n s b e s o n d e r e  

von  B i e r f ä s s e r n   der  eingangs  genannten  Gattung  zu  s cha f fen ,   die  a u f  

einfache  Art  und  in  k ü r z e s t e r   Z e i t e i n h e i t   eine  z u v e r l ä s s i g e   R e i n i -  

gung  des  Fasses  e r m ö g l i c h e n .  

Hierzu  s ieht   das  Verfahren  nach  der  Erfindung  vor,  daß  eine  R e i n i -  

g u n g s f l ü s s i g k e i t   in  das  Faß  eingegeben  und  durch  Einblasen  e i n e s  

gas-  oder  dampfförmigen  Mediums  von  unten  in  aufwallende  Bewegung 

ve r se t z t   wird,  wobei  das  Faß  zum  A u f r e c h t e r h a l t e n   e iner   D r u c k d i f f e -  

renz  beim  Einblasen  des  gas-  oder  dampfförmigen  Mediums  e n t l ü f t e t  

wird.  Es  hat  sich  als  besonders  v o r t e i l h a f t   erwiesen,   wenn  d i e  



Innenre in igung  de r a r t   ausge führ t   wird,  daß  der  F l ü s s i g k e i t s s t a n d   i n  

dem  Faß  s tu fenweise   von  unten  nach  oben  erhöht  wird  und  das  E i n b l a -  

sen  des  Mediums  j e w e i l s   zwischen  diesen  Stufen  e r f o l g t .  

A l t e r n a t i v   dazu  kann  das  Einblasen  des  Mediums  pa r a l l e l   mit  Eingeben 

der  R e i n i g u n g s f l ü s s i g k e i t   l a u f e n .  

Eine  Ste igerung  des  R e i n i g u n g s e f f e k t e s   läßt   sich  noch  insofe rn   e r -  

re ichen ,   als  das  E inblasen   des  gas-  oder  dampfförmigen  Mediums  s t o ß -  

weise  und  z u s ä t z l i c h   unter   erhöhtem  Druck  e r f o l g t .  

Ein  we i t e re r   V e r f a h r e n s s c h r i t t   ze ichne t   sich  dadurch  aus,  daß  bei  

einem  Faß  mit  im  Faßboden  v e r b l e i b e n d e r   Faßarmatur  mit  nach  un t en  

ger ich te tem  Ansch lußs tu t zen   die  R e i n i g u n g s f l ü s s i g k e i t   über  das  

S t e ig roh r   zugeführ t   wird  und  daß  das  gas-  oder  dampfförmige  Medium 

über  das  Druckgasvent i l   e ingeb la sen   und  dabei  die  Zulei tung  für  d i e  

R e i n i g u n g s f l ü s s i g k e i t   als  R ü c k l u f t l e i t u n g   d i e n t .   Ferner  kann  an 

S t e l l e   des  gas-  oder  dampfförmigen  Mediums  auch  eine  F l ü s s i g k e i t  

Verwendung  f i n d e n .  

Die  Vorrichtung  zur  Durchführung  des  Verfahrens   geht  aus  von  einem 

Reinigungskopf   zum  Anschluß  an  die  Faßarmatur   mit  Durchgangsö f fnun-  

gen,  die  an  F l ü s s i s g k e i t s -   und  Druckgas -Zu le i tungen   bzw.  - A b l e i t u n -  

gen  angeschlossen   s ind,   und  is t   gekennze ichne t   durch  S p e r r v e n t i l e   i n  

den  Zulei tungen  bzw.  Able i tungen ,   die  über  eine  Programmschal tung 

de ra r t   wechselweise  a n s t e u e r b a r   s ind,   daß  das  Faß  s tufenweise   von 

unten  nach  oben  g e f ü l l t   und  zwischen  diesen  F ü l l s t u f e n   das  E i n b l a s e n  

des  gas-  oder  dampfförmigen  Mediums  e r f o l g t ,   und  durch  eine  von  d e r  

Zulei tung  für  die  F l ü s s i g k e i t   zwischen  dem  Reinigungskopf   und  dem 

Spe r rven t i l   abzweigende  R ü c k l u f t l e i t u n g   mit  einem  während  des  E in -  

blasens  des  gas-  oder  dampfförmigen  Mediums  öffnenden  w e i t e r e n  

S p e r r v e n t i l .  



Ein  l e t z t e s   Merkmal  der  Erfindung  ist   gekennzeichnet   durch  ein  i n  

der  Zule i tung  a n g e o r d n e t e s ,   die  Druckgaszufuhr   in  kurzen  I n t e r v a l l e n  

f r e igebendes   und  sper rendes   V e n t i l .  

Mit  dem  Verfahren  und  der  Vorr ichtung  gemäß  der  Erfindung  wird  e i n e  

wesent l i ch   v e r b e s s e r t e   Innenre in igung   von  Fässern ,   i n sbesondere   von 
B i e r f ä s s e r n   a u f g e z e i g t ,   die  absolu t   s i c h e r s t e l l t ,   daß  durch  den  von 
unten  nach  oben  f o r t s c h r e i t e n d e n   Reinigungsprozeß  kein  Teil  der  Be- 

h ä l t e r f l ä c h e n   e i n s c h l i e ß l i c h   der  Außenfläche  von  S t e i g r o h r   und  Arma- 

turengehäuse   ausge l a s sen   wird.  Durch  b e l i e b i g e   Erhöhung  der  Anzahl 

der  V e r f a h r e n s s t u f e n   läßt   sich  somit  s e lbs t   bei  s t ä rks tem  Verschmut -  

zungsgrad  eine  z u v e r l ä s s i g e   Reinigung  der  Fässer  als  Folge  der  s e h r  

i n t ens iven   Waschvorgänge  e r r e i c h e n .  

Nachfolgend  wird  ein  Aus füh rungsbe i sp i e l   zur  Durchführung  des  Ver-  

fahrens  gemäß  der  Erfindung  anhand  der  Figuren  näher  e r l ä u t e r t .   Es 

z e i g e n  

Fig.  1  u.  2  in  S c h n i t t d a r s t e l l u n g e n   ein  mit  einem  Anschluß-  o d e r  

Reinigungskopf   gekoppel tes   Faß  in  e iner   e rs ten   und  in  

e iner   l e t z t e n   R e i n i g u n g s s t u f e ,  

Fig.  3  ein  Schal tschema  für  das  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l .  

Ein  KEG-Faß  1  mit  e iner   in  den  Faßboden  e ingeschraub ten   Faßarmatur  2 

bef inde t   sich  zu  se ine r   Innenre in igung   mit  nach  unten  weisendem  Kopf 

in  e iner   mit  einem  Reinigungskopf   3  gekoppel ten  Pos i t i on .   Die  F a ß a r -  

matur  2  wird  im  wesen t l i chen   aus  dem  Armaturengehäuse  oder  - k ä f i g  

sowie  aus  einem  in  diesem  in  a x i a l e r   Richtung  bewegbaren,  in  das  Faß 

h ine inragenden   S t e i g r o h r   geb i l de t   und  ist   als  s e l b s t t ä t i g   s c h l i e ß e n -  

des  Ventil  mit  Durchgangsöffnungen  für  die  R e i n i g u n g s f l ü s s i g k e i t   und 

für  das  Druckgas  a u s g e s t a l t e t .   Mit  diesen  öffnungen  stehen  beim  An- 



koppeln  und  Be tä t igen   der  Faßarmatur  Durchgangsöffnungen  des  R e i n i -  

gungskopfes  in  l e i t e n d e r   Verbindung  und  diese  wiederum  sind  an  e i n e r  

Zulei tung  4  für  die  R e i n i g u n g s f l ü s s i g k e i t   und  an  e iner   Zule i tung  5 

für  das  Druckgas  a n g e s c h l o s s e n .  

Bekannt l ich   werden  die  Durchgänge  in  der  Faßarmatur  über  einen  B e t ä -  

t i g u n g s s t ö ß e l   6  des  Re in igungskopfes   3  f r e i g e g e b e n ,   indem  das  S t e i g -  

rohr  und  der  innere  V e n t i l k ö r p e r   von  ihren  V e n t i l s i t z e n   abgehoben 

werden.  Hierdurch  kann  nun  die  R e i n i g u n g s f l ü s s i g k e i t   aus  der  Z u l e i -  

tung  4  durch  den  Stößel  6  und  das  S te ig rohr   in  das  Faß  strömen,  wäh- 

rend  das  Druckgas  aus  der  Zule i tung   5  kommend  s e i t l i c h   am  S töße l  

v o r b e i l ä u f t   und  aus  dem  Armaturengehäuse  im  unteren  Faßbereich  a u s -  

t r i t t .   Bei  dem  Rein igungsvorgang   dient   die  Druckgas l e i tung   f e r n e r  

als  Rückle i tung  für  die  F l ü s s i g k e i t .  

Es  sol len  nun  anhand  des  Schal tschemas  gemäß  der  Fig.  3  in  V e r b i n -  

dung  mit  den  Fig.  1  und  2  die  e inzelnen  Abläufe  zur  Durchführung  des  

erf indungsgemäßen  Ver fahrens   d e u t l i c h   gemacht  werden .  

Das  R e i n i g u n g s v e r f a h r e n   beginnt   zunächst  mit  dem  Eingeben  von  R e i n i -  

g u n g s f l ü s s i g k e i t   in  das  Faß  über  das  S t e i g r o h r ,   g e f ö r d e r t   über  d i e  

Pumpe  8  aus  dem  Tank  7.  Nach  Erre ichen  eines  e r s t e n ,   in  Fig.  1  ge-  

ze ichne ten   F l ü s s i g k e i t n i v e a u s   s c h a l t e t   die  Pumpe  ab  und  ein  S p e r r -  

vent i l   10  v e r s c h l i e ß t   die  Zule i tung  4.  G l e i c h z e i t i g   mit  dem  A u f f ü l -  

len  v o l l z i e h t   sich  die  Innenre in igung   des  S t e i g r o h r e s .  

Ober  die  Zule i tung  5  und  die  Durchgangsöffnung  für  das  Gas  wird  von 

e iner   D r u c k l u f t q u e l l e   9  Luft  von  unten  in  die  sich  im  Faß  b e f i n d e n d e  

R e i n i g u n g s f l ü s s i g k e i t   e i n g e b l a s e n ,   wodurch  diese  in  aufwal lende   Be- 

wegung  v e r s e t z t   wird  und  der  Reinigungsprozeß  b e g i n n t .  



Die  Beendigung  des  Blasvorgangs  nach  e iner   v o r e i n g e s t e l l t e n   Z e i t -  

spanne  wird  durch  Abschal ten  der  D r u c k l u f t q u e l l e   sowie  du rch  

Blockieren  der  Zule i tung   5  über  ein  S p e r r v e n t i l   11  a u s g e f ü h r t .  

Ges teuer t   über  eine  Programmschaltung  v o l l z i e h e n   sich  diese  Ve r f ah -  

rensvorgänge  Auf fü l l en   mit  F l ü s s i g k e i t   und  Einblasen  von  Luft  im 

Wechsel,  und  zwar  von  unten  nach  oben  f o r t s c h r e i t e n d   in  m e h r e r e n ,  
dem  Verschmutzungsgrad  en tsprechenden  V e r f a h r e n s s t u f e n   bis  zu  dem  in  

Fig.  2  angedeu te ten   l e t z t e n   F l ü s s i g k e i t s s t a n d ,   mit  dem  Ergebnis ,   daß 

die  gesamte  Man te l f l äche   e i n s c h l i e ß l i c h   der  S t e i g r o h r a u ß e n f l ä c h e   und 

der  Faßa rma tu renkä f ig   z u v e r l ä s s i g   g e r e i n i g t   werden .  

Um  während  der  gesamten  Reinigungsphase  die  e r f o r d e r l i c h e   D r u c k d i f -  

ferenz  zwischen  der  e ingeb lasenen   Druckluf t   und  dem  Faßinneren  a u f -  

r e c h t z u e r h a l t e n ,   kann  die  Rückluft  über  das  S t e i g r o h r   und  die  Z u l e i -  

tung  4  sowie  über  eine  von  d iese r   zwischen  Rein igungskopf   3  und  Ven- 

t i l   10  abzweigenden  R ü c k l u f t l e i t u n g   12  mit  einem  S p e r r v e n t i l   13  i n  

den  Tank  7  e n t w e i c h e n .  

Es  i s t   nicht  zwingend  vo rgesch r i eben ,   daß  die  V e r f a h r e n s s c h r i t t e  

Auffül len   der  R e i n i g u n g s f l ü s s i g k e i t   und  Einblasen   von  Luft  n a c h e i n -  

ander  ab laufen ,   auch  wäre  ein  g l e i c h z e i t i g e s   Zuführen  denkbar,   und 

auch  das  Zuführen  der  F l ü s s i g k e i t   von  unten,   wozu  dann  ein  z u s ä t z -  

l i c h e r   Strömungsweg  e r f o r d e r l i c h   würde.  

Die  Erfindung  s c h r e i b t   f e rne r   nicht  die  Oberkopf re in igung   vor,  son-  

dern  läßt   auch  die  Anwendung  des  Verfahrens  an  Fässern  mit  nach  oben 

ge r ich te tem  Faßs tu tzen   zu.  Es  is t   e i n l e u c h t e n d ,   daß  h ierbei   d i e  

Strömungswege  zu  ve r tauschen   sind,  d.  h.  die  Druckluf t   müßte  in  d i e -  

sem  Fall  auch  von  unten,   jedoch  durch  das  S t e i g r o h r   zugeführ t   wer-  

den.  



Eine  S te ige rung   des  R e i n i g u n g s e f f e k t e s   läßt   sich  noch  durch  s t o ß w e i -  

ses  Einblasen  in  Verbindung  mit  erhöhtem  Druck  der  Luft  in  die  F l ü s -  

s i gke i t   e r z i e l e n ,   was  b e i s p i e l s w e i s e   durch  en t sp rechende   Ans teue rung  

des  S p e r r v e n t i l e s   11  aus führba r   i s t .  

An  S t e l l e   des  Druckgases  können  s e l b s t v e r s t ä n d l i c h   auch  a n d e r e  

Drucks t römmit te l   Verwendung  f inden,   wie  ein  dampfförmiges  Medium 

oder  eine  F l ü s s i g k e i t ,   ohne  das  Gebiet  der  Erfindung  zu  v e r l a s s e n .  

Im  Anschluß  an  den  gesamten  Rein igungsvorgang  wird  die  R e i n i g u n g s -  

f l ü s s i g k e i t   durch  Umleitung  der  Druck luf t   über  die  Leitung  16  m i t  

Spe r rven t i l   17  und  über  das  S t e ig roh r   durch  das  Druckgasvent i l   aus  

dem  Faß  in  die  Leitung  14  und  in  den  Tank  7  g e d r ü c k t .  



1.  Verfahren  zum  Innen re in igen   von  Fässern  oder  dg l . ,   i n s b e s o n d e r e  

von  B i e r f ä s s e r n   mit  e iner   im  Faßboden  verb le ibenden   Faßa rma tu r  

mit  einem  in  das  Faß  h ine in r agenden   S t e ig roh r   und  s e l b s t t ä t i g  

sch l ießenden   Vent i len  für  Durchgangsöffnungen,   wobei  das  Faß  ü b e r  

die  Faßarmatur  an  F l ü s s i g k e i t s -   und  Druckgas-Zule i tungen   bzw. 

-Able i tungen  angesch lossen   und  mit  R e i n i g u n g s f l ü s s i g k e i t   b e a u f -  

sch lag t   wird,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  eine  R e i n i g u n g s f l ü s s i g -  

keit   in  das  Faß  eingegeben  und  durch  Einblasen  eines  gas-  o d e r  

dampfförmigen  Mediums  von  unten  in  aufwal lende  Bewegung  v e r s e t z t  

wird,  wobei  das  Faß  zum  A u f r e c h t e r h a l t e n   e iner   D r u c k d i f f e r e n z  

beim  Einblasen  des  gas-  oder  dampfförmigen  Mediums  e n t l ü f t e t  

w i r d .  

2.  Verfahren  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  der  F l ü s -  

s i g k e i t s s t a n d   in  dem  Faß  s tu fenwe i se   von  unten  nach  oben  e r h ö h t  

wird  und  das  Einblasen  des  Mediums  j ewei l s   zwischen  diesen  S t u f e n  

e r f o l g t .  



3.  Verfahren  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekennze i chne t ,   daß  das  E i n -  

blasen  des  Mediums  g l e i c h z e i t i g   mit  Eingeben  der  R e i n i g u n g s f l ü s -  

s igke i t   e r f o l g t .  

4.  Verfahren  nach  Anspruch  1  bis  3,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  das 

Einblasen  des  gas-  oder  dampfförmigen  Mediums  stoßweise  und  u n t e r  

erhöhtem  Druck  e r f o l g t .  

5.  Verfahren  nach  Anspruch  1  bis  4,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  bei  

einem  Faß  mit  im  Faßboden  v e r b l e i b e n d e r   Faßarmatur  mit  nach 

unten  ge r i ch te t em  Ansch lußs tu t zen   die  R e i n i g u n g s f l ü s s i g k e i t   ü b e r  

das  S te ig rohr   zugeführ t   wird  und  daß  das  gas-  oder  dampfförmige 

Medium  über  das  Druckgasven t i l   e ingeb lasen   und  dabei  die  Z u l e i -  

tung  für  die  R e i n i g u n g s f l ü s s i g k e i t   als  R ü c k l u f t l e i t u n g   d i e n t .  

6.  Verfahren  nach  Anspruch  1  bis  5,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  an 

S te l l e   des  gas-  oder  dampfförmigen  Mediums  eine  F l ü s s i g k e i t   Ver-  

wendung  f i n d e t .  

7.  Vorr ichtung  zur  Durchführung  des  Verfahrens   nach  einem  oder  meh- 

reren  der  Ansprüche  1  bis  6,  mit  einem  zum  Anschluß  an  die  F a ß a r -  

matur  (2)  vorgesehenen  Rein igungskopf   (3)  mit  Durchgangsö f fnun-  

gen,  die  an  F l ü s s i g k e i t s -   und  Druckgas -Zu le i t ungen   bzw.  - A b l e i -  

tungen  angesch lossen   s ind,   gekennze ichne t   durch  S p e r r v e n t i l e   (10 

u.  11)  in  den  Zu le i tungen   (4  u.  5)  bzw.  Ab le i tungen ,   die  ü b e r  

eine  Programmschaltung  d e r a r t   wechselweise  a n s t e u e r b a r   sind,   daß 

das  Faß  s tu fenweise   von  unten  nach  oben  g e f ü l l t   und  zwischen  d i e -  

sen  F ü l l s t u f e n   das  E inblasen   des  gas-  oder  dampfförmigen  Mediums 

e r f o l g t ,   und  durch  eine  von  der  Zule i tung   (4)  zwischen  dem  R e i -  

nigungskopf  (3)  und  dem  S p e r r v e n t i l   (10)  abzweigende  R ü c k l u f t l e i -  

tung  (12)  mit  einem  während  des  E inb lasens   des  gas-  oder  dampf- 

förmigen  Mediums  öffnenden  S p e r r v e n t i l   ( 1 3 ) .  



8.  Vor r ich tung   nach  Anspruch  7,  gekennzeichnet   durch  ein  in  der  Zu- 

l e i t u n g   (5)  angeo rdne t e s ,   die  Druckgaszufuhr   in  kurzen  I n t e r v a l -  

len  f r e igebendes   und  sper rendes   Ventil  ( 1 1 ) .  
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