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@ Procédé et dispositif de correction dite "de travers" dans une machine a imprimer offset, et machine a imprimer

comportant un tel dispositif.

@ Procédé et dispositif pour compenser un défaut “de
travers” du cliché utilisé dans une machine & imprimer
offset.

On corrige en déplagant angulairement {'axe du cylindre
blanchet {3,4) par rapport a I'axe du cylindre de plaque (5,6)
portant le cliché défectueux. Pour cela, les paliers excentrés
{18, 19, 20, 21) du cylindre blanchet {5,6) sont eux-mémes
portés par une douille excentrée (24, 25, 26, 27) dans le bati
{1,2) ; d'un coté la douille (24,25) est fixe, de |'autre elle
(26,27) est liée & un mécanisme de commande en rotation
(32, 36, 38, 39).

L'invention s'applique spécialement aux machines offset
& plusieurs couleurs.

S

Croydon Printing Company Ltd.



Figi




10

15

20

.25

30

35

0056532

) . 0 (1} ’
nprocédé et dispositif de correction dite "de travers' damns une
machine 3 imprimer offset, et machine 3 imprimer comportant um:
tel dissositif"

La présente invention concerne un procédé de correction 'de tra-

“vers" dans une machine 3 imprimer offset ; elle concerne aussi le disposi-

tif utilisé & cet effet, et une machine & imprimer comportant un tel dis-
positif. )
’ " Dans une machine dtimpression offset, le cliché ou plaque est

fik%é sur un cylindre dit cylindre de plaque, ol il est mouillé et encré

par contact avec des rouleaux eux-mémes en contact avec des rouleaux de

répartition, L'encre sélectivement déposée sur le cliché est répartie sur
un cylindre intermédiaire dit cylindre blanchet, et de 13 est déposée sur
la feuille de papier qui défile en contact avec le cylindre blanchet,
Bien entendu les axes‘dés cylindres blanchet et du cylindre de plaque
sont normalement strictement paralléles, Si l'impression n'a lieu que sur
une seule face du papier la feuille.est appliquée au contact du blanchet
par un contre-cylindre de pression ; trés fféquemment pour des machines

4 imprimer recto verso, un autre ensemble'd‘encrage avec cylindre de pla-
que et blanchet est disposé 3 peu prés symétriquement par rapport au pre-
mier, et la feuille circule eﬁtre les deux cylindres blanchet, chacun as-
surant la contre-pression pour ltautre. La plaque cliché est fixéeet ten=-
due par un dispositif usuel disposé selon 'une.génératrice du cylindre de
plaque. De fagon usuelle également les machines comportent un dispositif
de réglage de registre circonférentiel et latéral, pérmettant un déalage
relatif angulaire et axial du cylind;e de plaque par rapport a la chaine
cinématique dlentrainement général de la machine, de fagon & permettre

en particulier le repérage des couleurs sur les machines & plusieurs pos-

‘tes dlimpression.,

Quel que soit le soin apporté i la confection des plaques cli-
chés, il survient assez souvent un défaut dit "de travers', lorsque 1lti-
mage sur le cliché nlest pas formée strictement selon llaxe du cliché.

On peut arriver i compenser ce défaut lors de la mise en place de la pla-
que sur le cyiindre de plaque, en disposant celle-ci légérement en biais
de telle sorte du‘elle est alors enroulde légirement en hélice sur le cy-
lindre, Mais ce réglage n'est évidemment pas possible en marche, alors que
trés souvent le défaut de travers n'est décelé qulaprds la mise en place
du cliché,lorsquton vérifie les premiéres impressions.,

On procéde parfois & une correction en agissant sur le cylindre
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de plaque pour le mettre légérement en biais par rapport: au cylindre blan-
chet, de fagon & rétablir ainsi la position correcte de l'image formée sur
le cliché par rapport au blanchet. Ce moyen de correction du '"travers' per-
met évidemment d'agir en marche, si l'on a pris le soin de monter l'un au
moins des paliers du cylindre de plaque sur un boitier excentré, Mais les
paliers des cylindres de plaque comportent généralement les mécanismes de
réglage des repérages circonférentiels et latéraux, mécanismes déjd encom-
brants, si bien qu'il se révéle difficile et complexe, et par éonséquent
onéreux d'y ajouter un dispositif supplémentaire de mise en biais par dé-
placement indépendant de l'un des paliers. En outre, le déplacement en
biais du cylindre de plaque entraine un déréglage du contact des rouleaux
encreurs et mouilleurs, et pour remédier 3 ce nouvel inconvénient il fau-
drait introduire d'autres dispositifs,3 nouveau encombrants et couteux,

Par ailleurs,'on peut établir facilement que si un défaut 'de
travers" se traduit, pour un point du cliché, par un décalage linéaire a
& ltune des extrémités du cyl%ndre'de.plaque, paf exemple en avance sur sa
position théorique, le report sur le blanchet fait que l'on retrouve sur
la feuille imprimée un décalage linéaire a de méme valeur. Pour la correc-
tion le déclage linéaire de ltextrémité du cylindre de plaque devra &étre
également de 2, et le sinus de llangle du décalage angulaire sera a/L, L
étant la'longueur de la table du cylindre. Les valeurs de a et L ggndui-
sent & imposer des roulements i rotule pour les paliers du cylindre pour‘
pouvoir absorber de tels décalages angulaires., En outre un décalage angu--
laire excessif risque de réduire le jeu de denture des pignons d'entrat-
nement, et de conduire & une usure anormale et prématurée de ceux-ci,

La présente invention apporte une solution nouvelle pour la
correction en marche des conséquences d'un défaut "de travers' des cli-
chés. o _ .

Ltinvention concerne un procédé de correction ''de travers' dans
une machine rotative & imprimer offset comportant au moins un ensemble
dtun cylindre de plaque support de plaque cliché et un cylindre blanchet
au contact de la feuille & imprimer, procédé destiné & compenser un léger
défaut dtalignement du cliché formé sur la plaque. Selon 1lt!'invention on
agit en déplagant angulairement l'axe du cylindre blanchet par rapport
a 1'axe du cylindre’ de plaque, ce déplacement étant effectué sensiblement
dans un plan perpendiculaire au plan contenant les deux axes paralléles

dans leur position moyenne normale.

L'invention concerne également un dispositif pour la mise en
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oeuvre de ce procédé de correction, appliqué & une machine ol les touril-

"lons des cylindres de blanchet sont portés par des paliers excentrés as-

sociés & un dispositif de commande de rotation de ces paliers excentrés,
pour écarter ou rapprocher le blanchet de la feuille & imprimer,

Selon lt'invention les paliers excentrés des cylindres de blan-
chet sont eux-mémes chacun portés par une douille excentrée engagée dans

un alésage du bati ; pour chaque cylindre de blanchet la douille excen-

‘trée relative & 1'un des tourillons est maintenue fixe dans le biti, tan-

.dis que ltautre est associée & un mécanisme de mise en rotatiom contrd-

lée, les positions relatives des centres des éléments excentrés de la
douille étant déterminés de telle sorte que dans la plage normale de dé-
placement, le mouvement de 1l'axe du cylindre blanchet puissé rester assi-
milable & un mouvement dans um plan perpendiculaire au plan défini par
les axes paralléles du.cylindre blanchet et du cylindre de plaque en po-
sition normale moyenne, '

Ltinvention sera mieux comprise en se référant & un mode de
réalisation particulierrdonné 34 titre dl'exemple et représenté par les
dessins annexés, ) o . ’

La figure 1 donne le détail du montage des deux cylindres de
blanchet dans les bitis d'une machine & imprimer recto-verso comportant le
disposifif de correction "de travers'" selon l'invention,

Les figures 2 et 3 montrent les organes de manoeuvre du dispo-
sitif de correction. La figure 2 est une vue pgrtieyle de face du biati ;

d

la figure 3 est une vue selon III-III de la figure 2.
Sur la figure 1, ol pour simplifier le dessin on a omis divers
détails usuels comme les dispositifs de graissage des différents paliers,

on verra en particulier les deux bitis 1 et 2, respectivement c8té en-

‘trainement et cdté conduite, qui supportent les deux cylindres de blanchet

3 et 4 associés chacun aux cylindres de plaque correspondants 5 et 6. Les

cylindres de blanchet et de plaque recto-verso sont ici entrainés comme

" dans la demande de brevet frangais n® 79-14766 du méme'déposant. Ainsi le-

cylindre de blanchet inférieur 4 est directement entrainé & partir du cy-
lindre de plaque 6 par le couple de pignons 8-9, tandis que le cylindre
de blanchet supérieur 3 est directement entrainé 3 partir du cylindre de
plaque 5 par les pignons 10-11, sans qu'il y ait engrénement des pignons
9 et 11, La transmission du mouvement du cylindre de plaque 6 au cylindre
de plaque 5 est obtéﬁue par les‘pignons intermédiaires 13 et 14 simple-

ment centrés sur les tourillons des cylindres de blanchet 3 et &, sans
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liaison positive en rotation, .
-Le cylindre blanchet 4 est porté par les roulements 16 et 17,

eux-mémes chacun engagés dans un boitier excentré 18 et 19, De méme les

- roulements support du blanchet 3 sont tenus dans les boitiers excentrés

20 et 21. Ce montage sur boitier excentré constitue une disposition usuel-
le sur de telles machines, et est utilisé pour pouvoir mettre hors pres-
sion les cylindres blanchet par exemple lors des arréts de la machine.

Pour celd un dispositif de commande non représenté fait tourner simultané-

- 'ment les deux boiftiers de chacun des tourillons pour produire un mouve-

ment d'écartement ou de rapporchement paralléle des cylindres ltun par
rapport & ltlautre, Le dispositif peut également &tre utilisé pour régler
la pression des cylindres blanchet ltun contre ll'autre en fonction des
caractéristiques de la feuille imprimée,

Selon la présente invention chacun des boitiers excentrés 18,
19, 20 et 21 des paliers de Cylindrés.blanchet est lui-méme inclus dans
une autre douille excentrée respectivement 24, 25, 26 et.27, engagées
chacune dans un alésage des bitis 1 ou 2, Du c6té des mécanismes dlen-
trainement, les douilles 24 et 26 sont bloquées en rotation dans le biti
1 par des vis entre cuir et chair 29 et 30, C5té conduite au contraire

les douilles excentrées 25 et 27 peuvent &tre manoeuvrées en rotatiom par

_ un dispositif plus visible sur les figures 2 et 3. On n'a représenté sur

ces deux figures que le dispositif concernant le cylindre &, mais bien
entendu, l'autre cylindre blanchet 3 est muni d'un dispositif de comman-
de en tous points identique. ’

Une piéce 32 en forme de secteur annulaire est fixée par des

vis 33 sur la collerette extérieure 34 de la douille 25. A ll'une des ex~

trémités la piéce 32 présente un lamage qui forme ume chape avec la col-

lerette 34, et une noix taraudée 36 est maintenue prisonniére dans la

chape ‘en restant librement articulée sur des tétons engagés dans des alé- -
sages correspondants de la pidce 32 et de la collerette 34, Llextrémité
filetée 37 d'une tige de commande 38 est engagée dans la moix 36 ; la ti-
ge 38, qui peut tourner librement dans ltalésage d'un support 39 fixé au
bdti, est bloquée en dépiacement axial par deux bagues 40 qui viennent
respectivement en butée sur 1'une ou l'autre face du support 39, On Vvoit
qu'en faisant tourner la tige 38, au moyen d'une clé engagée sur son em-
bout 41, on provoque.le déplacement de la noix 36 sur la tige filetée 37,
ce qui entraine 1a rotation de la douille 25-34 par rapport au biti, Un

ressort 44, en appul sur un prolongement 45 de la piéce 32 et sur une
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butée 46 solidaire du biti, permet un rattrapage de ll'ensemble des jeux
du dispositif.

La position relative des centres des éléments excentrés de la
douille est déterminée de telle sorte que dans la plage normale de dépla-
cement le mouvement de l'axe du cylindre puisse &tre assimilé 3 un mouve-

ment dans un plan perpendiculaire au plan défini par les axes du cylin-

dre blanchet et du cylindre de plaque en position normale.

Ainsi, le déplacement angulaire du cylindre blanchet résultant

-de 1la rotation de la douille 25 est tel que les distances entre cylin-

dres sont conservées, de telle sorte que le réglage de pression du cy-

lindre de plaque sur le blanchet ou du blanchet sur la feuille ne sont
pas affectés, En outre, le cylindre de plaque étant resté immobile, tout
le réglage de mouillage et dlencrage est intégralement conservé.

On pourra encore établir que, reprenant lfexemple cité plus
baut d'un défaut de travers du cliché st traduisant par un décalage li-
néaire a2 4 l'extrémité du cylindre de plaque,'ii suffit maintenant, lors-
qulon agit sur le cylindre blanchet au lieu dtagir sur le.cylindre de
plaque, d'un décalage linéaire de 1lv'extrémité d'ume valeur de a/2 pour
ramener ltimpression 3 sa place correcte sur la feuille, Ceci est trés
important car pour les valeurs usuelles dﬁ défaut a et de la longueur des
tables Ae cylindres, le décalage angulaire de correction nt!étant plus que
de la moitié de ce qui aurait été nécessaire en agissant sur le cylindre
de plaque, on pourra généralement sevcontenter_de roulements normaux pour
les paliers des cylindres de blanchet. On notera encore que les conséquen-
ces néfastes dtun tel décalage angulaire sur les jeux de denture sont éga-

lement réduites de moitié,

Bien entendu, lt'invention n'est pas strictement limitée au mode

de réalisation qui a été décrit 3 titre dlexemple, mais elle couvre éga-

lement les réalisations qui n'en différeraient que par des détails, par

des variantes d'exécution ou par l'utilisation de moyens équivalents. En

" particulier, l'invention stapplique de la méme fagon qutil s'agisse d'ume

machine 3 imprimer offset rectdo-verso ou recto seulement, les dispositifs

utilisés étant identiques pour chaque cylindre de blanchet dans le cas

dtune machine recto-verso,
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REVENDICATIONS

1.- Procédé de correction dite '"'de travers", dans une machine
rotative & imprimer offset comportant au moins un ensemble d'un cylin-
dre de plaque (5, 6) support de plaque cliché et un cylindre blanchet
(3, 4) au contact de la feuille & imprimer, procédé destiné & compenser
un léger défaut d'alignement du cliché formé sur la plaque,
caractérisé par le fait qu'on agit en déplagant angulairement l'axe du
cylindre blanchet (3, 4) par rapport & l'axe du cylindre de plaque (5, 6),
ce déplacement étant effectué sensiblement dans un plan perpendiculaire
au plan contenant les deux axes paralléles dans leur position normale.

2.- Dispositif pour la mise en oeuvre du procédé selon revendica-
tion 1, appliqué & une machine ol les tourilloms du cylindre de blanchet
(3, 4) sont portés par des paliers excentrés (18, 19, 20, 21) associés
3 un dispositif de commande de rotation des. paliers excentrés pour écar-
ter ou rapprocher le blanchet de la feuille & imprimer,
caractérisé par le fait que les paliers excentrés (18, 19, 20, 21) des
cylindres de blanchet sont eux-mémes chacun portés par une douille excen-
trég%féggéggg’dggg un alésage du bati (1, 2),
et par le fait que pour chaque cylindre de blanchet (3, 4) la douille ex-
centrde (24, 26) relative & l'un des tourillons est maintenue}fixe dans
le bati (1), tandis que 1'autre (25, 27) est associée 3 un mécanisme
(32, 36, 38, 39) de mise en rotation contrdlée,
les positions relatives des centres des éléments excentrés de la douille
étant déterminées de telle sorte que dans la plage normale de déplacement
le mouvement de l'axe du cylindre puisse rester assimilable 2 un mouve-
ment dans un plan perpendiculaire au plan défini par les axes paralléles
du cylindre blanchet et du cylindre de plaque en position moyenne normale.

3.~ Machine rotative & imprimer offset comportant au moins un en-
semble d'un cylindre de plaque (5,6) support de plaque cliché et un cylin-
dre blanchet (3, &) au contact avec la feuille & imprimer,
caractérisé par le fait que chaque cylindre de blanchet est muni d'un dis-

positif de décalage angulaire selon revendication 2.
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