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©  Procédé  et  dispositif  de  correction  dite  "de  travers"  dans  une  machine  à  imprimer  offset,  et  machine  à  imprimer 
comportant  un  tel  dispositif. 

Procédé  et  dispositif  pour  compenser  un  défaut  "de 
travers"  du  cliché  utilisé  dans  une  machine  à  imprimer 
offset. 

On  corrige  en  déplaçant  angulairement  l'axe  du  cylindre 
blanchet  (3,4)  par  rapport  à  l'axe  du  cylindre  de  plaque  (5,6) 
portant  le  cliché  défectueux.  Pour  cela,  les  paliers  excentrés 
(18,  19,  20,  21)  du  cylindre  blanchet  (5,6)  sont  eux-mêmes 
portés  par  une  douille  excentrée  (24,  25,  26,  27)  dans  le  bâti 
(1,2) ;  d'un  côté  la  douille  (24,25)  est  fixe,  de  l'autre  elle 
(26,27)  est  liée  à  un  mécanisme  de  commande  en  rotation 
(32,  36,  38,  39). 

L'invention  s'applique  spécialement  aux  machines  offset 
à  plusieurs  couleurs. 





La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   concerne  un  procédé  de  c o r r e c t i o n   "de  t r a -  

vers"   dans  une  machine  à  imprimer  o f f s e t  ;   e l l e   concerne  aussi   le  d i s p o s i -  

t i f   u t i l i s é   à  cet  e f f e t ,   et  une  machine  à  imprimer  compor tan t  un   tel   d i s -  

p o s i t i f .  

Dans  une  machine  d ' i m p r e s s i o n   o f f s e t ,   le  c l i ché   ou  plaque  e s t  

f ixé  sur  un  c y l i n d r e   d i t   c y l i n d r e   de  p laque,   où  il  est  moui l lé   et  e n c r é  

par  con tac t   avec  des  rou leaux   eux-mêmes  en  con tac t   avec  des  rouleaux  de 

r é p a r t i t i o n .   L ' encre   s é l e c t i v e m e n t   déposée  sur  le  c l i ché   e s t  r é p a r t i e   s u r  

un  c y l i n d r e   i n t e r m é d i a i r e   d i t   c y l i n d r e   b l a n c h e t ,   et  de  là  est  déposée  s u r  

la  f e u i l l e   de  pap ie r   qui  d é f i l e   en  contac t   avec  le  c y l i n d r e   b l a n c h e t .  

Bien  entendu  les  axes  des  c y l i n d r e s   b l anche t   et  du  c y l i n d r e   de  p l a q u e  

sont  normalement  s t r i c t e m e n t   p a r a l l è l e s .   Si  l ' i m p r e s s i o n   n 'a   l ieu   que  s u r  

une  seule  face  du  pap i e r   la  f e u i l l e . e s t   app l iquée   au  con tac t   du  b l a n c h e t  

par  un  c o n t r e - c y l i n d r e   de  p r e s s i o n  ;   t r è s   fréquemment  pour  des  mach ines  

à  imprimer  rec to   verso ,   un  au t re   e n s e m b l e  d ' e n c r a g e   avec  c y l i n d r e   de  p l a -  

que  et  b l anche t   est  d isposé   à  peu  près  symétr iquement   par  r appor t   au  p r e -  

mier ,   et  la  f e u i l l e   c i r c u l e   entre   les  deux  c y l i n d r e s   b l a n c h e t ,   chacun  a s -  

suran t   la  c o n t r e - p r e s s i o n   pour  l ' a u t r e .   La  plaque  c l i ché   est  f ixée e t   t e n -  

due  par  un  d i s p o s i t i f   usuel   d isposé  s e l o n  u n e  g é n é r a t r i c e  d u   c y l i n d r e   de 

p l aque .   De  façon  u s u e l l e   également  les  machines  comportent   un  d i s p o s i t i f  

d e ' r é g l a g e   de  r e g i s t r e   c i r c o n f é r e n t i e l  e t   l a t é r a l ,   p e r m e t t a n t   un  décalage 

r e l a t i f   a n g u l a i r e   et  ax i a l   du  cy l i nd re   de  plaque  par  r appo r t   à  la  c h a î n e  

c inémat ique   d ' e n t r a î n e m e n t   généra l   de  la  machine,  de  façon  à  p e r m e t t r e  

en  p a r t i c u l i e r   le  r epé rage   des  couleurs   sur  les  machines  à  p l u s i e u r s   p o s -  
'tes  d ' i m p r e s s i o n .  

Quel  que  so i t   le  soin  apporté  à  la  c o n f e c t i o n   des  p laques   c l i -  

chés,  i l   su rv i en t   assez  souvent  un  défaut   dit   "de  t r a v e r s " ,   lorsque  l ' i -  

mage  sur  le  c l i ché   n ' e s t   pas  formée  s t r i c t e m e n t   selon  l ' a x e   du  c l i c h é .  

On  peut  a r r i v e r   à  compenser  ce  défaut   lors  de  la  mise  en  p lace   de  la  p l a -  

que  sur  le  cy l i nd re   de  plaque,   en  d i sposant   c e l l e - c i   légèrement   en  b i a i s  

de  t e l l e   sor te   q u ' e l l e   est  a lo r s   enroulée  légèrement   en  h é l i c e   sur  le  cy -  
l i n d r e .   Mais  ce  r ég lage   n ' e s t   évidemment  pas  p o s s i b l e   en  marche,  a lors   que 
t r è s   souvent  le  défaut   de  t r a v e r s   n ' e s t   décelé  qu ' ap rè s   la  mise  en  p l a c e  
du  c l i c h é ,  l o r s q u ' o n   v é r i f i e   les  premières   i m p r e s s i o n s .  

On  procède  p a r f o i s   à  une  c o r r e c t i o n   en  a g i s s a n t   sur  le  c y l i n d r e  



de  plaque  pour  le  me t t r e   légèrement   en  b i a i s   par  r a p p o r t  a u   c y l i n d r e   b l a n -  

chet,   de  façon  à  r é t a b l i r   a i n s i   la  p o s i t i o n   c o r r e c t e   de  l ' image   formée  s u r  

le  c l iché   par  r a p p o r t   au  b l a n c h e t .   Ce  moyen  de  c o r r e c t i o n   du  " t r a v e r s "   p e r -  

met  évidemment  d ' a g i r   en  marche,  si  l ' on   a  p r i s   le  soin  de  monter  l ' un   a u  

moins  des  p a l i e r s . d u   c y l i n d r e   de  plaque  sur  un  b o î t i e r   e x c e n t r é .  M a i s   l e s  

p a l i e r s   des  c y l i n d r e s   de  plaque  comportent   généra lement   les  mécanismes  d e  

rég lage   des  r e p é r a g e s   c i r c o n f é r e n t i e l s   et  l a t é r a u x ,   mécanismes  déjà  encom- 

b r a n t s ,   si  bien  q u ' i l   se  r évè le   d i f f i c i l e   et  complexe,  et  par  c o n s é q u e n t  

onéreux  d'y  a j o u t e r   un  d i s p o s i t i f   s u p p l é m e n t a i r e   de  mise  en  b i a i s   par  d é -  

placement  indépendant   de  l 'un   des  p a l i e r s .   En  o u t r e ,   le  déplacement   en 

b i a i s   du  c y l i n d r e   de  p l a q u e  e n t r a i n e   u n . d é r é g l a g e   du  con tac t   des  r o u l e a u x  

encreurs   et  m o u i l l e u r s ,   et  pour  remédier   à  ce  nouvel  i n c o n v é n i e n t   il  f a u -  

d r a i t   i n t r o d u i r e   d ' a u t r e s   d i s p o s i t i f s à   nouveau  encombrants  et  c o u t e u x .  

Par  a i l l e u r s ,  o n   peut  é t a b l i r   f a c i l e m e n t   que  si  un  défaut   " d e  

t r a v e r s "   se  t r a d u i t ,   pour  un  point   du  c l i c h é ,   par  un  déca lage   l i n é a i r e  a  

à  l 'une   des  e x t r é m i t é s   du  c y l i n d r e   d e . p l a q u e ,   par  exemple  en  avance  sur  s a  

p o s i t i o n   t h é o r i q u e ,   le  r epo r t   sur  le  b l anche t   f a i t   que  l ' on   r e t r o u v e   s u r  

la  f e u i l l e   imprimée  un  décalage   l i n é a i r e  a   de  même  v a l e u r .   Pour  la  c o r r e c -  

t ion  le  décalage  l i n é a i r e   de  l ' e x t r é m i t é   du  c y l i n d r e   de  p laque  devra  ê t r e  

également  de a ,   et  le  sinus  de  l ' a n g l e   du  déca lage   a n g u l a i r e   sera  a/L,  L 

é t an t   l a  l o n g u e u r   de  la  t ab le   du  c y l i n d r e .   Les  v a l e u r s   de  a  et  L  c o n d u i -  

sent  à  imposer  des  rou lements   à  r o t u l e   pour  les  p a l i e r s   du  c y l i n d r e   p o u r  

pouvoir   absorber   de  t e l s   déca lages   a n g u l a i r e s .   En  outre  un  décalage   a n g u -  
l a i r e   exces s i f   r i s q u e   de  r édu i r e   le  jeu  de  denture   des  pignons  d ' e n t r a î -  

nement,  et  de  condui re   à  une  usure  anormale  et  p rématurée   de  c e u x - c i .  

La  p r é s e n t e   i nven t ion   appor te   une  s o l u t i o n   nouve l l e   pour  l a  

c o r r e c t i o n   en  marche  des  conséquences  d'un  défaut   "de  t r a v e r s "   des  c l i -  

c h é s .  

L ' i n v e n t i o n   concerne  un  procédé  de  c o r r e c t i o n   "de  t r a v e r s "   dans  

une  machine  r o t a t i v e   à  imprimer  o f f s e t   comportant   au  moins  un  ensemble  

dtun  cy l i nd re   de  p laque  support   de  p laque  c l i ché   et  un  c y l i n d r e   b l a n c h e t  

au  contac t   de  l a   f e u i l l e   à  imprimer,  procédé  des t i né   à  compenser  un  l é g e r  

défaut   d ' a l i g n e m e n t   du  c l i ché   formé  sur  la  p laque .   Selon  l ' i n v e n t i o n   on 

agi t   en  dép laçan t   angu la i r emen t   l ' axe   du  c y l i n d r e   b l anche t   par  r a p p o r t  
à  l ' axe   du  c y l i n d r e '  d e   p laque,   ce  déplacement  é t an t   e f f e c t u é   s e n s i b l e m e n t  

dans  un  plan  p e r p e n d i c u l a i r e   au  plan  contenant   les  deux  axes  p a r a l l è l e s  

dans  leur  p o s i t i o n   moyenne  n o r m a l e .  

L ' i n v e n t i o n   concerne  également  un  d i s p o s i t i f   pour  la  mise  en 



oeuvre  de  ce  procédé  de  c o r r e c t i o n ,   appl iqué  à  une  machine  où  les  t o u r i l -  

l o n s   des  c y l i n d r e s   de  b l anche t   sont  po r t é s   par  des  p a l i e r s   e x c e n t r é s   a s -  

sociés   à  un  d i s p o s i t i f   de  commande  de  r o t a t i o n   de  ces  p a l i e r s   e x c e n t r é s ,  

pour  é c a r t e r   ou  r a p p r o c h e r   le  b l a n c h e t  d e   la  f e u i l l e   à  i m p r i m e r .  

Selon  l ' i n v e n t i o n   les  p a l i e r s   e x c e n t r é s   des  c y l i n d r e s   de  b l a n -  

chet  sont  eux-mêmes  chacun  po r t é s   par  une  d o u i l l e   excen t r ée   engagée  dans  

un  a l é sage   du  b â t i  ;   pour  chaque  cy l i nd re   de  b l a n c h e t   la  d o u i l l e   excen -  

t r é e   r e l a t i v e   à  l ' un   des  t o u r i l l o n s   est  maintenue  f ixe   dans  le  b â t i ,   t a n -  

d i s   que  l t a u t r e   est   a s s o c i é e   à  un  mécanisme  de  mise  en  r o t a t i o n   c o n t r ô -  

lée ,   les  p o s i t i o n s   r e l a t i v e s   des  cen t res   des  é léments   excen t r é s   de  l a  

d o u i l l e   é tan t   dé t e rminés   de  t e l l e   sor te   que  dans  la  p lage  normale  de  d é -  

p lacement ,   le  mouvement  de  l ' a x e   du  cy l i nd re   b l a n c h e t   pu i s s e   r e s t e r   a s s i -  

m i l a b l e   à  un  mouvement  dans  un  plan  p e r p e n d i c u l a i r e   au  plan  d é f i n i   p a r  

les  axes  p a r a l l è l e s   d u  c y l i n d r e   b lanche t   e t  d u   c y l i n d r e   de  plaque  en  p o -  

s i t i o n   normale  moyenne .  
L ' i n v e n t i o n   sera  mieux  comprise  en  s e  r é f é r a n t   à  un  mode  de 

r é a l i s a t i o n   p a r t i c u l i e r   donné  à  t i t r e   d 'exemple  et  r e p r é s e n t é   par  l e s  

de s s in s   a n n e x é s .  

La  f i g u r e   1  donne  le  d é t a i l   du  montage  des  deux  c y l i n d r e s   de  

b l anche t   dans  les  b â t i s   d 'une  machine  à  imprimer  r e c t o - v e r s o   comportant   l e  

d i s p o s i t i f   de  c o r r e c t i o n   "de  t r a v e r s "   selon  l ' i n v e n t i o n .  

Les  f i g u r e s   2  et  3  montrent   les  organes  de  manoeuvre  du  d i s p o -  

s i t i f   de  c o r r e c t i o n .   La  f i gu re   2  e s t  u n e   vue  p a r t i e l l e   de  face  du  b â t i  ;  

la  f i g u r e   3  est  une  vue  selon  I I I - I I I   de  la  f i g u r e   2 .  

Sur  la  f i g u r e   1,  où  pour  s i m p l i f i e r   le  dess in   on  a  omis  d i v e r s  

d é t a i l s   usuels   comme  les  d i s p o s i t i f s   de  g r a i s s a g e   des  d i f f é r e n t s   p a l i e r s ,  

on  ver ra   en  p a r t i c u l i e r   les  deux  b â t i s   1  et  2,  r e s p e c t i v e m e n t   côté  e n -  
t r a înemen t   et  côté  condu i t e ,   qui  suppor ten t   les  deux  c y l i n d r e s   de  b l a n c h e t  

3  et  4  a s s o c i é s   chacun  aux  cy l i nd re s   de  plaque  c o r r e s p o n d a n t s   5  et  6.  Les 

c y l i n d r e s   de  b l a n c h e t   et  de  plaque  r e c t o - v e r s o   sont  ic i   e n t r a î n é s   comme 

d a n s   la  demande  de  b reve t   f r a n ç a i s   n°  79-14766  du  même déposant .   Ainsi  l e  

c y l i n d r e   de  b l a n c h e t   i n f é r i e u r  4   est  d i r ec t emen t   e n t r a î n é   à  p a r t i r   du  cy -  

l i n d r e   de  plaque  6  par  le  couple  de  pignons  8-9,  t and i s   que  le  c y l i n d r e  

de  b l anche t   s u p é r i e u r   3  est  d i rec tement   en t r a iné   à  p a r t i r   du  cy l ind re   de 

plaque  5  par  les  pignons  10-11,  sans  q u ' i l   y  a i t   engrènement  des  p i g n o n s  

9  et  11.  La  t r a n s m i s s i o n   du  mouvement  du  cy l i nd re   de  plaque  6  au  c y l i n d r e  

de  plaque  5  est  obtenue  par  l e s  p ignons   i n t e r m é d i a i r e s   13  et  14  s i m p l e -  

ment  cen t rés   sur  les  t o u r i l l o n s   des  cy l ind re s   de  b l anche t   3  et  4,  s ans  



l i a i s o n   p o s i t i v e   en  r o t a t i o n .  

Le  c y l i n d r e   b l a n c h e t   4  est  por té   par  les  roulements   16  et  17,  

eux-mêmes  chacun  engagés  dans  un  b o î t i e r   excen t r é   18  et  19.  De  même  l e s  

roulements   support   du  b l a n c h e t   3  sont  tenus  dans  les  b o i t i e r s   e x c e n t r é s  

20  et  21.  Ce  montage  sur  b o î t i e r   excent ré   c o n s t i t u e   une  d i s p o s i t i o n   u s u e l -  

le  sur  de  t e l l e s   machines ,   et  est  u t i l i s é   pour  pouvoi r   met t re   hors  p r e s -  
sion  les  c y l i n d r e s   b l a n c h e t   par  exemple  lors   des  a r r ê t s   de  la  m a c h i n e .  

Pour  cela  un  d i s p o s i t i f   de  commande  non  r e p r é s e n t é   f a i t   t ou rne r   s i m u l t a n é -  

m e n t   les  deux  b o î t i e r s   de  chacun  des  t o u r i l l o n s   pour  p rodu i r e   un  mouve-  

ment  d ' é c a r t e m e n t   ou  de  rapporchement   p a r a l l è l e   des  c y l i n d r e s   l ' un   p a r  

r appo r t   à  l ' a u t r e .   Le  d i s p o s i t i f   peut  également   ê t r e   u t i l i s é   pour  r é g l e r  

la  p r e s s i o n   des  c y l i n d r e s   b lanche t   l ' un   cont re   l ' a u t r e   en  f o n c t i o n   d e s  

c a r a c t é r i s t i q u e s   de  la  f e u i l l e   impr imée .  

Selon  la  p r é s e n t e   i nven t ion   chacun  des  b o î t i e r s   e x c e n t r é s   18 ,  

19,  20  et  21  des  p a l i e r s   de  c y l i n d r e s   b l a n c h e t   est   lui-même  inc lus   d a n s  

une  au t re   d o u i l l e   excen t r ée   r e s p e c t i v e m e n t   24,  25,  26  e t  27 ,   e n g a g é e s  

chacune  dans  un  a l é s a g e   des  b â t i s  1   ou  2.  Du  côté  des  mécanismes  d ' e n -  

t r a i n e m e n t ,   les  d o u i l l e s   24  et  26  sont  b loquées   en  r o t a t i o n   dans  le  b â t i  

1  par  des  vis  ent re   cui r   et  chai r   29  et  30.  Côté  condui te   au  c o n t r a i r e  

les  d o u i l l e s   e x c e n t r é e s   25  et  27  peuvent  ê t re   manoeuvrées  en  r o t a t i o n   p a r  

un  d i s p o s i t i f   plus  v i s i b l e   sur  les  f i g u r e s   2  et  3.  On  n 'a   r e p r é s e n t é   s u r  

ces  deux  f i g u r e s   que  le  d i s p o s i t i f   concernan t   le  c y l i n d r e   4,  mais  b i e n  

entendu,   l ' a u t r e   c y l i n d r e   b l anche t   3  est  muni  d 'un  d i s p o s i t i f   de  comman- 

de  en  tous  po in t s   i d e n t i q u e .  

Une  p ièce   32  en  forme  de  sec teur   a n n u l a i r e   est  f i x é e   par  de s  

v i s  3 3   sur  la  c o l l e r e t t e   e x t é r i e u r e   34  de  la  d o u i l l e   25.  A  l ' une   des  e x -  

t r é m i t é s   la  p ièce   32  p r é s e n t e   un  lamage  qui  forme  une  chape  avec   la  c o l -  

l e r e t t e   34 ,e t   une  noix  t a r audée   36  est  main tenue   p r i s o n n i è r e   dans  l a  

chape en  r e s t a n t   l i b r emen t   a r t i c u l é e   sur  des  t é t o n s   engagés  dans  des  a l é -  

sages  c o r r e s p o n d a n t s   de  la  p ièce   32  et  de  la  c o l l e r e t t e   34.  L ' e x t r é m i t é  

f i l e t é e   37  d'une  t i g e   de  commande  38  est  engagée  dans  la  noix  36 ;   la  t i -  

ge  38,  qui  peut  t o u r n e r   l ib rement   dans  l ' a l é s a g e   d'un  support  39  f ixé   a u  

b â t i ,   est  bloquée  en  déplacement   axia l   par  deux  bagues  40  qui  v i e n n e n t  

r e s p e c t i v e m e n t   en  b u t é e  s u r   l ' une   ou  l ' a u t r e   face  du  support   39.  On  v o i t  

qu 'en   f a i s a n t   t ou rne r   la  t ige   38,  au  moyen  d 'une  clé  engagée  sur  son  em- 

bout  41,  on  provoque.  le   déplacement  de  la  noix  36  sur  la  t ige   f i l e t é e   3 7 ,  

ce  qui  e n t r a î n e   la  r o t a t i o n   de  la  d o u i l l e   25-34  par  r appor t   au  b â t i .   Un 

r e s s o r t   44,  en  appui  sur  un  prolongement  45  de  la  pièce  32  et  sur  une 



butée  46  s o l i d a i r e   du  b â t i ,   permet  un  r a t t r a p a g e   de  l ' e n s e m b l e   des  j e u x  

du  d i s p o s i t i f .  

La  p o s i t i o n   r e l a t i v e   des  c en t r e s   des  é léments   e x c e n t r é s   de  l a  

d o u i l l e   est  dé te rminée   de  t e l l e   so r te   que  dans  la  plage  normale  de  d é p l a -  

cement  le  mouvement  de  l ' a x e   du  c y l i n d r e   pu i sse   ê t re   a s s i m i l é   à  un  mouve- 

ment  dans  un  plan  p e r p e n d i c u l a i r e   au  plan  d é f i n i   par  les  axes  du  c y l i n -  

dre  b l a n c h e t   et  du  c y l i n d r e   de  plaque  en  p o s i t i o n   n o r m a l e .  

Ains i ,   le  déplacement   a n g u l a i r e   du  c y l i n d r e   b l a n c h e t   r é s u l t a n t  

- de  la  r o t a t i o n   de  la  d o u i l l e   25  est  te l   que  les  d i s t a n c e s   en t re   c y l i n -  

dres  sont  conse rvées ,   de  t e l l e   so r te   que  le  r ég lage   de  p r e s s i o n   du  c y -  
l i n d r e   de  plaque  sur  le  b l a n c h e t   ou  du  b lanche t   sur  la  f e u i l l e   ne  s o n t  

pas  a f f e c t é s .   En  ou t re ,   le  c y l i n d r e   de  plaque  é t an t   r e s t é   immobile,  t o u t  

le  r ég lage   de  moui l l age   et  d ' e n c r a g e   est  i n t é g r a l e m e n t   c o n s e r v é .  

On  pourra   encore  é t a b l i r   que,  r ep renan t   l ' e x e m p l e   c i t é   p l u s  

h a u t  d ' u n   défau t   de  t r a v e r s   du  c l i ché   se  t r a d u i s a n t   par  un  déca lage   l i -  

n é a i r e  a   à  l ' e x t r é m i t é   du  c y l i n d r e   'de  p l a q u e ,  i l   s u f f i t   m a i n t e n a n t ,   l o r s -  

qu'on  ag i t   sur  le  c y l i n d r e   b l a n c h e t   au  l ieu   d ' a g i r   sur  l e  c y l i n d r e   de 

p laque ,   d 'un  déca lage   l i n é a i r e   de  l ' e x t r é m i t é   d 'une  va l eu r   de  a/2  pou r  

ramener  l ' i m p r e s s i o n   à  sa  p lace   c o r r e c t e   sur  la  f e u i l l e .   Ceci  est  t r è s  

impor tan t   car  pour  les  v a l e u r s   u s u e l l e s   du  d é f a u t  a   et  de  la  longueur  des  

t a b l e s   de  c y l i n d r e s ,   le  déca lage   a n g u l a i r e   de  c o r r e c t i o n   n ' é t a n t   plus  que 
de  la  moi t i é   de  ce  qui  a u r a i t   été  n é c e s s a i r e   en  a g i s s a n t   sur  le  c y l i n d r e  

de  p laque ,   on  pourra   généra lement   se  c o n t e n t e r  d e   rou lements   normaux  pou r  
les  p a l i e r s   des  c y l i n d r e s   de  b l a n c h e t .   On  no te ra   encore  que  les  c o n s é q u e n -  

ces  n é f a s t e s   dtun  te l   déca lage   a n g u l a i r e   sur  les  jeux  de  den ture   sont  é g a -  

lement  r é d u i t e s   de  m o i t i é .  

Bien  entendu,   l ' i n v e n t i o n   n ' e s t   pas  s t r i c t e m e n t   l i m i t é e   au  mode 

de  r é a l i s a t i o n   qui  a  été  d é c r i t   à  t i t r e   d 'exemple,   mais  e l l e   couvre  é g a -  

lement  les  r é a l i s a t i o n s   qui  n 'en   d i f f è r e r a i e n t   que  par  des  d é t a i l s ,   p a r  
des  v a r i a n t e s   d ' e x é c u t i o n   ou  par  l ' u t i l i s a t i o n   de  moyens  é q u i v a l e n t s .   En 

p a r t i c u l i e r ,   l ' i n v e n t i o n   s ' a p p l i q u e   de  la  même  façon  q u ' i l   s ' a g i s s e   d ' u n e  

machine  à  imprimer  o f f s e t   r e c t o - v e r s o   ou  recto  seulement ,   les  d i s p o s i t i f s  

u t i l i s é s   é t a n t  i d e n t i q u e s   pour  chaque  cy l i nd re   de  b l anche t   dans  le  c a s  

d 'une  machine  r e c t o - v e r s o .  



1.-  Procédé  de  c o r r e c t i o n   d i te   "de  t r a v e r s " ,   dans  une  mach ine  

r o t a t i v e   à  imprimer  o f f s e t   comportant  au  moins  un  ensemble  d'un  c y l i n -  

dre  de  plaque  (5,  6)  support   de  plaque  c l iché   et  un  cy l indre   b l a n c h e t  

(3,  4)  au  contac t   de  la  f e u i l l e   à - impr imer ,   procédé  des t iné   à  compenser  

un  léger   défaut   d ' a l i g n e m e n t   du  c l i ché   formé  sur  la  p l a q u e ,  

c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   qu'on  agit   en  dép laçan t   angula i rement   l ' a x e   du 

cy l ind re   b lanche t   (3,  4)  par  rappor t   à  l ' axe   du  cy l indre   de  plaque  (5,  6 ) ,  

ce  déplacement  é tan t   e f f ec tué   sens ib lement   dans  un  plan  p e r p e n d i c u l a i r e  

au  plan  contenant   les  deux  axes  p a r a l l è l e s   dans  leur  p o s i t i o n   n o r m a l e .  

2.-  D i s p o s i t i f   pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé  selon  r e v e n d i c a -  

t ion  1,  appl iqué  à  une  machine  où  les  t o u r i l l o n s   du  cy l indre   de  b l a n c h e t  

(3,  4)  sont  por tés   par  des  p a l i e r s   excen t ré s   (18,  19,  20,  21)  a s s o c i é s  

à  un  d i s p o s i t i f   de  commande  de  r o t a t i o n   d e s - p a l i e r s   excent rés   pour  é c a r -  

ter  ou  r approcher   le  b l anche t   de  la  f e u i l l e   à  impr imer ,  

c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  les  p a l i e r s   excent rés   (18,  19,  20,  21)  des 

cy l ind re s   de  b l anche t   sont  eux-mêmes  chacun  po r t é s   par  une  d o u i l l e   e x c e n -  

tréé (24, 25, 26, 27) éngagée dans  un  a lésage  du  bâ t i   (1,  2 ) ,  

et  par  le  f a i t   que  pour  chaque  cy l ind re   de  b lanche t   (3,  4)  la  d o u i l l e   ex -  

cen t rée   (24,  26)  r e l a t i v e   à  l 'un   des  t o u r i l l o n s   est  maintenue  f ixe  dans 

le  bâ t i   (1),  tandis   que  l ' a u t r e   (25,  27)  est  assoc iée   à  un  mécanisme 

(32,  36,  38,  39)  de  mise  en  r o t a t i o n   c o n t r ô l é e ,  

les  p o s i t i o n s   r e l a t i v e s   des  centres   des  éléments  excentrés   de  la  d o u i l l e  

é tan t   dé terminées   de  t e l l e   sor te   que  dans  la  plage  normale  de  d é p l a c e m e n t  

le  mouvement  de  l ' axe   du  cy l indre   pu isse   r e s t e r   a s s i m i l a b l e   à  un  mouve- 

ment  dans  un  plan  p e r p e n d i c u l a i r e   au  plan  dé f i n i   par  les  axes  p a r a l l è l e s  

du  cy l indre   b l anche t   et  du  cy l indre   de  plaque  en  p o s i t i o n   moyenne  n o r m a l e .  

3.-  Machine  r o t a t i v e   à  imprimer  o f f s e t   comportant  au  moins  un  en -  

semble  d'un  c y l i n d r e   de  plaque  (5,6)  support   de  plaque  c l iché   et  un  c y l i n -  

dre  b lanchet   (3,  4)  au  contac t   avec  la  f e u i l l e   à  impr imer ,  

c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  chaque  cy l ind re   de  b lanchet   est  muni  d'un  d i s -  

p o s i t i f   de  décalage  angu la i r e   selon  r e v e n d i c a t i o n   2. 
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