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@ Warmeddmmplatten zum Einbau zwischen Dachsparren.

@ Rechteckige Wéarmed&mmplatten aus zdhhartem
Schaumkunststoff, insbesondere aus Polystyrol-Partikel-
schaum. Die Ddmmplatten sind auf beiden Seiten mit einer
Vielzahl von Einschnitten versehen, die senkrecht zur Platten-
hauptebene und parallel zu einer Stirnfliche verlaufen. Sie
weisen an den vier Stirnflichen jeweils einander gegentiber-
liegend Nut- und Federprofile auf. Die Dammplatten kdnnen
zum thermischen Isolieren von Geb&udeteilen, insbesondere
von Steilddchern, verwendet werden.
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Wirmeddmmplatten zum Einbau zwischen Dachsparren

Die Erfindung betrifft Wirmeddmmplatten aus Schaum-
kunststoff, die beidseitig mit Einschnitten versehen sind

und an den Stirnfldchen umlaufend Nut- und Feder-Profile
aufweisen. '

Z&nharte Schaumkunststoffe, z.B. auf Basis von Polystyrol-
TPartikelschaum, werden in grofem MaRstab zur Isolierung
von GebZuden und GebZudeteilen, vor zllem von DZchern, ge-
gen den Einflul von Xdlte und WiZrme eingesetzt. Sie be- .
sitzen von Natur aus eine verhZltnismZ3ig hohe Steifigkeit,
Als Folge dieser hohen mechanischen Steifigkeit ist bei-

spielsweise der Einbau von Platten aus zZhharten Schaum-

kunststoffen 2ls WermedZmmung zwischen Dachsparren viel

schwieriger und zeitrzubender als beil weichen FaserdZmm-
stoffen. Da sich der Sparrenabstand innerhalb eines Fel-
des und auch von reld zu Feld curch ungenaue Verlegung und
durch Verziehen der Sparren meist Zndert, muB jede einzel-
ne Platte individuell zurechtgeschnitten werdem. Durch
Schwindung oder thermische Kontraktion der steifen Schaum-
kunststoff-Platten oder durch FormzZnderungen der Tragkon-
struktion ktnnen sich K#Zltebriicken oder RiBschZden an ’
Dachdichtungsbahnen bilden.

In der DE-U1-79 06 823 ist ein plattenfdrmiges Formtell

aus einem zihharten Schaumkunststoff beschrieben, beil dem
die genannten Nachteile weitgehend behoben sind. Die Platte
weist - vorzugsweise beidseitig - eine Vielzahl von Ein-
schnitten auf, die senkrecht zur Plattenebene und parallel
2u einer Stirnfliche verlaufen, wobei die Abstidnde zwischen
den Einschnitten kleiner sind als die Plattendicke, und die

Tiefe der Einschnitte grdBer ist als die halbe Plattendicke.
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;Durch diese MaBnahme werden die Platten senkrecht zur
Schnittebene durch wesentlich geringere'Krifte verformbar
und das Einpassen in vorgegebene lichte Offnungen wird we-
sentlich erleichtert. Da nicht nur die Druck- sondern auch
die Zugsteifigkeit senkrecht zur Schnittebene verringert
ist, genilgen bereits .sehr geringe Haltekrifte, um ein Zu-
sammenziehen der Platten senkrecht zur Schnittebene durch
Schwindung oder thermische Kontraktion zu vermeiden. Daraus
ergeben sich fir die Praxis die Vorteile, da® Kdltebrilcken
durch gedffnete Sto8fugen sowile Spannungspitzen in Deck- -
schichten vermieden werden.

Bei-Steildichern schwanken die AbstZnde der Dachsparren
in weiten Grenzen zwischen etwa 55 und 75 cm. Beim Ver-
legen der beschriebenen Wirmeisolierplatten zur Dachiso-
lierung milssen 21so mehrere Plattenbreiten verfiigbar sein.
Dz man jedoch nicht unendlich viele Plattenbreiten bereit-
stellen kann, milssen in der Verlegepraxis in-den meisten
P&llen die Platten dem tatsichlichen Sparrenabstandé ent-
sprechend zurechtgeschnitten werden. Dies fithrt beim Ver-
leger zu Materialverlust und macht eine Beseitigung der
Abfallstiicke notwendig. Der Plattenhersteller ist gezwun-
gen, mehrere Plattentypen mit verschiedenen Breiten zu
procuzieren, fiilr den H&ndler ergibt sich eine aufwendige
Lagerhaltung. Beides séhlégt pei den Xosten zu Buche.

Der Erfindung lag also die Aufgabe zugrunde, eine Wdrme-

—

dédmmplatte zum Einbau zwischen Dachsparren zu entwickeln,
die unabhdngig von dem Abstand der Dachsparren ohne wesent-
lichen Materiglverlust verlegt werden kann.

Diese Aufgabe wird geldst, wenn man an der bekannten, mit
Einschnitteq versepenen Platte die Stirnflichen nit Nut-
und Feder-Profilen versieht.

ey
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"In der DE-A-25 37 604 sind Schaumstoff-Didmmplatten zum
Einbau zwischen Dachsparren beschirieben, die zwar an den
beiden zum Sparren senkrecht verlaufenden Stirnflichen mit
Nut- und Feder-Profilen versehen sind, in L3ngsrichtung

5 Jjedoch einen Stufenfalz aufweisen. Bel der Kombination
dieser Platten mit den aus der DE-U1-79 06 823 bekannten
erhielte man Dammplatten, die auf beiden Seiten einge-
schnitten sind, aber nur an zwei gegeniiberliegenden Seiten-
fldchen Nut-~ und Federprofile aufweisen.

10 -
Aus der DE-A-27 51 112 sind Schaumstoff-Didmmplattien be-
kannt, die an allen vier Stirnfl3chen einander gegeniiber-
liegende Nut- und Feder-Profile aufweisen. Diese Platten
werden zu einer durchgehenden Isolierschicht zusammen-

15 sgestellt und von oben oder unten auf Dachsparren auf-
genagelt, Da diese Platten also nicht zum Einbau zwischen
Dachsparren bestimmt sind, kann die Lehre dieser Druck-

schrift nichts zur Lésung der unserer Erfindung zugrunde-
liegenden Aufgabe beitragen.
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'Cegenstand der Erfindung sind rechteckige Wirmeddmmplatten

zum Einbau zwischen Dachsparren, bestehend aus zihhartem
Schaumkunststoff einer Dichte von. 10 bis 100 g/1 mit einer
Dicke von 2 bis 20 cm, welche auf beiden Seiten mit einer
Viélzahl von Einschnitten versehen sind, die im wesent-
lichen senkrecht zur Plaitenhauptebene und parallel zu einer
Stirnflidche verlaufen, wobel die Abstidnde zwischen den Ein-
schnitten kleiner sind als die Plattendicke, und die Tiefe
der Einschnitte groBer ist als die halbe Plattendicke,

Diese Platten weisen enfihdungsgeméﬁ an den vier Stirn-
flichen jeweils einander gegeniiberliegend Nut- und Feder-
profile auf,

Z&hharte Schaumkunststoffe sind nach H. Gdtze, "Schaum-
kuﬁétstoffe", Strazfenbau, Chemie und Technik Verlagsgeseli-
schaft, Beidelberg, Seite 24, Schaumkdrper, die mit zuneh-
mender Druckbelastung eine stetig fortschreitende, teilweise
reversible Verformung zufweisen, ohne daf ein ausgeprigter
Bruchzustand erreicht wird, wie es z.B. bei sprddharten
Schaumkunststoffen der Fall ist, die bel steigender Druck-
belastung ohne nennenswerte elastische Verforﬁﬁng durch
plétzlichen Zusammenbruch des Geflges versagen%

Bevorzugte Schzumstoffe sind solche zuf Basis von Poly-
styrol, insbesondere Polystyrol-Partikelschaum. Daneben
sind auch extrudierter Polystyrolschaum, Polyvinylchlorid-
schaum und zZnhhart eingestellter Polyurethanschaum geeig-
net, insbesondere zuch elastischer Melamin/Formaldehyd-
-Schaum nach der DE-A-29.15 457, -

sowie elastischer Harnstoff/Formzldshyd-Schzum.

Die Dichte der Schaumstoffe liegt zwischen 5 und 100 g/1,
vorzugsweise zwischen 10 und 50 g/1. Die Dicke der Schaum-
stoffplatien kann zwischen 2 uné 20 cm, vorzugsweise
zwischen 5 und 15 und insbesondere zwischen 8 und 12 cm

liegen. Ihre Breite betridgt vorzugsweise 40 bis 200, ins-
|
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Bescndere 50 bis 80 em, ihre Linge vorzugsﬁeise 40 bis
1000 und insbesondere 50 bis 125 cm.

Die Einschnitte verlaufen im wesentlichen senkrecht zur
Plattenhauptebene und parallel zu einer Stirnfliche. Ge-

- ringe Abweichungen, z.B. um bis zu 10° von diesen Rich-

tungen sind. tolerierbar.

Die Abstidnde zwischen den Einschnitten sind Xleiner als

die Plattendicke, und die Tiefe der Einschnitte ist grofer
als die halbe Plattendicke. Die Breite der eingeschnittenen
Schlitze wird von der Art des Werkzeugs bestimmt. Sie kann
im allgemeinen zwischen O und 3 mm, vorzugswelse zwischen
0,2 und 2 mm, liegen; bei zu breiten Schlitzen wird die
Isolierwirkung der DZmmplatte beeintrichtigt und es kdnnen
Ké@ltebriicken entstehen. '

Es gibt verschiedene Methoden, nach denen die Einschnitte
in den Platten angebracht werden kénnen. Als Werkzeuge
kommen z.B. Sdgen, Schneidringe, rotierende Mes=er, Glih-
drihte oder oszillierende Drihte in Frage. .
Die Einschnitte sind auf beiden Seiten der Schaumstoff-
platte angebracht, wobel sie natlirlich gegeneinznder ver-
setzt sein miissen. Die Schnittiefe ist vorzugsweise gleich.
Bevorzugt sind Da‘a_leWe Einschnitte.

Die Nut- und Federprofile kdnnen an den Schaumstoffplatien
vor oder nach den Einschnitten angebracht werden. Man
kann die Profile nach bekannten Methoden zus dem Schaum-
stoff herausfri@sen oder herausschneiden. Die Form und

die Grdde der Profile kann grundsZizlich beliebig gestal-
tet werden, wobel natirlich Nut und Feder aufeinander
abgestimmt sein miissen, Nut und Feder ko&nnen einen recht-

eckigen oder konisch zulaufenden Querschnitt haben, zur
L
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Erleichterung des Zusammenfligens sind sie aber bevorzugt
etwas abgerundet.

Die Breite der Nut betrigt vorzugsweise etwa die HZ1lfte
§ der Plattendicke, ihre Tiefe sollte vorzugsweise mindestens
3 cm betragen. Es empfiehlt sich, die Gesamtabmessungen
der Platte, 2lso einschlieBlich der Federprofile, so zu
wihlen, daB die Schaumstoffblécke, aus denen man sie nor-
malerweise schneidet, optimal genutzt werden, so daB der
10 Abfall auf ein Mindestma3 reduziert wird.

Die erfindungsgemZfen plattenfdrmigen Formteile kdnnen wie
herkdmmliche DEmmstoffe auf einer oder beiden zur Platten-
hauptebene parallelen OberflZche kaschiert werden. Als
1§ Kaschiermaterialien kommen zugfeste, aber leicht biegsame
Materialien, z.B. Vliese, Gewebe, a2us Textil- oder Glas-
fasern, Metall-Folien oder XKumststoff-Folien oder Bitumen- _
dichtungstazhnen in Frage. Bel einseitiger Kaschierung
werden die Formteile a2ls Bahnen aufrollbar. Die Kaschierung
o0 dient je nach verwendetem Material im Einbauzustanf als
Zugarmiefung und/oder als Dampfbremse und/oder zls Ab-
dichtung gegen Luftzug oder Wasser. Durch eine beldseitige
Kaschierung erhZlt man eine beidseitige Armierung mit
gleichen Zusatzfunktionen wie bel einseitiger Kaschierung.
25
Die erfindungsgemilen WirmedZmmplatten dienen zum thermi--
schen Isolieren von unterteilten Fl&chen, insbesondere
von SteildZchern, wobel die Platten zwischen dies Dach-
sparren eingebracht werden. Beim Verlegen muf man zwel
30 F#lle unterscheiden:
- die Plattenbreite ist kleiner als der Sparrenabstand
und '
- die Plattenbreite ist gréber als der Sparrenabstand,

35
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+Beim ersten Fall geht man so vor, daB man zwei oder gegebenen- °© ' . S0
falls mehr Platten an ihren zu den Sparren parallel laufen-
den Stirnflichen durch Nut- und Federverbindung zusazmmen-
figt, von diesem Plattenverbund den iliber den Sparrenzwi-
schenraum zuzlglich einer Zugabe von 0,5 bis 5, vorzugsweise
1 bis 2 cm Uberstehenden Plattenteil abschneidet, den
zurechtgeschnittenen Plattenverbund in'Querrichtung zu

den Sparren um die Zugabe zusammehdrﬁckt und so zwischen

die Sparren einbringt; und in einem n&chsten Verlegeschritt
den abgeschnitéenen Plattenteil mit einer weiteren Platte
bzw. einem Plattentell in gleicher Weise zusammenfiigt, zu-
rechtschneidet und zwischen die Sparren einbringt.

Inm zweiter Fall wird so verfahren, daf man von der Platte den

iber den Sparrenzwischenrzum zuziliglich einer Zugabe von
0,5 bis 5, vorzugsweise 1 bis 2 cm {lberstehenden Platten-
teil ébschneidet, den verbleitenden Plattenteil in Quer-
richtung zu den Sparren um die Zugabe zusammendérilckt und
so zwischen die Sparren einbringt; und in einem nZchsten
Verlegeschritt{ den abgeschnittenen Plattenteil mit eiper
weiteren Platte bzw. einem Plattenteil in gleicher Weise
zusammenfiigt, zurechtschneidet und zwischen die Sparren
einbringt.

In beiden FZllen werden anschliefend die einzelnen zwischen’
die Sparren eingebrachten Platten bzw. Plattenverbunde .-
durch Zusammenfiigen inrer quer zu den Sparren verlzufen-
den Nut- und Federprofile miteinander verbunden.

Beim Verlegen der Platten zwischen den schrZgen Dach-
sparren arbeitet man zweckmiZBigerweise von unten nach

oben. Das Abschneiden der iiberstehenden Plattenteile kann
mit Messern, S&gen oder Gliihdrzhten vorgenommen werden,
vorzugswelise mit StichsZgen.
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Durch das Zusammendriicken der Platten bzw. des Plattenver-.
bundes erhalten diese eine Spannung quer zu den Sparren.
Dadurch halten sie sich selbstt&tig zwischen den Sparren
fest. Zusitzlich k&nnen sie noch an den Sparren durch
Stichnigel oder durch Anbringeﬁ von Lattenstiicken gesichert

werden. Durch die Nut- und Feder-Verbindung der einzelnen
Platten bzw,. Plattenverbunde in Lingsrichtung zu den

Sparren wird ein ausgezeichneter Sitz und Winddichtigkeit
gewZhrleistet. '

Bei dem geschilderten Verlegeverfahren tritt przktisch kein
Materizlverlust durch Abfallstiicke auf, dz die abgeschnit-
tenen Plzttenteile bis z2uf ganz geringe Restmengen weiter-
verwendet werden k&nnen. Ein weiterer Vorteil der erfindungs-
gemZfen WirmedZmmplatte ist darin zu sehen, da® der Platten-
hersteller sich auf eine Plattenbreite beschrZnken kann.

‘Dadurch kann die Produktion rationeller gestaltet werden., Bei

entsprechender Wahl der Plattenmafe wird aulerdem eine opti-
male Nutzung der Schaumstoffblécke gewzZhrleistet. Auch die
Verpackung und der Transport der Platten werden vegreinfacht,
Flir den Handel ergibt sich eine stark reduzierte dpd ver-
einfachte Lagerhaltung. Bei der Anwendung des Wirmedimm-
systems ergeben sich fiir den Handwerker bzw. Heimwerker
Vorteile in der Plznung undéd im Einkauf dadurch, dz28 er die
angebotene Plattenbreite unabhingig vom Sparrenabstand
einsetzen kann. Auch das Vorvermessen der Sparrenabpstinde _
zur detaillierten Bedarfsermittlung entfillt.

In den Zeichnungen sind eine besonders bhevorzugte Ausfiih-
rungsform der erfindungsgeréfen Wermed&mmplatte, sowie zwel

Verlegeprinzipien schematisch dargestellt.

Figur 1 zeigt die Seitenansiecht von zwel WZrmedZmmplatten
der Dicke D mit halbkreisfdrmig ausgebildeter Nut N und

Feder F, sowie den Einschnitten E.
v J
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'i?igur 2 zeigt den ‘ersten Verlegefall, bei dem die Platten-
breite B (62,5 cm, inclusive Feder) kleiner ist als der
Abstand der zwei Sparren S (75 crn); Figur 3 zeigt den zweiten
Verlegefald,. bel dem die Plattenbreite 3 grdder ist als
der Sparrenabstand (55 cm). Die Platten haben in beiden

Fillen die gleiche L#nge L (62,5 cm, inclusive Feder) und
Dicke (10 cm). lings der Trennlinie T 'werden die abge-

schnittenen Plattenteile x, y und z abgetrennt, die dann
beim jeweils nZchsten Verlegevorgang wileder verwendet wer-
den. Die oben beschriebene Zugabe (1 cm) ist in der Zeich-
nung nicht beriicksichtigt. Die MaBangaben in den Klammern
beziehen sich auf einen Praxisversuch.

T
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1. Rechteckige Wdrmed&mmplatten zum Einbau zwischen Dach-
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sparren, bestehend aus zdhhartem Schaumkunststoff einer
Dichte von 5 bis 100 g/1, mit einer Dicke von 2 bis

20 cm, welche auf beiden Seiten mit einer Vielzahl von
Einschnitten versehen sind, die im wesentlichen senk-
recht zur Plattenhauptebene und parallel zu einer
Stirnfldche verlaufen, wobei die Abstdnde zwischen den
Einschnitten kleiner sind als die Plattendicke, und die
Tiefe der Einschnitte grofer ist als die halbe Platten-
dicke, dadurch gekennzeichnet, daB die Platten an den
vier Stirnfldchen jeweils einander gegeniiberliegend

Nut- und Feder-~Profile aufweisen.

WirmedZmmplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dzB sie eine Breite von 40 bis 200 cm und eine Lé&nge
von 40 bis 1000 cm haben.

Wirmedimmplatte nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
da3 die Nut- und Feder-Profile abgerundet sind.

ol
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