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©  Four  électrique  destiné  à  la  fusion  de  ferrailles  et  alimenté  en  continu. 

Four  électrique  à  arcs  permettant  une  économie  d'éner- 
gie  et  en  outre  apte  à  fondre  en  continu  de  la  ferraille 
tout-venant,  telle  qu'on  la  trouve  dans  le  commerce  et  dont 
la  longueur  peut  aller  jusqu'  à  quatre  mètres  et  plus. 

Sa  partie  interne  comporte  une  zone  de  stockage  (4) 
située  sur  le  côté  de  la  sole  (1),  extérieurement  et  au-dessus 
de  celle-ci,  et  agencée  de  manière  à  pouvoir  y  stocker  un 
volume  important  de  ferrailles.  Il  est  équipé  d'un  pousseur 
(11)  situé  à  la  partie  basse  de  ladite  zone  latérale  de  stockage 
et  agencé  de  manière  à  pouvoir  pousser  vers  la  sole  la  base 
du  tas  (10)  de  ferrailles  emmagasiné  dans  ladite  zone.  La 
zone  latérale  est  équipée  d'une  ouvertune  (8)  du  genre 
trappe  ou  porte  située  à  sa  partie  supérieure  de  manière  à 
pouvoir  être  alimentée  en  ferrailles  froides  (13,131),  et  est 
raccordée  à  la  conduite  16  d'évacuation  des  fumées  de  façon 
à  être  traversée  par  celles-ci. 



La  p r é s e n t e   i nven t ion   se  r a p p o r t e   à  un  four  é l e c t r i q u e   à  a r c s  

p e r m e t t a n t   une  économie  d ' é n e r g i e   e t  e n   out re   apte  à  fondre  en  c o n t i n u  

de  la  f e r r a i l l e   t o u t - v e n a n t ,   t e l l e   qu'on  la  t rouve  dans  le  commerce  e t  

dont  la  longueur   peut  a l l e r   j u s q u ' à   qua t re   mètres   et  p l u s .  

On  conna î t   des  fours   é l e c t r i q u e s ,   t e l   que  par  exemple  c e l u i  

d é c r i t   dans  le  b r eve t   f r a n ç a i s   N°  2 .065 .880 ,   qui  peuvent   ê t re   a l i m e n t é s  

en  con t inu   par  des  f e r r a i l l e s   cour tes   ou  des  éponges  de  f e r .   De  t e l s  

fours   u t i l i s e n t   des  ouve r tu r e s   de  chargement   de  f a i b l e   d iamètre   s i t u é e s  

dans  la  voûte  du  four ,   et  ne  peuvent   évidemment  pas  f o n c t i o n n e r   avec  de s  

f e r r a i l l e s   de  grandes  d i m e n s i o n s .  

Le  four   é l e c t r i q u e   de  l ' i n v e n t i o n   p r é s e n t e   l ' a v a n t a g e   de  pou-  
voi r   ê t r e   a l imenté   en  cont inu  avec  des  f e r r a i l l e s   de  grandes  d i m e n s i o n s .  

I l   permet  par  a i l l e u r s ,   quelques  s o i e n t   les  dimensions  des  f e r r a i l l e s ,  

une  r é c u p é r a t i o n   de  la  chaleur   des  fumées  p e r m e t t a n t   de  r é d u i r e   l ' é n e r -  

gie  é l e c t r i q u e   n é c e s s a i r e   à  la  f u s ion .   Il  es t   du  type  comportant   une 

sole  f ixe   en  p o s i t i o n   et  es t   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  sa  p a r t i e   i n t e r n e   com- 

por te   une  zone  de  s tockage  s i t uée   sur  le  côté  de  la  sole ,   e x t é r i e u r e m e n t  

et  au -des sus   de  c e l l e - c i ,   et  agencée  de  manière  à  pouvoir   y  s tocke r   un 

volume  i m p o r t a n t   de  f e r r a i l l e s ,   en  ce  q u ' i l   es t   équipé  d'un  pousseur   s i -  

tué  à  la  p a r t i e   basse  de  l a d i t e   zone  l a t é r a l e   de  s tockage  et  agencé  de 

manière  à  pouvoi r   pousser   vers  la  sole  la  base  du  tas  de  f e r r a i l l e s   em- 

magasiné  dans  l a d i t e   zone¡  .   en  ce  que  l a d i t e   zone  l a t é r a l e   est   é q u i p é e  

d 'une  o u v e r t u r e   du  genre  t rappe  ou  por te   s i t u é e   à  sa  p a r t i e   s u p é r i e u r e  

de  manière  à  pouvoir   ê t re   a l imentée   en  f e r r a i l l e s   f r o i d e s e t   en  ce  que 
l a d i t e   zone  l a t é r a l e   est   r accordée   à  la  condui te   d ' é v a c u a t i o n   des  f u -  

mées  du  four ,   de  manière  à  ê t re   t r a v e r s é e   par  l e s d i t e s   fumées .  

L ' i n v e n t i o n   sera  mieux  comprise  à  l ' a i d e   de  la  d e s c r i p t i o n   s u i -  

vante  d'un  exemple  de  r é a l i s a t i o n ,   en  r é f é r e n c e   aux  dess ins   annexés  dans 

l e s q u e l s  :  



-  la  f i g u r e   1  es t   une  vue  l a t é r a l e   t r è s   schématique  du  d i s p o s i t i f   de 

l ' i n v e n t i o n ,   montrant   l ' i n t r o d u c t i o n   de  f e r r a i l l e s   f r o i d e s   d a n s .  l ' e n -  

c e in t e   du  f o u r  

-  la  f i g u r e   2 montre  schématiquement   l ' amenée  d 'un  nouveau  s tock  de  f e r -  

r a i l l e s   f r o i d e s   devant   la  por te   de  chargement  du  f o u r  

-  la  f i g u r e   3  montre  schématiquement   la  phase  de  poussée  des  f e r r a i l l e s  

p r é c h a u f f é e s   vers   la  zone  de  f u s i o n  

-  la  f i g u r e   4  es t   une  vue  de  dessus  t r è s   schématique  de  l ' i n s t a l l a t i o n  

de  l ' i n v e n t i o n .  

En  se  r e p o r t a n t   tout   d ' abo rd   à  l ' en semb le   des  f i g u r e s   1  et  4 ,  

on  y  vo i t   que  le  four  é l e c t r i q u e   de  l ' i n v e n t i o n ,   qui  e s t   un  four  f i x e  

en  p o s i t i o n   et  qui  comporte  u n e  s o l e  c l a s s i q u e   1  en  m a t é r i a u   r é f r a c -  

t a i r e   munie  d 'une  évacua t ion   d ' a c i e r   l i q u i d e   vers  une  poche  3  c o n s t i t u é e  

par  une  b u s e t t e   à .  t i r o i r   2  c l a s s i q u e ,   a  son  ence in te   r é a l i s é e   de  f a ç o n  

t r è s   p a r t i c u l i è r e ,   car  c o m p o r t a n t ,  à   côté  de  la  sole  1,  un  espace  4  d ' a s -  

sez  grand  volume  d e s t i n é   à  un  s tockage  p r é a l a b l e   des  f e r r a i l l e s   f r o i d e s  

avant  l eur   i n t r o d u c t i o n   dans  la  zone  de  fu s ion ,   c ' e s t - à - d i r e   sur  la  s o -  

le  1,  là  où  a g i s s e n t   les  arcs  é l e c t r i q u e s   provenant   des  é l e c t r o d e s   5 .  

L ' e s p a c e   i n t é r i e u r   4  conforme  à  l ' i n v e n t i o n   a  un  volume  impor -  

t a n t ,   par  exemple  de  l ' o r d r e   d'un  bon  t i e r s   de  l ' e n s e m b l e   du  volume  de 

l ' e n c e i n t e   du  four ,   de  façon  à  ce  que  d 'une  pa r t   on  pu i s s e   y  i n t r o d u i -  

re  f a c i l e m e n t   des  f e r r a i l l e s   de  grandes  dimensions  et  à  ce  que  d ' a u t r e  

pa r t   on  pu i s se   y  s tocke r   un  volume  impor tan t   de  f e r r a i l l e s ,   cet  espace  4 

é t a n t   r acco rdé   à . l a   condui te   16  d ' é v a c u a t i o n   des  fumées  du  four ,   de  f a -  

çon  à  ê t r e   t r a v e r s é   par  l e s d i t e s   fumées,  ce  qui  permet  de  p r o f i t e r   au 

mieux  de  l ' a v a n t a g e   p a r t i c u l i e r   de  l ' i n v e n t i o n   qui  c o n s i s t e   à  r é c u p é r e r  

la  cha leu r   des  fumées  pour  r é a l i s e r   un  p r échau f f age   des  f e r r a i l l e s   a v a n t  

q u ' e l l e s   s o i e n t   i n t r o d u i t e s   dans  la  zone  de  f u s i o n .   P r é f é r e n t i e l l e m e n t ,  

comme  c ' e s t   le  cas  dans  l ' exemple   cons idé ré ,   l ' e s p a c e   4  de  l ' i n v e n t i o n  

a  une  hau t eu r   i m p o r t a n t e ,   de  l ' o r d r e   de  deux  à  t r o i s   fo is   c e l l e   de  l a  

p a r t i e   c e n t r a l e   6  de  la  voûte  7  du  four  par  exemple,  ce  qui  p e r m e t ,  

comme  on  le  ve r ra   c i - d e s s o u s ,   une  mise  en  oeuvre  p a r t i c u l i è r e m e n t   a v a n t a -  

geuse  de  l ' i n v e n t i o n ,   d 'une  pa r t   parce  q u ' e l l e   permet  d ' a l i m e n t e r   a i s é -  

ment  l ' e s p a c e   4  en  f e r r a i l l e s   f r o i d e s   à  l ' a i d e   d 'une  t r appe   ou  por te   8 



placée   à  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   dudi t   espace,   et  d ' a u t r e   par t   p a r c e  

q u ' e l l e   permet  de  p r o f i t e r   à  l 'opt imum  du  p r é c h a u f f a g e   des  f e r r a i l -  

les  dû  aux  fumées du  f a i t   q u ' i l   est   p o s s i b l e   de  n ' a l i m e n t e r   la  s o l e  

qu 'avec   les  f e r r a i l l e s   s i t u é e s   à  la  p a r t i e   i n f é r i e u r e  d u   tas  10  s t o -  

cké  dans  l ' e s p a c e   4,  c ' e s t - à - d i r e   l e s  p l u s   chaudes:  parce  que  s i t u é e s .  

le  plus  près  de  la  zone  a c t i v e  d e   la  so le ,   et  parce  qu ' ayan t   s é j o u r -  

né  plus  longtemps  d a n s  l ' e s p a c e   4 que  les  f e r r a i l l e s   se  t rouvan t   à  

la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   dud i t   t a s  1 0 .  

Comme  on  peut   le  voi r   sur  les  f i g u r e s   1  et  4,  l ' e n c e i n t e   i n -  

t é r i e u r e   du  four  a,  en  r a i son   de  la  p résence   de  l ' e s p a c e   de  s t o c k a g e  

4  de  l ' i n v e n t i o n ,   une  forme  tourmentée ,   q u ' i l   s e r a i t   t r è s   d i f f i c i l e  

de  r é a l i s e r   à  l ' a i d e   de  ma té r i au   r é f r a c t a i r e  :   h o r m i s . l a   sole  1  e t  

la  zone  6  r é a l i s é e s  e n  m a t é r i a u   r é f r a c t a i r e   et  hormis  la  plus  g r a n -  
de  p a r t i e   9  du  p l a n c h e r   de  l ' e s p a c e   4  r é a l i s é   sous  forme  de  c o n s t r u c -  

t ion  massive  et  i n c l i n é   vers  la  sole  comme  r e p r é s e n t é   sur  la  f i g u r e  

1,  les  p a r o i s   et  la  voûte  du  four  sont  m é t a l l i q u e s   et  comportent ,   dans  

l e s  p a r t i e s  l e s   p lus   chaudes,   des  zones  r e f r o i d i e s   par  c i r c u l a t i o n  

d ' e a u , o u   au t re   f l u i d e ,   c e t t e   t echnique   é t an t   ma in t enan t   courante   dans  

la  c o n s t i t u t i o n   d e s  p a r o i s  d e   f o u r s  é l e c t r i q u e s .  

Par  a i l l e u r s ,   a f in   q u ' i l   so i t   p o s s i b l e   de  pousser   r é g u l i è r e -  

ment  la  p a r t i e   i n f é r i e u r e   du  tas  de  f e r r a i l l e s   10  stocké  dans  l ' e s p a -  

ce  4  vers  la  zone  de  f u s i o n ,   un  bloc  d ' a c i e r   1 1  s e r v a n t   d e  p o u s s o i r  

et  ac t ionné   par  un  vér in   12  est   p lacé ,   en  sa  p o s i t i o n   r ecu lée   comme 

r e p r é s e n t é   sur  la  f i g u r e   1,  sur  la  p a r t i e   du  p l ancher   i n c l i n é   9  q u i  

est   e x t é r i e u r e   à  l ' e n c e i n t e   du  four.   Comme  on  le  vo i t   sur  le  d e s s i n ,  

le  bloc  pousseur   11  a,en  p o s i t i o n   r e c u l é e ,   avantageusement   son  f r o n t  

avant  s i tué   à  la  l i m i t e   ou  au  dehors  de  l ' e s p a c e   de  s tockage  4,  af in   de 

ne  pas  gêner  la  fo rmat ion   du  tas  1 0 .  

Sur  la  f i g u r e   1,  on  a  r e p r é s e n t é   la  phase  d ' i n t r o d u c t i o n ,   dans  

l ' e s p a c e   de  s tockage  4  de  l ' i n v e n t i o n ,   d 'une  p o r t i o n   13  de  f e r r a i l l e s  

f r o i d e s   venant  s ' a j o u t e r   au  tas  10  de  f e r r a i l l e s   déjà  p r é c h a u f f é e s   que 
c o n t i e n t   l e d i t   espace  4 .  

Pour  i n t r o d u i r e   la  p o r t i o n   13,  qui  se  t r o u v a i t   sur  le  p l a n -  

cher  de  t r a v a i l   14,  on  a  ouve r t ,   par  basculement   vers  le  haut,   la  p o r -  

te  l a t é r a l e   8,  et  l ' on   pousse  a l o r s ,   à  l ' a i d e   d'un  bouteur  15,  l a d i -  

te  po r t i on   de  f e r r a i l l e s   f r o i d e s   à  l ' i n t é r i e u r   de  l ' e s p a c e   4  où  e l l e  

ombe  sur  le  dessus   du  tas  1 0 .  



Puis.,  comme  on  le  v o i t  m a i n t e n a n t   sur  la  f i g u r e   2,  on  r e f e r -  

me  la  po r t e   l a t é r a l e   8  et  on  amène,  à  l ' a i d e   d'un  é l e c t r o a i m a n t   16, 

une  nouve l l e   p o r t i o n   131  de  f e r r a i l l e s   f r o i d e s   sur  le  p l a n c h e r   de  t r a v a i l  

14  de  l ' a c i é r i e .  

E n s u i t e ,   comme  on  le  v o i t   sur  la  f i g u r e   3,  on  f a i t   avancer ,   p a r  
s o r t i e   de  la  t ige   du  vér in   12,  le  p o u s s o i r   11  vers  l ' a v a n t ,   ce  qui  a  

pour  e f f e t ,   comme  on  le  vo i t   c l a i r e m e n t  s u r   le  d e s s i n ,   d ' i n t r o d u i r e ,  

dans  l ' e s p a c e   de  fus ion   d é l i m i t é   par  la  sole   1,  uniquement   la  p a r t i e  

i n f é r i e u r e   du  tas   de  f e r r a i l l e s   10,  p a r t i e   qui   es t   la  p lus   chaude  non 

seulement   parce  q u ' e l l e   est   s i t u é e   le  plus  près  de  la  zone  de  r a y o n n e -  

ment  maximal,  mais  encore  parce  q u ' e l l e   a  sé journé   le  plus  l o n g t e m p s  

dans  l ' e s p a c e   de  s tockage  4,  comme  on  le  v o i t   à  l ' e x a m e n   des  f i g u r e s  
1  et  2,  et  a  été  t r a v e r s é e   par  l e s   fumées  a s p i r é e s   par  la  condui te   d ' é -  

vacua t ion   1 6 .  



1.  Four  é l e c t r i q u e   de  fu s ion   à  a l i m e n t a t i o n   cont inue   et  à  s o l e  

f ixe   en  p o s i t i o n ,   c a r a c t é r i s é   en  ce   que  son  ence in te   i n t é r i e u r e   compor- 
te  un  vas te   espace  de  s tockage(4)   s i t u é   sur  le  côté  de  la  s o l e ( l ) ,   e x -  

t é r i e u r e m e n t   et  au -dessus   de  c e l l e - c i ,   et  agencé  de  manière  à  p o u v o i r  

y  s t o c k e r   un  volume  impor tan t   de  f e r r a i l l e s ,   en  ce  q u ' i l   es t   é q u i p é  

d 'un  pousseur   (11)  s i t ué   à  la  p a r t i e   basse  dudi t   espace  l a t é r a l   e t  

agencé  de  manière  à  pouvoir   pousse r   vers  la  sole  la  base  du  t a s ( 1 0 )  

de  f e r r a i l l e s   emmagasiné  dans  l e d i t   espace,   en  ce  que  l e d i t   espace  l a -  

t é r a l   es t   équipé  d'une  o u v e r t u r e ( 8 )   du  genre  t rappe   ou  por te   s i t u é e  

à  s a . p a r t i e   supé r i eu re   de  manière   à  pouvoir   ê t re   a l imentée   en  f e r -  

r a i l l e s   f r o i d e s ( 1 3 , 1 3 1 ) ,   et  en  ce  que  cet  espace  l a t é r a l   es t   r a c c o r d é  

à  la  condui te   d ' é v a c u a t i o n   des  fumées  du  four  de  manière  à  ê t re   t r a v e r -  

sé  par  l e s d i t e s   fumées .  
2.  Four  é l e c t r i q u e   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1 ,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 

la  hau t eu r   dudi t   espace  d e  s t o c k a g e ( 4 )   es t   s u p é r i e u r e   à  c e l l e   de  la  v o û -  
te  (7)  dud i t   f o u r .  

3.  Four  é l e c t r i q u e   selon  l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  ou  2 ,  
c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e d i t   espace(4)   occupe  un  volume  au  moins  é g a l  
au  t i e r s   du  volume  i n t é r i e u r   t o t a l   dudi t   f o u r .  
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