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@ Vorrichtung zur kontinuierlichen Absaugentwisserung von textilen Warenbahnen.

@ Eine Vorrichtung zur kontinuierlichen Absaugentwésse-
rung von textilen Warenbahnen (1) enthalt eine mit einem
Saugschlitz (4) versehene Auflagefliche (3), Gber die die
Warenbahn (1) hinweggeflihrt wird. Zur Erzielung einer
besonders hohen Entwésserungsleistung ist die Auflageflé-
che (3) konkav-zylindrisch ausgebildet und eine im Durch-
messer an diese Auflagefliche angepaBte Oberwalze (5)
vorgesehen, die auf der Warenbahn (1) aufliegt.
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Vorrichtung zur kontinuierlichen Absaugentwdsserung
von textilen Warenbahnen

"Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur kontinu-

ierlichen Absaugentwdsserung von textilen Waren-
bahnen, enthaltend eine Auflageflédche, iber die die
Warenbahn gefiihrt ist und in der ein an eine Absaug-

einrichtung angeschlossener Saugschlitz vorgesehen
ist.

b

Aus der Praxis sind bereits verschiedene Vorrich-
tungen zum kontinuierlichen Entwdssern von Textil-
bahnen durch Absaugen bekannt. So ist bei der einen
Ausfihrungsform eine angetriebene, perforierte
Trommel vorgesehen, innerhalb der eine Art Saugdiise
angeordnet ist, so da8 eine zu entwdssernde Waren-
bahn bei ihrem Transport iiber die perforierte
Trommel an der Saugdiise vorbeigefiihrt wird. Nach-
teilig bei dieser bekannten Ausfihrungsform ist
einerseits die komplizierte Anordnung der Saugdiise
innerhalb der Trommel und andererseits eine nicht

befriedigende Absaug- bzw. Entwisserungsleistung.

Bei einer anderen bekannten Ausflihrungsform ist
ein Saugschlitz in einer im wesentlichen ebenen
Auflageflidche vorgesehen, iliber die die zu entwdssern-
de Warenbahn hinweggefiihrt wird. Auch in diesem
Falle ergibt sich eine unbefriedigende Entwé&sserung
der Warenbahn, zumal vielfach auch seitlich zwischen
Auflageflédche und Warenbahn Luft zum Saugschlitz ge-

langen kann, wodurch die Absaugleistung noch weite’r
herabgesetzt wird.
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
eine Vorrichtung der eingangs genannten Art so
auszubilden, daB die Entwdsserungsleistung von
textilen Warenbahnen gegeniiber den bekannten Aus-
fiihrungsformen deutlich erhdSht werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst,

daB die Auflagefldche konkav-zylindrisch ausgebil-

det und eine in ihrem Durchmessey der Auflagefliche
angepaBte, auf der Warenbahn aufliegende Oberwalze

vorgesehen ist.

Durch diese erfindungsgemdBe Ausfihrungsform wird
eine zu entwdssernde Warenbahn so zwischen der Auf-
lagefldache und der Oberwalze hindurchgeleitet, daB
eine &uBerst zuverldssige Dichtwirkung gewdhrlei-
stet ist, d.h. daB keine oder zumindest keine ins
Gewicht fallende Falschluft zwischer. der Auflage-
fldche und der zu entwdssernden Warenbahn zum Saug-
schlitz gelangen kann, sondern die Luft kann durch
den Saugschlitz so angesaugt werden, daB sie in je-
dem Falle durch die zu entwdsserncs Warenbahn hin-
durchtreten mufl, was einen besonders hohen Ent-
wasserungseffekt mit sich bringt. Die auf der Waren-
bahn aufliegende Oberwalze tr&gt :erner noch zu
einem gleichmédfigen Transport der Warenbahn (liber
deren ganze Breite) liber die Umfezigsldnge der Auf-
lagefldche bei.

Um bei dieser erfindungsgemdfen lLisbildung einen
besonders giinstigen Reibungswert seitens der Auf-
lagefldche gegeniiber der Warenbal:i herbeizufiihren,
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ist es gemdB einer Ausgestaltung der Erfindung vor-
teilhaft, wenn die Auflagefldche eine sehr glatte,

ilberall gleichm&Bige Oberfldchenbearbeitung auf-
weist. ‘

ErfindungsgemdB kann die gewilinschte Oberfldchenbe-
arbeitung dadurch geschaffen werden, da8 die Auf-
lagefldche geschliffen ist. Es sei an dieser Stelle
jedoch auch erw&hnt, daB in vielen F&llen die ge-
wiinschte glatte Oberfldchenbearbeitung auch durch
eine entsprechende Oberfldchenbeschichtung der Auf-
lagefldche (beispielsweise durch eine Teflonbe-

schichtung) erzielt werden kann.

Um einerseits den Durchfiithrungsspalt zwischen Ober-
walze und Auflageflidche den jeweiligen Warenbahn-
dicken anpassen zu konnen und um andererseits auch
die MOglichkeit zu haben, die Oberwalze mit mehr
oder weniger grofiem Druck auf der Warenbahn auflie-~
gen zu lassen, ist es vorteilhaft, wenn die Ober-

walze relativ zur Auflagefl&che h&henverstellbar ge-
lagert ist.

Je nach Art der zu entwidssernden Warenbahn kann fernerx

die Oberwalze eine geschlossene Umfangsmantelfldche
besitzen, oder die Oberwalze kann als Hohlwalze mit

perforierter Umfangsmantelfl&che ausgebildet sein.

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus
den ibrigen Unteransprilichen sowie aus der folgenden
Beschreibung einiger Ausfiihrungsbeispiele, die in

der Zeichnung dargestellt sind, die lediglich einen
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schematischen Querschnitt durch die erfindungsgeméBe
Vorrichtung zeigt.

Die veranschaulichte Vorrichtung ist zur kontinuié;—
lichen Absaugentwdsserung einer textilen Warenbahn 1
bestimmt, die in Richtung der Pfeile 2 durch die
Vorrichtung hindurchtransportiert wird}

Die Vorrichtung enthdlt als wesentliche Bauteile
eine Auflagefl&che 3, {liber die die Warenbahn 1 hin-
weggefiihrt wird und in der ein Saugschlitz 4 vorge-
sehen ist, sowie eine auf der Warenbahn 1 aufliegen-
de Oberwalze 5. Vor und hinter der Oberwalze 5 (in
Transportrichtung - Pfeile 2 -~ der Warenbahn 1 be-
trachtet) ist jeweils wenigstens eine Umlenkwalze 6,
7 vorgesehen, durch deren Anordnung der Urschlin-
gungswinkel der Warenbahn 1 am Umfang der Oberwalze

5 bestimmt wird.

Von besonderer Bedeutung ist in diesem Fille-die
Ausbildung der Auflagefldche 3 in konkav-zylindrischer
Form sowie die Tatsache, daB die Oberwalze 5 in
ihrem Durchmesser der Auflagefl&dche 3, ¢.h. der
Innenwdlbung dieser Auflagefldche 3 angepaBt ist.

Um eine zuverldssige Dichtwirkung zumincast zwischen
der Auflagefldche 3 und der iiber sie hir.veggefiihrten
Warenbahn 1 mit Hilfe der Oberwalze 5 herbeifilihren

zu kdnnen, ist eine sehr glatte, iliberall gleich-
m&Bige Oberflichenbearbeitung der Auflagefldche 3
von Bedeutung. Dies kann vor allem durch eine ent-
sprechend geschliffene Auflageflédche, ur:er Umstdn-
den jedoch auch durch eine entsprechend: Oberfl&chen-
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beschichtung (z.B. Teflonbeschichtung) erreicht
werden, wodurch sich auch gleichzeitig ein so giin-
stiger Reibungswert ergibt, daB unerwilinschte, ab-
schnittsweise Beanspruchungen der Warenbahn, die

zu einem Warenverzug fllhren k&nnten, vermieden
werden. Hierzu trédgt auBerdem bei, daB die Ober-
walze 5 durch eine ibliche, hier nicht n&her veran-

schaulichte Einrichtung angetrieben werden kann.

Die Auflagefldche 3 wird im dargestellten Aus-
fihrungsbeispiel von der Innenumfangsflidche eines

im Querschnitt teilzylindrischen Auflagekdrpers 8
gebildet, der ortsfest bzw. feststehend unterhalb
der Oberwalze 5 angeordnet ist. Dieser Auflagekdr-
per 8, der sich mit der Auflagefldche 3 mindestens
iber die ganze Arbeitsbreite (senkrecht zur Zeichen-
ebene) der Vorrichtung erstreckt, enthdlt in ihrem
unteren Bereich einen geschlossenen Absaugraum 9,
der einerseits mit dem dariiber befindlichen Saug-
schlitz 4 verbunden und andererseits an eine nicht
ndher veranschaulichte Absaugeinrichtung (z.B.
Vakuumpumpe) iber einen RohranschluB 10 angeschlos-
sen ist, wobei der angedeutete Pfeil 11 zur Absaug-
einrichtung fithrt. Innerhalb des Absaugraumes 9

kann ferner ein Sieb oder Filterelement 12 so an-
geordnet sein, daB Flusen und andere Verunreini-
gungen von der Absaugeinrichtung ferngehalten wer-
den; flir die Zugdnglichkeit des Filterelements 12
kann eine Klappe 13 oder dgl. vorgesehen sein.
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Der Saugschlitz 4 erstreckt sich ebenfalls {iber
die ganze Arbeitsbreite des Auflagekdrpers 8 und
unterteilt dabei die Auflagefldche 3 - im Quer- -
schnitt des AuflagekdSrpers 8 betrachtet - in etwa
zweil gleich groBe, symmetrische Abschnitte 3a, 3b,
die somit (im Hinblick auf die Warenbahn-Transport-
richtung, Pfeile 2) als gleich lange Umfangsab-
schnitte vor und hinter dem Saugschlitz 4 angeordnet
sind. Was die GrdBe der Auflagefldche 3 anbelangt,
so kann diese - im Querschnitt des Auflagekdrpers 8
gesehen - sich iiber einen Winkelbereich von etwa

50 bis 100°, vorzugsweise 60 bis 70°, erstrecken,
wie durch den Winkel & angedeutet ist.

Ein wichtiges Merkmal bei der Ausbildung der Ober-
walze 5 ist darin zu sehen, daB diese relativ zur
Auflagefldche 3 hdéhenverstellbar gelagert ist. Wie
sich in der Zeichnung erkennen 1&8t, sind die Achs-
enden der Oberwalze 5 in Lagern bzw. Lagerschilden
14 gelagert, die ihrerseits in einer Gleitfiihrung
15 oder &hnlichem in vertikaler Richtung (Doppel-
pfeil 16) gleitbeweglich gehalten bzw. einstellbar
sind. Diese Anordnung, Halterung und Fiihrung ge-
stattet es, daB die Oberwalze 5 in Anpassung an
die Dicke der jeweils zu entwdssernden Warenbahn 1
relativ gegeniiber der Auflagefldche 3 verlagert
bzw. eingestellt werden kann.-

Die einfachste Moglichkeit, die Oberwalze 5 an die
jeweilige Warenbahndicke anzupassen, besteht darin,
daB diese Oberwalze 5 durch ihr Eigengewicht auf
der Warenbahn 1 aufliegt. Es gibt jedoch auch Be-
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ﬁandlungsarten, bei denen die Oberwalze 5 einen
ganz definierten Druck auf die zu entwdssernde
Warenbahn 1 ausiiben soll bzw. bei denen die Ober-
walze 5 nur mit relativ geringem Druck auf der
Warenbahn 1 aufliegen soll. In solchen Fdllen ist
es daher vorteilhaft, wenn die Oberwalze 5 durch
geeignete mechanische oder druckmittelbetriebene
Einstelleinrichtungen in ihrer HOhenlage (ent-
sprechend Doppelpfeil 16) relativ zur Auflagefliche
3 eingestellt werden kanh; in der Zeichnung ist
eine solche Einstelleinrichtung beispielsweise in
Form einer Zylinder—Kolben-Einheit 17 veranschau-

licht, die mit den Lagerschilden 14 zusammenwirkt.

Die Oberwalze 5 selbst wird zweckmdBig durch eine
herktmmliche Hohlwalze gebildet sein. Sie kann dabei
- wie im gro6B8ten Teil der zeichnerischen Darstellung
der Oberwalze 5 zu erkennen ist - eine vollkommen
geschlossene Umfangsmantelfliche besitzen, so daB
die Luft; die von dem Saugschlitz 4 durch die Waren-
bahn 1 hindurchgesaugt werden soll, um die Ent-

wdsserung zu bewirken, jeweils in Umfangsrichtung

der Oberwalze 5 bzw. der Auflagefldche 3 hindurch-

gesaugt wird (wie durch Pfeile 18 angedeutet), und
zwar im Bereich des Abschnittes 3a in Richtung und
im Bereich des Abschnittes 3b der Auflagefldche 3
entgegen der Richtung des Warenbahntransportes
(Pfeile 2). Bei dieser Ausbildung der Oberwalze 5
kann es fiir einen glinstigen und gleichm&B8igen
Warenbahntransport ferner zweckmdBig sein, wenn
die Umfangsmantelfldche der Oberwalze 5 eine Gummi-
oder gummiartige AuBenschichgsgufweist.
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Wie im oberen Teil der in der Zeichnung darge-
stellten Oberwalze 5 bei 5a angedeutet ist, kann
die als Hohlwalze ausgebildete Oberwalze jedoch

im Bedarfsfalle auch mit einer perforierten Um- -
fangsmantelfldche ausgebildet sein, so daB die
Luft bzw. die Gase oder Dampfe, die zum Entwidssern
der Warenbahn 1 vom Saugschlitz 4 angesaugt werden,
zumindest zu einem wesentlichen Teil aus dem Innern

der Oberwalze 5 durch die Warenbahn gelangt.

Zum Antrieb .der Oberwalze 5 seil noch gesagt, daB
dieser flir eine Voreilung und Nacheilﬁng gegeniiber
dem Warenbahntransport ausgebildet sein kann, um
dadurch beispielsweise eine zus&tzliche Wirkung
oder Beeinflussung gegenilber der Warenbahn zu er-

zielen.
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Patentanspriiche:

1'

Vorrichtung zur kontinuierlichen Absaugent-
widsserung von textilen Warenbahnen, enthaltend
eine Auflageflédche, liber die die Warenbahn ge-
fiihrt ist und in der ein an eine Absaugeinrich-
tung angeschlossener Saugschlitz vorgesehen ist,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Auflagefldche (3) konkav-zylindrisch
ausgebildet und eine ‘in ihrem Durchmesser der
Auflagefliche angepaBte, auf der Warenbahn (1)
aufliegende Oberwalze (5) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Auflageflidche (3) eine sehr

glatte, ilberall gleichmé&Bige Oberfldchenbear- :
beitung aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Auflagefldche (3) geschliffen
ist. -

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Auflagefldche (3) von der
Innenumfangsfléche eines im Querschnitt teil-

zylindrischen AuflagekOrpers (8) gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Saugschlitz (4) sich etwa
iber die ganze Arbeitsbreite des Auflagekdrpers
(8) erstreckt und die Auflagefliche (3) - im
Querschnitt des AuflagekOrpers betrachtet - in
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zwel etwa gleich gro8e Abschnitte (3a,35) unter-
teilt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB8 die Auflagefléche
(3) - im Querschnitt des Auflagekdrpers (9)
gesehen - sich Uber einen Winkelbereich von etwa
50 bis 100°, vorzugsweise 60 bis 70°, erstreckt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Oberwalze (5) relativ zur Auf-
lagefldche (3) hdhenverstellbar gelagert ist.

Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 7, da-
durch gekennzeichnet, daB8 die Oberwalze (5) an-
treibbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Oberwalze gegenilber dem Waren-
bahntransport vor- oder nacheilend antreibbar
ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1, 7 oder
8, dadurch gekennzeichnet, daB die Oberwalze
durch ihr Eigengewicht auf der Warenbahn auf-
liegt.

Vorrichtung nach den Anspriichen 1 und 7, da-
durch gekennzeichnet, daB die Oberwalze (5)
durch eine mechanische oder druckmittelbetrie-
bene Einstelleinrichtung (17) in ihrer HShen-
lage relativ zur Auflagefldche (3) einstellbar
ist.



1

10

15

20

25

30

12.

13.

14.

0056846

-3 -,

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Oberwalze (5) eine geschlosse-
ne Umfangsmantelfl&che besitzt.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Umfangsmantelfldche der Ober-
walze (5) eine Gummi-~ oder gummiartige AuBen-
schicht (19) aufweist.

Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche
1 und 7 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die
Oberwalze (5) als Hohlwalze mit perforierter
Umfangsmantelfldche (5a) ausgebildet ist.
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