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@ Verfahren zur Herstellung eines brikettierten Einsatzmaterials fiir Zink-Schachtéfen.

@ Zinkoxid enthaltendes Réstgut aus einer Wirbelschicht-
réstung wird einer HeiRrikettierung unterworfen. Zur Erzeu-
gung von Briketts mit guten Eigenschaften flir eine Verarbei-
tung im Zinkschachtofen wird in dem Réstgut ein metalli-
scher Bleigehalt und/oder Bleioxidgehalt von mindestens
3%, gerechnet als Blei, eingestellt, dem Rdstgut nichtbacken-
de Kohle mit geringem Gehalt an flliichtigen Bestandteilen
zugemischt, das Verhdlitnis von Pb zu C in Gew. -% auf
mindestens 1 eingestellt und die Mischung bei einer Prek-
temperatur von 250 bis 470°C unter einem Prefdruck von 4
bis 20 t/cm Walzenbreite, dynamisch gemessen, brikettiert.
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Verfahren zur Herstellung eines brikettierten
Einsatzmaterials flir Zink-Schachtdfen

Die Erfinduﬁg betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines
brikettierten Einsatzmaterials fiir Zink-Schachttfen, wobeil
Zinkoxid enthaltendes ROstgut aus einer Wirbelschicht-
rostung einer HeiBbrikettierung unterworfen wird.

Flir die Zinkgewinnung im Schachtofen missen die sulfi-
dischen Erzkonzentrate vorher abgerdstet und stlickig ge-
macht werden. Die Sinterrdstung auf einem Wanderrost ist
relativ aufwendig, fihrt zu einem Abgas mi? relativ niedri-
gem S0,-Gehalt und verursacht Probleme im Hinblick auf die
Verschmutzung der Umwelt. Die ROstung in der Wirbelschicht
vermeidet zwar diese Probleme weitgehend; jedoch mufi das
abgerdstete feinkdrnige Material in einem separaten Ver-
fahrensschritt in stickige Form gebracht werden.

Aus der GB-PS 13 02 864 ist es bekannt, das Réstgut aus
einer Wirbelschichtrdstung ohne Zusatz von kohlenstoff-
haltigen Bindemitteln bel Temperaturen von mindestens

500 °C und einem Druck von 0,157 bis 3,15 t/cm2 zu bri-

kettieren. Die Reduzierbarkeit ist gegeniiber Sinter Jjedoch .
wesentlich schlechter.

Aus der DE-AS 23 60 346 ist es bekannt, Briketts unter
Einbindung von Koksgrus herzustellen. Dazu mufBl aber das
Zinkoxid und gegebenenfalls Bleioxid sehr feinkdrnig sein,
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wie es z. B. als Walz-0Oxid anfdllt. Weiterhin muB dieses
pulverfdrmige Material zunichst zu Pellets mit einem
Durchmesser von 2 bis 10 mm geformt werden, ehe die
Brikettierung der auf 500 bis 800 OC erwdrmten Pellets
erfolgt. Der Pelletiervorgané bedeutet einen zusdtzlichen
Arbeitsgang, auBerdem miissen die Pellets vor der Bri-
kettierung getrocknet werden, da sonst die Briketts platzen
und Feuchtigkeit im Zinkschachtofen unerwlinscht ist
(Reoxidation des Zn-Dampfes).

Aus V. Tafel "Lehrbuch der Metallhiittenkunde" 1953,

Band II, Seiten 518/19 ist es bekannt, fiir das Zinkge-
winnungsverfahren der stehenden Muffel das Rostgut mit
backender Kohle unter Zusatz eines Bindemittels zu bri-
kettieren und die Briketts vor dem Einsatz in die Muffeln
zu verkoken, Weiterhin ist es bekannt, Erze oder oxidische
Stoffe unter Zusatz von backenden Kohlen oder bitumin®sen

Bindemitteln zu brikettieren, wobei diese durch Erhitzung

in den plastischen Bereich gebracht werden (DE-AS 12 52 623,
DE-0S 23 35 669, DE-PS 718 967, US-PS 3 212 877). Bei
diesen Verfahren mufl eine separate Verkokung erfolgen und
es besteht die Gefahr von Rissebildung und Zerplatzen der
Briketts durch ausgetriebene fliichtige Bestandteile.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, mit mdglicast ge-
ringem Aufwand aus dem R8stgutl von Wirbelschichtrdstungen
Briketts herzustellen, die gute Eigenschaften fiir die -
Verarbeitung im Zinkschachtofen besitzen.

Die Losung dieser Aufgabe erfolgt erfindungsgem#8 dadurch,
daB in dem R&stgut ein metallischer Bleigehalt unc/oder
Bleioxidgehalt von mindestens 3 %, gerechnet als Blei,
eingestellt wird, dem ROstgut nichtbackende Kohle it
geringem G,halt an flichtigen Bestandteilen zugemischt
wird, das Verhiltnis von Pb zu C in Gew.-% auf mindestens
1 eingestellt wird, und die Mischung bei einer Preftempe-
ratur von 250 bis 470 °C unter einem PreSdruck wven

L bis 20 t/cm Walzenbreite, dynamisch gemessen, tri-
kettiert wird. »
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Das Rostgut fdllt als Bett-Austrag, Zyklon-Austrag und
eventuell Austrag aus weiteren Entstaubungsanlagen in
einem weiten Kormnbereich von etwa O bis 5 mm an. Der
weitaus grofte Teil liegt in einer Korngrodfe unter 2 mm
vor. Es ist sehr wichtig, daB die einzelnen Austrige sehr
gut miteinander wvermischt werden. Das zugemischte metalli-
sche Blei und/oder oxidische Blei stammt im allgemeinen
aus dem Betrieb des Zink-Schachtofens selbst, wie z. B.
TrafB aus dem Pumpensumpf des Kondensers, Staub aus der

 Raumentstaubung und Filterschlamm aus der Gaswdsche,

Die das metallische Blei und/oder oxidische Blei ent-
haltenden Stoffe werden ebenfalls in einer KorngrdBe von
etwa O bis 5 mm eingesetzt. Der Zusatz an metallischem
Blei und/oder Bleioxid kann bis zu etwa 15 Gew.-%, ge-
rechnet als Blei, betragen. Die nichtbackenden Kohlen
kdnnen einen Gehalt an flliichtigen Bestandteilen bis zu
etwa 6 Gew.-% haben, wie Koksgrus und Anthrazite. Tempe-
raturen im oberen Bereich der Preftemperatur ergeben
hthere Festigkeiten der Briketts. Dies Trifft ebenfalls
fiir hohere Prefidriicke zu. Die Prefdriicke werden dynamisch
gemessen, d.h, wdhrend des Betriebes der Presse.

Eine vorzugsweise Ausgestaltung besteht darin, da8 der

Bleigehalt 3 bis 12 % betrigt, der Kohienstoffgehalt

2 bis 6 % betrigt und das Verhiltnis von Pb zu C auf
1,5 bis 2 eingestellt wird. Diese Bereiche ergeben
Briketts mit besonders guten Eigenschaften,

Die Erfindung wird an Hand von Beispielen niher erliutert.
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Beispiel 1

Es wurde eine Zinkblende mit folgender Zusammensetzung
und Kérnung in einer halbtechnischen Wirbelschicht-
anlage gerdstet:

47,7 % Zn
1,75 % Pb
11,5 % Fe
31,8 % S

98,4 % < 2,000 mm
88,4 % < 0,045 mm

Das Réstgut (Mischung aus Bettaustrag + Zyklonaustrigen)
hatte folgende Kornzusammensetzung:

98,2 % < 2,000 mm
39,1 % < 0,045 mm
5,0 % < 0,016 mm

Das R8stgut wurde Jjeweils mit Brikettier-Riickgut (2 bis 8 mm)
und gegebenenfalls mit bleihaltigen Riickldufen aus dem '
Zinkschachtofen (40 % Zn, 30 % Pb, 100 % <3 mm) bzw.
Riick1l#ufen plus Koksgrus (2,9 % flichtige Bestandteile,

100 % £ 0,5 mm) heiB gemischt und, in einer Hitze, auf

einer halbtechnischen Doppelwalzenpresse (Durchmesser

500 mm, 44 m breit) brikettiert.

Versuch Nr. 3 L 5 6
@ Brikettiertemp. (OC) 300 300 350 390
@ Brikettierdruck (t/cm) 16 17 17,5 18,5
% Rostgut 82,7 73,2 74,0 68,8
% Rickgut 17,3 10,7 9,5 8,9
% Riicklzufer - 16,1 13,0 15,8

% Koks - - 3,5 6,5
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Versuch Nr. 3 4 5 6
chem. Zusammen-

setzung der

Briketts ,

% Zn 56,7 54,2 53,8 51,5
% Pb 2,3 6,7 5,6 7,5
% C 0,02 0,59 2,9 4,85
% S 1,64 0,7 1,7 1,7
e - - 1,93 1,55
Leistung .
(Brikett/h) o747 8400 10407 - 10407
Brikeftdichte -

(g/cm?)* 4,08*0,08 4,22%0,10 3,69%0,12 3,73%0,12
Druckfestigkeit, : -
kalt (N/Br.)¥ 1472%243 29507223 12111157 774117
Falltest,

kalt (2 m):

ganz n. 1.Sturz (%) 51 92 75 60
ganz n, 2.S5turz " 28 88 50 32
ganz n, 3.Sturz " 18 85 28 20

*¥Der Vertrauensbereich (MeBfehler) betrigt 2 Sigma.

Beispiel 2

Es wurden zwel Brikettierversuche mit dem ROstgut ohne Zu--
schldge, Jjedoch bel unterschiedlichen Versuchsbedingungen

durchgefiihrt.

Vers. Nr. 1 Vers. Nr. 2
Temperatur im
Warmhaltebehdlter 590 °¢ 400 oC
Brikett-Temperatur 320 °¢c 235 °c
Hydraulik-Druck 200 bar 170 bar
Zn 57,6-58 % 56,6 %
Pb 2,2 - 2,3 % 2,0 %
C 0,02-0,03 % 0,03 %
ges. S (Bett) 1,0 - 1,5 % 1,3 %
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Bei Versuch Nr. 1 waren dis Brikettierbedingungen also
deutlich glinstiger. Dies m#cht sich bei den Brikettquali-
tdten und der Brikettierleistung bemerkbar:

Vers. Nr. 1 . Vers. Nr. 2
Brikettgewicht (g)* 39,9t 1,3 35,6% 0,8
Brikettdichte (g/cm2)* 4,391 0,11 3,75% 0,15
Anfangsporositit (%) 0] 12,2
Kaltfestigkeit (N/Br.)* 2729% 197 1339T 243
Fallfestigkeit (2 m) -
nach 1, Sturz (%) 57 52
nach 2, Sturz (%) 30 25
nach 3. Sturz (%) 25 12
Brikettier- :
leistung (t/n) 0,39 0,28 .
Beispiel 3
Es wurden je 10 Briketts zu1s den Versuchen Nr. 4 und 5
getestet: .
Versuch Nr. 4 5
% Rostgut 73,2 74,0
% Riickgut 10,7 9,5
% Riicklziufer ' 16,1 13,0
% Koks 0 o 3,5
% Zn 54,2 53,8
% Pb 6,7 5,6
% C 0,6 2,9
Reduktionszeit [ k] 2 0,5
Relative Gewichtsabnahme: )
min. (%) 31,9 31,0
max. (%) 8k,0 62,1
Kaltfestigkeit
nach der Reduktion:
max. (N/Br.) 4168 6669
min. (N/Br.) 177 3825

Die Festigkeit nach teilws’ser Reduktion ist in der Figur
dargestellt,
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Die Vorteile der Erfindung bestehen darin, daB die Pellets
eine gute Anfangsreduzierbarkeit und damit eine gute
Gesamtreduzierbarkeit in relativ kurzer Zeit aufweisen,
eine gute und ausreichende mechanische Festigkeit be-
sitzen, ohne groBen Aufwand hergestellt werden k&nnen,-
und die Brikettierung ohne nachtrigliche Aufheizung des
yAustragsmaterials der Wirbelschicht erfolgen kann.
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Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Herstellung eines brikettierten Einsatz-
materials filir Zink-Schachttfen, wobei Zinkoxid ent-
haltendes Rostgut aus einer Wirbelschichtrdstung einer
HeiBbrikettierung unterworfen wird, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in dem RGstgut ein metallischer Blei-
gehalt und/oder Bleioxidgehalt von mindestens 3 %,
gerechnet als Blel, eingestellt wird, dem Réstgut
nichtbackende Kohle mit geringem Gehalt an fllichtigen
Bestandtellen zugemischt wird, das Verhdltnis von

Pb zu C in Gew.-% auf mindestens 1 eingestellt wird,
und die Mischung bel einer PrefBtemperatur von 250 bis
470 °C unter einem PreBSdruck von 4 bis 20 t/cm
Walzenbreite, dynamisch gemessen, brikettiert wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Bleigehalt 3 bis 12 % betrdgt, der Kohlen-
stoffgehalt 2 bis 6 % betrdgt und das Verhiltnis
von Pb zu C auf 1,5 bis 2 eingestellt wird.
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