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() Elektrische Gliihlampe.

@ Elektrische Glihiampe, deren Stromzufihrungen (12}
aus Moiybdan direkt mit den Sockelkontakten (1) ver-
schweifdt sind, indem die Stromzufiithrungen (12) zuerst
durch trichterférmige Bohrungen {11} in der Sockelisolierung
{10} und durch Offnungen (5) mit hochgezogenem Rand {6)
in den Sockelkontakten (1) gefiihrt ist und anschlieRend der
hochgezogene Rand (6} heruntergeschmolzen wird, sich mit
der entsprechenden Stromzuflihrung (12) verbindet und
dabei die Sockelkontaktéffnung (5) verschlief3t.
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Patent-Treuhand-Gesellschaft

fiir elektrische Gliihlampen mbH., Miinchen

Elektrische Glithlampe

‘Die Erfindung betriffti eine elektrische Glithlampe und ein

Verfahren zu deren Herstellung. Die Stromzufiihrungen die-
ser Lampe sind durch trichterfdrmige Bohrungen in der Sok-
kelisolierung und durch 6ffnungen von Sockelkontakten ge-

fihrt und mit den Sockelkontakten unter dichtem Verschlie-
Ben ihrer Offnungen verschweifBt.

Bekannt ist, daB an die Molybdan-Stromzufiihrungen beispiels-
weise einer Zweifaden-Halogengliihlampe zuerst Nickeldrdhte
angeschweiflit werden, die durch trichterfdérmige Bohrungen

in der Sockelisolierung und durch die Offnungen von Sockel-
kontakten gefiihrt und anschlieflend an den Sockelkontakten
aus vernickeltem Messing angelotet werden. Dabei findet

das Lot zum Verschlieflen der Sockelkontaktoffnungen Verwen-
dung.

Eine derartige Verbindung zwischen den Stromzufihrungen

der Lampe und den Sockelkontakten - iiber einen Nickeldraht -
ist in ihrer Herstellung sehr material- und zeitaufwendig.
Das beim Léten bendtigte FluBmittel kann bei Betrieb der
Lampe, durch die entstehende Wiarme, ausdampfen, sich auf

dem Reflektor niederschlagen und ihn dadurch triben. Wei-
terhin ist durch die US-PS 3 897 124 ein Verfahren zur Her-
stellung einer elektrischen Glihlampe offenbart worden, beil
dem eine der Stromzufilhrungen einer Lampe direkt durch eine
Bohrung in der Sockelisolierung und durch eine Offnung von
dem Sockelkontakt gefithrt und anschlieBend mit dem Sockel-
kontakt unter dichtem VerschlieBen seiner Offnung verschweiBt
wird,. Die 5ffnung des Sockelkontaktes weist einen hochge-

zogenen Rand auf, der leicht angeschmolzen wird und sich
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mit dem zuerst aus der Offnung des Sockelkontaktes iiber-
stehenden, anschliefiend heruntergeschmolzenen Teil der
Stromzufithrung verbindet. Dieser hochgezogene Rand ist so
geformt, dafl der Abstand zwischen dem Auflenumfang der Strom-
zufithrung und dem Innenumfang des Randes der Sockelkontakt-~
6ffnung nicht zu grofi, aber auch nicht zu klein ist. Wire
der Abstand zu groB, kdnnte das geschmolzene Material der
Stromzufithrung durch die Sockelkontaktoffnung in das Innere
des Lampensockels fallen, ohne sich mit dem hochgezogenen
Rand zu verbinden und in dem Sockelinneren zu einer fal-
schen mechanischen oder elektrischen Verbindung fithren. Im
Fall, daB der o.g. Abstand zu klein widre, wiirde der hoch-
gezogene Rand nicht wie gewilinscht nur leicht angeschmolzen
werden, um sich gerade noch mit der Schmelze der Stromzu-
fithrung 2zu verbinden, sondern so stark, daB er sich ther-
misch zersetzt und gast, wobei das dabei entstandene Gas

in der Metallnocke aus der erstarrten Schmelze der Strom-
zufiihrung eingeschlossen wird und somit keinen guten elek-
trischen Kontakt zwischen der Stromzufihrung und dem Sok-
kelkontakt gewdhrleistet.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine elektrische
Gliihlampe und ein Verfahren zu deren Herstellung zu schaf-
fen, wobei die Stromzufihrungen der Lampe mit den Sockel-~
kontakten unter Verschliellen der Sockelkontaktéffnungen so
verbunden werden, daB der Verschluf der Sockelkontaktsff-
nﬁng bei Betrieb der Lampe nicht ausdampft und daB es auch
nicht nétig ist, den hochgezogenen Rand der Sockelkontakt-
offnung so speziell auszufiihren, wie es in der US-PS

3 897 124 beschrieben ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdal dadurch geldst, daB im
wesentlichen geschmolzenes Sockelkontaktmaterial den Ver-
schlup der Sockelkontaktéffnungen bildet, indem Sockelkon-
takte herangezogen werden, deren 6ffnungen einen hochgezo-

genen Rand aufweisen und dieser Rand im Zuge des Verschwei-
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Bens der Stromzufithrungen def Lampe mit den Sockelkontakten
heruntergeschmolzen wird. Dadurch ist es méglich, den hoch-
gezogenen Rand einfach herzustellen. Es wird auf bekannte
Weise ein vorgestanztes Loch in den Sockelkontakten aufge-
weitet, wodurch ein Kragen, der hochéezogene Rand, erzeugt
wird. Dieser Rand muff so viel Material beinhalten, daB er
in geschmolzenem Zustand bei durchgesteckter Stromzufihrung
die Sockelkontaktoffnung vollig dicht verschlieffit. Deshalb
ist der Durchmesser des vorgestanzten Loches proportional

dem Durchmesser der Stromzufiihrung der Lampe.

Der dichte Verschluf der Sockelkontaktoffnungen dient dazu,
daB keine Feuchtigkeit durch den Lampensockel in den Re-

flektorraum, beispielsweise eines Kfz-Scheinwerfers, dringt

und den Spiegel zerstort.

Zur Herstellung beispielsweise einer Halogengliihlampe, de-
ren Stromzufithrungen aus Molybdan bestehen, werden Sockel-
kontakte aus einem Material herangezogen, das sich beim
Schweifen mit Molybdin verbindet. Vorzugsweise bestehen die
Sockelkontékte aus chromhaltigem oder anderem korrosions-
bestdndigen Stahl oder aus einer Nickellegierung. Diese
Materialien lassen sich durch Wolfram-Inertgas-Schweiflen
mit Argon als Schutzgas bei einer Verfahrenszeit < 0,5 sec
leicht miteinander verbinden. Dadurch erreicht man auf den
Sockelkontaktoffnungen einen dichten VerschluBf, der tempe-
ratur- und korrosionsbestdndig ist, auch gegen Spannungs-
korrosion, da die verwendeten Materialien in der Spannungs-
reihe dicht nebeneinander liegen. Die Schweifiverbindung
gibt einen sehr guten Halt, so daB bei Vibration, die bei-
spielsweise beim Autofahren entsteht, sich die Verbindung

zwischen Sockelkontakt und Lampenstromzufithrung nicht 16st.

Ein Ausfilhrungsbeispiel der Erfindung ist in Zeichnungen

dargestellt und wird im folgenden niher beschrieben:

\
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Es zeigen

Figur 1a

Figur 1b

Figur 1c

Figur 1d

Figur 2a

Figur 2b

Figur 3

eine Draufsicht auf den Sockelkontakt einer Zwei-

faden-Halogengliihlampe;

eine teilweise geschnittene Seitenansicht des
Sockelkontaktes nach Figur 1a;

eine um 90o gedrehte Seitenansicht des Sockelkon-
taktes nach Figur 1b;

den Ausschnitt X nach Figur 1b in vergréBertem
Mafistab;

eine geschnittene Seitenansicht des Sockels einer
Zweifaden-Halogengliihlampe mit Sockelisolierung,
Sockelkontakten und teilweise dargestellten Strom-

zufihrungen der Lampe;

den Ausschnitt Y nach Figur 2a in vergrifertem
Mafistab;

den Ausschnitt Z entsprechend dem Ausschnitt Y
nach Figur 2b, jedoch mit angeschweiflten Stromzu-
fihrungen.

In den Figuren 1a - 1d ist einer von drei gleich ausgebil-

deten Sockelkontakten 1 einer Zweifaden-Halogenglﬁhiampe

dargestellt., Wie aus den Figuren zu sehen ist, besteht die-

ser Sockelkontakt 1 aus einem L-formig gebogenen Metall-

blech aus chromhaltigem Stahl. Es kann jedoch auch ein

Blech aus anderem korrosionsbestidndigen Stahl oder einer

Nickellegierung herangezogen werden. Aus dem kiirzeren

Schenkel

2 des L-formigen Sockelkontaktes 1 ist seitlich

je eine schwalbenschwanzgdhnliche Lasche 3 ausgestanzt und

rechtwinklig zum kiirzeren Schenkel 2 abgebogen, so daf

diese Laschen 3, parallel versetzt, eine Fortsetzung des
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lingeren Schenkels 4 des Sockelkontaktes 1 bilden. Mittig
in dem kiirzeren Schenkel 2 ist eine 5ffnung 5 vorgesehen,
die auf der den Laschen 3 gegeniiberliegenden Seite von
einem hochgezogenen Rand 6 umgeben ist. Zusdtzlich ist die
Offnung 5 auf der den Laschen 3 abgewandten Seite konzen-

trisch von einem ausgeprédgten Ringwulst 7 umgeben.

Die Figuren 2a und 2b zeigen den Sockel 8 der Zweifaden-
Halogengliihlampe, der aus einer Sockelhiilse 9, drei Sockel-
kontakten 1 und einer Sockelisolierung 10 aus FormprefB-
masse besteht. Die Sockelhiilse 9 ist mit ihrem unteren Ende
und die Sockelkontakte 1 mit den Laschen 3 und dem kiirze-
ren Schenkel 2 in die Sockelisolierung 10 eingebettet.
Wahrend des Formens der Sockelisolierung 10 wird, fluchtend
zu den Offnungen 5 der Sockelkontakte 1, je eine trichter-
formige Bohrung 11 ausgespart. Die Stempel, die diese trich-
terformigen Bohrungen 11 herstellen, weisen an ihren Spit-
zen zusadtzlich Dorne auf, die beim Pressen der Sockeliso-
lierung 10 durch die Offnungen 5 in den Sockelkontakten 1
hindurchfahren und so die 6ffnungen 5 von Sockelisolier-
material freihalten. Fiir diesen Zweck sind auch die kon-
zentrisch zu den 6ffnungen 5 angeordneten Ringwulste 7

vorgesehen,

Durch die trichterfdrmigen Bohrungen 11 in der Sockeliso-
lierung 10 und durch die Offnungen 5 in den Sockelkontak-
ten 1 des fertig hergestellten Sockels 8 werden die'Strom—
zufithrungen 12 (nur teilweise dargestellt) der Zweifaden-
Halogengliihlampe hindurchgesteckt, so daB sie etwas iiber
den hochgezogenen Rand 6 der Sockelkontaktdffnungen 5
herausragen, Zum Verschweiflen der Stromzufithrungen 12 mit
den Sockelkontakten 1 werden letztere mit Masse verbunden
und Wolfram-Elektroden ca. 1 mm iliber der jeweiligen
Schweifistelle, dem hochgezogenen Rand 6, angeordnet. Argon
dient als Schutzgas. Wahrend des Schweifivorganges wird der

jeweilige hochgezogene Rand 6 eines jeden Sockelkontaktes 1
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vollig heruntergeschmolzen und die Stromzufiihrungen der
Lampe nur leicht angeschmolzen, so daf® sich die Schmelze
aus dem Sockelkontaktmaterial gerade noch mit der jeweili-~

gen Stromzufiihrung verbinden kann.

Die Figur 3 zeigt einen vergréBerten Ausschnitt des Sok-
kels 8 der Lampe, jedoch mit angeschweiBten Stromzufiih-
rungen 12. Bei dieser Zeichnung ist zu erkennen, daB die
dargestellte Sockelkontaktoffnung 5 mach dem SchweiBvor-
gang vollkommen dicht vom Sockelkontaktmaterial verschlos-

sen ist; iiber der urspriinglichen Offnung 5 entsteht dabei
eine kleine Nocke 13.

Ade/Mg
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Patentanspriiche

1.

Elektrische Glithlampe, deren Stromzufiihrungen durch
trichterformige Bohrungen in der Sockelisolierung und
durch Offnungen von Sockelkontakten gefiihrt und mit den
Sockelkontakten unter dichtem VerschlieBen ihrer Off-
nungen verschweift sind, dadurch gekennzeichnet, daf
geschmolzenes Sockelkontaktmaterial den VerschluB der
Sockelkontaktdffnungen (5) bildet.

Elektrische Glithlampe nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Stromzufiihrungen (12) der Lampe aus
Molybdin bestehen.

Elektrische Gliihlampe nach Anspruch 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Sockelkontakte (1) aus einem

Material bestehen, das sich beim Schweifien mit Molybdidn
verbindet.

Elektrische Gliilhlampe nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Sockelkontakte (1) aus chromhaltigem
oder auch anderem korrosionsbestdndigen Stahl oder aus
einer Nickellegierung bestehen.

Elektrische Gliihlampe nach Anspruch 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Sockelkontaktdffnungen (5) auf
der der Sockelisolierung (10) abgewandten Seite von je-

weils einem ausgepriagten Ringwulst (7) umgeben sind.

Verfahren zur Herstellung einer elektrischen Glithlampe
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB Sockelkon-
takte (1) herangezogen werden, deren Offnungen (5) einen
hochgezogenen Rand (6) aufweisen und dieser Rand (6) im
Zuge des Verschweifiens der Stromzufiihrungen (12) der

Lampe mit den Sockelkontakten (1) heruntergeschmolzen
wird.
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