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@ Eléments de réaction pour une machine rotative a fluide sous pression possédant des cioisons escamotables, et procédés

d’assemblage.

&) Linvention conceme les organes de réaction (20) d'une
machine rotative a fluide sous pression, comprenant un stator (2)
et un rotor (1).

Chaque organe de réaction (20) est symétrique par rapport
a son plan horizontal médian. Toutes ses arétes de frottement
sont biseautées. Aucune mortaise de fixation ne débouche sur
ses faces latérales. La fixation est assurée par exemple par des
goujons de butée (36) du stator, sur lesquels on fait coulisser les
encoches longitudinales (6) du rotor au moment du montage.

Application: suppression des phénomeénes de blocage etde
coincement: simplification du montage.
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La or'sente invention ost rolativo & des jerfoctione
neuents apportés aux organes de réaction du genre do ceux
.. qu'on utilise sur une machine tournante & fluide sous
pression, telle gu'une poape, un motour ou um comprasseur,

Un connait des machines tournantes de ce type, dont
le schima géndéral est rappeld sur 1z Fig, i ci=-jointe, Pour
fixer los idées, et pour faciliter la description, on par=-
lera de "motour hydraulique® dans la description qui va sui=
vre, é¢tant bien entendu que l'objet concerné est uno machi-
ne tournante en géndéral, qu'il s'agisse dtun moteur, dfune
pompe, ou d'un comupresseur, fonctionnant avec un fluide
comprassible ou non, '

Lo moteur connu illustré sur la Fig. 1 comprend un
rotor cylindrique 1 tournant de fagon dtanche dzns l'zlé-
sago d'un stator 2, Le rotor 1 est selidaire d'un arbre de

sortie 3 par lequel le moteur hydraulique peut entrafnor
un appareil récepteur quelconqus,

Le rotor 1 comprend une ou plusieurs gorgoes cyline
driques annulaires &, de section constante, dans lssquel-
les s'ajustent une ou plusieuxs pidces fixes 5, dites
"organes de réaction®, Chacun de ces organes de réaction
5 dépasse sur la face intérieure de l'alésage du stator 2
dont £1 est solidaire,

Sur la pfriphérie du rotor cylindrigque 1 sont
creusdes des encochas longitudinazles 6 dont chacune ast
orientde suivant une ginératrice et creusée radialement on
travers de la ou des gorges annulaires 4., Les encoches
longitudinales 6 sont par la suite appeldes "encoches axia-
las®, Dans c¢hague encoche axiale 6§ est logde une cloison
coulissante 7, dite Ycloison escamotable®™, Chagque cloison
oscamotable 7 est ajustdée dans son encoche 6 de fagon a
définir 1'détanchdéité contre la face interne de l'aldsage
du stator 2.

Dans le stator 2 sont percds au noins douxn cancux,
S saw-ir e

- un crnal dv'addission dt'un fluide sous pression,
schcmatisd par 1a fliche &

- un canal de refoulsuont, schdmatisd par la £lo-
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Enfin , aux extrémités opposées du stator 2 , sont placées
deux cames complémentaires fix#g 10 et 11 , dont les faces annulai-
res en regard sont parcourures avec glissement , par les extrémités
des cloisons escamotables , lorsque le rotor 1 tourne .Comptée lon-
gitudinalement le long d'une génératrice , la distance aéparant
les profils en regard des cames 10 et 11 reste constante sur toute
la périphérie du :stator 2 ., Autrement dit , face 2 un creux de la
came 10 , se trouve une bosse de la came 11 , et réciproquement ,
comme cela apparalt sur la figure 1 . Par conséquent ,N lorsque le
rotor tourne par exemple dans le sens de la fléche 12 , il entrafne
&vec lui les cloisons escamotables 7 et chaeune de celles-ci est
animée » par rapport au rotor 1 , d'un mouvement longitudinal al-
ternatif commandé par les deux cames annulaires 10 et 11,

Les profils de ces cames sont définis de fagon que lors-
qu'une cloison 7 aborde un organe de réaction 5 , ce soit son enco-
che 6 qui se présente devant cet organe fixe , pour permettre & la-
dite cloison 7 de le franchir,

dinsi , chaque cloison 7 permet de compartimenter la ou les
gorges 4 du rotor 1 , et s'effacee , par son encoche 6 , pour frana
chir chacun des obstacles rencontrés successivement sous la forme
des organes de réaction fixes 5 . 5

Le principe et la cinématique qui viennent d'&tre décrits
sont bie connus en théorie . Toutefois , nulle part au monde ce prin-
cipe n'a , jusqu'd ce jour , pu donner lieu & des fabrications de
série pour des machines hydrauliques.les tentatives de réalisation
ont toujours oscillé entre deux écueils extr@mes , & savoir
- ou bien , porr permetire le mouvement relatif dans leurs logements

des cloisons escamotables et des organes de réaction 5 , on était
obligé d'adopter des Jjeux tels que les rendements volumétriques
de la machine devenaient insuffisants ;

- ou bien , si on cherchait & réduire ces jeux , on obtenait le blo-
cage de ces pidces dans leurs logements ( coincements de la cloi-
son escamotable T et de 1'organe de rdaction) , si bien que le
rendement mécanique de la machine devenait inacceptable &

En ce qui concerne plus particuliérement les organes de
réaction 5 , ils présentent , dans les réalisetions connues i ce
jour ,lea défauts suivants ¢

P

prisence d'ar8ies vives qui accrochent les ar8ies vives du

T
- tendance & plaguer sur une seule des faces du roter 1, du fait de
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la forme dissymétrique de certains organes de réaction 5 ;

L

- tendance 2 une déformation de courbure longitudinale , par rap-
port 3 la direction de l'arc de cercle dont le plan est perpen=~
diculaire 3 1l'axe du rotor 1 o

la présente invention a pour but d'éviter ces inconvé- -
nients de fagon & conférer aux organes de réaction une forme ra-
tiornelle , n'ayant pas tendance & se déformer sous ta pression
du fluide , tandis que par ailleurs , cette nouvelle structure
facilite le montage et l'assemblage de la machine,

Un organe de réaction selon l'invention , destiné & &tre
fixé au gtater d'une machine tournante & fluide sous pression,en
relief sur la paroi intérieure de 1'alésage dudit stator , pour s!
encastrer dans une gorge annulaire transversale du rotor , lequel
est par ailleurs équipé.de cloisons radiales escamotables suivant
un mouvement longitudinal alternatif pour leur permettre de franchir
chaque organe de rdaction fixe , est caractérisé en ce que sa forme
est symétrique , y compris en ce qui concerne sa fixation sur le
stator , par rapport 4 un plan de symétrie qui est longitudinal 4 _;
dans l*organe de réaction et perpendiculaire & l'axe de rotation du

rotor.
Suivant une autre caragtéristique de l'invention , l'organe

de réaction présente des ar@tes extérieures, et il est caractérisé

en ce que toutes ses ar&@tes , orientées sensiblement suivant une di=-
rection radiale par rapport 4 l'alésage cylindrique , sont biseautées
sous un angle inférieur & 45° , de fagon X faire apparattrs un coin
d'huile pendant le fonctionnement de la machine,

Suivant une caractéristique supplémentaire del'invention ,

gsont égalemnent biseautées , les ar@tes de l'organe de réaction qui
sont parallédles 3 la direction de 1l'axe du rotor et disposées au
fond de la gorge annulaire de ce rotor. ‘

Suivant une autre caractéristique de 1'invention , on choisit
la longueur de 1l'organe de rdaction , comptée tangentiellement par
rapport & 1'alésage du stator , de fagon que les biseaux d'extrémi-
té soient situés dans les zones de la came ol la cloison escamota=-
ble se déplace parallidlement 3 l'axe du rotor , ce qui permet de ne
pas diminuer la longueur d'étanchéité de 1l'organe 1la ol la cloison
est inzmobile,

Suivant une caractéristique supplémentaire de l'invention ,

la fization de l'organe de réaction sur la paroi interne de l'alé-
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sa;e du stator est réalisée par des moyens excluant toute ouvertu=-
re sur la face de l'organe de réaction qui Se trouve appliquée sur
le fond de la gorge annulaire du torotor , ainsi que sur les parois
latérales de cette gorge. Suivant un mode ae fixation préféré de 1!
organe de réaction , on prévoit & l'emplacement de chacune de ses
deux extrémités , un ergot de butée qui dépasse sur la paroi inté-
rieure cylindrique de l'alésage du stator , l'écartement angulaire
entre ces deux ergots de butée étant égal & 1l'angle diédre séparant
deux encoches longitudinales du rotor . Gréce & cette disposition ,
une m hine tournante équipée selon l'invention peut &tre assemblée
suivant un procédé nouveau . Pour cela , dans l'atelier de montage,
on commence par équiper le rotor des organes de réaction qu'on monte
dans ses gorges annulaires o L'ensemble du rotor ainsi équipé est en=~
sulte glissé 3 l'intérieur du stadr , les divers ergots de butée qui
saillent sur l'intérieur de l'alésage coulissant chacun dans l'une
dea encoches longitudinales du gotor . Une fois le rotor enfoncé

au niveau voulu dans le stator , chacun des ergots de butée se trou-~
ve au niveau de l'une des gorges annulaires du rotor , lequel est
alors lidbre de tourmer , tandis que les organes de réaction restent
immobilisés dans le stator . Bn dernier lieu , on glisse dans les
encoches longitudinales du rotor , les cloisons escamotables gqui
complétent la machine .

Le dessin annexé , donné 3 titre d'exemple non limitatif
permettra de mieux comprendre les caractéristiques et de mettre en
évidence les amntages de l'invention,

Figure 1 est une vue schématique rappelant le principe
d'une machine tournante que perfectiomne la présente invention.

Pigure 2 est une vue en plan d'un organe de rédaction de

type conmu .
Figure 3 en est une vue de dessus,

7 Figures 4 et 5 sont des vues a alogues pour un autre type
d'organe de rdaction comnu.
Figures 6 et 7 sont deux vues analogues d'un organe de
réaction selon l'invention.
Figure 8 en est une vue suivant la direction de la fléche
VIII ( figure 7).
Figures 9 e% 10 zont deux vues illusirant le mode de fi=

Xation de cet organe de réaction dans la machine rotative assembléce.

N

Figures 11 et 12 sont deux vues analeguss aux figures

s
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et 7 , pour une autre variante de réalisation selon l'invention,

Figures 13 et 14 sont des vues correspondant & la figu-
re 12 , pour deux variantes supplémentaires,

Figure 15 illustre le nouveau procédé d'assemblage de
la machine , ufilisable avec des organes de réaction correspondant
aux figures 6 & 10

Figure 16 illustre une variante pour la fixation d'un
élément de réaction selon l'invention,

Figure 17 illustre un inconvénient de fonctionnement
rencontré sur un certain type de fixation pour 1'éiément de réaction

Figures 18 et 19 sont des vues respectivement en plan
et en élévation développée d'une autre variante de l'invention,

' Figures 20 et 21 sont des coupes respectivement sui-
vant XX-XX ( figure 21) et XXI - XXI (figur 20) d'une autre varian-

te
Figure 22 est une vue en plan d'une variante supplémen=-

taire de l'invention , ol 1'élément de réaction porte des asculptures
latérales de lubrification .

Figures 23 et 24 montrent 4 grande échelle deux varian-
tes possibles pour le détail XXIV (figure 22) concernant la forme
des sculptures .

La présente invention concerne emsentiellement des élé-
ments de réaction 5 d'un type nouveau , et lem améliorations qui en
résultent aussi bien pour le fonctionnement de la machine , que pour
son pr;cédé d'agssemblage.

On a représenté sur les figures 2 et 3 , un premier ty-
pe connu d'organes de réaction 5 , Sa fixation dans l'alésage du
stator est réalisée grfce A4 une mortaise ou échancrure 13 qui s'é-
tend sur toute son épaisseur 14 . Autrement dit , la mortaise 13 dé-
bouche de part et d'autre de l'organe de réaction 5 . De plus , tou-
tes ses ar®ies telles que 15 sont traditionnellement taillées i an-

gle vif .
On a représenté sur les figures 4 et 5 un autre type

connu d'orzane de réaction 5 . Iei encore , sa fixation est assurée
rar une moriaise 13 débouchant sur ses deux faces , De plus , l'or-
gane de réaciion 5 des figures 4 et 5 ne poss2de aucun plan de symé-
trie o Enfin , ses ar8ies telles que 15 paralléles & l'axe du rotor
sont tradilionnellement taillées 3 angle vif o Bien lieux , des re~

dans sont prévus sous l'une des faces correspoadant & un plan per-
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pendiculaire & l'axe du retor.

Ces différentes dispositions connues présentent des
inconvénients majeurs qui emp8chent tout fonctionnement de la ma-
chine et conduisent 2 son blocagé en marche , & savoir
- on constqte que l'organe de réaction 5 , lorsqu'il est placé sous

pression , tend & se plaquer contre l'une des faces de la gorge
anaulaire 4 dumwtor 1 , et ceci & cause de sa forme dissymétrique;
- la présente des ar€tes vives telles que 15 sur les surfaces frot-
tantes , conduit A user les gorges annulaires 4 du rotor , ou
méme & bloquer le rotor 1 3
- lorsque que l'organe de rfaction 5 est soumis & des pressions dif-
férentielles au cours des phases de fonctionnement de la machine ,
sa courbure se déforme dans le sens circonférentiel et blogque le
rotor 1 , notamment du fait de la mortaise 13 qui traverse de part
en part 1l'organe de réaction 5 .
La présante invention a pour but de supprimer ces in=-
convénients en réalisant un orgame de réaction d'un type nouveau ,
qui sera désigné ci-dessous par la référence globale 20 ,
Un organe de réaction 20 selon l'invention est parfai-
tement symétrique par rapport 3 son plan longitudinal médian 21 ,
lequel est orienté perpendiculairement & l'axe du rotor 1 aprés mon=-
tage sur la machine , Cette symétrie apparaft notamment sur les fi-
gures 7 , 8, 10, 12 , 13 , 14 + Bréice 3 elle , 1l'organe de réaction
20 n'est jamais plaqué préférentiellement sur l'une ou l'autre des
deux faces latérales de la gorge 4 du rotor 1.
Par aitlevrs , les deux extrémités 22 et 23 sont en
forme de biseau , aussi bien sur les deux faces latérales 24 et 25
que qur la face intérieure 26 (laquelle est tournée vers le fond de
la gorge 4 du rotor 1 e
Autrement dit , toutes les ar@tes de l'organe de réac-
tion 20 qui sont odentées radialement aprds montage sur le rotor 1
sont taillées suivant des faces en biseau , telles que la face 27
suivant un angle de faible inclinaison , par exemple inférieur a
45° , Cette disposition conduit & l'apparition d'un coin d'huile de
lutrification quand la machine fonctionne.
Sont Sgalement taillées en biseau , les deux arfles
de l'organe de rfaction 20 gui sont paralldles 3 l'axe du roter 1

et contre le fond de la gorge 4 de ce dernizr o Le biseau de ces

40 gsux arfies correspond aux facettes référencdes 28 sur la figurs 11,

)

L4
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On voit , sur les figures 6 et 7 , que la longueur 29
de l'orzane de réaction 20 ( comptée dans le sena circonférentiel
par rapport au rotor 1 ) est supérieure & la longueur circonféren-

5 tielle 30 ( figures 1 et 7) géparant deux encoches longitudinales
successives o Cette disposition est rendue possible par la présen=-
ce des facettes biseautées 27 qui permet 3 la cloison escametable
7 correspondante , de poursuivre son mouvement dans cette zone , par
coulissement 4 l'intérieur de l'encoche longitudinale 6 .

10 Ainsi , les deux extrémités del'organe de réaction

20 taillées en biseaun 22 e% 23 seront disposées dans les zones an=-
gulaires du stator 2 oll les cloisons 7 sont en cours de déplacement
ce qui permet de consexver une longueur optimale d'étanchéité entre
1l'organe de réaction 20 et la gorge annulaire 4 du rotor 1 .

15 le fixation dans le stator 2 , d'un organe de réaction .
20 gelon l'invention est congue de fagon telle que la raideur méca-
ni&ne de l'organe 20 soit maximale , ce qui lui évite les déforma-
tions circonférentielles .En parttulier , aucune ouverture,entaille
ou mortaise ne débouche sur les faces latérales 24 et 25 de 1l'organe

20 de réaction o .
Suivant une premidre variante illustrée sur les figu-

res 11 &3 14 , le corps de l'organe de réaction 20 comporte en creux
une empreinte borgne débouchant uniquement sur sa face arridre con-
vexe 32 , c'es-a-dire sur la face qui est amenée i &8tr ' appliquée
25 contre la paroi interne de l'alésage du stator 2 . Cette empreinte
peut-avoir une section carrée , comme l'emprein te 3L de la figure
12 , ou bien rectangulaire ( empreinte 33 de la figure 13) , ou
de section ovale ou allongée ( empreinte 34 de la figure 14) .On
voit sur les figures 11 & 14 que l'empreinte 31 , 33 ou 34 ne dédbou-
30 che sur aucune des faces latérales 24 , 25 , ou avant 26 de 1'ox-
gane de réaction 20 . Catte empreinte 31 , 33 ou 34 est destinée 2
recevoir llextrénmité d'un axe ou ergot 35 qu'on vient fixer dans le
stator 2 et dont 1l'extrémité dépasse & 1l'intérieur de l'alésage , pour
immobiliser l'organe de réaction 20 dans la gorge annulaire corres-
35 pondante 4 du rotor 1 .
Dans le cas de la figure =14 , 1la section allongée de 1

empreiante 34 recevant l'extrénité circulaire d'un ergot 35 assure 2

1'organe 3e rdaction 20 une certzine liberté de mouvement par rapport
a4 scn ergot de figation 35 o Aubrement d:it , l'organe de rédaction

40 20 reste libre de ge centrer de lui-mBne dans sa gorge annulaire 4
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du rotor 1. '
Dans l'exemple illustré sur les figures 9 , 10 et 15 ,

la fixation de l'orgzane de réaction 20 g8t assurdée par deux goujons
de butée 36 , donc chacun est fixé radialement dans le corpa du
stator 2 + L'extrémité de chaque goujon 36 dépasse & 1l'intérieur de
l'alésage 37 du stator 2 , dans l'espace d'une gorge annulaire 4 du
rotor 1 + Par ailleurs , les deux goujons de dbutée 36 sott séparés
par une distance angulaire 38 sensiblement égale & la distance angu-

laire séparant deux encoches longitudinales 6 du rotor 1 .

Ainsi , l'assemblage de la machine peut s?effectuer de la
fagon suivantas : '

- sur le rotor 1 isolé , on monte les organes de réaction 20 , comme
illustré sur la figure 15 , simplement en logeant thacun d'eux 3
1'emplacement voulu dans sa gorge annulaire 4 ;

- par ailleurs , on met en place dans le stator 2 , les divers gou-
jons de butée 36 ; '

- on présente dans le stator 2 , l'ensemble du rotor 1 et de ses or-
ganes de réaction 20 , et on introduit cet ensemble simplement
en le glissant dans l'alésage 37 , suivant la direction de la fl&-
che 39 3

- pour cette introduction , il suffit de veiller & ce que l'orienta-
tion angulaire du rotor 1 soit correcte , c'est-i-dire que l'ex-
trémité dépassante intérieure de chaque goujon de butée 36 doit
#tre logée 3 1l'intérieur d'une encoche longitudinale 6 , laguelle
coulisse le long de l'extrémiité de ce goujon 36 ;

- une fois le rotor 1 en place , c'est-a~dire lorsque chague gorge
annulaire 4 est parvenue au niveau des goujons de butée 36 qui lui

correspondent , on met en plave les clolsons escamotables 7 en in=-

. troduisant chacune d'elles dans son encoche 6 , par coulissement

suivant la direction de la fléche 39 & partir d'une extrémité de

la machine ,
Dans certains cas , la forme de fixation illustrée

gur les figures 3 et 5, et 11 2 14 , au moyen d'un ergot 35 engagé
dans une perforation centrale 13 , 31 , 33 ou 34 , présente l'incon-
vénient d'entralner une déformation longitudinale de courbura pour
1'élément de réaction 5 ou 20 , Cette déforration a lisu sous l'ef-
fet de la preasion régnant d.ns 1l'ouvewture ou £chancrure 13 , 31 ,
33 ou 34 située au milieu dela pi=ce doni la surface councave porte

par ses deux extréndtés sur e rotor 1 .

7
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la disposition de la figure 16 permet d'éviter cet incon-
véri en plagant l'échancrure ou analogue 13 dans la zone d'ex~
=

tout en subsistant , la déformation locale devient sans conséquence

(D

ité ol 1'élément e réaction 20 est détalonné en 40 , Ainsi ,

h
H

Bn effet , l'avantage du détalonnage 40 est triple :
- il permet 1'équilibrage des forces hydrauli%ues dans le plan per-
pendiculaire & l'axe du rotor ;- _ ,
= il auntorise la déformation de 1l'organe sans que celui-ci puisse
se coincer: dans sa gorge 3
- i1 favorise l'établissement d'un film hydraﬁlique @e lubrifiant,.
L'ergot de butde 36 peut 8tre de différentes formes :
carré , cylindrique 4 etcees

Un autre avantage de cette disposition est de rapprocher
le plus possible le point d'attache de 1l'oragne 20 et sa surface 41 -
soumise 3 la pression , ce qui permet d'obtenir un équilibre stable,
en évitant un désalignement de 1'organe dans sa gorge , comme re-
présenté -mur la figure 17 .

Par contre , l'inconvenient de cette disposition e+ 4d'im-
poser un seng de rotation priviligié & la machine,

Suivant une autre caractéristique de 1l'invention , il suf=-
fit de disposer deux butées d'arr8tc 42 et 43 pour cet organe , afin
d'autoriser alors le fonetionnememnt de la machine dans les deux sens,

Comme on le voit sur les figures 18 & 21 , pour que cette
disposition fonctionne 3 tout coup , il suffit que chaque butée 42,
43 , bosséde dans son logement un jeu 44 et que Xes entraxes 45 en-
tre les buitées 42 , 43 , et les entraxes 46 entre les logements de
butées imposent que l'appui de l'organe 5 ne se fasse sur sur une bu-
tée 42 ou 43 qui doit &tre ecelle située la plus prés de la face de 1!
organe 20 soumise & 1a haute pression . Autrement dit , les entraxes
46 sont inférieurs d'environ le jeu 44 aux entraxes 45 .

Suivant une autre caractéristique de 1l'invenftion ,la ou
les btutées 36 , 42 , 43 peuvent &%re cylindriques et le logement de
celleg-ci dans l'organs 20 , constitué par un trou 47 débouchant
(figure 19 ) ou ne débouchant pas ( fizure 21).

Suivant une autre caractéristique deltinvention ,la lar-
geur ou le diam&ire des butées 36 , 42 , 43 et leur entraxe , s'il y

en a deux , sont tels que le montaxe du rotor 1 dans le stator 2

(D

ffectue *ar coulissement de ces butdes dans les eneoches axiales

s'
5

ru

w roton , ol viennent 32 loger les cloisons 7 . Bien évidemment ,
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dans ce cas 13 , les logements des butées dans les organes 20 sont
des échancrures débordant sur les faces latérales (figures 16 , 18

et 19)0
Ly montage s'effectue done successivement comme re-

préeenté sur la figure 15 , par :

- mise en place des butées 36 dans le stator 2 ;

- mise en place des organes de réaction 20 dans leurs gorges respec=-
tives 4 du rotor 1 , positionnés de telle fagon que leurs échan~
crures 13 soient alignées avec les encoches axiales 6 du rotor 1;

- coulissement du rotor 1 dans le stator 2 , les butées 36 passant

au travers du rotor 1 dans les encoches axiales 6 . '

Suivant une autre caractéristique visible sur les fi-
gures 18 et 19 , pour imposer & l'organe 20 de venir appuyer sur

le stator 2 et donc lui interdire d'appuyer radialement sur le ro-

tor 1 , on dispose au nivean du contact organe-stator , une creusure

47 dags l%organe ou le stator ; cette creusure @@t reliée au circuit

basse pression ou au drainage de la machine par le conduit 48, pro-

voquant ainsi un déséquilibre des forces radiales 49 de pression ap-

pliquées & 1l'organe 20 et 1l'obligeant & s'appuyer sur le stator 2 ,

ces deux pidces étant tmmobiles l'une par rapport & 1l'autre .

Suivant une autre caractéristique de l'invention , on
réalise sur les surfaces longitudinales de 1l'organe 20 un grand nom=-
bre de petits bassins 50 non reliés entre eux powr éviter les pareours
de fuite préférentiels ( figure 22) . Chacun des -bassins 50 peut
avoir la forme d'une empreinte pyramidale en poinite de diamant

(fiure 23) ou celle d'une empreinte en calotte sphérique ( fgure 24)

Ces bassins 50 qui constituent des réserves de fluide ,
favorisent la lubrification.

Dtautre part , si un débris s'engage entre une face de
1'organe 20 et une face du rotor 1 , il devra parcourir toute la
longueur de l'organe 20 avant d'&tre évacué ., S'il y a grippage , il
va créer une rayuraéeliant la haute pression & la basse pression
diminuant ainsi le rendement volumétrigque de la machine . Avec les
sculptures 50 dessinées sur les figures 22 & 24 , les débris et 1la
rayure qu'ilsprovoquent, vont s'arr&ter au premier bassin 50 rencon-

tré
Ceg sculpiures 50 sont réaliséez avec des moysng connus,

par exexmple en utilisz. % un poingon ou une moleite,
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1 « Organe de réaction destiné & &tre fixé au siator
d'une machine tournante & fluide sous pression , en relief sur la
raroi intérieure de l'alésage dudit stator , pour s'encastrer dans
une gorge znnulaire transversale du rotor , lequel est équipé par
ailleurs de cloisons radiales escamotables suivant un mouvement
lbngitudinal alternatif pour leur permetire de franchir chague or-
gane de réaction fixe , et caractérisé en ee que sa forme est sy~
métrique , y compris en ce qui concerne sa fixation sur le stator
(2) par rapport & un plan de symétrie (21) qui est longitudinal
dans 1l'organe de réaction {20) , et perpendiculaire 3 1l'axe de
rotation du rotor (1).

' 2 - Organe de réaction suivant la revendication 1, pré~
gsentant des arftes extérieures et caractérisé en ce que toutes

ses arftes orientées sensiblement suivant une direction radiale

par rappert & l'alésage cylindrique (37) sont biseauntées sous un
angle inférieur 3 45®* , de fagon & faire apparafire sur une facette
(27) un coin d'hutle pendant le fonctionnement de la machine,

3 =~ Organe de réaction suivant la reveddication 2 ,
caractérisé en ce que sont également biseauntées ses ar@tes qui sont
paralldles 4 la direction de 1l'axe du rotor (1) et disposées au fond
de la gorge annulaire (4) de ce rotor y pour faire apparaltre des
facettes obliques (28).

- 4 - Organe de réaction suivant l'une quelconque des re-
vendications précédentes , caractérisé en ce que sa longueur (29)
conptée tangentiellement par rapport & 1ltalésage (37) du stator (2)
est supérieure & la longueur circonférentielle (30) sdparant deux
enceches longitudinales successives (6)'{ ce qul permet de ne pas di-
minuer la ongdeur d'étanchéité de 1l'organe de rdaction (20) 1& ol
la cloiscn (7) est immobile.

5 = Organe de& réaction suivant ldune quelconque des ze=-
vendications précédentes , caracté-isé en ce gue sa fixation sur la
paroi interne del'aldsage (37) du stator (2) est réalisée par des
moyens exciuant toute ouverture qui se trouverait sur les faces la=-
térales ‘24) et (25) an centact glissant avec les deux parois annue-
lzirss pizzes de la gorge circulaize (4) du woteor (1),

6 = Orzane de r2action suivant la revendication 5 ,

izé en ce qu'il ne ccmporte 2ucune ouveriure sur sa face con-

' zn frovtement glissant avece le fond de la gorge circulzi-
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. 12
re (4) au rotor (1,.

7 = Orzane de réaction suivant l'une quelcongue des
revendications précédentes , caractérisé en ce que , pour sa fixa-
tion dans 1'alésage (37) du stator (2) , on privoit & l'emplacenent
de chacune de ses deux extrémités (22) et (23) , un ergot .de butis
(36) qui dépasse sur la paroi intérieure cylindrique de l'als age
(37) du stator (2) , 1l'écartement angulaire (38) entre ces deux
ergots de butée (36) étant ézal & langle diddre séparant. deux en-
coches longitudinales (6) du rotor (1). '

8 - Organe de réaction suivant ldune quelconque des
revendications précédentes , caractérisé en ce quiil comporte en
creux sur sa face convexe (32) appliquée contee la paroi de 1'alé-

sage (37) du stator (2) , une empreinte borgne (31) , (33) , (34) ,
débouchant uniquement sur cette face arridre convexe (32).

9 = Organe de réaction suivan$ l'une quelconque des
revendications 1 & 8 , caractérisé en ce que 1l'ergot de butée (36)
débouche dans une encoche (13) prévue sur la face convexe de 1'é&lé-
ment de rdaction (20) , prds de l'une des deux extrémités de celui-
ci ( figure 16).

) 10 - Organe de réaction suivatt la revendication 9 ,
caractérisé en ce que 1'élément de réaction (20) comporte deux en-
coches (13) disposées prés de chazune de ®3 deux extrémités ,avec
un entraxe circonférentiel (46) inférieur 2 l'entraxe circonféren-
tiel (45) des deux ergots de butée correspondants (42) , (43).

11 = Organe de réaction suivant l'une quelconque des
revendications préeédentes , caractérisé en ce que chacune des faces
longitudinales planes de cha&ueorgane de réaction (20) comporte un
grand nombre de sculptures définissant en creux des bassins de lu-
brification (50) non reliés les uns aux autres.

12 = Or_ane de butée suivant 1l'une quelcongue des rsven-
dications précédentes ,caractérisé en ce que sous au moins l'une des
faces annulaires dtappul d'un é1lément de réaction (20) sur le stator
(2) , on préveit dans ce stator (2) une crewure (47) qu'un conduit
(48) relie an circuit basse pression ou zu drainage de la machine,

13 =Procédé pour 1'asszemblage d'une mashine tcurnante

équi-4e dlor;anes de rdaction (20) suivant l'une quelcongue des re-
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sizrlszan® en logeant chacun d'eux & l'emplacement voulu dana sa
gor-e anralaire (4) ( figure 15 ) ;

par ailleurs , on met en place dans le stator (2) sy les divers exr~ *

_ sots ou goujons de butée (36) ;

on présente dans le stator (2) , l'ensemble du rotor (1) et de

ses orgenes de réaction (20) , et on introduit cet ensemble sim-
plement en le glissant dans 1'alésage (37) , suivant la direction
de la flache (39) ;

pour cette intyoduction , il suffit d veiller & ce que l'orienta=-
tion angzlaire du rotor (1) soit correcte , c'est-i-dire que 1'
extrémité dépasasante intérieure dechaqﬁe goujon de butée (36) doit
8tre logé 2 l'intérieur d'une encoche longitudinale (6) , laquelle

‘coulisse , le long de l'extrémité de ce .goujon (36);.

axe fois le rotor (1) en place , clest-i-dire lorsque chaque gor-
ge annulzire (4) est parvenue au niveau des goujons de dbutée (36)
qui lui correspondent , on met en place lescloisons escamotables
(7) en introduisant chacune d'elles dans son encoche (6) par
coulissement suivant la direction de la fldche (39) 2 partir d'une
extrémité de la machine.
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