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@ Wassrige Dispersion und Verfahren zur Beschichtung von Werkstoffen.
% .

@ Eine wéBrige Dispersion zur Erzeugung von korrosions-
und witterungsbestdndigen Ubegﬂgen auf Werkstoffen,
insbesondere Synthesefasergeweben, enthalt 20 bis 50
Gew.-% Polyvinylidenfluorid, 20 bis 50 Gew.-% Wasser, 1,5
bis 25 Gew.-% eines Acrylcopolymeren, 1,5 bis 5 Gew.-%
eines Pigments und/oder eines Fdlistoffs, 0,05 bis 0,75
Gew.-%, bezogen auf Polyvinylidenfluorid, eines Licht-
schutzmittels und 4 bis 20 Gew.-% eines niedrigsiedenden
Alkohols oder eines Gemisches aus niedrigsiedendem Alko-
hol und héhersiedendem Ldsungsmittel. Zuséatzlich kann die
Dispersion Weichmacher, Haftvermitiler und Hiifsldsungs-
mittel enthalten. Zur Erzeugung von korrosions- und witte-
rungsbestindigen Uberziigen auf Werkstoffen, insbesondere
auf Synthesefasergeweben, trigt man diese Dispersion auf
und brennt sie anschlieBend ein, wobei man zweckmiRig die
aufgetragene Dispersion bei 100 bis 140°C vortrocknet und
bei 170 bis 210°C einbrennt.
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WéBrige Dispersion und Verfahren zur Beschichtung von
‘ Werkstoffen

Die Erfindung betrifft eine wdBrige Dispersion zur Er-
zeugung von korrosions- und witterungsbestdndigen Uber-
zligen auf Werkstoffen, wie Fasergeweben, insbesondere
Synthesefasergeweben, Glas, Glasgeweben, Metall, Keramik
und dergleichen, die ein ‘Polyvinylidenfluorid, ein Acryl-
copolymeres und ein Pigment enthdlt, sowie ein Verfahren
zur Erzeugung von korrosions- und witterungsbestdndigen

Uberzligen unter Verwendung dieser Dispersion.

Es ist bereits bekannt, Synthesefasergewebe, wie beispiels-
weise Polyestergewebe mit dicken Polyvinylchloridschichten
zu versehen. Das hierzu verwendete Polyvinylchlorid wird
mit Hilfe von Zusdtzen weich eingestellt und enthidlt in
der Regel einen Weichmacheranteil von 40 bis 60 Gew.-%.
Trotz der Verwendung von Stabilisatoren und Pigmenten
unterliegé die Polyvinylchloridoberfl&che beim Einsatz

im Freien, beispielsweise als LKW-Plane oder als Material
fir Traglufthallen, einem Abbau und einer Zerstérung un-
ter Lichteinwirkung. Infolge dieses Abbaus versprddet

das Polyvinylchlorid, wird rauh und rissig, was zur Folge
hat, daB die damit beschichteten Oberfldchen stark ver-
schmutzen und angegriffen werden.

Es ist weiterhin bekannt, Membranbaustoffe, z.B. mit Poly-
tetrafluordthylen beschichtete Glasgewebe herzustellen.
Diese Membranbaustoffe zeigen eine ausgezeichnete Witte-

rungsbest&ndigkeit im Freien, sehr gute schmutzabweisen-

v
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de Eigenschaften und sind praktisch nicht brennbar. Ihr
Nachteil ist die aufwendige Herstellungsweise, die zu
einem sehr teuren Endprodukt filhrt. Ferner k&nnen als Ge-
webe nur spezielle Glasfiiamentgewebe eingesetzt werden,
deren Garne aus feinen Fdden bestehen und die demzufolge
ebenfalls kostenintensiv sind. Diese Substratgewebe'be—
sitzen weiterhin ein wesentlich géringeres Dehnungsver-
mdgen als beispielsweise Polyestergewebe. Deshalb liegt
die WeiterreiBfestigkeit wvon beschichteten Glasgeweben
niedriger als bei entsprechenden Polyestergeweben.

Aus der DE-OS 23 25 304 sind lufttrocknende wdBrige Poly-
vinylidenfluorid-Dispersionen bekannt, die Vinylidenfluo-
rid, ein Acrylatpolymeres und gegebenenfalls Pigmente,
Verlaufshilfsmittel, LOsungsmittel, oberfl&chenaktive
Mittel, Verdickungsmittel und dergleichen enthalten. Die-
se Dispersionen ergeben harte und zdhe Uberzlige. Werden
sie in Schichtdicken, wie sie filir Beschichtungen aus
weichem Polyvinylchlorid {iblich sind auf Synthesefaserge-
webe aufgetragen, so erhdlt man starre Produkte, die fiir
LKW-Planen, Traglufthallen, Transportbd&nder und dergleichen
nicht geeignet sind. AuBerdem erhShen die nach diesem
Stand der Technik zu verwendenden Netzmittel die Schmutz-
anfdlligkeit der Fasergewebe.

\ .
Die DE-OS 28 18 385 beschreibt Polyvinylidenfluorid-Form-
kOrper mit textilem Fldchengebilde, die dadurch erhalten
werden, daB8 man extrudierte Polyvinylidenfluorid-Bahnen
bei erhShter Temperatur mit einem thermoplastischen Poly-
estervlies verpreBt. Die hierbei erhaltenen steifen Ver-
bundplatten dienen als Halbzeug flir den Behdlterbau. Auf-
grund ihrer Steifigkeit eignen sie sich ebenfalls nicht
fir das oben angesprochene Einsatzgebiet der Membranbau-
stoffe.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht nun darin,

eine wdBrige Dispersion und ein Verfahren anzugeben, mit

(S
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dem es gelingt, korrosions—- und witterungsbestdndige Uber-
zlige auf Werkstoffen, insbesondere auf Synthesefaserge-
weben auszubilden, so da8 man Membranbaustoffe erhdlt, die
als LKW-Planen, fiir Traglufthallen, Zelte, Abdeckmatten,
Transportbdnder und dergleichen geeignet sind, wobei
gleichzeitig eine m8glichst geringe Belastung der ﬁﬁwelt
durch organische L&sungsmittel erreicht wird.

Diese Aufgabe wird nun geldst durch die kennzeichnenden

Merkmale der wdBrigen Dispersion gemdB8 Hauptanspruch.

Die Unteranspriiche betreffen besonders bevorzugte Aus-
fiihrungsformen dieses Anmeldungsgegenstandes sowie ein
Verfahren zur Erzeugung von korrosions- und witterungs-
bestdndigen Uberziligen auf Werkstoffen, insbesondere
Synthesefasergeweben, unter Verwendung dieser erfindungs-
gemdBen wdBrigen Dispersion.

tiberraschenderweise ergibt die erfindungsgemdBe wdBrige
Dispersion auch in hdheren Auftragsmengen auf Synthese-
fasergeweben homogene, festhaftende und sehr flexible

Beschichtungen, die auBerdem glatt, gldnzend und wasser-
dicht sind.

‘ -
Sie umhlillen das Synthesefasergewebe sehr fest und ver-

leihen dem+erhaltenen Produkt die besonderen Vorzilige und
Eigenschaften des Polyvinylidenfluorids, ndmlich eine
auBerordentlich hohe chemische Bestdndigkeit, Lichtecht-
heit, Wérmebestédndigkeit, Kratzfestigkeit und geringe
Schmutzanfdlligkeit.

Gegenstand der Erfindung ist somit eine wdBrige Dispersion

der eingangs definierten Gattung, die gekennzeichnet ist
durch einen Gehalt an
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20 bis 50 Gew.-% Polyvinylidenfluorid
20 bis 50 Gew.-% Wasser

1,5 bis 25 Gew.-% eines Acrylcopolymeren,
1,5 bis 5 Gew.-% eines Pigments und/oder eines
Fillstoffs,

0,05 bis 0,75 Gew.-%, bezogen auf Polyvinyliden-
‘ f£luorid, eines Lichtschutzmit-
tels, und
4 ‘bis 20 Gew.-% eines niedrigsiedenden Alkohols
oder eines Gemisches aus niedrig-
_§iedendem Alkohol und h&her-

siedendem L&sungsmittel.

Vorzugsweise enthdlt die wéBrige Dispersion das Polyvinyli-
denfluorid in einer Menge von 30 bis 45 Gew.-%. Dabeil

wird das Polyvinylidenfluorid vorzugsweise mit einer
mittleren Primdrteilchengrdfe von weniger als 0,5 um,
hergestellt nach dem Verfahren gemdB8 DE-PS 1 939 852,
éingesetzt. GemdB einer weiteren bevorzugten Ausfiihrungs-
form der Erfindung enthdlt die wdBrige Dispersion 35 bis

45 Gew.-% Wasser.

Das in der wédfrigen Dispersion enthaltene Acrylcopolvme-
re ist vorzugsweise ein wasserldsliches Copolymeres aus
Acryl%ﬁure und/oder Methacrylsiure und einem oder meh-
reren damit copolymerisierbaren Monomeren, wie Acryl-
amid, Methacrylamid, Acrylnitril, Methylacrylat, Methyl-
methacrylat, Athylacrylat, Athylmethacryvlat, Butyl-
acrylat, Butylmethacrylat, Styrol, Butadien und/oder
Vinylacetat. Dabei wird das Acrylcopolymere vorzugswei-
se in Form des Ammoniumsalzes eingesetzt. Besonders be-
vorzugt verwendet man die wdBrigen Acrylcopolymer-Lo-
sungen, die unter der Bezeichnung "Glascol HA 4" wvon

der Firma Allied Colloids, Ltd., GroB8britannien bezogen
werden kdnnen. Es handelt sich dabei um klare, weiBe

oder schwachgelbe L&sungen des Ammoniumsalzes des Acryl-

-
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copolymeren, die eine Viskositdt von 30 bis 70 Poise bei
20°C, einen Feststoffgehalt von 30 + oder - 1 %, einen
pH-Wert von 7,5 bis 8,5, ein spezifisches Gewicht von
1,07 p/cm® aufweisen. Diese Acrylcopolymer-Ldsungen
bilden wasserbestdndige, weiche und flexible Filme.

Die in der erfindungsgemédBen wdBrigen Dispersion einge-
setzten Acrylcopolymere bewirken eine Steigerung der
Haftfestigkeit der Beschichtungsmasse auf dem Untergrund
sowie eine Erhthung der Flexibilit&t und der Griffweich-
heit des gesamten Verbundmaterials.

Wenn korrosions- und witté}ﬁngsbesténdige Uberziige in
besonders hohen Auflagemengen ausgebildet werden sollen,
enthdlt die erfindungsgemdBe wdBrige Dispersion vorzugs-
welse zusdtzlich 2,5 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 2,5 bis

5 Gew.-%, bezogen auf Polyvinylidenfluorid, eines Weich-
machers, wie Polypropylenadipat, Polybutylenadipat, Poly-
propylensebacat, Polybutylensebacat und/oder ein Athylen/
Vinylacetat-Copolymeres. Hierbei empfiehlt sich auch der
Einsatz von geringen Mengen, vorzugsweise 0,01 bis 1 Gew.-~
% eines Haftvermittlers, wie eines Silanhaftvermittlers,

wie beispielsweise f~Methacryloxypropyltrimethoxysilan.

In diesem Falle empfiehlt es sich der wdBrigen Dispersion
ein Hilfsldsungsmittel zuzusetzen, das gleichzeitig als
Hilfsldsungsmittel fiir das Lichtschutzmittel dient, wie

beispielsweise Methyl&thylketon, Athylacetat und/oder
Xylol.

Zur leichteren Benetzbarkeit des zu beschichtenden Werk-
stoffes enthdlt die erfindungsgemédBe wdBrige Dispersion

4 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 5 bis 15 Gew.-$% éines nied-
rigsiedenden Alkohols, der vorzugsweise einen Siedepunkt
von nicht mehr als 120°C bei Normaldruck aufweist. Er-
findungsgemdB bevorzugte niedrigmolekulare Alkohole dieser
Art sind primdre, sekunddre oder tertidre aliphatische
Alkchole mit 1 bis 5 Kohlenstoffatomen, wie Methanol,
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Kthanol, Propylalkohol, eines der Butanole und insbeson-
dere Isopropylalkchol. Dieser niedrigmolekulare Alkohol
hat zur Folge, daB die beanspruchte Dispersion eine gute
Benetzung des Substrats aufweist, ohne daB stdrende Netz-
mittelriickstdnde in den fertiggestellten Uberzug einge-
bracht werden. Gleichzeitig erleichtert dieser niedrig-
molekulare Alkohol das Eindispergieren des Polyvinyliden-—
fluorids. Sollte die Trocknung der beanspruchten Disper-
sion zu schnell erfolgen, ist es zweckmdB8ig, den niedrig-
siedenden Alkohol in Kombination mit einem die Trocknung
verzdgernden Ldsemittel zu verwenden. Bevorzugt werden
dazu eingesetzt L&semittel mit Siedepunkten/-bereichen
zwischen 120 und 180°C wie z.B. Did&thylenglykoldimethyl-
dther, Xylol, Butylglykol oder deren Gemische. Die Menge
dieser h8hersiedenden L8semittel kann bis zu 50 Gew.-%

die niedrigsiedende Alkoholmenge ersetzen.

Einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung zufolge
enthdlt die wdBrige Dispersion 0,5 bis 5 Gew.-% eines
Verdickungsmittels, beispielsweise eines wasserldslichen
Ammoniumpolyacrylats. Besonders bevorzugt ist die "Late-
koll AS" vonder Firma BASF erhd&ltliche wdBrige L&sung
von Ammoniumpolyacrylat.

Als Lichtschutzmittel enthilt die erfindungsgemdBe widBrige
Dispersion ﬁhliche UV-Lichtschutzmittel, wie Benzotriazol—
derivate und/oder sterisch gehinderte Aminogruppen aufwei-
sende Lichtschutzmittel. Besonders bevorzugt ist das
Lichtschutzmittelgemisch, bestehend aus "Tinuvin P" und
"Tinuvin 770". Dabei verwendet man dieses Lichtschutzmit-

tel vorzugsweise als L&sung in insbesondere Athylacetat.

Als Pigmente oder Flillstoffe eignen sich erfindungsgemiB
licht- und witterungsbestdndige Substrate, wie beispiels-

weise Titandioxid des Rutiltyps, anorganische Pigmente
oder Metallbronzen.
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Um die erfindungsgemdB erhdltlichen Uberziige, schwerent-

flammbar auszuriisten, eignet sich ein Zusatz von Antimon-

trioxid zur wédssrigen Dispersion der Erfindung, wobei

die Aufwandmengen zweckmd@Big zwischen 3 und 7 Gew.-~-%,
bezogen auf die Gesamtrezeptur, liegen. Ein besonders
deutlicher Effekt hinsichtlich der Schwerentflammbarkeit
wird durch eine synergistische Kombination von Antimon-
trioxid und Melamincyanurat erreicht. Solche besonders
wirksamen Gemische bestehen vorzugsweise aus 1 bis 5
Gew.-% Antimontrioxid und 05 bis 2 Gew.-% Melamincyanurat,
bezogen auf die Gesamtrezeptur. Am meisten bevorzugt

wird eine Xombination von.é£wa 2 Gew.—% Antimontrioxid

mit etwa 1 Gew.-% Melamincyanurat.

Die erfindungsgemdBe wdBrige Dispersion besitzt den Vor-
teil, daB8 sie nicht nur unter Einsatz von getrocknetem
Polyvinylidenfluorid sondern auch unter Verwendung von
zentrifugenfeuchtem'Material hergestellt werden kann.
Dieses relativ viel Wasser bindende Material (40 Gew.-%
Wasser) wird zur Herstellung der beanspruchten Disper-
sion mit den bereits beschriebenen Bestandteilen (Acryl-
copolymeres, Pigmente, Flillstoffe, usw.) vermischt und
schonend auf einer Kugelmiihle, Sandmiihle oder dergleichen
vermahlen. Dabei werden das Lichtschutzmittel und der
Weichmacher jeweils in geeigneten L&sungsmitteln vorge-
16st eingesetzt. Lediglich zur Herstellung von Disper-
sionen mit besonders hohem Polyvinylidenfluoridgehalt
sollte dem zentrifugenfeuchten Material ein Teil des

Wassers bzw. die gesamte Restfeuchte entzogen werden.

Die beanspruchte wdBrige Dispersion ist zur Erzeugung

von korrosions- und witterungsbest&ndigen Uberziligen auf
beliebigen Werkstoffen, wie gewebten, nicht gewebten oder
gewirkten Faserfldchengebilden, insbesondere aus synthe-
tischen Fasern, auf Glas, Glasgeweben, Metall, Keramik
und dergleichen geeignet. Besonders gut eignet sich die

beanspruchte wdBrige Dispersion zur Beschichtung von

t
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Polyesterfasergeweben oder Polyamidfasergeweben. Diese
Fasergewebe besitzen vorzugsweise Fl&chengewichte von
80 bis 350 g/m?.

Gegenstand der Erfindung ist weiterhin ein Verfahren zur
Erzeugung von korrosions- und witterungsbestdndigen
tUberziigen auf Werkstoffen, insbesondere auf Synthesefa-
sergeweben, das dadurch gekennzeichnet ist, daf man die
oben beschriebene wdBrige Dispersion auf den Werkstoff
auftrdgt und nach einem eventuellen Vortrocknen ein-
brennt. Dabei wird die wdBrige Dispersidn durch ibliche
Auftragsmethoden, wie Stréiéhen, Rollen, Tauchen, Spritzen
und dergleichen auf den zu beschichtenden Untergrund auf-
gebracht und bei Temperaturen von 100 bis 140°C, vorzugs-

weise von 120 bis 130°C getrocknet.

Man arbeitet vorzugsweise bei einer Trocknungsdauer von
3 bis 6 Minuten. AnschlieBend wird der aufgebrachte Uber-
zug bei Temperaturen von 170 bis 210°C, und insbesondere

von 190 bis 200°C wdhrend 1 bis 3 Minuten eingebrannt.

Bei besonders glatten Werkstoffen und zur Steigerung der
Haftfestigkeit wird der Werkstoff erfindungsgem&B mit einem
Polyvinylidenfluorid-Latex vorimpré&gniert. Hierzu verwen-
det man Gbrzugsweise die in der DE-PS 19 39 852 beschrie-
benen Polyvinylidenfluorid-Latices. Die in dieser Weise
erzeugte Vorimprédgnierung wird bei Temperaturen getrock-
net und eingebrannt, wie sie oben beziliglich der zu er-
zeugenden Uberzilige angegeben sind. Dabei kann die Vorim-
prédgnierung des Werkstoffs mit dem Polyvinylidenfluorid
-Latex bis zu 3-mal wiederholt werden, wobei jeder Auf-
trag zu trocknen und einzubrennen ist, wenngleich dies
auch nach AbschluB der gesamten Vorimprd@gnierung erfolgen
kann. Man trocknet vorzugsweise widhrend 3 bis 6 Minuten
bei 100 bis 140°C und brennt widhrend 1 bis 3 Minuten

bei 170 bis 190°C ein. Dann erfolgt die Auftragung des



10

15

20

25

30

35

0057813
_9_

Deckiiberzugs in der oben beschriebenen Weise.

ErfindungsgemdB kann man auch den zu beschichtenden Werk-
stoff vor dem Aufbringen der Vorimprédgnierung mit&VLMeth-

acryloxypropyltrimethoxysilan als Haftvermittler vorbe-
handeln.

ErfindungsgemiB werden pro Auftrag der Dispersion je nach
deren Konzentration und der Art des Werkstoffs Auftrags-
mengen von 80 bis 200 g/m? erhalten. Mit Hilfe der bean-
spruchten w&frigen Dispersion kdnnen zum Beispiel auch

im Tauchverfahren beide Séiéen des Werkstoffs gleichzei-
tig beschichtet werden. Eine zusdtzliche Oberflidchenglét-
tung, z.B. mit Hilfe scogenannter Glattwalzen oder eine
Strukturierung der Oberfldche mit Hilfe von Strukturwalzen

ist bei Temperaturen von 180 bis 220°C zusdtzlich méglich.

Die erfindungsgemdBe iUberwiegend aus Polyvinylidenfluorid
bestehende wdBrige Dispersion ermdglicht die dauerhafte
Beschichtung von insbesondere Synthesefasergeweben, da
sie keine Abbaureaktionen durch Witterungseinfliisse er-

leidet und somit das dekorative Aussehen der beschichteten
Oberfldache unveridndert erhidlt.

Die bean;pruchte wdBrige Dispersion besitzt weiterhin den
Vorteil, daB sie auch in hdheren Schichtstdrken einfach
aufzubringen ist und dank den niedrigen Auftragstemperatu-
ren die Verwendung hochfester Polyesterfasergewebe ermdg-
licht. Dabei erlauben die ReiBfestigkeit sowie die Viel-
zahl dieser Gewebe eine genaue Anpassung an den spdteren
Verwendungszweck. Die beanspruchte Dispersion und das er-
findungsgemdBe Verfahren liefern witterungsbesténdige,
flexible, glatte, geschlossene und schmutzabweisende
Uberzlige hoher Qualitdt. Die in dieser Weise beschichte-
ten Gewebe eignen sich besonders zur Verwendung bei Trag-

lufthallen, Zeltd&chern, Forderbdndern sowie Spezialplanen



10

15

20

25

30

35

0057813

-10~-

aller Art.

Die Erfindung sei weiterhin anhand der nachfolgenden Bei-

spiele erldutert.

Beispiel 1

Man verwendet ein Polyestergewebe mit einem Flichenge-
wicht von 135 g/m? als Werkstoff. Man bewirkt zundchst
eine Vorimprdgnierung durch Auftrag eines 0,1 % /~Meth-
acryloxypropyltrimethoxysilan enthaltenden Polyvinyliden-
fluorid-Latex. Man trockngt wdhrend 6 Minuten bei 130°C
vor und brennt dann wéhrené-Z Minuten bei 210°C ein. Dann
beschichtet man das Material mit einer wdBrigen Dispersion

der folgenden Zusammensetzung:

30,4
7,6 % Acrylcopolymer (Glascol HA4; PVDF: Acryl-

o

Polyvinylidenfluorid (PVDF)

copolymer = 80 : 20)
3,0 % Pigment (TiO2 Kronos 2160)
0,022 % Lichtschutzmittel (Tinuvin P: 770 = 80 : 20)
in
2,128 % Athylketon
1,52 % Polymerweichmacher (Uraplast RA 16) in
1,52 % Methyldthylaceton
9,5 "% Isopropanol
0,1 %}Haftvermittler ( /~-Methacryloxypropyltrimeth-
oxysilan = MEMO)
43,5 % Wasser
0,71 % Verdickungsmittel (Latekoll AS).

Man bewirkt zwei Beschichtungen, trocknet dann wihrend
5 bis 6 Minuten bei 130 bis 135°C und brennt wihrend 2
bis 3 Minuten bei 200 bis 210°C ein. Man erzielt einen
Polymeriiberzug mit einem Flichengewicht von 180 bis 210

g/m?> mit einer glatten, weiBen und geschlossenen Ober-
flache.
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Beispiel 2

Man verwendet ein Polyestergewebe mit einem Flichenge-
wicht von 275 g/m? und bewirkt die Vorimprégnierung des

Gewebes nach der in Beispiel 1 beschriebenen Verfahrens-
weise.

Dann beschichtet man das Materlal dreimal mit einer wdfrigen

Dispersion der nachstehend angegebenen Zusammensetzung:

30,4 % Polyvinylidenfluorid
7,6 % Acrylcopolymer
2,50 % Alumlnlumplgment (Stapa Hydrolac W. 60 n.L.
65 %ig)
0,022 % Tinuvin-Gemisch (P: 770 = 80 : 20) in
2,128 % Athylacetat
1,52 % Polymerweichmacher in
1,52 % Methyldthylketon
9,5 % Haftvermittler (/f~Methacryloxypropyltrimeth-
oxysilan = MEMO)
0,75 % Verdickungsmittel
43,96 % Wasser.

Man trocknet wdhrend 6 Minuten bei 120 bis 125°C und brennt
wéhrend 3 Mlnuten bei 190 bis 200°C ein. Man erzielt einen
Polynerzuberzug mit einem Fldchengewicht von 250 bis

270 g/m?* und erh&lt einen metallisch gl&nzenden, flexib-

len sowie wasserdichten Membranbaustoff.

Beispiel 3

Man verwendet als Werkstoff ein Polyestergewebe mit einem
Flichengewicht von 200 g/m?. Man behandelt das Gewebe mit
wiBrigem 0,1 %igen -Methacryloxypropyltrimethoxysilan
(pH-Wert = 3,6, eingestellt mit Essigsdure).

Dann beschichtet man das Polyestergewebe dreimal mit einer

wdBrigen Dispersion der nachstehenden Zusammensetzung:
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40,0 $ Polyvinylidenfluorid
10,0 % Acrylsdurecopolymer (Glascol HA4)
2,8 % TiO, Kronos 2160 |
0,025 % Tinuvin-Gemisch in
2,475 % Athylacetat
2,0 % Polymerweichmacher in
2,0 % 'Methyl&athylketon
5,0 % Isopropanol -
0,1 $ Haftvermittler (z# -Methacryloxypropyltri-

methoxysilan = MEMO)
35,6 % Wasser

Man trocknet wdhrend 5 Minuten bei 130 bis 135°C und
brennt dann wdhrend 3 Minuten bei 190 bis 200°C ein.
Man erzielt in dieser Weise ein Polymerflidchengewicht
von 420 g/m? und erhdlt einen flexiblen Membranbaustoff

mit glatter, weiBer und geschlossener Oberfliche.

Beispiel 4

Man verwendet als Werkstoff ein Polyestergewebe mit einem
Fldchengewicht von 200 g/m?.

Man imprédgniert das Polyestergewebe mit einem Polyvinyliden-
fluorid-Latex vor, der 0,1 %/ -Methacryloxypropyltrimeth-
oxysilan ;nthélt.’Man trdgt das Material durch Tauchen

und Streichen auf, trocknet wihrend 6 Minuten bei 130°C

vor und brennt widhrend 3 Minuten bei 210°C ein.

Dann beschichtet man das Material mit einer wdBrigen

Dispersion der nachstehend angegebenen Zusammensetzung:

34,45
8,64

% Polyvinylidenfluorid
3

2,4 % Pigment (Titandioxid Kronos 2160)
E]
%

Acrylcopolymer

0,025 Lichtschutzmittel in
2,475 Athylacetat
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3,445

18,78

11,62
0,1

23,065
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Polymerweichmacher (Wacker Copolymer VAE 631)
in
Xylol
Isopropanol

Haftvermittler

Wasser

Man trocknet widhrend 5 Minuten bei 125°C und brennt widhrend

3 Minuten bel 205°C ein. Nach dem dreimaligen Beschichten

erzielt man eine Polymerauftragsmenge von etwa 380 g/m?

und erhdlt einen sehr flexiblen, glatten Membranbaustoff.

Beispiel 5

Man verwendet das in Beispiel 4 beschriebene Polyester-

gewebe und bewirkt die Vorimpr&gnierung in der dort be-~

schriebenen Weise. Dann beschichtet man das vorimprag-

nierte Polyestergewebe dreimal mit einer wédBrigen Disper-

sion der nachstehend angegebenen Zusammensetzung:

46,00
11,50

3,22
0,03

2,85
2,30

2,30
4,87

0,10

26,83

[

% Pigment (Ti0

Polyvinylidenfluorid (PVDF)

Acrylcopolymer (Glascol HA4, PVDF: Glas-
col HA4 = 80 : 20)

5 Kronos 2160, 7 % bez. auf PVDFE)

% Lichtschutzmittel (Tinuvin P : 770,

0,065 % bez. a. PVDF) in

% Athylacetat
% Weichmacher (Uraplast RA 16,5 % bez. a. PVDF)

in
Methyl&thylketon

% Isopropanol

$ Haftvermittler (g -Methacryloxypropyltrimeth-

oxysilan = MEMO)

Wasser.

Man erzielt einen Polymerauftrag von 550 bis 600 g/m?.
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Man verwendet das in Beispiel 1 beschriebene Polyester-

gewebe und bewirkt die Vorimprdgnierung in der dort

beschriebenen Weise. Dann beschichtet man das vorimprdg-

nierte Polyestergewebe dreimal mit einer wdBrigen Disper-

sion der nachstehend angegebenen Zusammensetzung:

20,00
20,00

1,50
0,01

0,99
1,00

1,00
6,00

0,10

49,40

% Polyvinylidenfluéfid (PVDF)
$ Acrylcopolymer (Glascol HA4, PVDF : Glas-

col HA4 = 50 : 50)

% Pigment (TiO2 Kronos 2160, 7,5 % bez. a. PVDF)
% Lichtschutzmittel {(Tinuvin P : 7B = 80 : 20,

oo

0,5 % bez. a. PVDF) in
Athylacetat
Weichmacher (Uraplast RA 16,5 % bez. a. PVDF)

in

% Methyl&dthylketon
% Isopropanol

$ Haftvermittler (/~-Methacryloxypropyvltrimeth-

oxysilan = MEMO)

Wasser

Man bewirkt einen Polymerauftrag von 250 bis 350 g/m?.

]

Beispiel 7

Man verwendet das in Beispiel 3 beschriebene Pblyesterge—

webe, fihrt jedoch keine Vorimpradgnierung durch.

Man beschichtet das Polyestergewebe dreimal mit einer wif-

rigen Dispersion der nachstehend angegebenen Zusammenset-

zZung:

35,00
8,75

2,45

% Polyvinylidenfluorid (PVDF)
% Acrylcopolymer {Glascol HA4, PVDF : Glas-

col HA4 = 80 : 20)

$ Pigment (TiO2 Rronos 2160, 7 % bez. a. PVDF)
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0,2625

4,9875
3,50

3,50
18,00
0,10
23,45

Man erzielt

Beispiel 8
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% Lichtschutzmittel (Tinuvin P : 770 = 80
0,75 % bez. a. PVDF)} in
$ Athylacetat

: 20),

% Weichmacher (Uraplast RA 16, 1O % bez. a. PVDF)
in

% Methyldthylketon
% Isopropanol

$ Haftvermittler (# -Methacryloxypropyltrimeth-

. oxysilan = MEMO)

% Wasser.

einen Polymeféﬁffrag von 360 bis 420 g/m?.

Man verwendet das in Beispiel 2 beschriebene Polyesterge-

webe ohne Vorimpradgnierung und beschichtet dieses dreimal
mit einer wdBrigen Dispersion derx

nachstehend

30,00
1,58

oo

0o

2,10 %
0,03 %
k]

2,97 %
10,00 &
3,00 %

27,00
0,10

o0 do

43,22

o0

Man erzielt

angegebenen Zusammensetzung:

Polyvinylidenfluorid (PVDF)

Acrylcopolymer (Glascol HA 4, PVDF : Glas-
col HA 4 = 95 : 5)

Pigment (TiO2 Kronos 2160, 7 % bez. a. PVDF)

Lichtgchutzmittel (Tinuvin P : 770 = 80 : 20,
0,1 % bez. a. PVDF) in

-Athylacetat

Isopropanol

Weichmacher (Wacker VAE 631*, 10 € bez. a.PVDF)
in

Xylol

Haftvermittler (/ -Methacryloxypropyltrimeth-
oxysilan = MEMO)

Wasser.

einen Polymerauftrag von 250 bis 330 g/m? und

erhdlt flexible, wasserdichte Beschichtungen.
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Beispiel 9

Man verwendet ein Polyestergewebe mit einem Fl&chengewicht
von 200 g/m? und beschichtet dieses dreimal mit einer

wdBrigen Dispersion der nachstehenden Zusammensetzung.

40,00 % Polyvinylidenfluorid

10,00 % Acrylsiurecopolymer (Glascol HA 4)

2,80 % Ti0, Xronos 2160—

0,025.%

2,475 %

2,00 % Polymerweichmggher in

2,00 % Methylithylketon
%
%
3

2
Tinuvin-Gemisch in

Athylacetat

2,50
2,50
0,10

Isopropanol

Butylglykol

Haftvermittler (/-Methacryloxypropyltrimeth-
oxysilan = MEMO)

35,60 % Wasser

Man erzielt in dieser Weise einen Polymerauftrag von 410
bis 430 g/m?.

Beispiel 10

Zur Demonstration der Schwerentflammbarkeit der Beschichtung
verwendet man ein gleichés Polyestergewebe wie in Beispiel

9 und b;schichtet dieses - dreimal mit der ebenfalls in
Beispiel 9 genannten Dispersion, in der 3,0 Gew.-% Wasser
durch 2,0 Gew.-% Antimontrioxid (Stibiox) und 1,0 Gew.-%

Melamincyanurat ersetzt wurden.

Das so beschichtete Gewebe mit einem Polymerauftrag von
425 g/m? erweist sich im Vergleich zu den anderen Beschich-

tungen im Brandtest nach DIN 4102 als deutlich schwerer
entflammbar.
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Patentanspriiche

WidBrige Dispersion zur Erzeugung von korrosions- und
witterungsbestindigen Uberzligen auf Werkstoffen, ins-
besondere Synthesefasergeweben, enthaltend Polyvinyliden-
fluorid, ein Acrylcopolymeres und ein Pigment,
gekennzeichnet durch einen Gehalt an

20 bis 50 Gew.~% Polyvinylidenfluorid

20 bis 50 Gew.~-% Wasser
1,5 bis 25 Gew.-% eines Acrylcopolymeren,
1,5 bis 5 Gew.~% eines Pigments und/oder

eines Fiillstoffs,

0,05 bis 0,75 Gew.-%,bezogen auf Polyvinyliden-
fluorid, eines Lichtschutz-
mittels und

4 bis 20 Gew.-% eines niedrigsiedenden Al-
kohols oder eines Gemisches
aus niedrigsiedendem Alkohol
und hoéhersiedendem L&sungs-
mittel.

Dispersion nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
sie gzusatzlich 2,5 bis 10 Gew.-%, bezogen auf Polyvinyl-
idenfluorid, eines Weichmachers enthdlt.

Dispersion nach den Ansprilichen 1 oder 2, dadurch gekenn-—
zeichnet, daB sie zusdtzlich 0,01 bis 1 Gew.-% eines
Haftvermittlers enthdlt.

Dispersion nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sie zusdtzlich 1 bis 30 Gew.-% eines

Hilfsl&sungsmittels flir das Lichtschutzmittel und/cder
den Weichmacher enth&lt.
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Dispersion nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sie 30 bis 45 Gew.-% Polyvinylidenfluo-
rid enthdlt. |

Dispersion nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB das Polyvinylidenfluorid
mit einer mittleren PrimdrteilchengrdBe von weniger
als 0,5 pm enthalten ist.

Dispersion nach einem der Ansprﬁche 1 bis 6, dadurch

gekennzeichnet, daB das-Aqrylcopolymere ein wassexr-

16sliches Copolymeres aus Acrylsdure und/cder Methacryl-

sdure und einem oder mehreren damit copolymerisierba-

ren Monomeren ist.

Dispersion nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
daB das Acrylcopolymere als eincopolymerisiertes
Monomeres Acrylamid, Methacrylamid, Acrylnitril,
Methylacrylat, Methylmethacrylat, Athylacrylat,
Athylmethacrylat, Butylacrylat, Butylmethacrylat,
Styrol, Butadien und/oder Vinylacetat enth&dlt.

Dispersion nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB'sie das Acrylcopolymere in Form
des Ammoniumsalzes enthdlt.

»
Dispersion nach den Anspriichen 2 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB sie 2,5 bis 10 Gew.-%, bezogen auf Poly-

vinylidenfluorid, eines Weichmachers enthdlt.

Dispersion nach einem der Anspriiche 2 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daB sie als Weichmacher Polypropylen-
adipat , Polybutylenadipat, Polypropylensebacat, Poly-
butylensebacat und/oder ein Athylen/Vinylacetat-Copoly-
meres enthdlt.

2
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Dispersion nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB sie 5 bis 15 Gew.-% des
niedrigsiedenden Alkohols oder eines Gemisches aus

niedrigsiedendem Alkohol und hdéhersiedendem L&sungs-
mittel enthd&lt.

Dispersion nach den Anspriiche 1 bis 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sie als niedrigsiedenden Alkohol

einen Alkohol mit einem Siedepunkt von bis zu 120°C be
Normaldruck enthdlt.

Dispersion nach Anspfﬁgh 13, dadurch gekennzeichnet,
daB sie als niedrigsiedenden Alkohol einen prim&ren,
sekunddren oder tertidren aliphatischen Alkohol mit
1 bis 5 Kohlenstoffatomen enthdlt.

Dispersion nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnét,

daB sie als niedrigsiedenden Alkohol Isopropylalkohol
enthidlt.

Dispersion nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
da8 die Gemischzusammensetzung aus niedrigsiedendem
Alkochol und héhersiedendem Losungsmittel bis zu 50

Gew.-% hOhersiedendes L&sungsmittel enthdlt.

Dispersion nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
daB h8hersiedende L&sungsmittel mit einem Siedepunkt/
-bereich von 120 bis 180°C eingesetzt werden.

Dispersion nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet,
daB Didthylenglykoldimethyldther, Xylol, Butylglykol

oder deren Gemische verwendet werden.

Dispersion nach den Ansprilichen 3 bis 18, dadurch ge-

kennzeichnet, daB sie als Haftvermittler einen Silan-
haftvermittler enthdlt.
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Dispersion nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet,

daB sie als Haftvermittlera¢—Methacryloxypropyltri—
methoxysilan enthdlt.

Dispersion nach den Anspriichen 4 bis 19, dadurch ge-
kennzeichnet, daB sie als Hilfsl&sungsmittel Methyl-
dthylketon, Kthylacetat und/oder Xylol enth&lt.
Dispersion nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB sie zusdtzlich 1 bis 5

Gew.-% eines Verdickungsmittels enthdlt.

Dispersion nach Anspruch 22, dadurch gekennzeichnet,
daB sie als Verdickungsmittel wasserldsliches Ammonium-
polyacrylat enthilt.

Dispersion nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daf sie als Lichtschutzmittel
ein Benzotriazolderivat und/oder ein sterisch gehin-
derte Aminogruppen aufweisendes UV-Lichtschutzmittel
enthdlt.

Dispersion nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB sie zusdtzlich Antimon-
trioxid enthdlt.

Dispersion nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet,

daf sie zusdtzlich Melamincyanurat enthdlt.

Dispersion nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet,
daB sie 1 bis 5 Gew.-% Antimontrioxid und 0,5 bis 2

Gew.-% Melamincyanurat enthdlt.

Verfahren zur Erzeugung von korrosions- und witterungs-
bestindigen Uberziigen auf Werkstoffen, insbesondere

auf Synethesefasergeweben, dadurch gekennzeichnet,

il
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daB man eine Dispersion gemd@B den Anspriichen 1 bis

27 auftfégt und anschlieBend einbrennt.

Verfahren nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet,
daB man die aufgetragene Dispersion bei 100 bis 140°C
vortrocknet und bei 170 bis 210°C einbrennt.

Verfahren nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet,

da8 man die aufgetragene Dispersion wdhrend 3 bis 6

Minuten vortrocknet und dann wdhrend 1 bis 3 Minuten
einbrennt.

Verfahren nach den Anspriichen 28 bis 30, dadurch ge-
kennzeichnet, daB man die Dispersion mehrfach auftrigt,
die Uberziige jeweils bei 100 bis 140°C w&hrend 3 bis

6 Minuten vortrocknet und anschlieBend wdhrend 1 bis

3 Minuten bei 170 bis 210°C einbrennt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 28 bis 31, dadurch
gekennzeichnet, daf man das Synthesefasergewebe mit

einem Polyvinylidenfluorid-Latex vorimpré&gniert.

Verfahren nach einem der Anspriiche 28 bis 32, dadurch
gekennzeichnet, daB man das Synthesefasergewebe mit
einem Polyvinylidenfluorid-Latex vorimpr&gniert, der

0,1 %ja—MethacryloxyprOpyltrimethoxysilan enthdlt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 28 bis 33, dadurch
gekennzeichnet, daB man das Material nach dem Vorim-
prignieren bei 100 bis 140°C vortrocknet und anschlies-
send bei 170 bis 210°C einbrennt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 28 bis 34, dadurch
gekennzeichnet, daB man die Vorimprdgnierung wihrend
3 bis 6 Minuten vortrocknet und wdhrend 1 bis 3 Minu-

ten einbrennt.
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1 36. Verfahren nach einem der Anspriiche 28 bis 35, dadurch
gekennzeichnet, daf man die Vorimprdgnierung bei mehr-
fachem Auftrag jeweils wdhrend 3 bis 6 Minuten bei
100 bis 140°C vortrocknet und anschlieBend wdhrend 1

5 bis 3 Minuten bei 170 bis 210°C einbrennt.
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