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@ Doppelfalzverschiuss zwischen Blechrumpf und Blechboden oder Deckel von Dosen,

@ Der Gegenstand der Erfindung ist ein Doppelfaizver- -
schiuR zwischen Rumpf und Boden/Deckel von Dosen. Bei
einem soichen VerschluB sind die Flansche von Rumpf und
Boden/Deckel 2u einer Doppelfalzverbindung mit sich dber-
lappenden Hakenabschnitten verbunden. Zur Vereinfachung
und Verbilligung ist der Quotient aus Nenndurchmesser des
Deckels und Langenabmessung des Deckelhaksen gleich
oder groBer als 30 gewdhit und der Randflansch des:
Dosenrumpfes und der Falzrand des Deckels/Bodens sind

dichtungsmittelfrei verbunden.
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Doppelfalzvérschluﬁ zwischen Blechrumpf und Blech-
boden oder Deckel von Dosen

Die Erfindung betrifft einen Doppelfalzverschluf
zwischen Rumpf und Boden oder Deckel von Dosen, insb,
tiefgezogenen oder abstreckgezogenen Dosen aus Weif-
blech oder Aluminiumblech, bei dem der Randflansch des
Dosenrumpfes mit dem Falzrand des Deckels zu einer
Doppelfalzverbindung mit sich in der Naht {iberlappenden
Deckel- und Rumpfhaken verbindbar ist,.

Es ist viele Jahrzehnte liblich, Rumpf und Boden oder
Deckel von Dosen miteinander durch einen Doppelfalz zu
verbinden. Derartige Verschliisse haben sich seit vielen
Jahren in aer Praxis bewdhrt. Auch wenn der Dosenrumpf
mit dem Dosenboden einstiickig durch Abstrecken oder
dgl. hergestellt ist, ist es {iblich, den Deckel mit dem
einstiickigen, im allgemeinen zylinderfdrmigen Rumpf
durch einen Doppelfalz zu verbinden. Die Abmessuﬁgen
und dié Geometrie der einzelnen Bereiche sowohl des
Deckels als auch des Dosenrumpfes unterligen in der

‘Regel einer Normung. Dies gilt insbesondere fiir die

" Bereiche, die in der Doppelfalzverbindung liegen.
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Es ist ferner notwendig, zwischen die in der Doppelfalz-
verbindung liegenden Bereiche vor der Bildung der Doppel¥ 
falzverbindung ein Dichtungsmittel einzubringen, damit die
Doppelfalzverbindung hinreichend dicht gestaltet werden
kann. Ein solches Dichtungsmittel ist z.B. notwendig, weil
bei der Herstellung der Doppelfalzverbindung die Schnitt-
kante der Dosenteile gezwungen wird, einen kleingrgn Umn-
fangsdurchmesser einzunehmen. Durch die dabeil entsteheﬁde
liberschissige Umfangsdifferenz an dem betreffenden Teil
kann dieser Falten bilden, welche die Abdichtung innerhalb
der Doppelfalzverbindung beeintridchtigen. Schwierigkeiten
in der Abdichtung konnen aber auch aufgrund von starken
Schwankungen in der Materialdicke zvischen Rumpf und Ver-
schluBdeckel oder VerschluBboden auftreten. Auch bei Dosen,
deren Rumpf eine Lingsnaht aufweist, ist ein Dichtungsmit-
tel notwendig,-da im Bereich der Kreuznaht, wo sich die
Doppelfalzverbindung und die Lingsnaht treffen, eine erheb-
liche Materialstufe vorliegen kann, welche die Dichtigkeit
der Verbindung beeintrichtigt. Ein weiterer EinfluB ist die
Toleranz in den Abmessungen der Werkzeuge an VerschlieBSma-
schinen. Um-die beim Erzeugen der Doppelfalzverbindung auf-
tretenden Fehlerquellen klein zu halten, werden die Dich-
tungsmittel eingesetzt.

Es ist Aufgabe der Erfindung, hier wesentliche Einsparungen
zu ermﬁglichen, so daB8 die Dosen einfacher und billiger her-
gestellt werden kdnnen, ohne daB die aufgezeigten Dichtungs-
probleme auftreten kdnnen.

Diese Aufgabe wird gemidB der Erfindung durch die Kombination -
der Merkmale geldst, da8: _
a) der Quotient aus Nenndurchmesser'des Deckels und .
Lingenabmessung des Deckelhakens gleich oder
groBer als 30 ist und
b) der Randflansch des-Dosenrumpfes und der Falzfénd
des Deckels dichtungsmittelfrei miteinander ver-
bunden sind.
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Die Mdglichkeit, ohne Dichtungsmittel in der Doppelfalz-
verbindung selbst bei unter erhdhtem Innendruck stehenden
Dosen auskommen zu kbﬂnen, stellt eine wesentliche Verein-
fachung und Verbilligung in der Herstellung der Verpackun-
gen dar. Dadurch unterscheidet sich diese Verpackung auch
" wesentlich von den iblichen Verpackungen der in Frage ste-
henden Art. Voraussetzung hierfir ist jedoch, daB abwei-
" chend von der iblichen Norm die L&ngenabmessung des Deckel-
hakens im Vergleich zum Nenndurchmesser des Deckels anders
gewdhlt wird, wobei die Liéngenabmessung des Deckelhakens
wesentlich kleiner ist als beil ilblichen Deckeln des glei-
chen Nenndurchmessers. Ein absolutes MaB fiir die verminder-
te Linge des Deckelhakens 1#8t sich nicht allgemein angeben,
da die Deckelhakenlinge im engen Verh#ltnis zur Blechdicke,
Blechhirte (Verformbarkeit) und zum Nenndurchmesser des
Deckels sowie zur Blechdicke, Blechhirte (Verformbarkeit)
und Linge des Rumpfhakens steht. Deshalb reicht es aus, den
Quotienten aus dem Verh#ltnis der beiden wichtigsten Abmes-
sungen anzugeben. Bei iiblichen Verpackungen liegt der Quo-
tient zumeist weit unterhalb des angegebenen Wertes. Durch
die verkleinerte Linge des Deckelhakens ist die sonst mog-
liche Faltenbildung bei der Erzeugung des Deckelhakens we-
sentlich vermindert. Damit kénnen Materialfalten in diesem
Bereich auch die Dichtigkeit der Doppelfalzverbindung nicht
mehr in dem MaBe wie bisher beeintrichtigen. Es kdnnen daher
‘auch z.B. doppelt reduzierte Bleche mit einer Streckgrenze
von etwa 6300 kg/cm2 (sogenannte DR 9-Bleche) oder WeiB-
bleche mit einer DIN-Hirte von 61 HR 30 T (sogenannte T 61-
WeiBbleche) eingesetzt-werden. Durch die reduzierte Lingen-
abmessung des Deckelhakens ergibt sich auBerdem eine erheb-

liche Materialeinsparung bei der Herstellung des Déckels
oder Bodens. T

o
-~

i
.

Bevorzugt liegt der Quotient aus Nenhdurchmesser des Deckels
~und Lingenabmessung des Deckelhakens zwischen etwa 32 und 48.
Dabei kann die Doppelfalzverbindung vorteilhafterweise so

: ausgebildet werden, da8 der Quotient aus Nenndurchmesser des
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Deckels und Uberlappungslénge der Deckel- und Rumpfhakén
éwischen etwa 52 und 90 liegt, was die llbliche Uberlappungs-
lidnge (zwischen etwa 24 und 52) wesentlich libersteigt, so-
weit die bevorzugte Uberlappungsliénge zwischen etwa 54 und
75 liegt.

Die FalzhShe kann zwischen etwa 2 und 3 mm, vorzugsweise
zwischen 2,2 und 2,6 mm liegen. Dabei wird die Falzhéhe ge-
messen parallel zur Achse der Dose zwischen den-Tangenten
an die oberste Falzkante und die unterste Falzkante der
Doppelfalzverbindung. Die tUlberlappungslinge wird gemessen
zwischen den im Inneren der Doppelfalzverbindung liegenden
freien Schnittkanten des Randflansches des Dosenrumpfes und

. des Falzrandes des Deckels oder Bodens. Die Linge des Deckel-

hakens und die Linge des Rumpfhakens werden jeweils zwischen
der im Inneren der Doppelfalzverbindung liegenden freien
Schnittkante und der zunichst liegenden zugehdrigen Falz-
kante des betreffenden Dosentelils gemessen.

Nachfolgend sind in einer Tabelle mehrere Vergleichsversuche
zwischen in unterschiedlicher Weise hergestellten und aus
unterschiedlichen Materialien bestehenden Dosen wiedergege-
ben, wobei Blechdicke und Blechglite des Deckels, die Her-
stellungsart des Rumpfes, die StandardgrtBe bzw. verkleiner-
fe GrdBe der Deckelhaken und Uberlappungslinge, der im An-

spruch genannte Quotient sowie die Ergebnisse wiedergegeben
sind.
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Aus der Tabelle ergibt sich, daf Doppelfalzverbindungen mit.
Standapdabmessungen_fur den Deckelhaken ohne Dichtungsmittél
nicht zu der erforderlichen Dichtigkeit bei den geforderten
Innendriicken filhrt. Dies gilt unabhingig davon, ob es sich
um geschweiBte Rilmpfe oder nahtlose, also tiefgezogene oder
abstreckgezogene Dosen, oder ob es sich um Deckel/Boden aus
WeiBblech oder aus Aluminium handelt. Nicht geeignet er-
scheinen Dosenriimpfe mit Uberlappt geldteter oder geschweiB-
ter Lingsnaht, da im Bereich der Kreuznaht das Material.~/
siebenfach liegen kann und daher der Materialsprung‘an die-
ser Stelle wohl eines Abdichtungsmittels bedarf. Dagegen
wurde festgestellé,'daﬁ Dosenriimpfe mit einer QuetschschweiB-
naht, in denen das Blech im Bereich der Kreuznaht kleiner
als 7fach, aber = 5fach liegt, nach der Lehre der vorlie-
genden Erfindung ausreichend dicht verschlossen werden
kdénnten.

Die Herstellung von Dosen der in Frage stehenden Art, bei
denen der Quotient aus Nenndurchmesser deé Deckels und L&n-
genabmessung des Deckelhakens den Forderungen der vorliegen-
den Lehre entspricht, ist aus der DE-0S 29 00 568 bekannt.
Demgegenilber ist es jedoch neu und bildet eine wesentliche
Fortbildung, derartige Dosen mit einem DoppelfalzverschluB
ohne Dichtungsmittel zu versehen, der die Gesamtheit der
Merkmale der erfindungsgemiBen Lehre umfaBt.

]



10

15

20

25

30

35

1.

0057911
._7...
Anspriiche

DoppelfalzverschluB zwischen Rumpf und Boden oder
Deckel von Dosen, insbesondere tiefgezogenen oder
abgestreckgezogenen Dosen aus WeiBblech oder Aluminium-
blech, bei dem der Randflansch des Dosenrumpfes mit dem
Falzrand des Deckels zu einer Doppelfalzverbindung mit
sich in der Naht ilberlappenden Deckel- und Rumpfhaken-
abschnitten verbunden ist, gekennszeilichnet
durch die Kombination der Merkmale:

a) Der Quotient aus Nenndurchmesser des Deckels

und Lingenabmessung des Deckelhakens ist gleich
oder grofer als 30 und

b) der Randflansch des Dosenrumpfes und der Falz-
rand -des Deckels und/oder Bodens sind dichtungs-~
mittelfrei miteinander verbunden.

DoppelfalzverschluB nach Anspruch 1, dadurch g e -
kenngzeichnet, daB der Quotient aus Nenn-

durchmesser des Deckels und Lidngenabmessung des Deckel-
hakens zwischen 32 und 48 liegt.

Doppelfalzverschluf nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, daB bei Dosenriimpfen mit

Lingsnaht eine iberlappt geschweiBte Naht vorgesehen ist
‘derart, daB8 im Bereich der Doppelfalz-Kreuznaht das Blech

gleich oder weniger als T7fach, aber mehr als 5fach in der
Naht liegt.

DoppelfalzverschluB nach einem oder mehreren der Anspril-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnest, ‘
daB der Quotient aus Nenndurchmesser des Deckels und

Uberlappungslénge der Deckel- und Rumpfhaken zwischen
etwa 52 und 90 liegt. ‘
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