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Varrichtung zum geregelten Kiihlen von Walzdraht aus der Walzhitze.

@ Die Vorrichtung besteht aus einem ersten, den Draht
geradlinig fihrenden und in Abschnitten mit Wasser kithlen-
den Teil (A}, einem den Draht zu Windungen formenden und
die Windungen gegeneinander versetzt auf einen kontinuier-
lich laufenden Forderer ablegenden Windungsleger (3) und
einem Forderer, der einem etwa senkrecht gerichteten
Kithimittelstrom Durchtritt und Zutritt zu allen Windungstei-
len gewihrt, als zweiten Teil {B) der die Drahtwindungen
einer sie sammeinden Bundbildestation (4) zufihrt. Um
weitgehende Anpassungsfahigkeit an unterschiedliche Kihl-
bedingungen durch einfachen und kostensparenden Umbau
zu erreichen sind beide Teile (A,B} der Vorrichtung aus einer
Mehrzahl von Modulen (5, 6, 15) gleicher GrundlZnge oder
einem ganzzahligen Vielfachen der Grundldnge zusammen-
gesetzt und auf einem Grundrahmen (14) aufgebaut, auf dem
auch der Windungsleger (3) in Lafigsrichtung versetzbar
angeordnet und befestigt ist, wobei sich die Module (5, 6, 15)
bzw. Gruppen von Modulen (5, 6, 15} in ihrer Fihrungs-baw.
Forderfunktion unterscheiden und/oder die KGhiwirkung
unterschiedlich beeinflussen.
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Vorrichtung zum geregelten Kihlen von
Walzdraht aus der Walzhitze

Die geregelte Kithlung von (Stahl-) Walzdraht aus der Walz-

hitze ist in den letzten zwei Jahrzehnten durch die Einfih-

‘rung des sogenannten "Stelmor-Verfahrens" zu erheblicher Be-

deutung gelangt. Bei diesem Verfahren wird der das Walzwerk
verlassende Draht unmittelbar einer Kihlvorrichtung zuge-
fiihrt, die aus einem ersten, den Draht geradlinig fithrenden
und in Abschnitten mit Wasser kllhlenden Teil, einem den Draht
zu Windungen formenden und die Windungen gegeneinander ver-
setzt auf einen kontinuierlich laufenden Forderer ablegen-
den Windungsleger und dem Fdrderer, der einem etwa seihkrecht
gerichteten Kihlmittelstrom Durchtritt und Zutritt zu allen

Windungsteilen gewdhrt, als zweiten Teil besteht, wobei der
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Forderer des zweiten Teils der Kihlvorrichtung die Draht-
windungen einer sie sammelnden und zu Bunden formenden
Bundbilderstation zufihrt. Aufbau und Kihlintensitdt in
den beiden Teilen der XKihlvorrichtung sind auf die durch
die Stahlsorte und den Durchmesser des zu kithlenden Drah-

tes und den Durchsatz abgestellt..

Urspriinglich fiir das Patentieren von Draht aus St&hlen mit
mittlerem:bis hohem Kohlenstoffgehalt eingesetzt, ist das
Verfahren bald durch Anpassung an die Kihlbedingungen an-
deref Sﬁahlsorten zur allgemeinen Anwendung gelangt, um
soﬁst Qétige Warmebehandlungen des Drahtes vor seiner Wei-
terverarbeitung einzusparen. Die XKihlbedingungen der sehr

verschiedenen Stahlsorten machten Anderungen der Kiihlvor-

‘richtungen notwendig um die Kiihlintensit#t und den zeitli-

chen Ablauf der Kihlung in weiten Grenzen regeln zu kdnnen.
Beispiele hierfiir zeigen die DE-PS 1 752 519, DE-OS 2 009 839,
DE~0S 2 150 609 und DE-0OS 25 46 589. Trotz erheblichen bau- -
lichen Mehraufwandes ist der Anwendungsbereich der Vorrich-
tungen immer noch begrenzt und eine Anpassung an spdter
auftretende, nicht sogleich eingeplante bzw. aus Kosten-
griinden zurickgestellte Anwendungen kaum oder nur unter Auf-
wand hoher Kosten mdglich.

Einen frithenm  Vorschlag zur Erhthung der Anpassungsfdhig-
keit der Kiihlvorrichtung an stark unterschiedliche Kiihlbe-
dingungen offenbart die DE-PS 1 508 443. Nach diesem Vor-
schlag ist der Windungsleger l&ngs der Vorrichtung verstell-
bar und somit sind die wirksamen Langen des ersten und des
zweiten Teils der Kiihlvorrichtung verdnderbar, wihrend der

grundsdtzliche Aufbau der Kihlvorrichtung in beiden Teilen
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dem lbrigen Stand der Technik entspricht und hier wie dort

wiederuh kaum oder nur unter Aufwand hoher Rosten ver#ndert
werden kann. '

An diesen praktisch ohne Bedeutung gebliebenen Vorschlag
schlieBt die Erfindung an mit der Zielsetiung, durch Schaf-
fung einfacher und kostensparender Umbaumdglichkeiten eine
weitgehende Anpassungsfdhigkeit der Kﬁhlvérrichtung an sehr
unterschiedliche Xithlbedingungen zu erhalﬁen. Erfindungs-—-
gemdB werden hierzu beide Teile der Kiihlvorrichtung aus
einer Mehrzahl von Modulen gleicher Grundlénge oder einem
ganzzahligen Vielfachen der Grundldnge zusammengesetzt und
auf einem Grundrahmen aufgebaut, auf dem auch der Windungs-
leger in Lingsrichtung versetzbar angeordnet und.befestigt.
ist, wobei sich die Module bzw. Gruppen von Modulen in ihrer
Fiihrungs— bzw. Forderfunktion unterscheiden und/oder die
Kihlwirkung unterschiedlich beeinflussen.

Die Module des ersten Teils ‘der Kilthlvorrichtung sind nach
einem Merkmal der Erfindung mit den Draht gerédlinig fih-
renden Rohrstiicken versehen und gemiB einem weiteren Erfin-~
dungsmerkmal konnen die Rohrstilicke mit Klhlwasserzufuhren

versehen und von einem Sammelbeh#lter fiir das ablaufende
Kihlwasser zusammengefat sein.

Die Module des zweiten Teiles der Kilhlvorrichtung sind nach
einem Merkmal der Erfindung als Grundeinheiten eines Fdrde-
rers zum Transport von auf ihm in F&rderrichtung versetzt
aufliegenden Drahtwindungen ausgebildet, deren Férdermittel
einem etwa senkrecht gerichteten Kihlluftstrom den Durch-

tritt und Zutritt zu allen Drahtwindungsteilen gestatten.

t
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Die auf dem Fdrderer aufliegenden heiBen Drahtwindungen er-
zeugen eine Thermik, die ausreicht, wenn nur mdBige Abkiihl-
geschwindigkeiten erforderlich sind. Sehr hohe Abkiihlgeschwin-
digkeiten lassen sich erreichen, wenn nach einem weiteren
Merkmal der Erfindung jedem Modul des Fdrderers ein Rahmen
mit vertikal arbeitenden Liifterridern untergesetzt ist. In

den meisten Fdllen geniligt es, wenn gemidB einem weiteren
Merkmal der Erfindung mehreren Modulen des F&rderers eine

von einem Gebldse gespeiste Luftkammer untergesetzt ist,

wobei eine hohe Abkiihlgeschwindigkeit erreichbar ist.

Eine bekannte und praktizierte M&glichkeit zur Beeinflussung
der Abkiihlgeschwindigkeit besteht darin, die Drahtwindungen
mit mehr oder weniger geringer Versetzung auf dem Fdrderer
abzulegen durch entsprechende Einstellung der Fdrdergeschwin-
digkeit. Falls es die Kilhlbedingungen erfordern, daB8 eine
Periode schneller Kilhlung eine solche mit langsamer Xithlung
folgen soll, wozu die Drahtwindungen dichter gelegfzwerden
sollen, oder falls die Drahtwindungen zum st&rungsfreien
Abwurf in die Bundbildestation auseinandergezogen werden
mﬁséen, 188t sich dies bei der erfindungsgemdBen Kihlvor- .
richtung besonders leicht erreichen, indem gem#B8 einem wei-
teren Merkmal der Erfindung Module, die einem Abschnitt des
Forderers vorgeordnet sind bzw. zugehdren gegeniiber néchfol-
genden Modulen eines mit anderer F6rdergeschwindigkeit be-
triebenen Abschnittes des Fdrderers h&her angeordnet werden,
was in einfachster Weise durch Unterlagen zwischen den Modu-

len und dem Grundrahmen erreicht wird.

Soll die Kihlgeschwindigkeit weiter verringert werden, kann
dies durch Einschrdnkung des Kiihlluftstromes und weiter

durch Verhinderung der Wdrmeabstrahlung erfolgen. Werden
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gemdB einem weiteren Merkmal der Erfindung unter die einzel-
nen Module oder Gruppen von Modulen des zweiten Teiles der

Kihlvorrichtung, gegebenenfalls zwischen den Modulen und den

Unterlagen, den Rahmen fiir die Liifterrider bzw. den Luft-

kammern, Platten aus die Warmeabstrahlung ddmmenden Baustoff
angeordnet, die mit Schlitzen flir den Durchtritt eines
Kidhlluftstromes versehen sind, so hat dies die gewilinschte
Wirkung, daB die Wa&rmeabstrahlung nach unten verhindert und
eine nicht erzwungene Luftbewegung gebremst wird, wdhren die
Schlitze einem durch Liifter oder Gebl&se erzwungenen Kihl-
luftstrom ausreichend DurchlaB gew&hren, so daB8 die Platten

mit Ausnahme des Falles der Thermikkiihlung unter den Modu-
len verbleiben kdnnen.

Ist eine sehr langsame Abkiihlung des Walzdrahtes erforder-
lich, so 148t sich diese erreichen, wenn -‘gemd&8 einem wei;
teren Merkmal der Erfindung die Module des Fdrderers an den
zu den Lingsseiten des Fbrderers gerichteten Innenwidnden mit
Platten aus die Wdarmeabstrahlung dédmmenden Baustoff bestiick-
bar sind und auf die Module U-f&rmige Hauben aus die Wirme-
abstrahlung ddmmenden Baustoff als Abschnitte eines Warm-
haltetunnels aufsetzbar sind.

Die Erfindung ist im Einzelnen anhand der Zeichnungen erl&u-

tert. Es zeigen in perspektivischer Darstellung

Fig. 1 eine Gesamtdarstellung eines Ausfiihrungsbeispiels
zu dem in den

Fig. 2 -

und 3 Einzelheiten in gr&Berem MaBstab dargestellt sind.
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Weitere Einzelheiten sind in den
Fig. 4
bis 8 dargestellt und dienen zur Abwandlung des Ausfiih-

rungsbeispiels. Die

Fig. 9 zeigt nochmals das in Fig. 1 dargestellte Ausfihrungs-
beispiel und die

Fig. 10
11 u.12 zeigen Beispiele von Abwandlungen des Ausfiihrungs-
beispiels in schematischer Darstellung.

In der Gesamtdarstellung, Fig. 1, ist mit 1 das letzte Walzen-
paar eines Drahtwalzwerkes bezeichnet. Der das Walzenpaar 1
verlassende fertig gewalzte Draht tritt unmittelbar in die
Kihlvorrichtung ein, die aus einem ersten Teil A und einem
zweiten Teil B, der wiederum in Abschnitte B1, B2 und B3
unterteilt ist, besteht. Zwischen den beiden Teilen A und B
ist ein Treibwalzengerilist 2 und ein Windungsleger 3 angeoxrd-
net. An den Teil B bzw. den letzten Abschnitt B3 der Kiihl-

vorrichtung schliefit sich eine Bundbildestation 4 an.

‘Der erste, den Draht geradlinig fiihrende Teil A der Kihlvor-

richtung ist aus Modulen 5 und 6 zusammengestellt. Die Mo-
dule 5 und 6 sind mit Rohrstilicken 7 zur Drahtfiihrung verse-
hen, die in den Modulen 5 von einem Sammelbehdlter 8 und

in den Modulen 6 von einem Stitzbalken 9 zusammengefalt,
wobel die Rohrstilicke 7 der Module 5 noch mit hier nicht
dargestellten, an sich beispielsweise durch die DE-PS

27 14 019 bekannten Kihlwasserzufuhren versehen sind. Die
Sammelbehilter 8 der Module 5 werden von Sockeln 10 und

die Stitzbalken 9 der Module 6 werden von Sockeln 11 getra-

.
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gen, die ihrerseits auf einem Grundrahmen 14 der Kiihlvorrich-
tung aufsitzen und l1l8sbar befestigt sind. Die Module 5 und
6 sind in zweifacher Grundldnge ausgefiihrt.

Ein das Treibwalzengeriist 2 tragender Sockel 12 von einfa-
cher Grundlidnge und das Ladgergehduse 13 des Windungslegers

3 von zweifacher Grundldnge sitzen im Anschluf an die Sockel
10 und 11 auf dem .Grundrahmen 14 auf und sind ebenfalls 18s-
bar auf diesem befestigt. Der Windungsleger 3 formt den Draht
zu Windungen in Schraubenform und setzt diese auf den nach-
folgenden Fdrderer im zweiten Teil der Kihlvorrichtung ab.

Je nach Fdrdergeschwindigkeit des kontinuierlich betriebenen
Fbrderers legen sich die Windungen mehr oder weniger gegen-
einander versetzt auf dem Fdrderer ab.

Der Fdrderer, also der zweite Teil B der Kihlvorrichtung ist
aus Modulen 15 als Grundeinheiten des Fdrderers zusammenge-
setzt. Die Module 15 bestehen aus einem Rahmen 16 mit Be-
festigungsflanschen 17. Der Rahmen 16 ist nach oben und unten
offen. In den Lingsseitenwdnden der Rahmen 16 sind Transport-
rollen 18 gelagert. Die Wellen der Transportrollen 18 sind

an einer L&ngsseite des Rahmens 16 aus diesem herausgefiihrt.
Eine Welle in jedem Modul 15 ist von einem Getriebemotor 19
angetrieben. Auf den Wellenzapfen aufsitzende Kettenrdder
und Ketten 20 dienen der getrieblichen Verbindung sdmtlicher
Transportrollen 18 eines Moduls 15. Die Fd&rdergeschwindigkeit
eines jeden Moduls ist stufenlos regelbar. )

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 ist der zweite Teil
B der Kiihlvorrichtung in Abschnitte B1, B2 und B3 unterteilt,
um die hier angenommenen erforderlichen Kiihlbedingungen er-

fillen zu kdnnen, die im Abschnitt B1 eine sehr schnelle
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Abkithlung erfordern. Hierzu sind die Module 15 dieses Ab-
schnitts einerseits auf eine hohe Férdergeschwindigkeit
eingeregelt, so daB die Windungen stark (iber 35 mm) ver-
setzt, also weit auseinandergezogen sind, und andererseits
sind die Module 15 mit Liliftern 21 zur Erzeugung eines sehr
starken Luftstromes kombiniert (siehe Fig. 2). Die Lifter
21 sind in Rahmen 22 gelagert, die gleiche AnschluBmaSBe

wie die Module 15 besitzen und unter diese gesetzt zusammen
mit den Modulen 15 auf den Grundrahmen 14 aufzusetzen und

zu befestigen sind.

Die Module 15 zusammen mit den Liftern 21 in den Rahmen 22
erbringen bei stark versetzten Windungen eine Kﬁﬁlintensi-
tdt, die geeignet ist, die im ersten Teil A der Kihlvorrich-
tung begonnene starke Anfangskiihlung ausreichend stark
fortzusetzen. Dies bringt den Vorteil, daB der erste Teil A
der Kiihlvorrichtung entsprechend kurz gehalten und das Legen
der Windungen schon bei etwa 850°C erfolgen kann. Eine kurze
Entfernung zwischen dem letzten Walzgeriist und dem Windungs-
leger bei einer entsprechend hohen Temperatur des Drahtes im
Windungsleger sind wesentliche Voraussetzungen flir eine hohe
Endwalzgeschwindigkeit von 75 und mehr m/sec. Die erfindungs~
gemdBe Ausbildung der Kiihlvorrichtung ld8t es jedoch zu, in
Fdllen in denen eine besonders niedrige Temperatur(800°C

und weniger) schon am Windungsleger erreicht sein muB, den
ersten Teil A der Kihlvorrichtung um einige Module zu ver-
lidngern und den zweiten Teil B um eine entsprechende Zahl
von Modulen zu verklirzen bei entsprechender Versetzung des
Treibwalzengerilistes 2 und des Windungslegers 3, wobei dann
das Walzwerk mit geringerer Endwalzgeschwindigkeit gefahren

werden kann.
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Im AnschluB an die sehr schnelle Abkihlung im Abschnitt B1
genligt eine schnelle Abkiihlung, die im Abschnitt B2 dadurch
sichergestellt ist, daB mehreren, beispielsweise drei Modu-
len 15 eine Luftkammer 23 untergesetzt ist, die von einem
Gebldse 24 gespeist ist (siehe Fig. 3). Die Module 15 sit-
zen auf den Luftkammern 23 und mit diesen auf dem Grundrah-
men 14 auf. Die in die Kammern 23 eingeblasene Luft tritt
an den Modulen 15 zwischen den Rollen 18 aus. Die im Ab-
schnitt B2 angestrebte Killhlgeschwindigkeit ist mit einer
mittleren Versetzung der Windungen (etwa 20 bis 30 mm) zu
erreichen, und die Module 15 im Abschnitt B2 sind deshalb
auf eine mittlere Fdrdergeschwindigkeit eingeregelt. Damit
die Drahtwindungen beim Ubergang vom Abschnitt B1 in den
Abschnitt B2 leicht und stdrungsfrei zusammenriicken k®nnen,
sind die Module 15 im Abschnitt B2 etwas tiefer gesetzt als
im Abschnitt B1, was durch verschieden starke Unterlagen,
nédmlich Unterlagen 24 fiir die Module 15 im Abschnitt B1 und
weniger starke Unterlagen 25 fiir die Module 15 im Abschnitt
B2 erreicht ist. Auch die Module 15 im Abschnitt B3 sitzen
auf einer Luftkammer 23 und mit dieser auf dem Grundrahmen
14 auf. Die Fdrdergeschwindigkeit der Module 15 im Abschnitt
B3 ist jedoch auf die fir die Uberleitung der Windungen in
die Bundbildestation 4 angepaBt, die etwas hther als die
Fordergeschwindigkeit im Abschnitt B2 liegt. Um die Draht-
windungen am Ubergang vom Abschnitt B2 in den Abschnitt B3
stdrungsfrei auseinanderziehen zu k&nnen, sind die Module
15 im Abschnitt B3 tiefer gesetzt als im Abschnitt B2 indem
die Module 15 im Abschnitt B3 ohne Unterlagen montiert sind.

In Fdllen, in denen nur eine m&Bige Kilhlgeschwindigkeit im
zweiten Teil B der Kihlvorrichtung oder einem seiner Ab-

schnitte erforderlich ist, oder nur der Weitertransport der



10

15

20

25

30

0058224

PATENTANWALTE F.W. HEMMERICH - GERD MULLER - D. GROSSE - F. POLLMEIER

13. Februar 1981 - 10 - , 82 779 pr.kd

Drahtwindungen 2zu bewerkstelligen ist, kOnnen die Module 15

direkt auf den Grundrahmen 14 aufgesetzt werden (siehe Fig.

4). Die Eigenwdrme der auf den Modulen 15 gefdrderten Draht-
windungen bewirkt eine Luftbewegung (Thermik), die eine

méBige Kihlgeschwindigkeit hervorruft.

Die maBige, durch die ngtﬁrliche Luftbewegung {Thermik) und
durch Wérmeabstrahlunglhervorgerufene Rihlgeschwindigkeit

ist bei den Xihlbedingungen einer'Gruppe von St&hlen noch

zu hoch. In solchen Fédllen k&nnen die Module 15 nach unten
durch untergelegte Platten 26 abgeschlossen sein (siehe Fig.
5, 6 und 7). Um die Platten 26 beim Wechsel des Kﬁhlﬁrogramms
zu beschleunigter Kithlung nicht jeweils entfernen zu miissen,
sind die Platten 26 mit Schlitzen 27 versehen, die zweck-
mdBig in Fdrderrichtung ansteigend verlaufen. Die zwischen
den Schlitzen 27 verbleibenden Rippen wirken soweit brem-
send auf einen Luftstrom, daB dié_natﬁrliche Luftbewegung -
stark reduziert wird. Die WaArmeabstrahlung nach unten wird durch
die Platten 26, auch wenn diese mit Schlitzen 27 wversehen
sind, weitgehend geddmmt. Die gebremste Luftbewegung und die
teilweise, nach unten gedémmte'Wérmeabstrahlung stellen eine
nur langsame Kihlung sicher. Die Platten 26 bestehen aus
widrmebestdndigem und die Wérmeabstrahlung ddmmenden Werkstoff.
Die Schlitze 27 in den Platten 26 gestatten es aber, eine
durch Lifter oder Geblidse erzwungene LuftstrSmung voll wirk-
sam werden zu lassen, wenn die Platten 26 zwischen die Rah-
men 22 dexr Liifter 21 und die Mddule 15 ksiehe Fig. 5) oder
zwischen die Liftkammern 23 und die Module 15 (siehe Fig. 6)
gesetzt werden, wobei die Schlitze 27 mit ihrer Schriglage

den Luftstrom zugleich in eine gewlinschte Richtung lenken.
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Um eine sehr langsame Kiihlung zu erreichen, kann die Wirme-
abstrahlung weiter einged&@mmt werden. Hierzu werden die Mo-
dule 15 entlang den Innenwdnden der Langsseiten mit Platten
28 bestlickt, die mit den Innenwdnden verbunden werden und

an ihren oberen, in HOhe der Achsen der Transportrollen 18
gelegenen Fldchen mit halbkreisfdrmigen Aussparungen 29°

von etwas gr&Berem Radius als dem der Transportrollen 18
versehen sind. Von oben werden auf die Module 15 Hauben 30
aufgesetzt, deren Seitehwéhde'BT sich auf den Platten 28
abstlitzen und ebenso wie diese mit halbkreisfdrmigen Aus-
sparungen 32 versehen sind'(siehe Fig. 8). Wihrend die Plat-"
ten 28 in den Modulen 15:verbleiben kdnnen, werden die Hau-

ben 30 nur bedarfsweise auf die Module 15 aufgesetzt.

Das in Fig. 1 unter Weglassung eines Teils der Module 15 im
Abschnitt B2 gezeigte Ausfiihrungsbeispiel ist in Fig. 9
nochmals vollstdndig, jedoch schematisch unter Weglassung
des der Kihlvorrichtung vorgeschalteten Walzgeriistes und

der Kiihlvorrichtung nachgeschalteten Bundbildestation sowie
des Grundrahmens dargestellt.

Einige Beispiele mdglicher Abwandlung des in Fig. 9 darge-
stellten.Ausfiihrungsbeispiels, wie sie die erfindungsgemdBe

Ausbildung ermdglicht, sind in den Fig. 10, 11 und 12 darge-
stellt.

So zeigt die Fig. 10 eine in ihrem Aufbau sehr einfach gehal-
tene Klhlvorrichtung, wie sie flir verschiedene Sorten von
Massenstdhlen brauchbar ist, die bei starker Anfangskiihlung
im ersten Teil C nur m#Big schnelle Kiihlung im zweiten Teil

D erfordern. Die L&nge des ersten, vor dem Windungsleger 3
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gelegenen Teiles C zusammen mit der starken Kihlung des
Drahtes in diesem Teil und damit einer relativ niedrigen
Temperatur des Drahtes im Windungsleger 3 lassen nur eine
begrenzte Durchlaufgeschwindigkeit des Drahtes zu, wenn
ein stdbrungsfreier Betrieb gewidhrleistet sein soll. Ein
Aufbau.der Kihlvorrichtung, wie ihn die Fig. 10 zeigt,
kann aber als erste Baustufe geeignet sein, da die erfin-
dungsgemdBe Ausbildung ohne weiteres eine Umrilistung der
Kihlvorrichtung zuldBt.

Sollen h&here Walzgeschwindigkeiten gefahren werden und

siﬁd Sorten zu kithlen, die eine starke Kihlung im zweiten
Abschnitt der Kihlvorrichtung erfordern, empfiehlt sich

ein Aufbau der Kihlvorrichtung, wie ihn Fig. 11 zeigt. Hier
ist der erste Teil E der Kihlvorrichtung gegentiber dem Auf-
bau nach Fig. 10 gekiirzt, wdhrend der zweite Teil F entspre-
chend verldngert und fiir eine starke Kihlung ausgeriistet
ist, indem unter die Module 15 Luftkammern 23 mit Gebldsen

24 - wie in Fig. 3 dargestellt - gesetzt sind.

Sehr hohe Walzgeschwindigkeiten setzen eine weitere Kiirzung
des ersten Abschnitts der Kithlvorrichtung voraus, und es
empfiehlt sich der Aufbau nach der Fig. 9, der im Abschnitt
B1 eine sehr starke Kilhlung zuldBt, wie bereits beschrieben.
Da die sehr starke Kiihlung im Abschnitt B1 bei Draht gerin-
gen Querschnitts bewirkt wird, empfiehlt es sich, beim Aus-
walzen von Draht gr&Beren Querschnitts der ohnehin mit ge-
ringerer Endgeschwindigkeit ausgewalzt wird, die Xihlvor-

richtung jeweils in den Aufbau nach Fig. 11 umzubauen.

Wie das Beispiel nach Fig. 12 zeigt, kann eine erfindungs-
gemdBe Kihlvorrichtung - im Beispiel die nach Fig. 9 -



0058324 ..

PATENTANWALTE F.W. HEMMERICH - GERD MULLER - D. GROSSE - F, POLLMEIER

13. Februar 1981 - 13 - 82 779 pr.ko

leicht filir eine sehr langsame Klhlung eingerichtet werden,
wenn einmal die Module 15 mit Platten 26 unterlegt und in
‘die Module 15 Platten 28 eingesetzt sind. Es sind dann nur
-die Hauben 30 aufzusetzen und die Liifter 21 und die Gebli-
se 24 stillzusetzen. Die Module 15 in den Abschnitten B1
und B2 sind desweiteren auf eine geringe Fdrdergeschwindig-
keit einzuregeln, so daB sich eine dichte Packung der Draht-
windungen mit kleiner Versetzung (bis herunter zu 3mm) exr-
gibt. Nach Abnehmen der Hauben 30, Einschaltung der Liifter
21 und Gebl&dse 24 sowie Einstellung der héheren F6rderge¥
schwindigkeiten an den Modulen 15 in den Abschnitten B1 und
B2 wirkt die Kihlvorrichtung nach Fig. 12 gleich der nach
Fig. 9.
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum geregelten Kihlen von Walzdraht aus der
Walzhitze, bestehend aus einem ersten, den Draht gerad-
linig fithrenden und in-Abschnitten mit Wasser kiihlenden
Teil, einem den Draht zu Windungen formenden und die
Windungen gegeneinander vexrsetzt auf einen kontinuier-
lich laufenden Forderer ablegenden Windungsleger und
dem Foérderer, der. einem etwa senkrecht gerichteten Kiihl-
mittelstrom Duréhtritt und Zutritt zu allen Windungs-
teilen gewdhrt, als zweiten Teil, der die Drahtwindungen
einer sie sammelhden und zu Bunden formenden, dem Férde-
rer nachgeordneten Bundbildestation zufithrt, wobei der
Windungsleger l&ngs der Vorrichtung verstellbar und so-
mit die wirksamenldngen des ersten und zweiten Teils der
Vorrichtung verdndernd ausgebildet ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB beide Teile (A, B) der Vorrichtung aus einer Mehrzahl
von Modulen (15).gleicher Grundlédnge oder einem ganzzah-
ligen Vielfachen der Grundldnge zusammengesetzt und apf
einem Grunhdrahmen (14) aufgebaut sind, auf dem auch der
Windungsleger (3) in Ldngsrichtung versetzbar angeordnet
und befestigt ist, wobei sich die Module (15) bzw. Grup-
pen von Modulen (15) in ihrer Fliihrungs- bzw. Forderfunk-
tion unterscheiden und/oder die Kihlwirkung unterschied-

lich beeinflussen.
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. Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Module (15) des ersten Teils (A) der Vorrichtung

mit den Draht geradlinig fiithrenden Rohrstlicken (7) ver-
sehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
dal die Rohrsticke (14) mit Kihlwasserzufuhren versehen

und von einem Sammelbehdlter (8) fir das ablaufende Kiihl-
wasser zusammengefaBt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Module (15) des zweiten Teils (B) der Vorrichtung
als Grundeinheiten eines FOrderers zum Transport von auf
ihm in Fdrderrichtung versetzt aufliegenden Drahtwindun-
gen ausgebildet sind, deren Fdrdermittel einem etwa senk-
recht gerichteten Kihlluftstrom den Durchtritt und Zu-

tritt zu allen Drahtwindungsteilen gestatten.

Vorrichtung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB jedem Modul (15) des Fdrderers ein Rahmen (22). mit

vertikal arbeitenden Liifterrddern (21) untergesetzt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
‘daB mehreren Modulen (15) des Fdrderers eine von einem

Gebldse (24) gespeiste Luftkammer (23) untergesetzt ist.

-



PATENTANWALTE F.W. HEMMERICH - GERD MULLER - D. GROSSE - F. POQ.QeE83 2 4

13.

5
8

10
15 9.

20
25 10‘

30

Februar 1981 - 16 - 82 779 pr.kd

. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB Module (15), die einem Abschnitt (B1 bzw. B2) des
Forderers vorgeordnet bzw. zugehdrig sind, gegeniiber
nachfolgenden Modulen (15)eines mit anderer Fdrderge-
schwindigkeit betriebenen Abschnitts (B2 bzw. B3) héher
angeordnet sind.

. Vorrichtung nach Anspruch 7,

-dadurch gekennzeichnet,

daB die hdher angeordneten Module (15) mit entsprechend
starken Unterlagen (24 bzw. 25) am Grundrahmen (14) ab--
gestiitzt sind. - B A

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,

daB unter jedem Modul (15) oder einer--Gruppe von Modulen

(15) ; gegebenenfalls zwischen den Modulen (15) und den

Unterlagen (24, 25) den Rahmen (22) fir die Liifterrdder
(21} bzw. den Luftkammern (23) Platten (26) aus die Wir-
meabstrahlung ddmmenden BRaustoff angeordnet sind, die

mit Schlitzen (27) fiir den Durchtritt eines Kihlluft-

_stromes versehen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Module (15) des Fb6rderers an den zu.den Lingssei-

ten des FOrderers gerichteten Innenwdnden mit Platten
(28) aus die Wdrmeabstrahlung dimmenden Baustoff bestilick-
bar sind und auf die Module (15) U~fdrmige Hauben (30)
aus die Wdrmeabstrahlung ddmmenden Baustoff als Abschﬁit—
te eines Warmhaltetunnels aufsetzbar sind.
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