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@ Vorschubeinrichtung fiir Holzbearbeitungsmaschinen.

@ Bei einer Vorschubeinrichtung fir Holzbearbeitungsma-
schinen, insbesondere fiir Frasmaschinen zum Langsprofilie-
ren von Holzern besteht die Vorschubeinrichtung aus mehre-
ren hintereinander angeordneten einzelnen und mit ange-
triebenen Vorschubrollen versehenen Vorschubaggregaten,
wobei die einzelnen Vorschubaggregate um eine senkrechte
Achse schwenkbar sind, um die Werkstiicke gegen den
Frésspindeln zugeordnete Anschldge oder gegen gegen-
Gberliegende Anschlége wihrend des Bearbeitungsvorgan-
ges zu dricken. Bei einer bekannten Anordnung besteht der
Antrieb fir die einzelnen Vorschubaggregate aus einer in
Einzelabschnitte aufgeteiiten Gelenkwelle, wobei sich die
einzelnen Kardangelenke zwischen den Vorschubaggregaten
befinden. Die Winkelverstellung der Vorschubaggregate ist
mithin nur im Rahmen des Spiels der Gelenke moglich,
wobei auerdem die Gelenke verschleil3- und stéranfailig
sind.

Mit der Erfindung soll die Aufgabe geldst werden, eine
Schwenkung der einzelnen Vorschubaggregate um groRere
Winkel ohne Stérungen und Belastungen des Antriebes
herbeizufihren.

Dies wird erfindungsgemaR dadurch erreicht, da eine
durchgehende Antriebswelle fir die einzelnen Vorschubag-

gregate vorgesehen ist, die oberhalb der Vorschubaggregate
(1) verlduft, und an weicher fiir jedes Vorschubaggregat (1)
jeweils ein aus zwei im rechten Winkel zueinander liegenden
Kegelrédern (22,23) bestehendes Getriebe angeordnet ist, an
weiches eine senkrecht verlaufende Abtriebswelle {14) an-
schliefit, an die ihrerseits diber ein weiteres rechtwinkliges
Kegelradgetriebe (24,25) die einzelnen horizontal verlaufen-
den Antriebswellen (26,31,32) fir die Vorschubrollen (2)
angeschlossen sind.

Damit kénnen die einzelnen Vorschubaggregate (1) ohne
weiteres um groRere Winkel um die Achse (13) der ginzelnen
Abtriebswellen (14) geschwenkt werden.
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Vorschubeinrichtung fiir Holzbearbeitungsmaschinen

Die Erfindung betrifft eine Vorschubeinrichtung fiir Holzbearbeitungs-
maschinen, insbesondere fiir Frismaschinen zum Léngsprofilieren von
Holzern, die aus mehreren in Vorschubrichtung hintereinander ange-
ordneten Frisspindeln besteht, wobei die Vorschubeinrichtung mehrere
hintereinander angeordnete einzelne Vorschubaggregate aufweist, die
jeweils mit wenigstens zwei angetriebenen Vorschubrollen versehen,

an einem gemeinsamen Tréiger gelagert und um eine senkrechte Achse

gegeniiber dem Tréger schwenkbar sind.

Bei einer bekannten Vorschubeinrichtung dieser Art{ ist eine in
Einzelabschnitte aufgeteilte Antriebswelle vorgesehen, wobei die
Anzahl der Einzelabschnitte derjenigen der Vorschubaggregate

entspricht, und wobei zwischen den Einzelabschnitten
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Kardangelenke vorgesehep sind, die zwischen den einzelnen Vor-
schubaggregaten liegen, Das Spiel in diesen Gelenken gestattet
eine Schwenkung der Vorschubaggregate in kleinen Winkeln um

eine senkrechte Achse,

Mit dieser Schwenkung wird je nach Winkelstellung erreicht, da8
die Werkstiicke entwe@er gegen einen den Frésspindeln und deren
Werkzeugen zugeordneten Anschlag oder gegen einen auf der den
Fréasspindeln abgewandten Seite angeordneten Gegenanschlag ge-
fiihrt werden, Das Fiihren gegen einen den Frisspindeln zuge-
wandten Anschlag kommt insbesondere beim Umfélzen von Fenstern

in Betracht.

Diese Vorschubeinrichtung hat mithin den Vorteil, daB zusitz-
liche Gegenhalter oder dergleichen entfallen kinnen, welche
bei gerader Férderung der Werkstiicke parallel zu den Anschligen
erforderlich sind, um widhrend des Bearbeitungsvorganges den

notwendigen Gegendruck gegen die Werkzeuge zu erzeugen,

Nachteilig bei der bekannten Anordnung ist es jedoch, daB der
Antrieb mittels der in einzelne Abschnitte aufgeteilten Gelenk-
welle aufwendig und insbesondere im Hinblick auf die Kardan-

gelenke verschleiB- und stéranfdllig ist.
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Der Erfindung liegt demgemiB die Aufgabe zugrunde, eine Vorschub-
einrichtung der eingangs genannten Art so auszubilden, daB8 unter
Beibehaltung der oben skizzierten Vorteile der Schwenkbarkeit

der einzelnen Vorschubaggregate die Schwenkung einfach und sicher,
insbesondere um groBere Winkel, vorgenommen werden kann und daB
gleichzeitig ein einfacher, robuster und verschleiBunanfélliger

Antrieb Verwendung finden kann,

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldst, da8 eine
durchgehende Antriebswelle vorgesehen ist, die oberhalb der
einzelnen Vorschubaggregate verliuft und an welcher fir jedes
Vorschubaggregat jeweils ein aus zwei im rechten Winkel zu-
einandexr liegenden Kegelridern bestehendes Getriebe angeord-
net ist, an welches eine senkrecht verlaufende Abtriebswelle
anschlieBt, an die ihrerseits iiber ein weiteres rechtwinkliges
Kegelradgetriebe die einzelnen horizontal verlaufenden Antriebs-

wellen fiir die Vorschubrollen angeschlossen sind.

Mit dieser Anordnung wird erreicht, daB die Vorschubaggregate um
die Achse der senkrechten Antriebswelle um beliebige Winkel
schwenkbar sind, so daB sich geniigend groBe Verstellwinkel er-
reichen lassen, um die notwendigen Anlaufdriicke gegen die An-

schlége herbeizufiihren,
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Bei einer Schwenkung um die Achse der senkrechien Abtriebswelle
werden bei der erfindungsgemiBen Anordnung die Eingriffsverhidlt-
nisse zwischen den einzelnen Kegelriddern des Getriebes in keiner
Weise gedndert, so daB auch in den Winkelstellungen kein hoherer
VerschleifBl als in der Normalstellung auftritt. Hierin liegt ein
wesentlicher Vorteil gegeniiber der bekannten Anordnung, bei wel-
cher zumindest in den Grenzlagen die Gelenke des Gelenkwellen-
antriebes einseitig belastet wurden und demzufolge einem erheb-

lichen Verschleif unterlagen,

Im Gegensatz zur bekannten Anordnung ist es mit der erfindungsge-
miBen Anordnung insbesondere mioglich, einen liickenlosen Vorschub-
antrieb iiber die gesamte Linge des Arbeitstisches der Frismaschine
zu erreichen. Bei der bekannten Anordnung muBten nidmlich im Be-
reich der Gelenke gewisse Abstinde zwischen den einzelnen Vor-
schubaggregaten vorgesehen werden, die durch nichtangetriebene
Vorschubrollen iberbriickt werden muB8ten., Dieser Mangel ist mit

der erfindungsgemifen Anordnung beseitigt, da diese es ermég-
licht, die Vorschubrollen in beliebig dichter Aufeinanderfolge

anzuordnen,

Insbesondere hat es sich als vorteilhaft herausgestellt, wenn dem
einzelnen Vorschubaggregat jeweils drei Vorschubrollen zugeordnet
werden. Diese drei Vorschubrollen werden gemeinsam durch die etwa

in der Liéngsmitte des einzelnen Vorschubaggregates liegende
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senkrechte Abtriebswelle angetrieben, indem diese zweckmiBiger-
weise eine horizontal liegende Welle treibt, die beidseits iiber
Eettentriebe die Wellen der beiden HuBeren Vorschubrollen an-
treibt und direkt mit der mittigen Vorschubrolle in Verbindung

stehen kann.

Vorteilhaft ist es hierbei, wenn gegeniiber dem Werkzeug die mittige
Vorschubrolle zurﬁck;ersetzt igst, so dall das Werkzeug zwischen die
beiden @uBeren Vorschubrollen eintreten kann. Damit kommt das Vor-
schubaggregat, welches wihrend des Bearbeitungsvorganges gleich-
zeitig die Halterung des Werkstiickes bildet, so nahe wie mdglich

an das Werkzeug heran, so daB Schwingungen, Ratiermarken oder der-

gleichen weitgehend ausgeschlossen werden.

Ein besonderer Vorteil besteht insbesondere hierbei noch darin,
daB auch die mittlere und der Achse des Werkzeuges gegeniiber-
liegende Vorschubrolle zusammen mit den beiden #ZuBeren Vorschub-
rollen verschwenkt wird, was bei der bisherigen Anordnung nicht

moglich war.

Die Schwenkung der Vorschubaggregate kann dadurch vorgenommen
werden, daB wie bei der bekannten Anordnung auch eine Verstel-
lung des Gehiduses des einzelnen Vorschubaggregates gegeniiber

einem ortsfesten Teil des Triégers iiber Langldcher erfolgt,
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wobei zur Festlegung Klemmschrauben vorgesehen sein kiénnen, Eine
andere Moglichkeit besteht darin, alle Vorschubaggregate gleich-
zeitig zu verschwenken, indem eine den einzelnen Vorschubaggregaten
zugeordnete gemeinsame Schiebestange, eine Spindel oder dergleichen
vorgesehen ist, die jeweils am selben Punkt des einzelnen Vor-
schubeggregates gelenkig angreift. Eine Lingsverschiebung die-~

ger Schiebestange hat dann eine Schwenkung des einzelnen Vorschub-

aggregates um die Achse der senkrechten Abtriebswelle zur Folge.

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines Ausfiihrungsbeispieles

in der Zeichnung ndher erlautert.

Fig. 1 zeigt in Ansicht eine Ausfiihrungsform

der erfindungsgemifen Vorschubeinrich-

tung.
Fig., 2 ist die Ansicht II-II nach Fig., 1.
Fig. 3 ist die Draufsicht zu Fig. 1.

Fig. & ist eine Draufsicht #hnlich Fig. 3 bei ver-

schwenkten Vorschubaggregaten.

Fige 5 ist der Schnitt durch einen Antrieb eines
der Vorschubaggregate, etwa entsprechend
der Linie V-V nach Fig., 1 in vergriBertem

MaBistab,
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Fige. 6 ist der Schnitt VI-VI nach Fig. 2 in ver-

groBertem Mafistab,

GemdB Fig. 1‘besteht die erfindungsgemédBe Vorschubeinrichtung aus
mehreren hintereinander angeordneten Vorschubaggregaten 1, die je-
weils mit zwei oder drei angeitriebenen Vorschubrollen 2 versehen
gind. Die einzelnen Aggregate werden durch einen Antriebsmotor 3
iiber eine durchgehende Welle 4 (vgl. Fig. 3) angetrieben, wobei
die Welle 4 jeweils in Antriebsgehduse 5 der einzelnen Vorschub-
aggregate 1 eintritt. Die Gehduse 5 sind an einem gemeinsamen
durchgehenden Triger 6 gehaltert (vgl. Figuren 2 und 3), der an
einer Konsole 7 um eine Achse 8 schwenkbar gelagert ist, so daB
das gesamte Vorschubaggregat zusammen mit dem Trédger iiber den
Arbeitstisch 9 der schematisch angedeuten Fridsmaschine ge-
schwenkt werden kann. Ein Anschlag 10 am der Konsole 7 gegeniiber-
liegenden Ende dient gleichzeitig der Halterung des Trégers im
eingeschwenkten Zustand. Zum Staub- und VerschleiBschutz der
Welle 4 und ihrer Lagerungen ist diese zwischen den einzelnen
Antriebsgehdusen 5 gemdB Fig. 1 mit balgenférmigen elastischen
Abdeckungen 11 versehen. Die Abdeckungen 11 sind in der Dar-

stellung gemdB Fig. 3 abgenommen,

Die Achsen der einzelnen Fridsspindeln, denen bei der dargestell-

ten Ausfiihrungsform die Vorschubeinrichtung zugeordnet werden soll,
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sind in Fig. 3 schematisch angedeutet und mit 12 bezeichnet.

Die einzelnen Vorschubaggregate 1 sind gegeniiber den ortsfesten
Antriebsgehiusen 5 jeweils um Achsen 173 schwenkbar angeordnet,
wobei gemdf Fig, 5 die Achse 13 die zentrale Linie einer senk-

recht verlaufenden Abtriebswelle 14 bildet.

Bei der in Fig. 3 dargestellten Ausfiihrungsform sind beidseits
des Antriebsgehduses 5 kreisbogenformig gekriimmte Langldcher 15
vorgesehen, die von Klemmschrauben durchgriffen werden konnen,
un das Vorschubaggregat 1 gegeniiber dem Antriebsgehduse 5 in

der jeweiligen Winkelstellung festzulegen,

Fig, 4 ist eine Draufsicht &hnlich Fig. 3 bei verschwenkten
Vorschubaggregaten 1, Wie aus Fig. 4 hervorgeht, sind die
einzelnen Vorschubaggregate jeweils um einen Winkel O aus
ihrer Parallellage zum Triger 6 heransgeschwenkt, so daB

durch die Vorschubrollen 2 in Richiung des Pfeiles 16 gefor-
derte Werksticke gegen schematisch angedeutete Anschlédge 17
vor, hinter und zwischen den Frésspindeln 12 bzw,., deren Werk-
zeugen gedriickt werden. Durch die Winkelstellung der Vorschub-
aggregate 1 werden also die Werkstiicke im wesentlichen in Rich-
tung des Pfeiles 16e beaufschlagt, ;o daB8 aufgrund der durch

die Anschlédge 17 erzwungenen Parallelforderung eine gegen die
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Anschléige 17 wirkende Kraftkomponente in Richtung des Pfeiles 16D

auftritt.

Werden umgekehrt die Vorschubaggregate 1 in Gegenrichtung auns der
Parallellage, also etwa um den Winke1/9Iherausgeschwenkt, 80 Wer-
den in entsprechender Weise die Werkstiicke gegen einen hier nicht
dargestellten, an sich bekannten Gegenanschlag auf der den Fris-

spindeln 12 gegeniiberliegenden Seite gedriickt.

Ferner kann eine Vorrichtung Verwendung finden, bei welcher im
Gegensatz zur Ausfiihrungsform nach Fig, 1 alle Vorschubaggregate
gemeinsam verstellbar sind. Hierzu kann, wie schematisch angedeutet,
eine Schiebestange 18 vorgesehen sein, die jeweils am selben

Punkt 19 der einzelnen Vorschubaggregate 1 gelenkig angreift.

Diese Schiebestange 18 kann mittels einer Handhabe 20 oder einer
anderen Betdtigungseinrichtung in Richtung des Pfeiles 21 ver-
schiebbar und in der jeweiligen Einstellage festlegbar sein, In

der Darstellung nach Fig. 4 befindet sich die Schiebestange 18

unterhalb des Trigers 6.

Wie aus den Figuren 3 und 4 weiter hervorgeht, konnen den ein-
zelnen Vorschubaggregaten jeweils drei Vorschubrollen 2a,2b und 2¢
zugeordnet sein, von denen die jeweils mittlere Vorschubrolle 2b

gegeniiber dem auf der Frédsspindel 12 befindlichen Werkzeug
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zuriickversetzt ist. Auf diese Weise kann das auf der Frisspindel 12
befindliche Werkzeug zwischen die beiden #uBeren Vorschubrollen 2a
und 2c¢ eintreten., Damit kann das Vorschubaggregat 1 so nahe wie

moglich an das Werkzeug herangefiihrt werden.

Fige 5 ist der Schnitt V-V nach Fig. 1 in vergriBSertem MaBstab
und zeigt die senkrecht verlaufende Abtriebswelle 14, die iiber
ein erstes aus zwei fechtwinklig zueinander angeordneten Kegel-
ridern 22 und 23 bestehendes Kegelradgetriebe an die durch-
gehende Antriebswelle 4 mit ihrem oberen Ende angeschlossen
ist. Am unteren Ende der senkrecht verlaufenden Abtriebs-
welle 14 befindet sich ein weiteres aus zwei rechtwinklig
zueinander liegenden Kegelradern 24 und 25 bestehendes Kegel-
radgetriebe, welches eine horizontal verlaufende Antriebs-
welle 26 antreibt. Diese ist mit Kettenritzeln 27,28 und 29
versehen, iiber welche iiber zwischengeschaltete Ketten 30 (vgl.

Fig. 6) weitere Vorschubwellen 31 und 32 antreibbar sind.

Fig. 6 ist der Schnitt VI-VI nach Fig. 2 und verdeutlicht diese
Verhéltnisse, Wie sich aus Fig. 6 ergibt, sind an den Enden der
Vorschubwellen 26 und 31 und 32 weitere Kettenritzel 27 ange-
ordnet, die iiber zwischengeschaltete Ketten 34 mit Ketten-

ritzeln 33 an den Enden der die Vorschubrollen 2 tragenden
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Wellen 35 in Verbindung stehen. Damit sind die die Vorschub-
rollen 2 tragenden Wellen 35 um die Antriebswellen 26 und 31 und 32
schwenkbar, so daB die Vorschubrollen einzeln gegen das Werkstiick ;

andriickbar sind. i
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Anspriche

i. Vorschubeinrichtung fiir Holzbearbeitungsmaschinen, insbesondere
fiir Frismaschinen zum Lingsprofilieren von Hélzern, die aus
mehreren in Vorschubrichtung hintereinander angeordneteanrﬁs-
spindeln besteht, wobei die Vorschubeinrichtung mehrere hinter-
einander angeordnete einzelne Vorschubaggregate aufweist, die
jeweils mit wenigstens zwei angetriebenen Vorschubrollen ver-
sehen, an einem gemeinsamen Tréger gelagert und um eine senk-
rechte Achse gegeniiber dem Tréger schwenkbar sind, dadurch ge=-
kennzeichnet, daB eine durchgehende Antriebswelle (%) fiir die
einzelnen Vorschubaggregsate (1) vorgesehen ist, die oberhalbd

der Vorschubaggregate (1) verlduft, und an welcher fiir jedes
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Yorschubaggregat (1) jeweils ein aus zwei im rechten Winkel
zueinander liegenden Kegelrddern (22,23) bestehendes Getriebe
angeordnet ist, an welches eine senkrecht verlaufende Abtriebs-
welle (14) anschlieBt, an die ihrerseits iiber ein weiteres
rechtwinkliges Kegelradgetriebe (24,25) die einzelnen hori-
zontal verlaufenden Antriebswellen (26,31,32) fiir die Vorschub-

rollen (2) angeschlossen sind.

Vorschubeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
die einzelnen Vorschubrollen (2) der gesamten sich iiber die
Linge des Arbeitstisches (9) der Fridsmaschine erstreckenden
Vorschubeinrichtung in etwa gleichem Abstand ohne griflere

dazwischenliegende Liicken hintereinander angeordnet sind,

Vorschubeinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB dem einzelnen Vorschubaggregat (1) jeweils

drei Vorschubrollen (2a,2b,2c) zugeordnet sind.

Vorschubeinrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB die drei Vorschubrollen (2a,2b,2c) gemeinsam iiber eine

von dem unteren Kegelradgetriebe (24,25) der Abtriebswelle (14)
angetriebene horizontale Welle (26) angetrieben sind, die beid-

seits iiber Kettentriebe (28,29,30) die Antriebswellen (31,32)
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fiir die beiden HuBeren Vorschubrollen (2a,2¢) und direkt

die mittige Vorschubrolle (2b) antreibt.

5. Vorschubeinrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
da alle horizontal liegenden Antriebswellen fiir die Vorschub-
rollen (26,31,32) iiber Kettentriebe (27,33,34) die die Vor-
schubrollen (2a,2b,2¢) tragenden Wellen (35) antreiben, welche um
die Antriebswellen (26,31,32) der Vorschubrollen (23,2b,2e)

schwenkbar angeordnet sind,

6., Vorschubeinrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB gegeniiber dem Werkzeug auf der Fris-
spindel (12) die mittige Vorschubrolle (2b) zuriickversetzt
ist und daB die beiden #uBeren Vorschubrollen (2a,2¢c) einen
solchen Abstand zueinander haben, daB das auf der Frisspindel (12)
befindliche Werkzeug teilweise zwischen die beiden duBeren

Vorschubrollen (2a,2c) eintreten kann.

7. Vorschubeinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Gehiuse der einzelnen Vor-
schubaggregate (1) gegeniiber einem ortsfesten Teil des ge-
meinsamen Trigers (5,6) verschwenkbar sind und daB die Fest-
legung des Verstellwinkels mittels kreisbogenférmig gekriimm-
ter Langldcher (15) erfolgt, die von Klemmschrauben durch-

griffen werden,
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8, Vorschubeinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Gehduse der einzelnen Vorschub-
aggregate (1) gegeniiber einem ortsfesten Teil des gemein-
samen Trigers (5,6) verstellbar sind, wobei den einzelnen
Vorschubaggregaten (1) eine gemeinsame Schiebestange (18),
eine Spindel oder dergleichen zhgeordnet ist, die jeweils

am selben Punkt (19) des einzelnen Vorschubaggregates (1)

gelenkig angreift.
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