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@ Befestigungsvorrichtung an Iésbar miteinander verbindbaren Beschlag- oder Ausstattungsteilen und Verfahren zur

Herstellung derselben.

@ Befestigungsvorrichtung an Beschlag- oder Ausstat-
tungsteilen, die einander zugeordnete erste und zweite Teile
aufweisen, wobei jedes erste Teil wenigstens eine Aufnah-
medéffnung (2) aufweist und das zweite Teil entweder
wenigstens ein in die Aufnahmeéffnung einfithrbares Seg-
ment aufweist oder als Ganzes ein in die Aufnahmeéffnung
einflthrbares Segment bildet, wobei die Befestigungsvorrich-
tung aus wenigstens einem im Segment verschiebbar gela-
gerten, federnd nach auRen vorstehenden Sperrstift {4) und
wenigstens einer im ersten Teil ausgebildeten, quer zur
Achse der Aufnahmedffnung angeordneten und von dieser
bis zur AuBenflache des ersten Teils erstreckien Querboh-
rung (14) besteht, in die der Sperrstift (4) beim Einflihren des
Segments in die Aufnahmedffnung federnd und von aulRen
I6sbar einrastet, und wobei die Querbohrung (14) einen an
die Aufnahmedffnung grenzenden Innenabschnitt mit einem
wenigstens dem AuBBenquerschnitt des Sperrstifts entspre-
chenden Querschnitt und einen an den Innenabschnitt und
an die AuBenfldche des ersten Teils grenzenden AuBenab-
schnitt mit einem im Vergleich zum Innenabschnin erheblich
reduzierten Querschnitt {15) aufweist.
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Befestigungsvorrichtung an 1l6sbar miteinander verbindbaren

Beschlag- oder Ausstattungsteilen und Verfahren zur Her-

stellung derselben

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung der im Oberbegriff
des Anspruchs 1 definierten Gattung und ein Verfahren zur
Herstellung “er fiir derartige Vorrichtungen bestimmten, die
Aufnahmedffnung aufweisenden Beschlag- oder Ausstattungs-
teile.

Unter der Bezeichnung "Beschlag- oder Ausstattungsteile”
sind insbesondere Beschlagteile wie Driicker- oder Griff-
teile fir Tlren oder Fenster und sanitdre Ausstattungs-
teile wie die Haltearme von zweiteiligen Handtuchhaltern,
Unterteile und Deckkappen von Seifenschalen, Zashnputz-
glashaltern, Ablagen oder dergleichen, Jjedoch auch die
Unterteile und Oberteile der Rahmenteile von Briefeinwiir-
fen oder dergleichen zu verstehen. Allen diesen Teilen ist
gemeinsam, daf sie Jeweils ein erstes Teil mit einer Auf-
nahmedffnung und ein zweites Teil aufweisen, das entweder
ein in die Aufnahmedffnung einfilhrbares Segment enthilt
oder aus einem an einer Wand oder dergleichen zu befesti-~
genden, als Ganzes in die Aufnahmedffnung einfiihrbaren
Segment in Form eines Unterteils oder dergleichen besteht,
dag von einem ersten Teil in Form eines Oberteils oder der-
gleichen abgedeckt bzw. allseitig umschlossen wird. Dabei
ist die Befestigungsvorrichtung derart ausgebildet, das
der Sperrstift im verbundenen Zustand der beiden Teile in
die Querbohrung einrastet und die beiden Teile im Bedarfs-
fall mit FormschluB zusammenh#lt. Ein Ldsen der beiden Tei-
le voneinander ist dadurch mdglich, daB der Sperrstift mit-
tels eines von auBlen in die Querbohrung eingefithrten Werk-
zeugs aus dieser herausgedriickt wird.

Bei Befestigungsvorrichtungen dieser Art wird hiufig als
sttrend empfunden, daB die Verbindung der beiden Teile

mit einer Vielzahl von Werkzeugen l&sbar und infolge-
dessen nicht ausreichend gegen Vandalismus und Diebstahl:
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gesichert ist. Es ist daher bereits bekannt (DE-0S 28 06 417),
die Sperrstifte mit Hilfe von Spezialschrauben zu verriegeln,
die nur mit einem Spezialwerkzeug betdtigt werden kbnnen. Ei-~
ne derartige Diebstahlsicherung ist Jedoch aufwendig und ko-
stenintensiv.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, an der ein-
gangs bezeichneten Befestigungsvorrichtung mit einfachen Mit-
teln eine fﬁr‘vielé Anwendungszvwecke geeignete Diebstahlsi-
cherung vorzusehen und auflerdem ein Verfahren zur Herstellung
einer derartigen Diebstahlsicherung vorzuschlagen.

Zur Losung dieser'Aufgabe sind die kennzeichnenden Merkmale
der Anspriche 1 und 26 vorgesehen.

Weitere vorteilhafte Merkmale der Erfindung ergeben sich aus
den Unteranspriichen.

Da- bei der erfindungsgemifBen Befestigungsvorrichtung die
den Zugang zum Sperrstift ermdglichende Querbohrung einen
AuBenabschnitt mit einem Querschnitt aufweist, der wesent-
lich kleiner als der fiir eine stabile Befestigung erforder-
liche groBe AuBenquerschnitt 4des Sperrstifts selbst ist, kon-
nen die beiden Teile nur mittels eines Spezialwerkzeugs, z.B.
mittels eines Stahlstifts, mit entsprechend kleinem Durch-
messer und auch nur von solchen Personen voneinander ge-
trennt werden, denen der Befestigungsmechanismus und die
Lage des aufgrund seines geringen Querschnitts hdufig ver-
steckt anbringbaren AuBenabschnitts der Querbohrung bekannt
sind. Eine derartige Diebstahlsicherung ist nicht nur fiir
Aie meisten Anwendungszwecke ausreichend, sondern auch Zu-
Berst preisglinstig herstellbar.

Die Herstellung der Querbohrung nach dem erfindungsgem&Ben
Verfahren an SpritzguBteilen bringt weiterhin den Vorteil
mit sich, daB beim Spritzvorgang keine aufwendigen Arbeits-
schritte und Werkzeuge erforderlich sind. Normalerweise
miiBten beim Spritzvorgang zwei Kernh&dlften in die Aufnahme-
6ffnung eingelegt werden, von denen die eine einen dem
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Innenabschnitt der Querbohrung entsprechenden Vorsprung
aufweist, un” miiBte nach dem Spritzvorgang zunichst die
eine, glatte Kernhdlfte und dann die zweite, den Vorsprung
aufweisende Kernhdlfte aus der Aufnahme8ffnung herausgezo-
gen werden. Dazu wiren entsprechende Fithrungen in den Kern-
hilften und/oder zur Verschiebung -er Spritzteile erforder-
lich, was nicht nur technisch aufwendig ist, sondern bei
Aufnahmedffnungen mit kleinen Querschnitten, wie sie bei-
spielsweise an'Tﬁrdrﬂckerteilen oder Stofigriffen erforder-
lich sind, aufgrund enger Toleranzen und anderer Probleme
auch gar nicht realisierbar ist. Bei Anwendung des erfin-
dungsgeméfien Verfahrens braucht die Aufnahmedffnung dage-
gen widhrend Aes Sﬁritzvorgangs lediglich mit einem ihrer

Form entspfechen’en Kern ausgeflillt werden, was den Spritz-
vorgang wesentlich vereinfacht.

Damit der Sperrstift nicht bereits durch leichten Andruck,
z.B. mittels einer Haar- oder Biroklammer, aus der Quer-
bohrung herausgedriickt werden kann, ist in Weiterbildung
der Erfindung vorgesehen, die beiden Beschlag- oder Aus-
stattungsteile durch wenigstens ein Federelement derart
gegeneinander zu verspannen, daf8 der Sperrstift mit Klemm-
sitz in der Querbohrung angeordnet ist. Hierdurch ergibt
sich der Vorteil, daB sich auch dann noch ein ausreichend
fester Sitz des Sperrstifts erzielen 148t, wenn die den
Sperrstift in die Querbohrung driickende Feder entsprechend
den meistens recht beschrédnkten rdumlichen Verh#ltnissen
relativ klein ausgebildet werden muB.

Die Erfindung wird nachfolgend in Verbindung mit der beilie-

genden Zeichnung an Ausfihrungsbeispielen ndher erliutert.
Es zeigen:

Fig. 1 einen Schnitt durch eine erfindungsgemiBe Befesti-

gungsvorrichtung an zwei Tirdriickerteilen in aus-
einander gezogener Darstellung;

Fig. 2 einen Schnitt l&ngs der Linie II-II der Fig. 1;

b
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schematisch die Anordnung des in Fig. 1 dargestell-
ten Fiillstilicks "~ in einer Spritzform;

einen Schnitt durch eine Weiterbildung der Befésti-
gungsvorrichtung nach Fig. 1;

einen Schnitt durch eine erfindungsgemiBe Befesti-
gungsvorrichtung an zwei StoBgriffen fiir Tiren.

eine erfindungsgeméBe Befestigungsvorrichtung an
den beiden Armen eines zweiteiligen Handtuchhalters;

und R Draufsichten auf das Unterteil und das Oberteil
eines Rahmens fiir einen Briefeinwurf mit einer erfin-
dungsgemiflen Befestigungsvorrichtung;

Q9 schematisch eine Draufsicht einer an einer Wand an-
gebrachten Handtuchstange;

10 eine analoge Draufsicht eines an einer Wand ange-

brachten Zahnbecherhalters;

11 eine Seitenansicht der Gegenstinde der Fig. 1 und 2;

12 in vergrdBertem Mafstab eine teilweise geschnittene

Draufsicht des linken Befestigungsstilicks des in
Fig. 9 gezeigten Beschlagteils;

13 eine Draufsicht des in Fig. 12 dargestellten Sockels;
14 eine Seitenansicht des in Fig. 13 gezeigten Sockels;

15 eine teilweise geschnittene Seitenansicht einer wei-~

teren Ausfiihrungsform des Sockels;

16 in vergroBertem Mafstab eine teilweise geschnittene

Draufsicht des linken Befestigungsendstiicks des Zahn-
becherhalters nach Fig. 10;
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eine Draufsicht des in Fig. 16 dargestellten Sockels;

eine Seitenansicht des Sockels nach Fig. 17 von links;
eine Seitenansicht des Sockels nach Fig. 17 von rechts;
eine vergriBerte, teilweise geschnittene Seiteansicht

der Rastverbindung zwischen dem Sockel und dem Be~
festigungsendstiick der Beschlige nach den Fig. 12 und

163

einen Schnitt nach Linie XXI-XXI in Fig. 20;

eine Seitenansicht der in Fig. 20 und 21 dargestell-
ten Buchse;

einen Axialschnitt eines weiteren Sockels gem&f
der Erfindung; und

24 eine Draufsicht des Sockels nach Fig. 23.

Fig., 1 zeigt eine erfindungsgemdBe Befestigungsvorrichtung
an einem Tlrdriickerpaar, das ein erstes Drickerteil 1 mit
einer AufnahmedSffnung 2 und ein diesem zugeordnetes zweites
Driickerteil aufweist, von dem in Fig. 1 nur ein in die Auf-
nahmedffrniung 2 einfilhrbares Segment in Form eines Driicker-
dorns 3 dargestellt ist, der auf irgendeine Weise mit dem
nicht dargestellten Driickerteil verbunden ist. Der Driicker-
dorn 3 besitzt einen Vierkantquerschnitt und ist mit enger
Toleranz in die einen entsprechenden Querschnitt aufweisende
Aufnahmedffnung 2 einfiihrbar. Zur 1l8sbaren Befestigung des
Driickerdorns 3 am Driickerteil 1 weist dieser an seinem frei-
en Ende einen Sperrstift 4 auf, der verschiebbar im Driicker-
dorn 3 gelagert ist und mit einem Ende in eine Offnung 5 des
Driickerdorns 3 ragt, in der auBerdem eine Druckfeder 6 gela-
gert ist, die den Sperrstift 4 nach auBlen zu driicken sucht.
Das in die Offnung 5 ragende Ende des Sperrstifts 4 weist
eine Querschnittsverbreiterung auf, die ein v8lliges Heraus-
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ziehen rdes Sperrstifts aus dem Driickerdorn 3 verhindert. Die
Linge der Offnung 5 und die L¥nge des in der Normalstellung
nach Fig. 1 von der Oberflidche des Drilickerdorns 3 nach auBen
ragenden Teils des Sperrstifts 4 sind so bemessen, daB der
Sperrstift 4 gegen den Druck der Druckfeder 6 so weit in die
Offnung 5 gedriickt werden kann, daB sein HuBeres Ende mit
der Oberfliche des Driickerdorns 3 biindig abschliefit.

Das Driickerteil 1 weist in seinem Griffstlick, dessen Achse
in Fig. 1 im wesentlichen horizontal verliuft, eine Stahl-
einlage 8 auf, an die 1l8ngs einer Schweifinaht 9 ein hiilsen-
artiges Fillstliick 10 angeschweiflit ist, welches die Aufnahme-
5ffnung 2 hillsen bzw. tassenartig umschlieBt. An ihrem der
SchweifBinaht 9 zugewandten Ende weist das Fiillstlick 10 eine
senkrecht zu seiner Achse 11 und parallel zur Achse des
Griffsticks verlaufende Querbohrung 12 auf, die einen an

die Aufnahmedffnung 2 grenzenden Innenabschnitt 14 mit ei-

nem dem AuBenquerschnitt des Sperrstifts 4 entsprechenden
Querschnitt und einen an den Innenabschnitt und die AuBlen-

fldche des Driickerteils 1 grenzenden AuBenabschnitt 15 mit
einem im Vergleich zum Innenabschnitt 14 wesentlich kleine-
ren Querschnitt aufweist.

Beim Zusammenfiligen der beiden Driickerteile wird der Driicker-
dorn 3 beziiglich der Aufnahmedffnung 2 derart angeordnet,
daB der Sperrstift 4 nach dem Einschieben des Driickerdorns 3
in dem Innenabschnitt 14 einrastet und dadurch die beiden
Driickerteile spielfrei miteinander verbindet. Ein LBsen die-
ser Verbindung ist dadurch m6glich, daB von auBen her ein
Stahlstift mit kleinem Durchmesser in den AuBenabschnitt 15
der Querbohrung 12 eingefiihrt und so lange nach innen ge-
Ariickt wird, bis der Sperrstift 4 aus dem Innenabschnitt 14
herausgetreten ist und infolgedessen der Driickerdorn 3 aus
der Aufnahmedffnung 2 herausgezogen werden kann.

Bei aus Kunststoff bestehenden Tﬁrdrﬁckerpaarén der beschrie-
benen Art sind das Flillstiick 10 und die Stahleinlage /] all-
seitig mit einem Mantel 16 aus Kunststoff umspritzt, Um da-
bei die Herstellung der aus Fig. 1 ersichtlichen Drilickertei-~
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le 1 zu vereinfachen bzw. zu ermﬁglichen'ﬁhd vor allem auf-
wendige SpritzguBformen zu vermeiden, wird erfindungsgemis
auf folgende Weise vorgegangen. Es wird zun#ichst das Fiill-
stlick 10 hergestellt und an Aie Stahleinlage 8 angeschweifit,
sofern eine solche vorgesehen ist. In dem Filllstlick wird
eine senkrecht zur Achse 11 verlaufende Bohrung 17 ausgebil-
det, die den der Querbohrung 12 gegeniiberliegenden, in Fig.3
linken Wandabschnitt des Fiillstiicks 10 vollst&ndig durch-~
setzt, in dem die Ouerbohrung 12 aufweisenden, in Fig. 3
rechten Wandabschnitt des Fiillstilicks 10 dagegen nur eine
Blindbohrung bildet, die gem&f Fig. 1 und 2 nach innen ge-
tffnet ist und einen Wandabschnitt 21 des Fillstiicks 10 ste-
hen 1d8t. Das Fiillstiick 10 und die Stahleinlage werden nun,
wie in Fig. 3 schematisch dargestellt ist, in eine Spritz-
form 18 eingelegt, und das freie Ende der Aufnahmedffnung 2
wird auf einen Kern 19 von entsprechendem Querschnitt auf-
gesteckt, der das Flllstiick festhdlt und gleichzeitig die

Aufnahmet6ffnung 2 und die Bohrung 17 abdeckt. Danach werden
das Fiillstiick 10 und die Stahleinlage 8 mit flUssigem Kunst-

stoff umspritzt, der in das Formnest 20 der Form 18 und in-
folgedessen auch von auBen in die Bohrung 17 eindringt. Der
Innenabschnitt 14 der Querbohrung 12 bleibt dabei frei von

Kunststoff, da einerseits die Aufnahme&ffnung 2 ausgefiillt

ist und andererseits der Innenabschnitt 14 am rlickwirtigen

Ende Adurch den dlinnen Wandabschnitt 21 verschlossen ist.

Nach der Herausnahme des Spritzteils wird abschlieBend der
AuBenabschnitt 15 der Querbohrung 12 hergestellt, indem der
beim Spritzen erhaltene Wandabschnitt des Mantels 16 und
Aer Wandabschnitt 21 von auBlen her Aurchbohrt werden.
vorzugswelse
Wie Fig. 1 und 3 zeigen, befindet sich Aie Querbohrung 12/
nicht, wie es an sich iiblich wdre, an der bei der Montage
an der TUr unteren Seite Aes Driickerteils 1, sondern in einem
mittleren Abschnitt nahe des inneren Bogens. Hierdurch wird
der Vorteil erzielt, dafBl die Lage der Querbohrung 12 unab-
hi@ngig davon ist, ob es sich um ein rechtszeigendes oder
linkszeigendes Driickerteil handelt, was die La-
gerhaltung erheblich vereinfacht und vor allem bei Kombina-
tionen aus Driickertei len und Kndpfen oder unterschiedlich
farbigen Driickerteilen wesentliche Vorteile bietet.
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S0ll die Querbohrung 12 dagegen jeweils an der Unterseite

. vorzugswelse
des Driickerteils 1 angeordnet sein, wird/nacﬁ %ig. ﬁ vorge-
gangen, die ein Drlickerteil 22 in einer im Vergleich zu
Fig. 1 um 90o gedrehten Stellung zeigt. Das Drickerteil 22
weist wie das Driickerteil 1 eine Aufnahmed8ffnung 2, ein
Fiillstiick 10 unAd einen Kunststoff-Mantel 16 auf. Im Gegen-
satz zu Fig. 1 und 3 ist Jjedoch die Achse eines Innensb-
schnitts 23 Aer Muerbohrung sowohl senkrecht zur Achse 11
der Aufnahmebohrung 2 als auch senkrecht zur Achse 24 eines
Griffteils des Driickerteils 22 angeorrdnet. AuBerdem wird
vor dem Spritzvorgang in die der Bohrung 17 nach Fig. 3
entsprechende Bohrung 25 ein Stopfen 26 gesteckt, der aus
Metall oder einem anderen Material besteht, das sich nicht
mit dem zu umspritzenden Kunststoff verbindet, so dafl die
Bohrung 25 nicht mit Kunststoff gefilllt werden kann.

Nach Vollendung des Spritzvorgangs kann der AuBenmabschnitt
der Querbohrung entweder analog Fig. 3 von rechts her ange-
bracht werden, in welchem Fall der Innenabschnitt 23 und

der nachtriglich angebrachte AuBlenabschnitt die Querbohrung
bilden. Oder der Auflenabschnitt wird in Fig. 4 von links her
durch den der Bohrung 25 gegeniliberliegenden Wandabschnitt
gebohrt, bis die Bohrung 25 erreicht ist und der Stopfen 26
durch die so geschaffene Bohrung hindurch nach innen wegge-
schlagen und entfernt werden kann. In diesem Fall besteht
die mit dem Sperrstift 4 zusammenwirkende Querbohrung aus
der den Innenabschnitt bildenden Bohrung 25 und dem nachtrig-
lich gebohrten AufBlenabschnitt. Das nachtrégliche Anbringen
des AuBenabschnitts erfolgt somit bei dieser Ausfilhrungsform
in Abh#ngigkeit davon, flir welche Art von Tlr das Driicker-
teil 22 verwendet werden soll.

Die beschriebene Befestigungsvorrichtung 1#8t sich analog
zur Verbindung von Beschlagteilen in Form von StoB8griffen
27,28 flir eine Tir 29, insbesondere eine Glastiir (Fig. 5)
anwenden. Der erste StoBgriff 27 weist ein hiilsen~ bzw.
tassenartiges Flillstlick 30 mit einer Aufnahmedffnung 31 auf,
das von einem aufgespritzten Kunststoff-Mantel 32 umgeben
ist und an dem von der Tlr abgewandten Ende eine Ringnut 33
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éﬁfweist, die verhindert, dafB der Mantel 32 vom Flillstiick 30
abgezogen werden kann. Analog zu Fig. 1 ist der Stofigriff 27
mit einer Querbohrung 34 versehen, Adle einen Innenabschnitt
35 mit vergleichsweise groBem un” einen AuBenabschnitt 36

mit einem vergleichsweise kleinen Innenquerschnitt aufweist.
Der Innenabschnitt 35 ist dabei in der Wandung des Fiillstiicks
%0 nach Art einer Blindbohrung ausgebildet.

Der zweite StoBgriff 28 enth#dlt ein hiilsen~ bzw. tassenfir-
miges Fiillstlck 37, das von einem aufgespritzten Kunststoff-
Mantel 38 umgeben ist und dem von der Tir 29 abgewandten

Ende eine Ringnut 39 aufweist, die verhindert, dafi der Mantel
28 vom FuUllstiick 37 abgezogen werden kann. In das Fillstiick
%7 ist von der anderen Tlrseite her eine Befestigungsschrau-
be 40 geschraubt, die einen im Fiillstlick 37 angeordneten

Cewindeabschnitt und einen gewindefreien Abschnitt 41 auf-
weist, der im montierten Zustand des StofBligriffs 28 die Tir

29 und eine in deren Bohrung eingesetzte Zentrierungshiilse
42 durchragt, einen Sechskantkopf 43 trdgt und Uber diesen
hinaus verléngert ist. An dem von der Tir 29 abgewandten
Ende dieses Abschnitts 41 ist ein Sperrstift 44 gelagert,
der dem Sperrstift 4 nach Fig. 1 entspricht und im gefligten

Zustand in den Innenabschnitt 35 der Querbohrung 34 ein-
rastet.

Die Montage der beiden StoBgriffe 27 und 28 beginnt damit,
daB der StoBgriff 28 in der aus Fig. 5 ersichtlichen Weise
an die Tur 29 &angesetzt wird. Danach wird von der anderen
Tirseite her die Befestigungsschraube 40 aufgeschraubt, bis
sich ein fester Sitz des StoBgriffs 28 ergibt und der Ab-
schnitt 41 eine solche Winkelstellung einnimmt, daB beim
Aufschieben der Aufnahmedffnung 31 der Sperrstift 44 in den
Innenabschnitt 35 der Querbohrung 34 einrasten kann. Um in
jedem Fall eine derartige Winkelstellung zu ermdglichen,
sin? entweder der Gewindeabschnitt “er Befestigunesschraube
40 und/oder das zugehdrige Aufnahmeteil des Flillstlicks 37
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und/oder die Zentrierungshiilse 42 ausreichend deformierbar
un® dazu beispielsweise aus geringfligig nachgiebigen Kunst-~
stoffen hergestellt.AbschlieBlend wird die Aufnahme&ffnung 31
bis zum Einrasten des Sperrstifts 44 auf den Abschnitt 41
aufgeschoben, so daB Adie beiden Stofligriffe 27 und 28 fest
miteinander verbun-en sind, Jedoch durch Einflihrung eines
Stahlstifts oder dergleichen in den AuBenabschnitt 36 der
Querbohrung 34 wieder voneinander getrennt werden k&nnen.
Eine Kontrolle der richtigen Winkelstellung des Abschnitts
41 ist u.a. dadurch mbglich, daB die Aufnahmetffnung 31

an ihrem HuBleren Ende zu einem Sechskantloch erweitert ist,
das nur bei richtiger Stellung des Abschnitts 41 auf den
Sechskantkopf 43 pafBt.

Bei der Ausfithrunesform nach Fig. 6 sind zwei Ausstattungs~
teile in Form von Handtuchhalter-Armen 46 und 47 vorgesehen,
die 18sbar miteinander verbunden sind. Der erste Arm 46 weist
analog zu Fig. 1 eine Aufnahmedffnung 4R auf, die von einem
Fillstiick 49 in Form einer hohlzylindrischen Hiilse umgeben
ist, welche in einer Mittelbohrung 50 des einen Endes des
Arms 46 befestigt ist und einen Uber dieses Ende nach auflen
ragenden Abschnitt aufweist, der drehbar in einer koaxialen
Bohrung eines Unterteils 51 angeordnet ist. Das Unterteil 51
ist mittels Schraubldcher 52 durchragenden Schrauben an ei-
ner Wand oder dergleichen befestigt und mit einer aufgesetz-
ten Deckkappe 53 abgedeckt, die entsprechende Bohrungen zur
Aufnahme des Fiillstiicks 49 aufweist, Das dem ersten Arm 46
zugewandte Ende des zweiten Arms 47 weist eine Mittelbohrung
54 auf, in die ein zylindrischer Dorn 55 eingesetzt ist, der
einen iber das Ende des Arms 47 hinausragenden Abschnitt auf-
weist, welcher ein drehbar in die Aufnahmedffnung 48 einsetz-
bares Segment darstellt und an seinem &duBeren Ende einen Sperr-
stift 56 entsprechend dem Sperrstift 4 nach Fig. 1 trigt. Im
montierten Zustand der beiden Arme 46 und 47 rastet dieser
Sperrstift 56 hinter Ader im Arm 46 befindlichen Hinterkante
des Fillstlicks 49 in einem Freiraum 57 ein, der an dieser
Stelle durch die etwas liber die Hinterkante hinaus verl#nger-
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te Mittelbohrung 50 des Arms 46 gebildet ist und einen Innen-
abschnitt einer quer zur Achse fer Aufnahmedffnung 48 ange-
ordneten Querbohrung darstellt. Damit die hierdurch zwischen
den beiden Armen 46 und 47 gebildete Verbindung wieder geldst
werden kann, weist die dem Sperrstift 56 gegeniiber liegende
Wandung des Arms 46 eine Bohrung 58 mit einem im Vergleich
zum Sperrstift 56 kleinen Querschnitt auf, die zusammen mit
dem Freiraum 57, dessen Querschnitt mindestens dem Querschnitt
des Sperrstifts 56 entsprechen muBl, eine Querbohrung bildet,
die der Querbohrung 12 nach Fig. 1 entspricht. Auch bei die-~
ser Ausfihrungsform ergibt sich der Vorteil, daB der Innen-
abschnitt der Querbohrung mit einfachen Mitteln herstellbar
ist und keine aufwendigen Mafinahmen beim SpritzgieBen des
Arms 46 erforderlich sind. Allerdings ist erforderlich, daB
die beiden Arme 46 und 47 bei der Demontage eine solche Stel-

lung einnehmen, daB der Sperrstift 56 der Bohrung 58 gegen-
Ubersteht.

Damit‘der Dorn 55 nach dem ersten Eindriicken des Sperrstifts
56 aus dem Unterteil 51 herausgezogen werden kann, ohne daB
der Sperrstift 56 in das von dem Fiillstlick 49 nicht abgedeckten
Schraubloch 52 einrastet, weist das Unterteil entsprechend

Fig. 6 eine an die Linge des Sperrstifts 56 angepaBte Lings-
nut 72 auf.

Fig, 7 und 8 zeigen zwel Ausstattungsteile in Form eines Un-
terteils 59 und eines Oberteils 60. Das Unterteil 59 besitzt
einen rechteckigen Querschnitt, eine ebensolche Mitteltffnung
61 und Schraublécher 62 zur Befestigung an einer Wand oder
Tiir. Das Oberteil 60 besteht aus einem kappenartigen Bauteil,
das eine das Unterteil 59 abdeckende Deckwand 63 mit einer
rechteckigen Mitteldffnung 64 und einem am ZuBleren Rand der
Deckwand 63 rundum laufende, senkrecht dazu angeordnete Sei-
tenwand 65 aufweist. Die Abmessungen des von der Seitenwand
umgrenzten Raums entsprechen im wesentlichen den AuBenabmes-
sungen des Unterteils 59, damit das Oberteil 60 weitgehend
spielfrei auf dem Unterteil aufsitzt. Zur Befestigung der
beiden Teile 59 und 60 miteinander weist das Unterteil einer-
seits an seinem in Fig. 7 oberen Rand Hinterschneidungen 66
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auf, die mit korrespondierenden Hinterschneidungen 67 an der
Seitenwand 65 des Oberteils zusammenwirken. Andererseits
sind nach Fig. 8 in dem unteren Abschnitt der Seitenwand 65
Querbohrungen 68 in Form von Langldchern ausgebildet, denen
an entsprechenden Stellen des Unterteils verschiebbar gela-
gerte und federnd eindriickbare Sperrstifte 69 nach Art der
Sperrstifte 4 (Fig. 1) zugeordnet sinA. Abweichend von den
Ausfithrungsformen nach Fig. 1 bis 6 ist bei der Ausfithrungs-
form nach Fig. 7 und 8 das ganze Unterteil 59 in die durch
die Seitenwand 65 gebildete AufnahmeSffnung des Oberteils
einfiihrbar. Auch bei der Ausflihrunesform nach Fig. 7 und 8
greifen jedoch die Sperrstifte 69 nach dem Aufsetzen des
Dberteils 60 auf das Unterteil 59 in die Querbohrungen 68
ein. Um zu vermeiden, daB die Sperrstifte 69 iber die ge-
samte Linge und Breite der Langl8cher zuginglich sind, sind
die an die AufnahmeSffnung grenzenden Innenabschnitte 70

der Langldcher gleichzeitig als Sackldcher ausgebildet,
wihrend daran angrenzende und bis zur &uBeren Oberfldche

der Seitenwand 65 erstreckte AuBenabschnitte 71 der Lang-

16cher einen sehr viel kleineren Querschnitt als die .
Innenabschnitte 70 aufweisen, so daB die Ouerbohrungen 68 wie

bei den bisher beschriebenen Ausfiihrungsformen aus relativ
grofien, die Sperrstifte 69 aufnehmenden Innenabschnitten 70
und relativ kleinen, versteckt anbringbaren und nur mit ei-

nem besonderen Werkzeug zuginglichen AuBenabschnitten 71 be-
stehen.

N\

Das Unterteil 59 und das Oberteil 60 kdnnen beispielsweise
den vorderen Rahmen eines Briefeinwurfs bilden, der starken
Temperaturschwankungen ausgesetzt sein kann. Die erfindungs-
gemédBe Anordnung der Sperrstifte 69 in Langl8chern 68 und

die entsprechend angeordneten Hinterschneidungen 66,67 ermbg-
lichen dabei Relativbewegungen zwischen dem Oberteil und dem
Unterteil als Folge von Temperaturschwankungen und daraus
resultierenden Ausdehnungen bzw. Zusammenziehungen insbeson-
dere des Oberteils 60.
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Die Erfindung ist nicht auf die beschriebenen Ausfiihrungsbei-
spiele beschridnkt, die auf verschiedene Weise abgewandelt wer-
den ktnnen. Beispielsweise ist es auch bei den Ausfiihrungsfor-
men nach Fig. 1 bis 5 mdglich, erst den Kunststoff-Mantel 16
bzw. 38 der Beschlag- oder Ausstattungsteile im SpritzguBver-
fahren herzustellen und dann analog zu Fig. 6 in den fertigen
Mantel die Flillstiicke 10 bzw. 30 nachtrd@glich einzusetzen

und festzukleben, festzuschrauben oder auf andere Weise zu
befestigen. Daﬁei ergibt sich der Vorteil, daB im F{illstilick
keine Blindbohrungen vorgesehen werden brauchen, da die
Bohrungen durchgehen konnen, und daB die AuBenabschnitte

der Querbohrungen beim Spritzvorgang in dem duBeren Kunst-
stoff-Mantel der Teile ausgebildet werden ktnnen, d.h. nicht
gebohrt werden brauchen. AuBlerdem konnen wie bei der Her-

stellungsart nach Fig. 1 bis 6 einfache Spritzformen ver-
wendet werden.

Anstelle der anhand Fig. 3 beschriebenen Verfahrensweise
konnte vorgesehen sein, im Fiillstiick 10 nur die Bohrung 17
vorzusehen und diese beim Spritzvorgang abzudecken bzw.
mit einem Stopfen auszufiillen.

Das Material, aus dem die Fillstiicke bestehen, kann weitge-
hend frei gewdhlt werden. In vielen Féllen wird vorgezogen,
Fiillstlicke aus Metall bzw. Stahl vorzusehen, damit die Funk-
tion auch im Brandfall erhalten bleibt, was insbesondere bei

Anwendung der erfindungsgem#ien Beschlige an ' Feuerschutz-
tliren wichtig ist.

Anstelle des Stopfens 26 in Fig. 4 1iB8t sich beispielsweise
eine auf die Bohrung 25 aufgesetzte Kappe vorsehen, die nach

dem Umspritzen des Fillstiicks 10 lediglich durchbohrt werden
braucht.
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Bei den Ausfiihrungsformen nach Fig. 1 bis 8 wird der Sperr-
stift Jjeweils durch eine kleine Druckfeder 6 in die Querboh-
rung gedriickt. Da die Federkraft dieser Druckfeder 6/der m§i~
stens engen rdumlichen Verhiltnisse Jedoch nicht beliebig
groB gewdhlt werden kann, 1l&8t sich der Sperrstift h8ufig
mit geringer Kraft zurlickdriicken, so daB die durch den AuBlen-
abschnitt 15,36 der Querbohrung bewirkte Diebstahlsicherung
nicht immer alé ausreichend angesehen wird. GemdB einer be-~
sonders bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung ist daher
vorgesehen, die beiden Beschlag- oder Ausstattungsteile durch
wenigstens ein Federelement derart gegeneinander zu verspan-
nen, dafl der Sperrétift nach dem Fligen der beiden Teile mit
Klemmsitz in der Querbochrung angeordnet ist.

Fig. 5 zeigt eine derartige zus#itzliche Diebstahlsicherung
anhand einer Schraubenfeder 45, die in einer Aussparung am
tirseitigen Ende des ersten StoBgriffs 27 angeordnet ist und
deren eines Ende sich an der Tir 29 abstitzt, wdhrend ihr
anderes Ende an einer die Aussparung am tirfernen Ende be-
grenzenden Schulter des Stofigriffs 27 anliegt.

Bei dieser Anordnung wird der StoBgriff 27, um den Sperrstift
44 reibungsfrei in die Querbohrung 34 einrasten zu lassen,
bei der Montage zunichst gegen die Tir 29 gedriickt und dann
nach Einrastung des Sperrstifts 44 freigegeben. Die Schrau-
benfeder 45 driickt den StoSgriff 27 dann von der Tiir weg,
bis sich der Sperrstift 44 nach Uberwindung des geringen
Radialspiels zwischen ihm und der Querbohrung 34 mit Klemm-
sitz an die diese begrenzende Wandung anlegt. Ist die Fe-
derkraft der Schraubenfeder 45 ausreichend groB bemessen,
kann der Sperrstift 44 danach nur noch unter erheblichem
Kraftaufwand zurlickgedriickt werden. Bei Kenntnis des Geheim-
nisses ist dagegen ein geringer Kraftaufwand ausreichend,
wenn gleichzeitig der StoBgriff 27 gegen die Tiir gepreBt
und dadurch der Klemmsitz des Sperrstifts 44 gelockert

wird.
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Zusdtzlich zu den Masfithrungsformen nach Fig. 1 bis 8, bei
denen Jedes erste Teil Jeweils eine Aufnahmedffnung aufweist,
in die das zweite Teil ganz oder teilweise eingefithrt wirg,
ist es mbglich, eine Anzahl von ersten, Je eine Aufnahmedff-
nung aufweisenden Teilen vorzusehen, die einem zweiten Teil
zugeordnet sind, das eine Vielzahl von in die Aufnahmedff-
nungen einfiihrbaren Segmenten aufweist, so daB ein zweites

Teil mit einer Vielzahl von ersten Teilen kombiniert werden
kann.

Alternativ konnte das erste Teil mit zwel oder mehr Aufnahme-~
offnungen versehen und Jeder Aufnahmedffnung ein zweites Teil
oder zwel Segmente eines einzigen Tells zugeordnet werden.
Das Obertell beispielsweise einer Ablage, eines Handtuchhal-
ters oder eines Zahnglashalters kdnnte an seiner Riickseite
mit zwel Aufnahmedffnungen versehen sein, die auf Je ein
stopfen~ oder klotzartiges, an der Wand angebrachtes Seg-
ment aufgesetzt und mittels der erfindungsgemifen Befesti-
gungsvorrichtung an diesem befestigt werden. Jedes dieser
Segmente bildet dabei ein Teil, das als Ganzes in die Auf-
nahmedffnung eingesetzt wird. Fig. 9 bis 24 zeigen zwei
derartige Ausfiihrungsformen der erfindungsgemiéfien Befesti-

gungsvorrichtung am Beispiel einer Handtuchstange und ei-
nes Zahnbecherhalters.

Nach Fig. 9 erstreckt sich ein als Hundtuchstange ausgebil-~
detes Beschlagteil 75 im wesentlichen parallel zu einer
Wand 76. An beiden Enden ist die Handtuchstange in Richtung
senkrecht zu der Wand abgebogen und geht dort in jeweils ein
Befestigungsendstiick 77 tiber, welches iiber einen aus Fig. 12
ersichtlichen Sockel 80 an der Wand 76 festgeschraubt ist,
der das zweite Beschlagteil bildet und als vollstindig in

eine Aufnahmetffnung des Befestigungsendstiicks 77 einfiithr-
bares Segment ausgebildet ist.
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Fig. 10 zeigt als Beschlagteil einen Zahnbecherhalter 78,
welcher eine kreissektorfdrmige Innenberandung zur Halterung
des Zahnbechers und zweil senkrecht zur Wand 76 weisende Be-
festigungsendstiicke 79 aufweist, welche iliber aus Fig. 16 er-
sichtliche Sockel 80 an die Wand 76 angeschraubt sind. Die
Sockel 80 sind vollstdndig in Aufnahmedffrnungen der Beresti-
gungsendstiicke 79 einfihrbar.

Die Seitenansicht der in den Fig. 9 und 10 dargestellten Be-
schlagteile ergibt sich aus Fig. 11.

Nach den Fig. 12 bis 14 weist der im wesentlichen kreiszy-
lindrisch ausgebildete Sockel 80 in der Mitte ein Schrauben-
loch 82 auf, durch das eine Befestigungsschraube 83 mit ei-
nem Kopf 84 hindurchgefiihrt ist. Das Gewindeende der Schrau-
be 83 erstreckt sich in einen in einer Bohrung 85 der Wand 76
angeordneten Dilbel 86. Die ebene Stirnfliche 87 des Sockels

80 liegt flach an der Wand an. Der Kopf 84 der Schraube driickt
gegen die entgegengesetzte Stirnfliche 88, welche das Schraub-
loch 82 umgibt. Auf diese Weise wird der Sockel 80 fest an

der Wand 76 gehalten.

Auf seiner Auflenfliche weist der Sockel 80 erfindungsgem#B
eine radial vorspringende, parallel zu seiner Achse 89 ver-
laufende Feder 90 (oder Nut 91) auf, welche zur einwandfreien
Drehausrichtung zwischen dem Sockel 80 und dem Befestigungs-
endstiick 77 des Beschlagteils 75 in eine parallel zur Achse 89
verlaufende Nut 91 (oder Feder 90) an der Innenwand des Be-
festigungsstiicks 77 elngreift.

Das Befestigungsendstiick 77 ist auBlen kreiszylindrisch aus-
gebildet und weist innen eine kreiszylindrische Aufnshme-
offnung 92 auf, die zur Wand 76 hin offen und innen erfin-
dungsgemdfB durch konusartige Schrigflichen 93 abgeschlossen
ist, welche mit der Achse 89 des Sockels 80 einen Winkeld
von etwa 45° einschlieBen.
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Da ein der Schraubfeder 45 nach Fig. 5 entsprechendes Feder-
element wegen des zentralen Schraubenlochs 82 im Sockel 80
aus Platzgriinden kaum unterzubringen ist, wegen der Nut 91
die Wanddicke des Befestigungsstiicks 77 unglinstig beeinflus-
sen wlirde, ein loses Teil bildet, das verloren gehen kann,
und bei der Anwendung in NaBirdumen zur Korrosion neigt, sind
anstelle dieser Schraubenfeder 45 Federelemente in Form von
Federlappen 94 vorgesehen, die sich von der wandfernen Stirn-
fliche 88 des Sockels 80 nach Fig. 12 bis 14 in im wesent-
lichen axialer Richtung erstrecken. Diese bestehen mit dem
Sockel 80 aus einem Stlick, ktnnen daher zusammen mit diesen
aus einem Kunststoff-Spritzteil hergestellt werden und gehen
von dessen HuBerem Randbereich aus. Die Federlappen weilsen
in einem Bereich 95 einen gewissen Abstand von der Innen-
wand der Aufnahmedffnung 92 auf und kommen erst mit ihren
schrigen Endflidchen 96 zur Anlage an den Schrégflichen 93.

Nach Fig. 13 ist Jeder Federlappen 94 im Querschnitt in etwa
kreissektorformig ausgebildet und erstreckt sich iiber einen
Winkel von etwas weniger als 900. Zwischen den einzelnen

Federlappen 94 liegen das Einfedern ermSglichende Umfangs-
abstédnde 97 vor.

Zwecks Platzersparnis ist es zweckm&8fBig, wenn die #uBeren
Fldchen 98 der Federlappen gemdB Fig. 12 und 14 in von der
Wand 76 weg weisender Richtung etwas zur Achse 89 hin zu-
sammenlaufen. Hierdurch erfolgt eine bessere Anpassung an
die Krimmung des Beschlagteils 75. Es kOnnen somit lidngere
Biegefederlappen 94 in der Aufnahmedffnung 92 untergebracht

werden. Die Aufnahmedffnung 92 18uft in dem Bereich 95 ent-
sprechend nach oben etwas konisch zusammen.

An ihrem von der Wand abgewandten Ende weist die Feder 90
nach Fig. 14 Einlaufschrigen 99 auf, mittels derer das Auf-

setzen des Beschlagteils 75 auf die Sockel 80 erleichtert
wird.
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In der inneren Wand des Befestigungsendsticks 77 ist nach

Fig. 12 und 20 bis 22 eine Querbohrung 100 vorgesehen, in
welche ein radial beweglicher Sperrstift 101 eingreift.

Diese Querbohrung 100 ist analog zu den Querbohrungen 12,34 und

68 (Fig. 1,5 und 8) mit einem der GriBe des Sperrstifts
entsprechenden Innenabschnitt und einem AuBenabschnitt mit
wesentlich kleinerem Durchmesser versehen. Der Durchmesser
des Sperrstifts 101 ist etwas geringer als der Durchmesser
des Innenabschnitts der Querbohrung 100, so daB sich beim
Einwirken einer das Beschlagtelil 75 von der Wand abzlehenden
Kraft das in Fig. 12 angedeutete geringfligige Spiel a zwi-
schem dem Sperrstift 101 und dem Rand der Querbohrung 100
ergibt.

Der Sperrstift 101 ist in einer beispielsweise aus Kunst-
stoff bestehenden Buchse 102 radial gefiihrt, welche ihrer-
seits in einer entsprechend gréSeren Bohrung 103 in der Wand
des Sockels 80 untergebracht ist. Schnapphaken 104 sichern
die Lage der Buchse 102 in der Bohrung 103.

Der Sperrstift 101 ist in seinem hinteren Bereich hohl aus-
gebildet, um dort eine ihn radial nach auBen vorspannende
Schraubenfeder 105 aufzunehmen, welche sich an einem Mate-
rialsteg 106 abstiitzt, der neben dem Schraubenloch 82 im
Sockel 80 vorgesehen ist. Die Bohrung 103 fir die Buchse 102
endet innen an dem Materialsteg 106, wdhrend sie radial nach
auBlen offen ist.

Nach den Fig. 20 bis 22 weist die Buchse 102 radial aufBlen
einen nach innen vorspringenden Flansch 107 auf, an dem

eine Ringstufe 108 des Sperrstifts 101 unter der Einwirkung
der Feder 105 anliegt.

Nach Fig. 22 weist die Buchse 102 an diametral gegeniiber-
liegenden Seiten Einschnitte 109 auf, in denen sich die
Schnapphaken 104 von einem zylindrischen Buchsenteil 110
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nach innen zum Schraubenloch 82 erstrecken. Die Schnappha-
ken 104 greifen in eine Nut 111 (Fig. 12,13 und 20) ein,
welche beidseits des Materialstegs 106 verliuft und so An-
schlagecken 112 fir die Schnapphaken 104 bildet. Aufgrund
dieser Ausbildung kann die Kunststoffbuchse 102 mit dem
eingesetzten Sperrstift 101 und der eingesetzten Schrauben-
druckfeder 105 radisl von auflen in die Bohrung 103 so lang
eingeschoben werden, bls die Schnapphaken 104 hinter die An-
schlagecken 112 schnappen. Durch die Wirkung der Feder 105
ist dann der Sperrstift 101 vollsténdig in dem Sockel 80
festgelegt.

Nach Fig. 21 und 22 ist die #duBere Berandungsfliche 114 der

Buchse 102 kreisfdrmig und blindig mit der AuBenfliche des
Sockels 80.

Nach Fig. 12 weist das Befestigungsendstiick 77 innen in dem
Bereich, wo der Sperrstift 101 beim Aufsetzen des Beschlag-
teils 75 auf den Sockel 80 eintritt, eine Einlaufschrige 115
auf, an der der Sperrstift 101 entlanggleiten kann, worauf
er innerhalb der Buchse 102 so welt zuriickgedriickt wirg,

bis er mit der AuBlenberandung des Sockels 80 bindig ist.
Nunmehr kann der Sperrstift 101 so lange an der Innenwand
des Befestigungsendstiicks 77 entlanggleiten, bis er mit

der Querbohrung 100 ausgerichtet ist, in die er dann asuf-~
grund der Wirkung der Feder 105 einschnappt.

Die Montage des Beschlags nach den Fig. 12 bis 14 und 20
bis 22 geht wie folgt vor sich:

Zundchst werden die Sockel 80 in dem erforderlichen Abstand
an der Wand 76 festgeschraubt. Dann wird das Beschlagteil 75
mit den Befestigungsendstlicken 77 auf die Sockel aufgescho-
ben, wobei die Sperrstifte 101 entlang der Einlaufschrigen
115 gleiten und unter Zusammendriickung der Federn 105 nach
innen verschoben werden. Um diese Riickbewegung der Sperr-
stifte 101 zu ermdglichen, ist nach Fig. 20 zwischen dem

Ende Jjedes Sperrstiftes 101 und dem Materialsteg 106 ein
Spielraum A vorgesehen.
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Noch bevor der Sperrstift 101 in Ausrichtung mit der Quer-
bohrung 100 kommt, legen sich die schridgen Endflédchen 96
der Biegelappen 94 gegen die entsprechend geneigten Schrig-
flichen 93 der Befestigungsendstiicke 77 an. Beim weiteren
Aufschieben des Beschlagteils 75 auf die Sockel 80 werden
die Biegefederlappen 94 dann unter Entlanggleiten an den
Schrigflédchen 93 etwas nach innen gebogen, was so lange
fortgesetzt wird, bis der Sperrstift 101 schlieBlich in

die mit ihm ausgerichtete Querbohrung 100 einschnappen
kann. Aufgrund der Federwirkung der Lappen 94 wird dabei
jedes radiale Spiel zwischen den Befestigungsendstiicken 77
und den Sockeln 80 vermieden. Aufgrund der Neigung der
Schrigflichen unter dem Winkel £ wird gleichzeitig auch
eine axiale Kraftkomponente in Richtung von der Wand weg
erzeugt, welche dazu fihrt, daB die Befestigungsendstiicke
77 so weit von der Wand weggelegt werden, bis der der Wand
76 zugewandte Rand der Querbohrung 100 fest an der der
Wand 76 zugewandten Berandung des Sperrstifts 101 anliegt
und dieser mit Klemmsitz in der Querbohrung 100 gehalten ist.
Zwischen der Stirnfliche (Fig. 12) des Befestigungsstiicks 77
und der Wand 76 verbleibt Jjedoch ein entsprechend geringes
Spiel 116, welches zur Erzielung der erfindungsgemifien Ver-
spannung funktionsnotwendig ist.

Fig. 15 zeigt eine Abwandlung des erfindungsgemiBen Sockels
80 mit Biegefederlappen 94, in welche diinne Federstahlstibe
117 parallel zur Achse 89 eingebettet sind. Durch die Feder-
stahlstdbe 117 werden die Federeigenschaften der Federlappen
94 verbessert. ZweckmidBigerweise reichen die Stidbe 117 noch
ein Stlick in den eigentlichen Sockel 80 hinein. In Jedenm

der Federlappen 94 ist vorzugsweise ein Federstahlstab 117
angeordnet. Derartige Metallbiegefedereinlagen werden zweck-
midBig vorgesehen, wenn die federnden Eigenschaften des Sok-
kelmaterials nicht zur Schaffung einer dauverhaften, federn-
den Verspannung ausreichen. Hierdurch ergibt sich nicht nur
der Vorteil, daB unabhingig von der Wahl des fiir den Sockel
verwendeten Kunststoffs ausreichend hohe Federkriéfte er-
zeugt werden konnen oder ein geringer Abfall der Federkrifte
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durch Relaxationsvorgédnge gewdhrleistet ist. Vielmehr sind
die Federstahlstibe sehr billig herzustellen und durch
die Einbettung gegen Korrosion geschiitzt.

Nach dem Ausfiithrungsbeispiel nach Fig. 16 bis 19, in denen
gleiche Bezugszahlen entsprechende Teile wie beil dem voran-
gegangenen AMusfihrungsbeispiel bezeichnen, ist der Sockel 80
in ein Sockeloberteilti8a und ein Sockelunterteil 118b unter-
teilt, welche entlang einer Kugelkalottenfldche 119 mitein-
ander verbunden sind, um gewisse Toleranzen auszugleichen.

Da das Befestigungsendstiick 79 an einem Zahnbecherhalter 78
angeordnet ist, wo im Bereich einer Rundung 120 weniger Platz
fiir die Anordnung der Aufnahmedffnung 92 zur Verfiigung steht,
sind erfindungsgemdB nur zwei Federlappen 94 auf der von der
Rundung 120 abgewandten Seite der Aufnahmedffnung 92 vorge-
sehen, welche sich jeweils (Fig. 17) ilber etwas mehr als 90o
erstrecken. Auf der der Rundung 120 zugewandten Seite des
Sockels 80 sind keine Federlappen vorgesehen. Gegebenenfalls
konnten dort auch kilirzere Federlappen angeordnet sein.

Aus Fig. 19 ist noch ersichtlich, daB die  Bohrung 103

im Bereich der Schnapphaken 104 radiale Nuten 121 aufweisen
kann und daB die Schnapphaken 104 eine groBere radiale Er-
streckung als die ansonsten kreisformige Buchse 102 aufwei-
sen kOSnnen, so dafBl sie in die Nuten 121 im Gleitsitz hinein-
passen und die Buchse 102 gegen Verdrehung und axial sichern.

Nach den Fig. 23 und 24 ist an dem von der Wand abgewandten
Ende des Sockels 80 ein Kranz 122 aus Stahlblech mit ange-
formten Biegefederlappen 123 aus Stahl angeordnet. Der Kranz
122 umgibt das von der Wand abgewandte Ende des Sockels 80,
so dafl auch hier eine feste Verbindung zwischen den Biege-
federlappen 123 und dem Sockel 80 gegeben ist.

Die einzelnen Federlappen 123 erstrecken sich nach den Fig. 23
und 24 wieder iiber jeweils einen Winkel von etwa 90°. Zwischen

den einzelnen Bilegefederlappen liegt wieder der Abstand 97
vor.
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Die Aus filhrungsform nach Fig. 23 und 24 hat den Vorteil,
daBB die federnden Eigenschaften der Biegefederlappen unab-
hingig vom Material des Sockels gew#&hlt werden kdtnnen. Ob-
wohl es bevorzugt ist, daB die aus anderem Material beste-
henden Biegefederlappen mit dem Sockel fest verbunden sind,
konnen sie grundsdtzlich auch ein am Sockel anzubringendes
loses Zusatzteil bilden. Es ist auch m8glich, die als zusam-
menhéngender Kranz ausgebildeten Metallblechbiegefederlappen
in der hohlzylindrischen Aufnahmedffnung der Befestigungsend-
stiicke der Beschlagtelle so anzuordnen, dafl sie zwar in Lings-
richtung der Befestigungsendstlicke um einen gewissen Weg ver-
schiebbar, Jjedoch 'gegen Herausfallen aus den Aufnahmedffnun-
gen gesichert sind.

Denkbar ist auch eine kinematische Umkehr von Biegefederlap-
pen und Schrigflichen dergestalt, daB die Biegefedern sich
von dem inneren Stirnende der Aufnahmetffnung der Befesti-
gungsendstlicke in Richtung auf die Sockel erstrecken und
gegen Schrédgfliachen des Sockels anlaufen, welche auf der
von der Wandanlagefldche abgewandten Stirnfldche der Sockel
vorgesehen sind.

Die erfindungsgemifBen Biegefedern haben die Aufgabe, das
erste Beschlagteil nach seinem Aufschieben auf den Sockel
und dem Einrasten des radial verschieblichen Sperrstifts

so lange vonder Wand weg zu bewegen, bis die Querbohrung

in den Befestigungsendsticken mit dém Sperrstift in festem
axialen Eingriff steht. Auflerdem sollen die Biegefederlappen
verhindern, dafBl nach Erreichen dieser Gebrauchsstellung das
erste Beschlagteil durch geringfligige Kr&fte relativ zu den
Sockeln in Richtung der Wand verschoben werden kann. Die
entsprechende Gegenkraft darf Jjedoch nicht zu grofi sein,
weil sonst das Zusammenfiigen von Beschlagteil und Sockel

zu schwer wird. Bei einem Handgriff oder einer Handtuch-
stange, die sich leicht auch ruckweise auf die Sockel auf-
driicken lassen, ist eine Flgekraft von 500 N nicht zu groS8.
Im allgemeinen ist aber eine so hohen Zusammenfiligekrédften
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entsprechende Federkraft nicht erforderlih. Die Zusammenfii-
gekrédfte kOnnen daher im allgemeinen kleiner bleiben.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn die Biegefederlappen z.B.
aus Polyoxymethylen gefertigt sind und die Schrégflédchen der
Befestigungsendstiicke aus Polyamid bestehen. Der Reibungs-
koeffizient zwischen den aufeinandergleitenden Flichen kann
so bei ungeschmierten Flédchen eine GroBe von ca. 0,3 und bei
geschmierten Fldchen von ca. 0,1 erreichen.

Die erfindungsgem&fien Beschlag- oder Ausstattungsteile be-
stehen vorzugsweise aus thermoplastischem Kunststoff, so daB

sie wirtschaftlich nach bekannten SpritzguBverfahren gefer-
tigt werden konnen.

Um auch bel beengten Raumverhdltnissen in den Aufnahmedff-
nungen der Befestigungsendstiicke ausreichend grofle Feder-
krdfte zu erzeugen, sollten die Schrégfldchen vorzugsweise
Winkel von hd’bis 60° mit der Sockelachse einschlieBen.

Unter Umst&@nden ist es zweckm&Big, die Schrégflichen vor

dem Zusammenfiigen der Sockel und der Beschlagteile zu schmie-
ren. Das Schmieren erleichtert zwar das Zusammenfligen, indem
das Aufsetzen der Befestigungsendstiicke auf die Sockel mit
geringerer Kraft mdglich ist. Andererseits wird aber auch

ein leichteres Verschieben des Beschlagteils gegen die Fe-
derkraft im montierten Zustand ermdglicht. Aus diesem Grunde
ist es besonders vorteilhaft, ein schnell verdunstendes Schmier-
mittel, wie 2.B. Wasser, beil der Montage zu verwenden, wel-
ches das Zusammenfiigen erleichtert, spiter aber die Reibung
zwischen den Federlappen und den Schrigfléchen nicht mehr
herabsetzt, so dafl eine relative Verschiebung zwischen Be-

festigungsendstiicken und Sockeln nur nach Uberwindung groBer
Reibungskrdfte moglich ist.

Werden die Biegefederlappen zusammen mit dem Sockel aus
dem gleichen thermoplastischen Kunststoff hergestellt, so
ist darauf zu achten, dafl die verwendeten thermoplastischen
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Kunststoffe nicht oder nur geringfigig zur Spannungsrela-
xation neigen. Am besten geeignet sind somit fiir die Biege-
federlappen und die Sockel teilkristalline Kunststoffe,
insbesondere Polyoxymethylen oder linearer Polyester, wel-
che geringe bis mittlere Kriechneigung haben und wenig
spannungsriBanfdllig sind. Die hohe Steifigkeit solcher
Kunststoffe ermbglicht auBerdem eine platzsparende Dimen-
sionierung der Biegefedern.

Weiter kann es vorteilhaft sein, wenn der Kunststoff zu-
mindest im Bereich der Federlappen einen Glasfaserzusatz
aufweist. Hierdurch kOnnen das Kriechverhalten und die
Steifigkeit der verwendeten thermoplastischen Kunststoffe
weiter verbessert werden.

Oberhalb bestimmter Grenzdehnungen werden thermoplastische
Kunststoffe hiufig durch Rifbildung und lokale mikroskopisch
kleine Verstreckungszonen geschidigt. Die Federlappen sollen
daher nach einer weiteren vorteilhaften Ausfilhrungsform bei
der Fertigung aus den erwdhnten teilkristallinen thermopla-
stischen Kunststoffen so dimensioniert werden, dafl die ma-
ximale Dehnung in der Einraststellung 1 % mbglichst nicht
liberschreitet. Bei Verwendung glasfasergefilillter Thermo-
plaste sollte diese Dehnung mdglichst unter 0,5 bis 0,8 %
liegen.

Flir praktische Zwecke ist es vorteilhaft, wenn die Feder-
lappen so weich ausgebildet sind, daB im gesamten Federungs-
intervall im wesentlichen die gleichen Federkridfte vorlie-
gen. Die erfindungsgemdB anzustrebende Konstanz der Feder-
kréfte liber das Federwegintervall erfordert alsoc Federn

von eher geringer Hiarte, die auBerdem auch in der vorderen
Endstellung noch so stark verformt sind, daB in dieser Po-
sition noch ausreichend hohe Federkréfte entstehen. Entspre-
chend sind die Federlappen zu dimensionieren. AuBerdem sind
die Schridgflidchen der Federlappen und des Befestigungsend-
stiicks so anzuordnen, daBl sie ausreichend weit vor der vor-
deren Endstellung in Berihrung miteinander kommen.
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Erfindungsgenif geniigt grunds#tzlich ein einziger Federlappen
an jedem Sockel. Bevorzugt sind jedoch mehrere Federlappen
vorgesehen.

Sollte es aus besonderen Grinden erwiinscht sein, eine pro-
gressive Zunahme der Federkraft beim Aufschieben der Befesti-
gungsendstiicke auf die Sockel oder in der Ndzhe der hinteren
Endstellung zu, erreichen, so 1ld8t man mehrere Biegefedern.
nicht gleichzeitig, sondern stufenweise nacheinander auf die
Schrigflichen der Befestigungsendstiicke auflaufen, indem man
den Federlappen unterschiedliche Lingen gibt bzw. die Schrig-
fldchen in Lingsrichtung entsprechend abgestuft anordnet.

Zur Steigerung dieses Effekts kdnnen die kilirzeren Federn
zusdtzlich dicker und damit steifer ausgebildet werden.

Werden aber in einer weiteren Ausfiihrungsform die Querschnit-
te der Federlappen an ihrem freien Ende auf etwa die HElfte
ihres WUrzelquerschnitts'verkleinert, Ubernehmen die vorde-
ren Federabschnitte einen grétBeren Anteil der Federarbeit,
und die maximale Dehnung verringert sich um etwa 40 %.

Vorzugswelse wird der Querschnitt dadurch verringert, daB
die HuBeren Federflanken der Federlappen einen Winkel mit
der Sockelachse einschlieflen, d.h., daB die freien Enden
der Federlappen konisch auf die Sockelachse zulaufen,

Diese Ausbildung ergibt einen zus&tzlichen fertigungstech-
nischen Vorteil bei der Herstellung des Beschlagteils im
SpritzguBverfahren aus Kunststoff. Sind die Befestigungs~
enden z.B. in einer Handtuchstange durch die Ausnehmungen
fir die Sockel in Wandndhe relativ diinnwandig, so ist es
wichtig, diesen dlinnwandigen Bereich m8glichst kontinuier-
lich in den anschlieBenden massiven Teil der Stange iiber-
zufithren, da abrupte Querschnittsi@nderungen zu Spannungen
fithren und sich auBerdem auf der AuBenseite der Stange ab-
zeichnen k&nnen. Die konische Verjlingung des erfindungsge-
mdBen Sockels bietet hier die Mdglichkeit, die Ausnehmung

in den Befestigungsenden entsprechend konisch zu verengen.
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Die an diese Verengung anschlieflenden Schrégflichen wirken
sich entsprechend vorteilhaft aus. Diese fertigungstechnisch
ginstige Ausbildung der Ausnehmung ist ein Vorteil der er-
findungsgeméfen Sockel, der z.B. bei Einspannung einer Schrau-
benfeder zwischen Sockel und Stirnflédche der Ausnehmung nicht
gegeben wire.

Ist es aus Plétzgrﬁnden kritisch, mit dem Biegefederlappen
ausreichend grofie Federkrdfte zu erreichen, ohne das Material
unglinstig stark zu dehnen, so werden die Biegefedern vorzugs-
vweise so lang wie mbglich ausgefiihrt. Eine Verdoppelung der
Federlinge fiihrt bei gleicher Federkraft und gleicher Feder-
hirte zu einer Verkleinerung der maximalen Dehnung auf 50 %.

Unter kritischen Raumverh#iltnissen werden die Biegefederlap-
pen so breit wie mdglich ausgebildet, d.h., daB sie unmittel-
bar am #HuBeren Umfang des Sockels angeordnet werden sollten.
Bei einem zylindrischen Sockel bedeutet dies, daB die Sockel
kreisbogensegmentfrmigen Querschnitt erhalten. Durch Ver-
doppelung der Breite 188t sich die maximale Dehnung um rund
25 % reduzieren.



0058391

Patentanwalt
Diplom-Physiker ,
Reinfried Frhr. v. Schorlemer

D-3500 Kassel
Brlder-Grimm-Platz 4
Telefon (0561) 16335

D 50S4

Rudolf Wilke, 3548 Arolsen

Anspriiche

1) Befestigungsvorrichtung an 18sbar miteinander verbind-
baren Beschlag- oder Ausstattungsteilen, die einander zuge-
ordnete erste und zweite Teile aufweisen, wobei Jedes erste
Teil wenigstens eine Aufnahmedffnung aufweist und das zweite
Teil entweder wenigstens ein in die Aufnahmedffnung einfiihr-
bares Segment aufwelst oder als Ganzes ein in die Aufnahme-
8ffnwmg elnfilhrbares Segment bildet, und wobei die Befesti-
gungsvorrichtung aus wenigstens einem im Segment verschieb-
bar gelagerten, federnd nach auflen vorstehenden Sperrstift
und wenigstens einer im ersten Teil ausgebildeten, quer zur
Achse der Aufnahmedffnung angeordneten und von dieser bis
zur AuBenfl8che des ersten Teils erstreckten Querbohrung
besteht, in die der Sperrstift beim Einfllhren des Segments
in die Aufnahmedffnung federnd und von auBen 18sbar ein-
rastet, dadurch gekennzeichnet, daB die Querbohrung (12,34,
68) einen an die Aufnahmedffnung (2,31,48) grenzenden In-
nenabschnitt (14,35,57,70) mit einem wenigstens dem AuBen-
querschnitt des Sperrstifts (4,44,56,69) entsprechenden
Querschnitt und einen an den Innenabschnitt und an die
AuBenfliche des ersten Teils (1,27,46,60) grenzenden AuBen-
abschnitt (15,36,58,71) mit einem im Vergleich zum Innen-
abschnitt erheblich reduzierten Querschnitt aufweist.
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2) Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Innenabschnitt (70) der Querbohrung (68)
als Langloch ausgebildet ist.

3) Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 2,
dadurch gekennzeichnet, daB das Segment aﬁs einem Dorn (3,
55) besteht und die Aufnahme&ffnung (2,48) einen an den Au-
Benquerschnitt des Dorns angepafiten Innenquerschnitt auf-
weist.

L4) Befestigunsrsvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Aufnahmedffnung (2,31,48) in einem in das
erste Tell eingelegten und in diesem befestigten Fillstiick
(10,30,49) ausgebildet ist.

5) Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Flillstiick (49) aus einer Hiilse besteht und
der Innenabschnitt (57) der Querbohrung von der Hinterkante
der Hiilse begrenzt ist.

6) Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Innenabschnitt (14,35) im Fiillstlick (10,30)
ausgebildet ist.

7) Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB der Innenabschnitt (14,35,70)
als Sackloch ausgebildet ist. )

8) Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis T,
dadurch gekennzeichnet, daB die Beschlagteile (1) Tirdriicker-
teile sind, wobei der Sperrstift (4) am ZuBeren Fnde eines

am zweiten TUrdriickerteil befestigten Driickerdorns (3) gela-
gert ist, wdhrend das erste Tirdrlickerteil (1) die Aufnahme-
6ffnung (2) fir den Driickerdorn (3) und die Querbohrung (12)
aufweist,

9) Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Driickerteile aus Kunststoff bestehen und
die AufnahmeSffnung (2) und die Querbohrung (12) in einem
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mit Kunststoff (16) umspritzten Flillstiick (10) des Driicker-
teils (1) ausgebildet sind.

10) Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB das Fiillstiick (10) den Innenab-
schnitt (14,23) der Querbohrung und eine dieser gegeniiber-
liegende, mit dieser koaxiale und denselben Querschnitt auf-
weisende zweite Bohrung (17,25) aufweist, und da8 dér AuBen-
schnitt und der Sperrstift (4) wahlweise dem Innenab-
schnitt (14,23) oder der Bohrung (17,25) zugeordnet sind.

11) Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 8 bis
10, dadurch gekennzeichnet, daB die Achse der Querbohrung
(12) senkrecht zur Achse (11) der Aufnahmedffnung (2) und
parallel zur Achse des Griffstiicks des Driickerteils (1) an~
geordnet ist.

12) Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7 und
10, dadurch gekennzeichnet, daB die Beschlagteile aus zwei
StoBgriffen (27,23) bestehen, wobei der Sperrstift (44) am
HuBeren, gewindefreien Abschnitt (41) einer in den zweiten
StoBgriff (2R) einschraubbaren Befestigungsschraube (40)
gelagert ist, widhrend der erste Stoflgriff (27) die Aufnahme-
5ffnung (31) fir den gewindefreien Abschnitt (41) der Be-
festigungsschraube (40) und die Querbohrung (34) aufweist.

13) Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die StoBgriffe (27,28) aus Kunststoff be-
stehen und die Aufnahmedffnung (31) und die Querbohrung
(34) in einem im ersten StoBgriff (27) befestigten, mit
Kunststoff umspritzten Fillstiick (30) ausgebildet sind.

14) Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 4 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, daB8 das Fullstilick (10,30,49) auf Metall besteh.

15) Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 13 oder 14 da-
durch gekennzeichnet, dafl in der AuBenwand des Fiillstiicks
(30) eine Umfangsnut (33) ausgebildet ist.
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wenigstens
16) Befestigungsvorrichtung nach/einem der Anspriiche 1 bis
7, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Ausstattungsteile
aus zwei Armen (46,47) eines Handtuchhalters bestehen, wo-
bei der Sperrstift (56) am freien Ende eines zylindrischen,
im zweiten Haltearm (47) befestigten Dorns (55) gelagert ist,
wihrend die Aufnahmedffnung (48) aus der zylindrischen Mit-
telbohrung einer in dem ersten Haltearm (46) befestigen Hiilse
(49) besteht, . deren im ersten Haltearm (46) anpeord-
nete Hinterkante einen den Innenabschnitt der Querbohrung
bildenden Freiraum (57) begrenzt.
wenigstens

17) Befestigungsvorrichtung nach/einem der Anspriiche 1 bis
7, Aadurch gekennzeichnet, daB die beiden Ausstattungsteile
aus einem an einer Wand oder dergleichen befestigbaren Unter-
teil (59) und einem das Unterteil (59) allseitig umschlieBen-
den Oberteil (60) bestehen und der Sperrstift (69) am Unter-
teil (59), die Querbohrung (68) dagegen in einer Seitenwand
(65) des Oberteils (60) ausgebildet ist.

18) Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Unterteil (59) eine Mehrzahl von Sperrstif-
ten (69) und das Oberteil (60) eine entsprechende Mehrzahl
von Querbohrungen (68) aufweist.

19) Befestigungsvorrichtung nach wenigstens einem der Anspri-
che 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden Beschlag-
oder Ausstattungsteile (27,28 bzw. 75,80) durch wenigstens

eln Federelement (45,9h,123) derart gegeneinander verspannt
sind, daB der Sperrstift (44,101) mit Klemmsitz in der Quer-
bohrung (35,100) angeordnet ist.

20) Befestigungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 19,
dadurch gekennzeichnet, daB das Segment (80) an seinem wand-
fernen Ende mit wenigstens einem im wesentlichen von der Wand
wegragenden und zur Achse (89) des Segments (80) hin biegba-
ren Federelement (94,123) in Form eines Federlappens versehen
ist, daB am Ende der Aufnahmedffnung (92) eine schrig zur Ach-
se (89) des Segments (80) verlaufende Schriégfliche (93) aus-
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gebildet ist und daB das Federelement (94,123) im montierten
Zustand der Beschlag- oder Ausstattungsteile (75,80) zwecks
Beseitigung eines etwa zwischen diesen bestehenden Axial-
und/oder Radialspiels unter elastischer Verbiegung an der
Schriagfliche (93) anliegt.

21) Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekenn-

zeichnet, daB das Federelement (94) mit dem Segment (80) aus
einem Stiick besteht.

22) Befestigungsvérrichtung nach Anspruch 20 oder 21, da-
durch gekennzeichnet, daB das Federelement (94,123) eine in
seiner Lingsrichtung erstreckte Metallbiegefedereinlage

(117) enthdlt oder eine zus#tzlich angebrachte Metallblech-
biegefeder (123) ist.

23) Befestigungsvorrichtung nach Anspruch 20 oder 21, da-
durch gekennzeichnet, daB das Federelement (94) und das Seg-
ment (80) aus tellkristallinen Kunststoffen, insbesondere

Polyoxymethylen, oder linearen Polyestern (PETP kristallin
und PBTP) bestehen.

24) Befestigungsvorrichtung nach wenigstens einem der An-
spriiche 20 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daB der Quer-
schnitt des Federelements (94) an seinem freien Ende auf
etwa die Hdlfte des Wurzelquerschnitts verkleinert ist.

25) Befestigungsvorrichtung nach wenigstens einem der Ans-
spriiche 1 bis 24, dadurch gekennzeichnet, daB der Sperrstift
(101) in einer in eine radiale Bohrung (103) des Segments
(80) eingesetzten Buchse (102) radial verschieblich gela-
gert und durch eine Feder (105) nach auBen vorgespannt

ist und daB die Buchse (102) an ihrem Umfang mindestens
einmal durch einen in ihrer Lingsrichtung verlaufenden
Schnapphaken (104) unterbrochen ist, der das innere Ende

der radialen Bohrung (103) hintergreift.



- 6 - 0058391

26) Verfahren zur Herstellung des die Aufnahmedffnung auf-
welsenden Beschlag- oder Ausstattungsteils fiir eine Vorrich-
tung nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 25 durch
SpritzguB, dadurch gekennzeichnet, daB zunichst ein die
Aufnahmedffnung (2,31) aufweisendes Fiillstiick (10,30) her-
gestellt, die die Aufnahmedffnung (2,31) umgebende Wand

des Flillstiicks (10,30) zwecks Herstellung des Innenabschnitts
(14,35) der Querbohrung (12,34) mit einer senkrecht zur Ach-
se der Mifnahmedffnung (2,31) verlaufenden, wenigstens den
auf der einen Seite der Aufnahme8ffnung (2,31) befindlichen
Wandabschnitt vollstindig durchsetzenden Bohrung (17) ver-
sehen, darauf das Fillstiick (10,30) mit Kunststoff umspritzt
und dabei das Eindringen von Kunststeff in den Innenabschnitt
(14,35) verhindert und abschlieBfiend der durch das Umspritzen
erhaltene Wandabschnitt (16,23) des Beschlag- oder Ausstat-
tungsteils (1,27) zwecks Herstellung des AuBenabschnitts (15,
36) der Querbohrung (12,34) durchbohrt wird.

27) Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, daB
die Bohrung (17) vor dem Spritzvorgang mit einem Stopfen (26)
versehen, nach dem Spritzvorgang der an den Stopfen (26) gren-
zende, durch den Spritzvorgang erhaltene Wandabschnitt des
Beschlag—~ oder Ausstattungsteils zwecks Herstellung des AuBen-
abschnitts der Querbohrung durchbohrt und anschlieBend der
Stopfen (26) zwecks Herstellung des Innenabschnitts der Quer-
bohrung mittels eines durch den AuBflenabschnitt der Querboh-
rung eingefiihrten Werkzeugs entfernt wird.

28) Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, daB
die Bohrung (17) vor dem Umspritzvorgang auf ihrer Innensei-
te mit einer Kappe abgedeckt und nach dem Spritzvorgang der
an die Kappe grenzende, durch den Spritzvorgang erhaltene
Wandabschnitt des Beschlag- oder Ausstattungsteils und die

Kappe zwecks Herstellung des AuBenabschnitts der Querbohrung
durchbohrt werden.
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29) Verfahren nach wenigstens einem der Anspriiche 26 bis 28,
dadurch gekennzeichnet, daB die die Aufnahmedffnung (2,31)
umgebende Wand des Fillstiicks (10,30) mit einer Bohrung ver-
sehen wird, die den auf der einen Seite der Aufnshme8ffnung
(2,31) befindlichen Wandabschnitt vollst#ndig durchsetzt und
in dem auf der gegeniiberliegenden Seite der Aufnahmeﬁffnung
(2,31) befindlichen Wandabschnitt als Blindbohrung ausgebili-
det ist, die den Innenabschnitt (14,35) der Querbohrung
(12,34) bildet, und daB nach dem Spritzvorgang sowohl der
die Blindbohrung begrenzende Wandabschnitt (21) des Fiill-
stlicks (10,30) als auch der daran angrenzende, durch den
Spritzvorgang erhaltene Wandabschnitt (16,32) des Beschlag-
oder Ausstattungsteils (1,27) zwecks Herstellung des AuBlen-
abschnitts (15,36) der Querbohrung (12,34) durchbohrt werden.

30) Verfahren nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, daB
zur Herstellung eines zweiten Innenabschnitts der Querbohrung
(12,34) beim Spritzvorgang auch das Eindringen von Kunststoff
in die durchgehende Bohrung (17) verhindert und nach dem
Spritzvorgang wahlweise der die Blindbohrung begrenzende
Wandabschnitt (21) des Fiillstiicks (10,30) und der daran an-
grenzende, durch den Spritzvorgang erhaltene Wandabschnitt
(16,32) und/oder der an die durchgehende Bohrung (17) an-
grenzende, ebenfalls durch den Spritzvorgang erhaltene Wand-
abschnitt (16,32) zwecks Herstellung . wenigstens eines

AuBenabschnitts (15,36) der Querbohrung (12,34) durchbohrt
werden. : ' '
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