3|

in
M~

EP 0 058

Européisches Patentamt
o> European Patent Office

Office européen des brevets

@) Verbdffentlichungsnummer:

0058 755
A2

®@ EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@) Anmeldenummer: 81108660.2

@ Anmeldetag: 21.10.81

6 int.cl>:B28D 1/14

@) Prioritat: 19.02.81 DE 3106192

@ Veréffentlichungstag der Anmeldung: 01.09.82
Patentblatt 82/35

Benannte Vertragsstaaten: BE CHDE ITLILU NL SE

@ Anmelder: Rauscher, Reinhold, Terlaner Strasse 19,

D-8000 Miinchen 90 (DE)

Erfinder: Rauscher, Reinhold, Terlaner Strasse 19,
D-8000 Miinchen 90 (DE)

Vertreter: Grosse, Wolfgang et al, Patentanwilte

Kirschner & Grosse Herzog-Wilhelm-Strasse 17,
D-8000 Miinchen 2 (DE) -

69 Zusatzwerkzeug fiir Drehschiagbohrmaschinen.

@ Durch die Erfindung wird ein Zusatzwerkzeug vorge-
schlagen, das aus einem Schneidteil 13 und-einem in das
Bohrfutter einer Schlagbohrmaschine einspannbaren
Schaft 16 besteht. Der Schneidteil 13 ist auf dem Schaft
drehbar gelagert, der den Schneidteil durchgreift und sei-
nerseits in dem Schneidteil axial verschiebbar ist. Es sind
verschiedene axiale Relativstellungen zwischen dem
Schneidteil 13 und dem Schaft 16 einstellbar, wobei bevor-
zugt zwei Endlagen gewéhlt werden, in denen der mit einer
Bohrerspitze 15 versehene Schaft 16 gegeniiber der Stirn-
fliche 17 des Schneidieiles 13 vorsteht und in welcher an-
derseits die Bohrerspitze 15 mit ihrer Schneide 24 in der
gleichen Ebene wie die Stirnflache 17 liegt. Die axiale Vor-
schubbegrenzung erfolgt mit Hilfe eines angeformten Am-
bosses 18 und mit Hilfe eines Zapfens 20, der in eine Ring-
nut 22 des Schaftes eingreift.
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Zusatzwerkzeug fiir Drehschlagbohrmaschinen

Die Erfindung betrifft ein Zusatzwerkzeug fUr Drehschlagbohr-
maschinen entsprechend dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Bei derartigen Zusatzwerkzeugen handelt es sich in erster
Linie um Boﬁrer, die fiir Mauern aus besonders hartem Material
verwendet werden. Im Betrieb filhrt dieser Bohrer sowohl eine
Drehbewegung als auch eine axiale Bewegung aus. Flir andere 2Zu-
satzwerkzeuge kann die Schlagbohrmaschine derart einstellbar

sein, daB die Zusatzwerkzeuge nur eine Drehbewegung ausfihren.

Fiir bestimmte Arbeitsvorgidnge ist es zweckmdBig, daf das Werk-
zeug nur eine Axialbewegung ausfiihrt. Dies gilt vor allem,
wenn in einer Mauer Rinnen zum Verlegen von elektrischen Lei-
tungen ausgebildet werden sollen. Derartige Rinnen k&nnen mit
einem Bohrer nur schwer ausgebildet werden, da dieser zu stark
auswandert und es nur schwer mdglich ist, einen geraden Ver-
lauf zu erzielen.
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Bei dem Zusatzwerkzeuqg nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1
ist ein Schneidteil vorgesehen, welcher in seiner einen Aus-
fihrungsform am hinteren Ende eine axiale Bohrung aufweist, in
der der Schaft frei drehbar angeordnet ist, widhrend der
Schneidteil gemdf einem zweiten Ausfilhrungsbeispiel mit einer
durchgehenden Axialbohrung versehen ist, die von dem als Boh-
rer ausgebildeten Schaft durchgriffen wird, so daB8 der Bohrer
aus der Axialbohrung herausragt. Gegeniiber den vorbekannten
Vorrichtungen vergleichbarer Art weisendiese Ausfiihrungsformen
den Vorteil auf, daB keine Zwischenglieder, wie eine Kupplung
oder sonstige aufwendige MaBnahmen erforderlich sind, um eine
Verbindung zwischen dem Schaft und dem Schneidteil zu ermdgli-
chen, die nur eine Ubertragung der Schlagbewegung der Maschine
auf den Schneidteil bewirken. Vielmehr wird ohne die Verwen-
dung einer Kupplung und ohne konstruktive Anderung der Dreh-
schlagbohrmaschine erreicht, eine direkte Verbindung zwischen
dem Schaft und dem Schneidteil herzustellen, die nur eine Uber-
tragung der Schlagbewegung auf den Schneidteil sicherstellt.

In der Praxis haben sich allerdings einige Nachteile herausge-
stellt, die durch die vorliegende Erfindung beseitigt werden
sollen. So ergeben sich z. B. fiir den Bohrer gegeniliber dem
Schneidteil keine definierten Endlagen. Es kann deshalb z.B.
vorkommen, daB die axialen Schlagkridfte nicht iiber die Schlag-
bohrwelle in den Schaft und damit in den Schneidteil eingelei-
tet werden, sondern daB die Einleitung der Kriifte liber den stirnseitiéen
schmalen Kranz des Spannfutters in den Schneidteil erfolgt,

so daB das Spannfutter beschddigt wird. Ferner ist es denkbar,
daB der Bohrer bei dem anderen Ausfilhrungsbeispiel so weit aus
dem Schneidteil herausragt, daB die in den Schneidteil eingelei~
teten Schlidge auf das zu bearbeitende Maverwerk keine Wirkung ha-
ben. Ein weiterer Nachteil ist darin zu sehen, daB die Ausbil-
dung des Schaftes als Bohrer bewirkt, daB8 der Bohrstaub in die
Axialbohrung transportiert wird, so daB der Bohrer nach kurzer
Zeit heiBléﬁft und sich in dem Schneidteil festfrifit. Schlief-

lich hat sich auch gezeigt, daf es mitunter zweckmdfig ist, bei
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einem bereits verputzten Mauerwerk zundchst schwichere Schlige
zur Ausarbeitung der Rinne auszufitlhren, um die weicheren Deck-
schichten zu durchtrennen und danach hdrtere Schlige aufzu-
bringen, wenn die Rinnen in das darunter liegende harte Ge-
stein einzubringen sind.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das Zusatzwerkzeug
der eingangs genannten Art zu verbessern, wobei durch einfache
konstruktive MaBSnahmen eine Optimierung der Wirkungsgrade ei-
nerseits bei den verschiedenen Betriebsarten Schlagbetrieb,
Schlag-/Bohrbetrieb, Bohrbetrieb und andererseits in Abhidngig-

. keit von dem zu bearbeitenden Material erreicht werden soll.

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeichen des Anspruchs 1 an- -
gegebenen Merkmale geldst. Durch die erfindungsgemife Ausbil-
dung des Schaftes mit den Vorschubbegrenzungseinrichtungen
wird erreicht, daB der Schneidteil gegenilber dem Schaft in
Axialrichtung begrenzt verschiebbar ist. Bei dem Ausfihrungs-
beispiel, bei welchem der Schaft in einem Sackloch des Schneid-
teiles gelagert ist, ergibt sich die Mdglichkeit, zwischen dem
als eine Begrenzung dienenden Ambof und der zugeordneten
Stirnfldche des Schneidteiles eine D&mpfungseinrichtung anzu-
ordnen, die beispielsweise von Federscheiben gebildet sein
kann, deren Federkraft der Schlagkraft entgegenwirkt, so daf$
die Schlagkraft z.B. bei der Bearbeitung von weichem Material
gemindert wird. Erst wenn die Federkraft durch die Vorschub-
kraft Uberwunden wird und der Schaft direkt gegen den Schneid-
teil zur Anlage kommt, wird die Schlagkraft unmittelbar in den
Schneidteil eingeleitet.

Bel dem Ausfiihrungsbeispiel, bei welchem der Schaft den
Schneidteil durchgreift, wird der Schaft mittels des gegen
den Schneidteil anliegenden Ambosses in eine definierte End-
lage gebracht, in welcher die Spitze des Schaftes um eine
bestimmte optimale L&nge gegeniiber der Stirnfliche des
Schneidteiles hervorsteht. Durch die Verwendung eines Zwi=-

. schenringes kann der Schaft in eine solche Stellung gebracht
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werden, in welcher sich die Schaftspitze mit der Stirnfl&che
des Schneidteiles in einer Ebene befindet.

Lediglich die Schaftspitze ist als Bohrer ausgebildet, so daB
der Bohrstaub in beiden Endstellungen des Schaftes von der
Schneidteilstirnfliche weg-gefdrdert wird, aber gleichzeitig
verhindert wird, daB Bohrstaub in die Axialbohrung gefdrdert
wird.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen des Gegenstandes derrEr-
findung ergeben sich aus den Unteranspriichen.

Die Erfindung wird nachstehend anhand verschiedener in der
Zeichnung dargestellter bevorzugter Ausfilhrungsbeispiele er-
ldutert. Es zeigen:

Fig.1 eine Seitenansicht eines teilweise geschnittenen Zu-
satzwerkzeuges gemdfB einer ersten bevorzugten Ausfilh-
rungsform; ' ,

Fig.2 eine Seitenansicht eines teilweise geschnittenen Zu-~
satzwerkzeuges gemdf einer zweiten bevorzugten Ausfiih-
rungsform;

Fig.3 eine Teilseitenansicht eines teilweise geschnittenen
Zusatzwerkzeuges gemdfl einer dritten bevorzugten Aus-
fihrungsform.

Bei dem in der Figur 1 gezeigten Zusatzwerkzeug 1 handelt es
sich um einen MeiBel 2 als Schneidwerkzeug, welches eine axia-
le Sackbohrung 3 besitzt. In der Sackbohrung 3 ist ein Schaft
4 gelagert, wobei der AuBendurchmesser des Schaftes 4 in etwa
dem Durchmesser der Sackbohrung 3 entspricht, so daB sich der
Schaft 4 mit einem geringen Spiel in der Bohrung 3 drehen
kann. Mit dem aus der Sackbohrung herausragenden Ende 5 ist
der Schaft 4 in das Spannfutter 6 einer Schlagmaschine einge-
spannt. Im Bereich dieses Endes weist der Schaft 4 einen an-
geformten AmboB 7 auf. Zwischen der Unterseite des Ambosses 7
und der Oberseite des MeiBels 2 ist eine Ddmpfungseinrichtung

—avrte ey



8 vorgesehen, deren Federkraft derart bemessen ist, daB sie
von der Andrickkraft der Bohrmaschine gegen das zu bearbeiten-
‘de Material liberwunden werden kann, so daB der Schaft und/oder
der Ambof 7 unmittelbar auf den MeiBel 2 einwirken.

"Damit der MeiBel mittels der Federkraft der Ddmpfungseinrich-
tung nicht von dem Schaft 4 heruntergeschoben wird, ist eine
weitere Vorschubbegrenzungseinrichtung 9 vorgesehen, die von
einer im Schaft 4 angeordneten Ringnut 10 und einem Zapfen 11
gebildet ist, der mittels eines Federringes 12 auf dem MeiBel
2 gesichert ist. Wie aus der Figur 1 ersichtlich ist, ist die
Breite der Ringnut derart bemessen, daB der Zapfen 4 eine ent-
sprechende Axialbewegung gegeniiber dem Meifel ausfilhren kann,
wobei die Auseinanderbewegung durch die Nutenflanke und die
Zusammenbewegung durch den Schaft 4 und/oder den AmboB 7 be-
grenzt wird.

Bei dem in der Figur 2 gezeigten Ausfilhrungsbeispiel weist der
MeiBel 13 eine axiale Durchgangsbohrung 14 auf, so daf der mit
einer Bohrerspitze 15 versehene Schaft 16 gegeniiber der Stirn-
fliche 17 des MeiBels vorsteht. Auch in dem zweiten Ausfih-
rungsbeispiel besitzt der Schaft 16 einen angeformten AmboS 18,
welcher einerseits als Vorschubbegrenzung dient und anderer-
seits dafiir sorgt, daB die Schlige von der Schlagbohrwelle
gleichmdpig auf die Stirnseite des Meiflels 13 ilbertragen wer-
den. Mit Hilfe von Beilegscheiben 19 kann erreicht werden, das
die Bohrerspitze 15 mehr oder weniger gegeniiber der Stirnfl&-
che 17 des MeiBels 13 vorsteht.

Im Ubrigen ist der Zapfen 20 mit einem Griffstlick 21 versehen,
welches die Flihrung des MeiBels erleichtert.

Wie die'Figur 2 ferner deutlich erkennen 148t, ist lediglich
das freie Ende des Schaftes bohrerartig ausgestaltet, so das
-verhindert wird, daf Bohrstaub in die axiale Durchgangsbohrung
14 gelangt und der Schaft fript. Der Zapfen 20 begrenzt in Ver-
bindung mit der Ringnut 22 die Einschubbewegung des Schaftes



16 in Richtung des Pfeiles 23 derart, daB sich die Schneide 24
der Bohrerspitze 15 in der gleichen Ebene wie die Stirnflé&che
17 befindet, so daB die Bohrerspitze auch bei reinem MeiBel-
betrieb flir einen Abtransport von M&rtelstaub und dergleichen

sorgt.

Bei dem dritten Ausflihrungsbeispiel gemdf Figur 3 welst der
an den Schaft 25 angeformte AmboB 26 eine Ringschulter 27 auf,
welche in eine entsprechende Aussparung 28 eines 2Zwischen-
ringes 29 eiﬁgreift, so daB der Schaft z.B. diejenige Lage
einnimmt, in welcher die Bohrerspitze gegenilber dem Schneid-
teil vorsteht. Durch einfaches Umdrehen des Zwischenringes
wird erreicht, daf der Schaft 25 um dle Strecke a gegeniiber
dem Schneidteill 30 zuriickgezogen wird, so dafl der Schaft mit

der Bohrerspitze selne eingezogene Endlage einnimmt.

Es ist natirlich auch denkbar, den AmboS auf der dem Schneid-
teil zugewandten Seite mit mehreren Ringschultern unterschied-
lichen Durchmessers zu versehen und entsprechend unterschied-
liche Zwischenringe vorzusehen, die gegeneinander austausch-
bar sind. Es wire auch denkbar, gegeneinander verschraubbare
und konterbare Gewindestlicke zur Vorschubeinstellung des

Schaftes vorzusehen.
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Anspriche

1. Zusatzwerkzeug flir Drehschlagbohrmaschinen mit einem in
das Spannfutter der Maschine einsetzbaren Schaft und einem frei
drehbar mit dem Schaft verbindbaren Schneidteil, der zumindest
an seinem hinteren Ende eine axiale Bohrung aufweist, in welcher
der Schaft frei drehbar angeordnet ist, dadurch g e -
kennzeilchnet, daB der Schaft (4,16,25) in dem
Schneidteil (2,13,30) in Axialrichtung verschiebbar gelagert

ist und im Abstand zueinander angeordnete Vorschubbegrenzungs-
einrichtungen (11,20,7,18) aufweist, die den Vorschub des Schaf-
tes in entgegengesetzten Richtungen begrenzen. )

2. Zusatzwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, das
die Vorschubbegrenzungseinrichtung von einem an den Schaft ange-
formten AmboB (7,18) gebildet ist.

3. Zusatzwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8
‘die Vorschubbegrenzungseinrichtung von einer in dem Schaftmantel
'vorgesehenen Ringnut (10,22) und einem in die Ringnut eingreifen-
den Zapfen (11,20) oder dergleichen gebildet ist. '



4, Zusatzwerkzeug nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
daB der AmboS (7,18) im Bereich des Einspannendes des Schaftes
angeordnet ist.

5. Zusatzwerkzeug fir Drehschlagbohrmaschinen mit einem in
das Spannfutter der Maschine einsetzbaren Schaft und einem frei
drehbar mit dem Schaft verbindbaren Schneidteil, der mit einer -
durchgehenden Axialbohrung versehen ist, in welcher der Schaft
frei drehbar angeordnet ist, nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB der Schaft (16,25) in seiner Linge
derart bemessen ist, da er in seiner durch den Ambofl begrenz-
ten Endlage mit seiner Spitze (15) aus der Stirnfldche (17) des

Schneidteiles (13) herausragt.

6. Zusatzwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die den Einschub des Schaftes (16,25) in
die Axialbohrung begrenzende Einrichtung (20,22) derart bemes-
sen ist, daB die Spitze (15) des Schaftes in seiner anderen End-
lage mit der Stirnfldche (17) des Schneidteiles (13) £luchtet.

7. Zusatzwerkzeug nach einem der Anspriiche 1 - 6, dadurch
gekennzeichnet, daf der AmboB8 (26) auf der dem Schneidteil zu-
gewandten Seite wenigstens eine Ringschulter (28) aufweist,
welche in eine zugeordnete Aussparung (28) einer auswechsel-

baren Distanzscheibe (29) einsetzbar ist.

8. Zusatzwerkzeug nach einem der Anspriche 1 - 6, dadurch
gekennzeichnet, daB der AmbofS auf seiner dem Schneidteil (2)
zugewandten Seite eine Dadmpfungseinrichtung (8) aufweist.

9. Zusatzwerkzeug nach einem der Anspriliche 1 - 8, dadurch
gekennzeichnet, daf der Schaft (16) an seinem freien Ende als
Bohrer (15) ausgebildet ist und daB der Durchmesser des Schaf-
tes geringfiigig kleiner als der Durchmesser der Axialbohrung
(14) ausgebildet ist.
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