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) Abtragwalze fiir Faserballen.

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Abtragwalze
(11) zum Offnen von Faserballen durch Loslésen von Faser-
flocken aus denselben mittels langs einer rotierbaren Welle
(12) an dieser befestigter Zahnscheiben. Gemas der Erfin-
dung umfasst jede Zahnscheibe zwei Halbscheiben (15, 16),
welche im wesentlichen die Form eines halben Kreisringes
haben; istfiir jede Halbscheibe eine ungeféahr haibkreisring-
férmige Schale (17, 18) vorgesehen; ist jede Scheibe in je
eine Schale eingegossen, und umschlieBen die Schalen von
sich zu einer Scheibe zusammensetzenden Halbscheiben
die Welle ringférmig, wobei sie I6sbar aneinander befestigt
und durch einen PreBsitz mit der Welle fest verbunden sind.

Die erfindungsgeméBe Abtragwalze gestattet, beim
Vorliegen eines defekten Zahnes (24) die Halbscheibe mit
dem defekten Zahn und die dazugehorige Schale einzeln zu
ersetzen, ohne die Welle, ihre Befestigungselemente und
die auf der Welle befestigten restlichen Scheiben, usw.,
abmontieren, zerlegen und nach dem Ersetzen der Scheibe
mit dem beschéddigten Zahn wieder einbauen zu miissen.
Man erzielt somit beim Ersetzen der Zahne eine grofie
Ersparnis an Arbeit und eine Verkirzung der dadurch be-
dingten Betriebsunterbriiche. Weitere Vorteile der erfin-
dungsgeméBen Abtragwalze bestehen in einer beliebigen
Einstellmoglichkeit der Staffelung der Zahne der Scheiben
gegeneinander. Damit 148t sich das Auftreten unerwiinsch-

ter Vibrationen der Walze vermeiden. SchiieBlich ermog-
licht das EingieBen der Halbscheiben in die Schalen, inner-
halb weiter Grenzen fir jeden dieser Teile das geeignetste
Material zu wéhlen. Beispielsweise kdnnen die Schalen aus
einem leichten und die Scheiben aus einem sehr harten
Material hergestellt sein.

ACTORUM AG



10

15

20

0058781

-1-

Abtragwalze fuer Faserballen

Die vorliegende Erfindung bezleht sich auf eilne Ab-
tracgwalze zum mechanischen Oeffnen und Abtragen von
Faserballen durch Losloesen von Faserflocken aus

denselben mittels laengs einer rotierbaren Welle an
dieser befestigter, krelsringfoermiger Zahnschelben,
welche ueber lhrem aeusseren Umfang mit Zaehnen ver-

sehen sind.

Durch die schweizerische Patentschrift Mr. 376.403 ist

eine Ballenraspel bekanntgeworden, gemaess welcher

rotierende Saegezahnschelben, die zwischen Roststaeben
gegen auf diesen vorbeigefuehrte Faserballen vorstos-
sen, taumelnd, d.h. unter einem von 90 Grad verschie-
denen Winkel in bezug auf ihre Rotationsachse, ange-

ordnet sind. Die Schelben befinden sich auf einer Welle

und sind durch Zugbolzen zwischen Distanzstuecken
eingepresst.

Es zeigt sich in der Praxis, dass die PFaserballen von

zum Verspinnen vorgesehenen Fasern, insbesondere solche

mit Maturfasern, haeufig Fremdkoerper (z.B. Metall-~
teile, Steine, usw.) enthalten. Die gegen diese Frend-
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koerper stossenden Zaehne der Zahnscheiben werden durch
dieselben beschaedigt und dadurch, Jje nach den vor-
liegenden Umstaenden, mehr oder weniger rasch un-
brauchbar, worauf die Schelbe mit dem beschaedigten
Zahn ersetzt werden muss. Ein Nachtell der bekannten
Ballenraspel besteht darin, dass zum Ersetzen elner
solchen Schelibe die dile Schelben tragende Welle samt
den Scheiben,’ Distanzstuecken und Zugbolzen abmon-~
tiert, zerlegt und nach dem Einfuegen der neuen Scheilbe
wieder zusammengebaut und elngesetzt werden muss. Das
Ersetzen einer Schelbe bedingt somit elne grosse
Arbeltsbelastung und eilnen relativ langen Betriebsun-

terbruch.

Ausserdem ist wegen der Verwendung von Zugbolzen,
welche durch in den Saegezahnscheiben vorhandene
Oeffnungen gestossen werden, die rotationsmaessige
Einstellmoeglichkelt der Scheiben beschraenkt. Als
Folge davon kann die Staffelung der Zaehne verschie~
dener Scheiben nicht belleblig gewaehlt werden.

Diese Nachtelle sollen gemaess der vorliegenden Erfin-
dung vermleden werden. Diese ist dadurch gekenn-

2zelchnet, dass Jjede der Zahnscheilben zwel Halbscheiben

unfasst, welche im wesentllchen die Form elnes halben
Krelsringes haben, dass fuer Jede Halbschelbe eilne
ungefaehr halbkreilsringfoermige Schale vorgesehen 1st,
dass Jede Halbscheibe 1n Jje eine Schale eingegossen
1st, und dass die Schalen von sich zu elner Zahnscheibe
zusammensetzenden Halbschelben ringfoermig die Welle
umschliessen, loesbar aneinander befestigt und mit der
Welle durch elnen Pressitz fest verbunden sind.

Gemaess der Erfindung ergibt sich somit der Vortell,
dass die Zahnschelben rotationsmaessig in jede ge-
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wuenschte Position eingestellt werden koennen. Diesbe-
zuegliche Einschraenkungen, welche belspielswelse durch
die erwaehnten Zugbolzen oder durch die Benuetzung
einer Keiinut'verursacht sein koennen, sind vermieden.

We1il es sich gezelgt hat, dass unerwuenschte Vibra-
tionen der Absragwalze bel geelgneter, rotationsmaes-
siger Staffelung der Zaehne verschiedener Zahnscheiben
vermieden oder wesentlich reduziert werden koennen,
welst die erfindungsgenmaesse Walze zusaetzlich den
Vorteil auf, dass solche Vibrationen auf einfache Weise
eliminiert oder stark reduziert werden koennen. Aus-
serdem erhaelt man die Moeglichkeit, die rotations-
maessige Staffelung der Zaehne fuer eine optimale
Arbeitswelse der Abtragwalze in beiden Drehrichtungen
derselben einstellen zu koennen.

Das Eingiessen der Halbscheiben in die Schalen erlaubt
zudem, innerhalb welter Grenzen das fuer Jeden dieser
Teile geelgnetste Material zu waehlen. Es ist auf dlese
Weise z.B. moeglich, das Gewlcht der Schalen klein zu
halten, indem man diese aus einem leichten Materilal
herstellt, und dle Zaehne und/oder Zahnscheibe aus
einem Material grosser Haerte herzustellen, um damit
fuer dlese elne lange Lebensdauer zu erhalten.

Im folgenden sel die Erfindung anhand eines Ausfueh-
rungsbelispiels und der Figuren der Zeichnung naeher
erlaeutert. In der letzteren ist

Filg. 1 elne Seitenansicht der Abtragwalze,

Fig. 2 eiln Querschnitt durch diese laengs der Linie
IT-II von Fig. 1 und



10

20

25

30

0058781

Fig. 3 eine Seitenansicht elner Halbscheibe.

Die in Filg. 1 gezelgte Abtragwalze 11 welst eine, auch
in Fig. 2 gezeigte, Welle 12 auf. Die letztere ist an
ihren belden Enden in Lagern 13 rotlerbar gelagert,

welche lhrerseits auf Traegern 14 angebracht sind. Die ~
Wélle-lz wird ausserdem durch nicht gezeigte Mittel zur
Rotation ange%rieben. i

Auf der Welle 12 sind Schelben angebracht. Jede Scheibe
umfasst zweil in einer Ebene liegeﬁae Halbscheiben 15
und 16. Die Halbscheibe 15 ist in eine Schale 17 und
die Halbscheibe 16 in eine Schale 18 eingegossen. Die
beiden Schalen 17,18 umschliessen die Welle 12 ring-
foermig, sind jedoch, wie auch die Halbscheiben 15,16,
durch Schliftze 21 voneinander getrennt. Dlie Schalen
17,18 sind durch Schrauben 22 loesbar aneinander
befestigt, fest an die Welle 12 angepresst und auf
dlese Welse durch eilnen Pressitz mit der Welle 12 fest
verbunden. Jede der Schalen 17,18 umfasst einen Mantel
27 (Fig. 2), der, abgesehen von der durch den Schlitz
21 bedingten minimalen Abweichungz, dlie Form eines
Halbzylinders hat und auf dessen Innenseite Rippen 23

-angebracht sind. Am Ort der Schrauben 22 ist der Mantel

27 mit Einbuchtungen 28 versehen. Die aus Jje einer
Ualbscheibe 15,16 bestehenden Schelben sind zur Welle
12 senkrecht angeordnet. Sle koennen aber, falls dies
erwuenscht ist, auch um elnen Winkel . gegen die Uelle
12 geneigt sein, wle dies durch die gestrichelt ge~
zeichneten Scheiben 15a und 16a gezeligt 1st. Laengs der
Welle 12 1st eine Vielzahl solcher Paare von Halb-
scheiben 15,16 und Schalen 17,18 vorhanden. Im ge-
zelgten Beisplel liegen die Schalen 17,18 aneinander

arle
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In Fig. 3 istvzur welteren Veranschaulichung noch eine.
elnzelne Halbschelbe ;6 gezelgt. Die Halbscheiben 15,16
haben im wesentlichen die Form eines halben Kreisrin-
ges. Sie sind an ihrem aeusseren Umfang mit Zaehnen 24
versehen. Jede der Halbscheiben 15,16 ist,Aabgesehen
voh der durch die Schlitze 21 bedingten Wegnahme, ueber
einen halben Kreilsring, der sich von ihrem inneren
Umfang nach aussen bis zum gedachten Halbkreis 25 (Fig.
3) hin erstreckt, in die zugehoerige Schale eihge-
gossen. In der Fig. 3 faellt der Halbkreis 25 mit der
aeusseren Oberflaeche des Mantels 27 der Schale 17 bzw.
18 zusammen. '

Im Betrieb der Abtragwalze 11 wird die Welle 12 und
werden damit auch die je zwel Halbscheiben 15,16
unfassenden Scheiben in Rotation versetzt. Dabel werden
durch die Zaehne 24 Faserflocken aus dem z.B. auf den
Roststaeben 26 angepressten Faserballen herausgerissen.
Diese Flocken werden laufend abgesaugt und zur weilteren
Verarbeitung weiter befoerdert. Waehrend dieses QOeff-
nungsprozesses kann der Faserballen z.B. dauernd laengs
der Roststaebe 26 hin- und hergeschoben werden, wobei
Je nach der Richtung des Verschlebens die Rotation der
Welle 12 im elnen oder im entgegengesetzten Drehsinn
erfolgt. Falls sich die Scheiben, wile durch die Halb-
scheiben 15a und 16a gezeigt ist, in einer Schraeglage
befinden, so fuehren sie eine taumelnde Bewegung aus.
Daher wird durch Jjede Schelbe praktisch der gesamte
Bereich zwischen zwel benachbarten Roststaeben 26
erfasst.

Wenn der Fall elntritt, dass durch einen im Faserballen
vorhandenen Fremdkoerper ein Zahn 24 einer Halbscheibe
15,16 beschaedigt wurde, so wird vom entsprechenden
Paar von Halbscheiben 15,16 mit den Schalen 17,18 durch
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Loesen der Schrauben 22 die den beschaedigten Zahn
aufweisende Einheit Halbschelbe-~Schale von der Welle 12
entfernt und an aeren-Stelle eine neue Finhelt einge-
setzt. Dies wird durchgefuehrt, ohne die Welle 12
demontieren und an den anderen sich auf der Welle 12
befindlichen Halbschelben und Schalen etwas vorkehren
zu ‘muessen. Auch beil der normalen Abnuetzung der ,
Scheibenpaare 45,16 kann in gleicher Welse vorgegangen

werden.

Die Moeglichkelt elner Beschaedigung der Zaehne 24 ist
wesentlich kleiner, wenn diese aus hartem Material '
bestehen. Harte Zaehne koennen belsplelsweise erhalten
werden, indem man Halbscheiben 15,16 aus Stahl verwen-
det, welche am Ort der Zaehne 24 gehaertet sind. Ge-
gcebenenfalls kann zusaetzlich zu den gehaerteten
Zaehnen 24 auch ein an die letzteren angrenzender,
halbkreisringfoermiger Bereich der Halbscheiben 15,16,
der sich beisplelswelse von den Zaehnen bis zum ge-~
dachten Halbkreils 25 (Fig. 3) erstreckt, oder die
gesamte Halbschelbe gehaertet sein.

Falls das Gesamtgewlicht der Abtragwalze 11 klein
gehalten werden soll, so werden die Schalen 17,18, wie
dies Im gezelgten Belspiel der Fall 1ist, als nicht
massive Elemente ausgebildet. Zur Gewlchtsverminderung
sind sie in eilner vorteilhaften Ausfuehrungsform aus

Aluminium hergestellt.

Durch das Eingiessen der Halbscheiben 15,16 in die
Schalen 17,18 ergibt sich der wesentliche Vorteil, dass
das Material, aus welchem die Schelben und Schalen
bestehen, weltgehend unabhaenglg voneinander gewaehlt
werden kann. Insbesondere koennen, wie bereits er-
waehnt, die Scheiben aus Stahl und die Schalen aus

Aluminium hergestellt sein.
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Das Finzlessen dér Halbschelben 15,16 in die Schalen 17
bzw. 18 erfolgt vorteilhafterweise durch Druck- oder
Spritzgiessen. Falls eine besonders feste Verbindung
der Halbscheiben mit den Schalen angestrebt wird, so
werden an den Halbscheiben diesem Zwecke dienende
Ausgestaltungen, wle Bohrungen oder kleine Erhoehungen,
vorgesehen. In Fig. 3 sind solche beispielswelse

Bohrungen 29 gezeigt.

Es ist ersichtlich, dass die Schalen 17,18 den Ab-
staenden benachbarter Roststaebe 26 ‘angepasst sind,
d.h. dass deren Ausdehnung in der Laengsrichtung der
Welle 12 gleich der Teilung benachbarter Staebe 26 1ist.
Durch das Anliegen der Schalen aneinander erhaelt man
elne zusaetzliche Festigkeit der Walze, so dass eiln
eventuelles Vorsehen von Distanzstuecken zwlschen
zusammengefuegten Schalenpaaren 17,18 sich eruebrigt.
Die Schalenpaare 17,18 koennen aber auch in der Laengs-
richtung der VWelle 12 gegenseltlige Abstaende vonein-
ander aufwelsen (nicht gezeigt).

Im obersten Tell der Fig. 2 1st mit gestrichelten
Linien eine Staffelung wvon Schelben gezeigt, bel
welcher die Zaehne benachbarter Scheiben um einen
Betrag gegenelnander radial gestaffelt sind, der in
diesem Fall gleich einem Viertel des Abstandes be-
nachbarter Zaehne 24 eilner Scheibe ist.
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Patentansprueche

1.

Abtragwalze zum mechanischen Oeffnen von Faser-
ballen durch Losloesen von Faserflocken aus den-
selben mittels laengs elner rotierbaren Welle an
diesef.befestigter, kreisringfoermiger Zahnschel-
ben, welche ueber ihrem aeusseren Umfang mit
Zaehnen versehen sind, dadurch gekennzeichnet, dass
jede der Zahnscheiben zwel Halbscheiben (15,16)
umfasst, welche im wesentlichen die PForm elnes
halben Kreisringes haben, dass fuer jede Halb-
scheibe (15,16) eine ungefaehr halbkreisringfoer-
mige Schale (17,18) vorgesehen ist, dass Jede
Halbscheibe (15,16) in je eine Schale (17,18)
eingegossen ist, und dass die Schalen (17,18) von
sich zu einer Zahnscheibe zusammensetzenden Halb-
scheiben (15,16) ringfoermig die Welle (12) um=-
schliessen, loesbar aneinander befestigt und mit
der Welle (12) durch einen Pressitz fest verbunden
sind.

Abtragwalze nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens die Zaehne (24) der
Halbschelben (15,16) und gegebenenfalls ein an die
Zaehne (24) angrenzender, ungefaehr halbkreisring-
foermiger Bereich der Halbscheiben (15,16) aus
hartem Material, vorzugsweise gehaertetem Stahl,

bestehen.

Abtragwalze nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zelchnet, dass die Schalen (17,18) aus einem
relativ leichten Material, belspielswelse aus
Aluminium, bestehen.
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Abtragwalze nach Anspruch 1, dadurch egekenn-
zeichnet, dasé’jedé der Schalen (17,18) einen
Mantel (27), der die Form eines ungefaehr halben
Kreiszylinders hat und auf dessen Innenflaeche
Rippen (23) angebracé@ sind, umfasst.

Abtragwalze *hach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zelchnet, dass die Schalen (17,18) aneinander-
liegend laengs der Welle angeordnet sind, und dass
ihre Stirnseiten in zur Welle (12) senkrechten

Ebenen llegen.

Abtragwalze nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die je zwei Halbscheiben (15,16)
unmfassenden Zahnscheiben in elner bezueglich der

Welle schraegen Ebene llegen.

Abtragwalze nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zelchnet, dass die Schalen (17,18) von sich zu
einer Zahnscheibe zusammensetzenden Halbschelben
(15,16) mittels einer Schraubenverbindung anein-

ander befestigt sind.

Abtragwalze nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zelchnet, dass Jede Halbscheibe (15,16) ueber einen
ungefaehr halbkrelsringfoermigen Berelch, der sich
von deren inneren Umfang nach aussen ueber einen
Teil der Halbscheibe (15,16) erstreckt, in die
zugehoerige Schale (17,18) eingegossen 1st.

Abtragwalze nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zelchnet, dass die in Je eine Schale (17,18)
eingegossenen Halbscheiben (15,16) mit dieser
mittels Druck- oder Spritzglessens zusammengebaut
sind.
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Abtragwalze nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zelchnet, dass jede der Halbschelben (15,16) mit
Ausgestaltungen, wie z.B. Bohrungen und/oder
Erhoehungen, versehen ist, ﬁelche der Verstaerkung
der Verankerung der Schale (17,18) mit der in diese
-elngegossenen Halbschelbe (15,16), dienen.

e
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Fig. 3
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