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Kippbares Geféss zur Behandlung von Gusseisenschmelzen.

&) Die Erfindung betrifft ein feuerfest ausgekleidetes
kippbares Geféass zur Behandlung von Gusseisenschmel-

zen mit die Kugelgraphitbildung induzierenden Stoffen,
mit einer im Innenraum am Gefdssboden angeordneten
Kammer zur Aufnahme des Behandlungsmittels sowie
einer mit Deckel verschliessbaren Gefdssoffnung fir
Beschickung und Entleerung. Ferner betrifft die Erfindung
ein Verfahren zur Herstellung von Gusseisen mit Kugel-
graphit unter Verwendung der beanspruchten Vorrich-
™ tung. Um Schmelzbehandlung und Abguss in einem ein-
zigen Behandlungsgefiss sicher und wirtschaftlich vor-
nehmen zu kénnen, wird erfindungsgeméss ein im we-
sentlichen zylindrisches Gefédss vorgesehen, mit im In-
nenraum an einem Zylinderboden angeordneter und mit
der Gefasswand eine, in Richiung Gefass6ffnung, oben
offene Kammer bildender Trennwand, wobei das Gefiss
um eine Langsachse horizontal drehbar und um eine
Querachse in Vertikal- bzw. Horizontalstellung kippbar ist.

g

o
o

0

EP O 05

ACTORUM AG



10

15

20

25

METALLGESELLSCHAFT Frankfurt/M., 2. Februa
Aktiengesellschaft DrM1/HGa
Reuterweg 14

6000 Frankfurt/M.

Prov. Nr. 8678 M

Kippbares GefdB zur Behandlung von
GuBeisenschmelzen

Die Erfindung betrifft ein kippbares GefiB zur Behandlung
von GuBeisenschmelzen mit die Kugelgraphitbildung indu-
zierenden Stoffen.

Kippbare GefdBe zur Behandlung von GuBeisenschmelzen mit.
die Kugelgraphitbildung induzierenden Stoffen sind im
Stand der Technik bekannt. Bei einem aus DE-AS 22 16 796
bekannten, als um eine Querachse kippbarer Konverter aus-
gebildeten GefdB der genannten Art, ist an der Boden-
‘fldche eine Kammer angebracht. Diese Kammer dient der
Aufnahme von Behandlungszusitzen und wird von auBen be-
schickt und verschlossen. Die Kammerwinde weisen 0ff-
nungen flr den Durchtritt der Metallschmelze und der ver-
dampfenden Zusatzmittel auf, Die als Einfiill- und Ab-
stichtffnung dienende Konverterdffnung ist mit einem
Deckel verschlieflbar. In der Horizontalstellung des
Konverters erfolgt die Einfillung der Schmelze, wobeil
diese nicht mit dem Kammerinhalt in Beriihrung kommt,

Zur Behandlung der Schmelze mit dem Zusatz wird der
Konverter in die Vertikalstellung geschwenkt. Beil der
bekannten Vorrichtung hat sich der Arbeitsaufwand fir
Beschickung, Pflege und Wartung der Kammer als nachteilig
herausgestallt. Ferner muB die behandelte Schmelze in

ein Zwischentransportgefdf eingeflillt und aus diesem in
die Formen vergossen werden.
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Des weiteren ist aus DE-0S 25 14 490 ein zylindrisches
GefdB8 zur Behandlung von Metallschmelzen bekannt, das um
die Zylinderachse horizontal drehbar ist, eine Einfiill-
und Abstichoffnung besitzt, sowie einen durch einen Rost
abgeteilten und von auBen mit Behandlungsmittel zu be-
schickenden und verschliefbaren Innenraum aufweist.
Derartige BehandlungsgefdBe haben in der technischen
Praxis nicht in allen Fédllen genligen kdnnen, da als Giefl-
pfannen geeignete und unter der Trommelpfanne anzuordnende
Zwischengef&fe zusédtzlich erforderlich sind. Weiterhin ist
der Arbeitsaufwand fiir Material und Pflege des Rostes und
Verschlusses unwirtschaft;ich.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
genannten und weitere Nachteile vorbekannter Verfahren und
Vorrichtungen der beschriebenen Art zu vermeiden.

Zur Losung dieser Aufgabe geht die Erfindung aus von einem
feuerfest'ausgekleideten, kippbaren Gefdf zur Behandlung
von GuBeisenschmelzen mit die Kugelgraphitbildung induzie-
renden Stoffen, mit einer im Innenraum am GefZB8boden an-
geordneten Kammer zur Aufnahme des Behandlungsmittels so-
wie einer mit Deckel verschlieBbaren GefiBdffnung fir
Beschickung und Entleerung. Bel einem Behandlungsgefis

der genannten Art ist die Erfindung gekennzeichnet durch
ein im wesentlichen zylindrisches Gef&B8 mit im Innenraum
an einem Zylinderboden angeordneter und mit der GefiBwand
eine, in Richtung GefdB86ffnung, oben offene Kammer bil-
dender Trennwand, wobel das Gefd8 um eine Lingsachse
horizontal drehbar und um eine Querachse in Vertikal-

bzw. Horizontalstellung kippbar ist.

‘Das Behandlungsgefd gemdf der Erfindung ist im allgemeinen

von zylindrischer Form., Beispielsweise ist ein Zylinder-
mantel aus Stahl beidseitig mit vernieteten Béden ver-
schlossen und bildet auf diese Weise eine Trommel.
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Die Lingsachse des zylindrischen BehandlungsgefiBes gemis
vorliegender Erfindung, um welche das GefdiB in horizon-
taler Lage gedreht wird, kann mittig verlaufen. In diesem
Fall ist die Zylinderachse die Drehachse. ZweckmiBig
verlduft die Achse Jjedoch auBlermittig.

Die Querachse des erfindungsgem&fien zylindrischen Gef&Bes
verlduft in der Halbierungsebene des GefdBes. Hierbeil

verlduft die Achsrichtung vorzugsweise radial. Die Quer-
achse kann aber auch in Richtung einer Sekante verlaufen.

Flir die Lagerung des Gef8fes in den Jjeweiligen Achsrich-
tungen sind achsiale Zapfen bzw. Drehzapfen am Zylinder-
mantel bzw. den Zylinderbdden angebracht.

Bei einer besonderen Ausfiihrungsform des Behandlungsge-
f&Bes gemdB der Erfindung kann die Lingsachse auch auBler-
halb des zylindrischen Gef&dBes verlaufen. Belspielsweise
ist bei BehandlungsgefiBen kleineren Fillvolumens an den
beiden Zylinderbdden ein den Drehzapfen tragender Lager-
bock angebracht, wobei die Drehzapfen auBerhalb der
Projektion der Mantellinie liegen., Mit diesen Drehzapfen
kann das BehandlungsgefdB horizontal in ein geeignetes
Kranhakengeriist oder Transportvorrichtung eingehingt und
um diese Lingsachse gedreht werden. In diesem Fall wird
die Drehung in einfacher Weise z. B. mit einem Kettenzug
bewirkt, der an der unteren Mantellinie vorzugsweise
mittig angreift.

Das erfindungsgemiBBe BehandlungsgefiB besitzt im Zylinder-
mantel im Bereich des oberen Zylinderbodens, auf Vertikal-
stellung bezogen, eine Offnung. Diese dient der Einfiillung
des Behandlungsmittels in die Kammer und der Einfilillung
der GuBeisenschmelze., Wenn diese Offnung auch als Ab-
stichdffnung flir die behandelte GuBeisenschmelze dienen
kann, so ist es doch vorteilhafter, das GefHB8 im Bereich
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der Offnung mit einem GieBsiphon auszuriisten. Der GieB-
siphon ermdglicht ein leichtes und schlackenfreies Ver-
gieBen der behandelten GuBelsenschmelze direkt in die
Formen. Der Siphon dient des weiteren auch zum Aus-
gleich des bei der z. B. Magnesiumbehandlung entstehen-
den Uberdrucks bei geschlossenem Deckel. Der Gef#B-
deckel wird mit an sich bekamnten Mitteln, wie Schwenk-
verschliissen, geschlossen gehalten.

Die GefafBdffnung weist im Bereich des - in Vertikal-
stellung - oberen Zylinderbodens in dessen Randzone ein
Schlackenwehr auf. Uber dieses Schlackenwehr kann die
behandelte GuBeisenschmelze bei getdffnetem bzw. abge-
nommenem Deckel durch leichtes Neigen oder Kippen des
GefdBes um die Querachse unter die Horizontallinie in
einfachster Weise entschlackt werden.

Am unteren Gef&Bboden, auf Vertikalstellung bezogen, ist
eine Trennwand auBermittig eingezogen. Die Trennwand be-
steht wie die Auskleidung des GefiBes aus Feuerfest-
material. ZweckmiBig ist diese Trennwand eine ebene oder
gewdlbte Platte. Vorteilhaft hat die Platte eine leichte
Neigung zur Gef&Bwand hin und bildet mit dem GefdBboden
in der Kammer einen Winkel von 45 bis 90, vorzugsweise
60 bis 85 Winkelgraden. Diese leichte Neigung verhindert
das Herausrutschen des Behandlungsmittels wihrend des
Einschwenkvorgangs aus der vertikalen Fillstellung in
die Horizontalstellung, bel welcher die Schmelzenein-
fiillung erfolgt.

Das zylindrische BehandlungsgefiB gemiB der Erfindung
wird anhand der Zeichnungen ngher und beispielhaft er-

.1l8utert und eine GuBeischenbehandlung mit einem Mag-

nesiumtréger beschrieben.
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Fig. 1 zeigt in perspektivischer Sicht ein zylinderfor-
miges Gef#B8 1 mit einem Stahlmantel 2. Die Bdden 3 und 4
verschlieBen den Stahlzylinder 2, wobel der untere Zylin-
derboden 4 Uber den Stahlmantel hinaus verbreitert ist,
um eine bessere Standfestigkeit beim Absetzen des Ge-
fdBes zu gewdhrleisten. Mit "L" ist eine L#ngsachse des
GefdBes bezeichnet, die im dargestellten Fall mit der
Zylinderachse zusammenfdllt. Die Querachse ist mit "Q"
bezeichnet. An den Achsen sind geeignete, nicht ndher
gezeichnete Antriebseinrichtungen angebracht. Beispiels-

" weise kann der Achszapfen der Lingsachse "L" mit einem

Zahnrad versehen und Uber ein Motorgetriebe das Gefif in
die Horizontale gedreht werden. Es kdnnen aber auch am
GefédBmantel halbkreisfdrmige Zahnkrinze vorgesehen werden.
In ghnlicher Weise konnen die Achszapfen der Querachse
"Q" mit geeignet dimensionierten Zahnrddern ausgeriistet
sein., Eine besonders zweckméfBige Antriebseinrichtung be-
steht darin, dafl die Achszapfen der Querachse "Q" in den
zu Achslagern ausgebildeten Enden eines, den GefdfBmantel
halbkreisfdrmig umgebenden Zahnkranzes gelagert sind.
Uber den Zahnkranz erfolgt der Drehvorgang um die hori-
zontale Lingsachse, wdhrend der Kippvorgang des Gefifles
in die Horizontal- bzw. Vertikalstellung iiber Zahnrad-
antrieb bewirkt wird. An der GefdB8ffnung 7 ist ein Gief-
siphon angebracht. Mit 6 ist ein Schlackenwehr bezeich-
net, das in der Randzone des oberen Zylinderbbdens 3
ausgespart ist. Die Gef8B6ffnung 7 kann durch einen
passend gestalteten, in der Figur nicht dargestellten
Deckel verschlossen werden., Am unteren Zylinderboden &4
bildet die plattenfdrmige Trennwand 9 mit der GefidBwand
eine oben offene Kammer 10, die mit Behandlungsmittel 11
gefillt ist.

Zur Behandlung einer GuBeisenschmelze mit die Kugel-
graphitbildung induzierenden Stoffen, wie Magnesiumtriger,
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wird das GefdiB bei abgenommenem Deckel im allgemeinen

in die Vertikalstellung gebracht. Uber die GefdBsSffnung
7 wird sodann der Magnesiumtriger in die unter der Off-
nung befindliche Kammer 9, die nach oben offen ist, ein-
geflillt. Dabei wird zweckmdfig ein trichterartiges Gerit
verwendet, um eine sichere Plazierung des Behandlungs-
mittels in die Kammer zu gewdhrleisten. In manchen Fdllen
kann es zweckmdflig sein, den Magnhesiumtriger mit Eisen-
schrottmaterial abzudecken oder mit Materialien, die eine
Reaktion des Behandlungsmittels verzdgern wie beispiels-
welse GuBspéne, Graphit, Koksgrus, Calciumcarbid, Quarz-
sand, Tonminerale. Sodann wird das GefiB aus der Verti-
kalstellung in die Horizontalstellung geschwenkt. Hier-
durch gelangt die Kammer in eine Position etwa im oberen
Drittel des waagerecht liegenden Zylinders. Gegebenenfalls
kann das Behandlungsmittel mittels z.B. eines lanzen-
formigen injektors in die offene Kammer eingebracht wer-
den, wobel das GefdB8 in seiner horizontalen Lage nicht
verindert zu werden braucht. Beli diesem Fuillvorgang kann
ein Bewegungsvorgang des BehandlungsgefifBes eingespart
werden. Uber die Offnung 7 wird sodann die GuBeisen-
schmelze eingegeben und das GefsB etwa zu zwei Dritteln
seines Volumens geflillt. Dabei tritt der Badspiegel in
keinen direkten Kontakt mit dem Magnesiumtréger. Bei
geschlossenem Deckel wird nunmehr das GefdB rasch inner-
halb etwa 2 bis 5 sec in die Vertikalstellung geschwenkt
und der Magnesiumtriger mit dem gesamten Schmelzvolumen
in Kontakt gebracht. Die Reaktion ist innerhalb weniger
Minuten beendet. Sodann wird das GefdB in die Horizon-
talstellung geschwenkt, der Deckel abgenommen und bei
leicht unter die Horizontale geneigtem Gefi8 die Schmelze
liber das Wehr 6 abgeschlackt. Aus dem sodann wieder in
die Horizontale gebrachten Gef&B wird liber den GieB-
siphon 5 die behandelte und entschlackte GuBeisenschmelze,
gegebenenfalls nach vorheriger Impfung, direkt in GieB-
formen zu GuBwerkstoffen aus GuBleisen mit Kugelgraphit
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abgegossen. Das entleerte GefdB steht anschlieBlend sofort
flir einen neuen Behandlungsvorgang zur Verfiigung.

In Fig. 2 ist das GefdB3 gemifl der Erfindung im Lings-
schnitt vereinfacht dargestellt. In die Auskleidung 8

des Gefdflbodens ist eine Trennwand 9 mit leichter Neigung
zur GefdfBwand eingezogen. Die hierdurch gebildete ein-
seitig offene Kammer 10 ist mit Behandlungsmittel 11
gefiillt. Der Badspiegel 12 der eingeflillten GuBeisen-
schmelze hat keinen direkten Kontakt mit dem Behandlungs-
mittel.

In Fig. 3 ist eine Ausfliihrungsform des erfindungsgeméfien
Behandlungsgefifles dargestellt, das fiir zu behandelnde
kleinere Schmelzenvolumina besonders geeignet ist. Hier-
zu welst das Gefdfl zur Ermdglichung der Kippbewegung in
die Horizontal/Vertikal-Stellung am Zylindermantel be-
festigte Hohlprofile, z.B. Rohre oder U-Profile 13 auf.
In diese Profile kdnnen die Greifarme einer Drehvorrich-
tung eingreifen und den Zylinder um die Querachse drehen.
Im allgemeinen genligen filir die Halterung des Zylinders
zweili Profile auf der einen, der"GeféBﬁffnuhg abgewandten
Mantelfl8che. Eine gréBere Greifsicherheit wird jedoch
mit zwel oder vier, Jjeweils auf den Mantelfl&chen sich
gegeniiberliegenden Profilen erzielt. Das zylindrische
Behandlungsgef&f der Fig. 3 besitzt eine auBerhalb des
Zylinders verlaufende Drehachse. Flir die Drehung um die
Horizontalachse sind beispielsweise an den Zylinderbdden
Achsbcke 14 angebracht, an denen die achsialen Zapfen 15
sitzen, mit welchen das GefifB in eine Transportvorrichtung,
wie Kranzug, eingehingt werden kann. An der unteren
Mantellinie greift an der Befestigungsvorrichtung, wie
Ose, ein z. B. Kettenzug an, dargestellt durch Kette 16.

Es wurde ferner ein Verfahren zum Behandeln von GuBSeisen-
schmelzen mit die Kugelgraphitbildung induzierenden
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Stoffen unter Verwendung des BehandlungsgefdfBes gemilB
der Erfindung gefunden. '

Bel einem Verfahren zur Herstellung von GuBeisen mit
Kugelgraphit durch Behandeln von, in einem mit Einfill-
bzw. Abstichéffnung versehenen kippbaren Gef#B befind-
licher GuBeisenschmelze mit einem Kugelgraphitbildner,
der in eine am GefiBboden befindliche Reaktionskammer
eingebracht und nach Kippen des GefdBes in die Behand-
lungsstellung mit der GuBeisenschmelze in Reaktionskon-
takt gebracht wird, besteht die Erfindung darin, daB

a) bei Vertikal- oder Horizontalstellung des zylinder-
formigen GefifBes der Kugelgraphitbildner durch die
Einfilloffnung in die oben offene Kammer eingeflillt
wird, - . ,

b) GuBeisenschmelze in das in Horizontallage einge-
schwenkte bzw. befindliche GefiB mit der MaBgabe
eingefiillt wird, daB kein direkter Kontakt des
Badspiegels mit dem Kugelgraphitbildner stattfindet,

c) die GuBeisenschmelze mit dem Kugelgraphitbildner
durch rasches Kippen des GefdBes in die Vertikal-
stellung zur Reaktion gebracht wird,

d) die behandelte GuBeisenschmelze durch Kippen des
GefdBes in eine um die Horizontallage wenig ge-
neigte Lage abgeschlackt wird, und

e) die abgeschlackte, behandelte GuBeisenschmelze
durch Drehen des, in die Horizontallage gebrachten,
zylindrischen Gef&dBes um eine Lingsachse liber
einen Gieflsiphon vergossen wird.

Als Kugelgraphitbildner eignen sich beispielsweise Mag-

- nesium enthaltende Legierungen auf Basis von Nickel oder

Ferrosilicium mit Magnesiumanteilen zwischen 1 und 50 %
oder auch Reinmagnesium. Ferner Magnesium enthaltende
Prefkdrper oder mit Magnesium imprégnierte pordse Korper.
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Magnesiumvorlegierungen enthalten zweckmdBig noch Metalle
der Seltenen Erden wie Cer oder Cermischmetall, Letztere
konnen auch als solche getrennt neben der Magnesiumvor-
legierung vorliegen.

Die Vorteile des erfindungsgemidflen GefdBles sind darin zu
sehen, dafB Verschlackungsprobleme der Behandlungskammer
und damit Reinigungsbehandlungen mit z. B. FluBmittel
vermieden werden. Es werden kurze Behandlungszeiten nit
hoher Ausbeute erzielt. Ferner ist eine Vorwidrmung des
GefiBes nicht erforderlich. Des welteren wird flir das
erfindungsgemdfe GefdB kein Zwischengefi zwischen
Schmelzofen und Behandlungsgefifl und zwischen Behand-
lungs- und GieBgefdl bendtigt. Das GefdEB gemdfB der
Erfindung ermﬁglidht vorteilhaft eine Schmelzenbe-
handlung, die zeitlich erheblich nach dem Fiillvorgang
und auch rdumlich an anderer Stelle des Betriebes
erfolgen kann.

Zusammenfassend bietet die Erfindung die Vorteile eines
quasi Einpfannensystems fiir Behandeln, Impfen, Transport
und GieBlen der Eisenschmelze, eine hthere Mg-Ausbeute,
kein Erfordernis der Abdeckung der Mg-Tréger, praktisch
rauch- und lichtfreie Reaktion, geringer Temperatur-
verlust, kein Schmelzenauswurf, sowie kein Anfall von
Resteisen.

In den folgenden Beispielen wird die Behandlung einer
GuBeisenschmelze mit einem Magnesiumtriger zur Herstellung
von GuBeisen mit Kugelgraphit ngher und beispielhaft be-
schrieben, wobei ein, mit neutralem Pfannenfutter ausge-

kleidetes BehandlungsgefdB gemiB Figur3 zum Einsatz ge-
langte.
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Beisgpiel 1

In die am GefdBboden befindliche Kammer des Behandlungs-—
gefdBes wurde bei Vertikalstellung des GefdBes eine
Magnesiumlegierung einer Kérnung von 1 bis 3 mm und in
einer Menge von 1,5 Gew.-% (auf GuBSeisenmenge bezogen)
mittels einer trichterfdrmigen Vorrichtung durch die
GefdaBoffnung eingeflillt. Die Legierung hatte die Zu-
sammensetzung

5,3 % Mg

2,00 % Ca
45,0 % Si

0,85 % Metalle der Seltenen Erden
Rest = Fe.

Nach Einschwenken des Behandlungsgefifies in die Horizon-
talstellung wurden 1.500 kg einer Eisenschmelze einer
Temperatur von 1 460 °C dqurch die Binfuilloffnung einge-
gossen und die Offnung anschlieBend mit einem Deckel
verschlossen. Die Eisenschmelze hatte folgende Zusammen—
setzung:

3,76 % C
1,87 % Si
0,12 % Mn
0,035 % P
0,010 % S
Rest Fe.

Das Behandlungsgefifl wurde sodann innerhalb von 3 Sekunden
aus der Horizontalstellung in die Vertikalstellung ge-
dreht. Die Reaktion verlief ruhig, gleichm&flig, ohne Aus-
wurf, praktisch rauch- und lichtfrei und war in 65 Se-
kunden beendet. Hierauf wurde das Gef#B in die Horizon-
talstellung eingeschwenkt und nach Abnahme des Deckels
und leichter Neigung des GefiBes unter die Horizontal-
linie die Schmelze abgeschlackt. Beli wiederum in die
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Horizontalstellung gebrachtem Gefi8 wurde eine Impfbe-
handlung mit 0,2 Gew.-% Ferrosilicium (FeSi 75) vorge-
nommen. Die GuBeisenschmelze hatte nunmehr eine Tempe-
ratur von 1 405 °C und wurde durch Drehen des Gef#BSes um
die Lingsachse aus dem GileBsiphon in Formen vergossen.
Die Analyse flir den Magnesiumgehalt ergab 0,070 %.
Dies entspricht einer Magnesiumausbeute von ca. 88 %.
In den GuBstiicken war der Graphit zu 90 % als Kugel-
graphit ausgebildet. Die Anzahl der Kugeln betrug

250 pro mmz. Das Geflige war zementitfrei und enthielt
90 % Ferrit und 10 % Perlit.

In Vergleichsversuchen wurde unter gleichen Versuchsbe-
dingungen, Jjedoch unter Verwendung einer Ublichern, offenen
schlanken Behandlungspfanne eine Magnesiumausbeute von
unter 60 %, in aller Regel von etwa 50 % erzielt.

Beigpiel 2

In die Kammer des in Horizontalstellung befindlichen Be-

' handlungsgefiBes wurden durch die Einfiilldffnung mittels

eines lanzenfdrmigen Injektors 1,0 Gew.-% (auf Eisen-
schmelze bezogen) einer Magnesiumlegierung der KorngriSe
1 bis 5 mm eingebracht. Die Magnesiumlegierung hatte die
Zusammensetzung

9,8 % Mg

2,8 % Ca

46,1 % Si

0,87 % Metalle der Seltenen Erden
Rest Fe.

Sodann wurden in Horizontalstellung des GefidBes 750 kg
einer Eisenschmelze von 1 455 °C und folgender Zusammen-
setzung eingegossen:
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3,81 % C
1,92 % Si
0,011 % Mn
0,038 % P
0,009 % S
Rest Fe.

Bei geschlossenem Deckel wurde das Gef#f sodann in knapp

3 Sekunden in die Vertikalstellung geschwenkt und eine
ruhig und ohne Auswurf erfolgende Schmelzenbehandlung in
etwa 55 Sekunden erzielt. Die Schwenk- und Drehbewegung
des Gef#Bes flir Abschlackung und Impfung (0,1 % FeSi 75)
sowle AbguB erfolgte entsprechend der Arbeitsweise in
Beispiel 1. Die Giefltemperatur beim AbguB in die Formen
betrug 1 395 °c. Der Restmagnesiumgehalt im GufBistlick wurde
zu 0,068 % ermittelt, was einer Mg-Ausbeute von ca. 70 %
entspricht. Die Kugelgraphitausbildung betrug 90 %. Die
Anzahl der Graphitkugeln wurde zu 300 pro mmz festge-
stellt. Das Geflige wies zu 88 % Ferrit und zu 12 % Perlit
auf und war zementitfrei.

Bei einem Vergleichsversuch einer Behandlung der GuBeisen-
schmelze in einer iiblichen schlanken und offenen Pfanne
wurde unter sonst gleichgehaltenen Versuchsbedingungen
eine Magnesiumausbeute von 45 % erzielt.
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Patentanspriiche

1.

Feuerfest ausgekleidetes kippbares Gefdf zur Behand-
lung von GuBeisenschmelzen mit die Kugelgraphitbildung
induzierenden Stoffen, mit einer im Innenraum am
GefdBboden angeordneten Kammer zur Aufnahme des Be-
handlungsmittels sowie einer mit Deckel verschliefl-
baren GefiBoffnung fir Beschickung und Entleerung,
gekennzeichnet durch ein im wesentlichen zylindrisches
GefsiB mit im Innenraum an einem Zylinderboden ange-
ordneter und mit der GefidBwand eine, in Richtung Ge-
fagsffnung, oben offene Kammer bildender Trennwand,
wobei das GefdB um eine Lingsachse horizontal drehbar
und um eine Querachse in Vertikal- bzw. Horizontal-
stellung kippbar ist.

Behandlungsgefd nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zelchnet, dafB die Trennwand als ebene oder gewdlbte
Platte ausgebildet ist.

BehandlungsgefdB nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Trennwand mit dem GefdBboden
in der Kammer einen Winkel von 45 bis 900, vorzugs-
weise 60 bis 85°, bildet. .

Behandlungsgef&B nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Lingsachse mittig oder auBer-
mittig verliuft.

BehandlungsgefdB nach den Ansprilichen 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Querachse radial oder in
Richtung einer Sekante verliuft.
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Behandlungsgefd nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Gefadfdffnung, auf Vertikal-
stellung bezogen, im Bereich des oberen Zylinderbodens
im Zylindermantel und verschliefBbar angeordnet ist.

BehandlungsgefdB nach den Anspriichen 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dafl die Kammer, agf Vertikalstellung
bezogen, unter der GefiB6ffnung am unteren Zylinder-

boden angebracht ist.

Behandlungsgefd nach den Anspriichen 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dafl an der GefdB6ffnung in der Rand-
zone des oberen Zylinderbodens ein Schlackenwehr ange-
bracht ist.

Behandlungsgefdl nach den Anspriichen 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dafl an der Geféﬁﬁffnung ein GieB3-
siphon angebracht ist.

Verfahren zum Herstellen von GuBeisen mit Kugelgraphit
durch Behandeln von - in einem mit Einfiill- bzw. Ab-
stichéffnung versehenen kippbaren Gefd befindlicher -
GuBeisenschmelze mit einem Kugelgraphitbildner, der in
eine am GefdBboden befindliche Kammer eingebracht und
nach Kippen des GefdBes in Behandlungsstellung, mit
der GuBeisenschmelze in Reaktionskontakt gebracht wird,
dadurch gekennzeichnet, daf

a) bei Vertikal- oder Horizontalstellung des zylinder-
férmigen Gef#Bes der Kugelgraphitbildner durch die
Einfilloffnung in die oben offene Kammer eingefiillt
wird,

b) GuBeisenschmelze in das in Horizontallage einge-
schwenkte bzw., befindliche GefdB mit der MaBgabe
eingeflillt wird, dafB kein direkter Kontakt des Bad-
spiegels mit dem Kugelgraphitbildner stattfindet,
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die GuBeisenschmelze mit dem Kugelgraphitbildner
durch rasches Kippen des Gefdfles in die Vertikal-
stellung zur Reaktion gebracht wird,

die behandelte GuBeisenschmelze durch Kippen des
GefdBes in eine um die Horizontallage wenig ge-
neigte Lage abgeschlackt wird, und

die abgeschlackte, behandelte sowie gegebenenfalls
geimpfte GuBeisenschmelze durch Drehen des, in die
Horizontallage gebrachten, zylindrischen Gef&Bes
um eine Liangsachse liber einen Gieflsiphon vergossen
wird.
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Fig. 2
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