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@ Falzmaschine.

@ Das aus einem oder mehreren gemeinsam zu falzenden

Bogen bestehende Falzgut (a, b) wird mittels eines Zufuhr-.

walzenpaares (29, 30) bis an die Stelle (A} des zu bildenden
Falzes in eine flache Kassette (1) eingefiihrt. Danach wird die
Kassette (1) um eine zur Einfiihrrichtung rechtwinklige Achse

{2) gedreht, wobei eine Andruckwalze {9) die Stelle (A) des .

Falzgutes (a, b) voriibergehend an den Kassettenrand {6}, an
dem es (5) eingefiihrt wurde, presst und das Falzgut (a, b)
dadurch an dieser Stelle (A) Gber den Rand (6) faltet.
Schiiesslich wird das Falzgut (a, b) mit dem Scheitel der so
gebildeten Falte voran.von einem Falzwalzenpaar (11, 12)
{ibernommen, das die Falte zur Bildung des Falzes zusam-
menpresst. Dabei bleibt der in die Kassette (1) eingefihrte
Teil (a) des Falzgutes dauernd eben, so dass an diesen Teil
z.B. eine Kreditkarte oder ein flacher Musterteil mit Heftklam-
mern angeheftet sein kann, ohne dass dadurch die Arbeits-
weise der Falzstation behindert oder erschwert wiirde.

Croydon Printing Company L1d.
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‘Falzmaschine

Die Erfindung betrifft eine Falzmaschine fiir Papierbogen,

insbesondere zum Falzen von Postgut in Kuvertiermaschinen..

Der Erfindung liegt die-Aufgabe zugrunde, eine solche
Maschine zu schaffen, die folgende Bedingungen erfiillst:
die Maschine soll ohne bauliche Aenderung, nur durch
Aenderung des Steuerprogramms (Drehrichtung, Vorschub-
strecké) fiir verschiedene Falzarten, wie Einfachfalz,
Z-Falz, Rollfalz, und verschiedene Formate eingestellt
werden konnen. Ebenso soll die Wenderichtung beim Talzen
ohne weiteres umkehrbar sein. Die Maschine soll es er-
moglichen, auch einen kleinen Abschnitt des zu falzenden
Gutes beim Falzvorgang zuverléssig zu halten. Die Schenkel-
ldngen der Falzungen sollen innerhalb eines grossen Be-
reiches frei wdhlbar und einfach einstellbar sein. Insbe-
sondere soll auch Falzgut mit unbiegsamen Bestandteilen,
z.B. Heftklammern oder Kreditkarten oder Musterteilen,

mit der Maschine ohne weiteres (ausserhalb dieser Bestand-

teile) storungsfrei gefalzt werden ktnnen.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss durch die im Anspruch
1 angegebene Falzmaschine geldst. Die Gegensténde der An-
spriiche 2 bis 9 sind Weiterbildungen dieser Erfindung.

Ein Ausfiihrungsbeispiel des Erfindungsgegenstandes wird
im folgenden anhand der beiliegenden, schematischen Zeich-
nungen ndher beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht zweier aufeinan-
derfolgender Falzstationen,

Fig. 2- je eine Darstellung eines Einfachfalzes, eines

bis 4 Z~-FPalzes und eines Rollfalzes,

Fig. 5 die Vorgidnge bei der Herstellung eines Einfach-

bis 10 falzes in einer Falzstation,

Fig. 11

bis 16 die Vorgidnge bei der Herstellung der zweiten
Falzung eines Z-Falzes in einer ebensolchen
Falzstation,

Fig. 11,

d die Vorgidnge bei der Herstellung der zweiten

12 un
17 bis Falzung eines Rollfalzes in einer ebensolchen
20 FPalzstation,

Fig. 21 einen Achsenléngsschnitt durch ein Getriebe 2zum
Antrieb der Falzstation mit den Férderwalzen,

Fig. 22 einen schematischen Achsenquerschnitt nach der
Linje XXTII-XXII in Fig. 21.

Fig. 23 eine schemat ische Draufsicht auf eine andere Ausfiihrungs-
form einer Antriebsvorrichtung fiir die Férderwalzen.
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Unabhiingig davon, was fiir ein Falz (A,B oder C in Fig. 2
bis 4) gebildet werden soll, hat die Falzstation - wie
z.B. aus Fig. 5 ersichtlich - eine Kassette 1, die um

eine (in Fig. 1, 5, 7 und 11 durch ein Mittellinienkreusz
angedeutete) Achse 2 drehbar ist. Die Kassette 1 hat zwei
Fihrungswidnde 3 und 4 , zwischen die das Felzgut 5 (bzw.
32 in Fig. 11) so weit einfilhrbar ist, dass die Stelle

A (bzw. C in Fig. 11), an welcher der Falz gebildet werden
soll, sich am Rand 6 der Einfilhrseite der Kassette 1 be-
findet. Das Falzgut 5 (bzw. 32 in Fig. 11) kann ein Papier-
bogen sein oder aus mehreren uUbereinanderliegenden Bogen
bestehen, die nicht notwendig gleich gross =in miissen.

Es kann unbiegsame Bestandteile, wie Biiroklammern, eine
Checkkarte oder z.B. ein flaches unbiegsames Muster auf-
weisen, wobei im Falle mehrerernicht gleicher Bogen und/
oder im Falle unbiegsamer Bestandteile das Gut 5 (bzw. 32)
derart in die Kassette 1 eingefilhrt werden muss, dass die
kleineren Bogen mindestens teilweise und unbiegsame Be-
standteile vollsténdig in die Kassette 1 gelangen, d.h.

in Binfiihrrichtung 7 vor dem bei A (bzw. C) herzustellen-
den Falz sind. Der so weit in die Kassette 1 eingefiihrte
Teil a des Gutes 5 (bzw. der Teil ¢, d des Gutes 32) bleibt
némlich, wie im folgenden ersichtlich, bei allen Vorgingen
eben, er wird, wie weiter unten erléutert, in der Kassette
1 fixiert. Die Achse 2 verliuft quer zur Einfilhrrichtung

7, parallel zu den Fihrungswinden 3 und 4. Bei einer 180°-
Drehung der Kassette 1 passiert der Kassettenrand 6, an dem
dem der Teil a des Gutes 5 (bzw. c, d des Gutes 32) einge-
fithrt wurde, eine federbelastete Andruckwalze, nidmlich

bei einer Drehung entgegengesetzt zum Uhrzeigersinn die An-
druckwalze 9, Fig. 8 und 14, bei einer entgegengesetzten
Drehung die Andruckwalze 10, Fig. 18. Dabei wird die Stelle
A (bzw. C) des Falzgutes 5 (bzw. 32) an den Kassettenrand
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6 gewalzt und um ihn herum an den an ihn angrenzenden
Randstreifen an der Aussenseite der Kassette gefaltet,
well die Andruckwalze 9 bzw. lo dabeil liber diesen Rand-
streifen lduft. Ein Falzwalzenpaar 11, 12 {bernimmt nach
Vollendung der 180°-Drehung der Kassette 1 das so ge;
faltete Gut 5 (bzw. 32) von der Kassette 1 und presst
die Falte zur Bildung eines Falzes zusammen, Fig. 10,
16, 20, wie fiir einen Einfachfalz (Fig. 2) aus Fig. 5
bis 10, fir die zweite Falzung eines Z-Falzes (Fig. 3)
aus Fig. 11 bis 16 und fir die zweite Falzung eines Roll-
falzes (Fig. 4) aus Fig. 11, 12 und 17 bis 20 ersicht-
lich und weiter unten niher beschrieben ist.

Die Kassette 1 ist mit zwei Férderwalzenpaaren 13, 14
und 15, 16 ausgeristet, die an der Aussenseite der
Fihrungswidnde 3 und 4 gelagert sind, durch Aussparun-
gen der Fihrungswdnde hindurchragen und durch ein im
Zusammenhang mit Fig. 21/22 bzw. 23 weiter unten er-
ldutertes Getriebe in der Anfangslage der Kassette 1
(Fig. 5 und 11) vor deren Drehung und in deren Endlage
(Fig. 10, 16, 20) nach der Drehung angetrieben werden,
um beim Einflhren des in die Kassette 1 einzufiihren-
den Teiles a des Gutes 5 (bzw. ¢, d des Gutes 32) mit-
zuwirken, wie aus Fig. 5 und 6 (bzw. 11 und 12) er-
sichtlich, und um das am Kassettenrand 6 lediglich ge-
faltete Gut an das rotierende Falzwalzenpaar 11, 12 zu
iibergeben (Fig. 10, 16, 20). Wihrend der Drehung der
Kassette 1 stehen die Fdrderwalzen 13, 14 und 15, 16
in bezug auf die Kassette 1 still und halten dadurch
den in die Kassette 1 eingefiihrten Teil a des Gutes 5
(bzw. ¢, d des Gutes 32) in der Kassette 1 fest (Fig. 7,
8; 13, 14 bzw. 17, 18).

Jeder Walze der Férderwalzenpaare 13, 14 und 15, 16 ist
eine von vier weiteren Walzen 19 bis 22 zugeordnet, die
in einem Abstand von der Fdrderwalze, der es der Andruck-
walze ermdglicht, liber den Randstreifen zu laufen, angeordnet und
mit deren Umfangsgeschwindigkeit angetrieben ist, indem die
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einander zugeordneten Walzen mit demgemi@ss bemessenen,
miteinander kidmmenden Zahnridern (nicht dargestellt)
formschliissig oder durch Friktion kraftschliissig mit-
einander verbunden sind. Die Andruckwalzen 9, 10 sind
je mit einem (nicht dargestellten) Zahnrad drehfést
verbunden, das in der Stellung von Fig. 10 bzw. 16

oder 20 mit dem Zahnrad einer der weiteren Walzen 19
bis 22 k&mmt, wobei die Walzen, z.B. 9 und 22, gleiche
Umfangsgeschwindigkeiten haben. Die Andruckwalzen 9

und 10 sind an Armen 23, 24 gelagert, deren Bewegung
durch Anschldge 25, 26 begrenzt ist, wobei z.B. der

Arm 23 in Fig. 8 einen grdsseren Abstand vom Anschlag
25 hat als in Fig. 9 und 10, so dass die Andruckkraft
der wie erwdhnt federbelasteten Andruckwalze z.B. 9

am grossten ist, wenn sie iliber den Kassettenrand 6
l&duft, und kleiner ist, wenn sie anschliessend iiber die
weitere Walze 22 l&uft (Fig. 9) oder mit dieser rotiert
(Fig. 10).

Um ein oder mehrere iibereinander liegende Bl&dtter zur
Bildung eines Einfachfalzes (Fig. 2) an einer Mittel-
linie zu falzen, wird das Falzgut, wie bereits teil-
weise beschrieben und in Fig. 5 und 6 gezeigt, bis an
die Stelle A, an welcher gefalzt werden soll (im Bei-
spiel eine Mittellinie des Falzgutes 5), in die
Kassette 1 eingefiihrt. Dabei werden ein Zufuhrwalzen-
paar 29, 30 und die F&rderwalzenpaare 13, 14 und 15,
16 mit gleichen Umfangsgeschwindigkeiten entsprechend
der dazu erforderlichen Vorschubstrecke angetrieben,
z.B. mittels eines demgemdss gesteuerten Schrittmotors
(nicht dargestellt). Danach wird der Abstand der Zufuhr-
walzen 29, 30 so vergréssert, dass der ausserhalb der
Kassette 1 verbleibende Teil b des Falzgutes 5 frei
zwischen den Zufuhrwalzen 29 und 30 hindurch gezogen
werden kann, und die Kassette 1 wird um ihre Achse 2
gedreht, wobei die Forderwalzen 13, 14 und 15, 16

in bezug auf die Kassette 1 stillstehen und das Falz-

gut 5 festhalten. Fig. 7 und 8 zeigen die Drehung der
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Kassette 1. Wenn der Kassettenrand 6, an dem der Teil a
des Falzgutes 5 in die Kassette 1 eingeflihrt wurde, an
der Andruckwalze 9 vorbeigeht, walzt diese die Stelle A
des Falzgutes 5 liber diesen Rand 6 und faltet das Falz-
gut 5 an der Stelle A um den Rand 6 herum, wozu Fig. 8
die Anfangsphase zeigt. In der anschliessenden (nicht
dargestellten) Phase rollt die Andruckwalze 9 eine kurze
Strecke an der Aussenseite der Kassette 1, wodurch das
Falzgut um 180° gefaltet wird. Dann liuft dié Andruck-
walze auf die Walze 22. Wenn die Drehung der Kassette
180° erreicht, befindet sich ihr Rand 6 vor dem Falzwalzen-
paar 11, 12, Fig. 9. Nun werden die Fdrderwalzenpaare '
13, 14 und 15, 16 entgegengesetzt zu der Richtung, in
der sie vorher (Fig. 1) zum Einfihren des Falzgutteiles
a in die Kassette 1 angetrieben wurden, vorschubgesteuert
angetrieben. Dadurch wird das gefaltete Gut von der Kas-
sette 1 an das Falzwalzenpaar 11, 12 iibergeben, das
mit derselben Umfangsgeschwindigkeit lauft, wie die
Walzen 13 bis 16. Dabei wird die vorher zwischen dem
Kassettenrand 6 und der Andruckwalze 9 gebildete Falte
zu einem Falz zusammengepresst. Gleichzeitig kann das
ndchste Falzgut an dem Kassettenrand 31, der dem Kasset-
tenrand 6 gegeniiber liegt, so wie fiir die vorhergegangene
Kasseitenstellung im Zusammenhang mit Fig. 5 und 6 er-
liutert, in die Kassette 1 eingefiihrt und anschliessend
kann der im Zusammenhang mit Fig. 7 bis 10 erliuterte

Vorgang mit diesem ndchsten Falzgut wiederholt werden.

Nach Fig. 1 und 5 bis 20 sind zwei Andruckwalzen 9, 10
und vier weitere Walzen 19 bis 22 vorgesehen. Von diesen
werden bei wiederholten Vorgidngen nach Fig. 5 bis 10
oder 11 bis 16 nur die eine Andruckwalze 9 und die wei-
teren Walzen 22 und 19, bei wiederholten Vorgingen nach
Fig. 17 bis 20 nur die andere Andruckwalze 10 und die
anderen weiteren Walzen 21 und 20 benutzt. Beide An-
druckwalzen 9 und
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10 zusammen.mit allen vier weiteren Walzen 19 bis 22 er-
moglichen es, ohne Umstellung der Falzstation durch lecig-
liche Wahl der Drehrichtung der Kassette nachder einer
oder anderen Richtung zu falzen (die Drehrichtung der Zu-
fuhrwalzen 29, 10 und der Falzwalzen 11, 12 bleib* diesel-
be, nur die Drehrichtung der Forderwalzen 13 bis 16 kehrt
nach Jeder 1800—Drehung der Kassette 1 um).

Beispielsweise sind bei einem Einfachfalz (Fig. 2) die
beim Einfiihren des Falzgutes in die Kassette 1 (Fig. ©)
oberen Seiten der Teile a und b des Falzgutbtes nach dem
Falzvorgang aussen, wenn die Kassette 1, wie in Fig. 7
und 8, entgegengesetzt dem Uhrzeigersinn gedreht wird.
Bei Drehung im Uhrzeigersinn wilrden die beim Einfiilhren in-
teren Seiten der Teile a und b aussen liegen. Das hat ZPe-
deutung beim Falzen adressierter Briefbogen, die in einem
anschliessenden Arbeitsgang in Briefumschlige gésteckt

werden, die ein Fenster fir die Adresse haben.

Wenn in der beschriebenen Falzstation ein erstes Driftiel
eines Falzgutes so umgefalzt wurde, dass es ubér dem zvei-
ten (mittleren) Drittel liegt, wie die Teile c und 4 4=¢<
Falzgutes 32 in Fig. 11 und 12, wobei B den Falz uand e

das dritte Drittel bezeichnet, kann durch einen zweiten
Falzvorgang an der Stelle C ein Z-Falz (Fig. 3) nach T.g.
11 bis 16 oder ein Rollfalz (Fig. 4) nach Fig. 11, 12 urd
17 bis 20 erhalten werden, indem das Gut nochmals dirzh
dieselbe Station oder durch eine an diese anschliessende,
zweite 3Station gefithrt wird (vgl. die zwei aufeinarderfcl-
genden Stationen I und II in Fig. 1). Auch in diec=m Zu-
sammenhang ergeben sich je nach Drehrichtung der Kess>ite
1l beim ersten und beim zweiten Falzen verschiedene Y3g-

lichkeiten, von denen es abh&ngt, ob der Teil ¢ Uter denm
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Teil 4 liegt, wie in Fig. 11 oder unter dem Teil 4 liegt,
ob ein Z-Falz oder ein Rollfalz erhalten wird, und welche
Stellen des Gutes beim Z-Falz bzw. Rollfalz aussen liegen.

Fig. 1 zeigt weitere Konstruktionsteile der Falzstation,
wobei, um Einzelheiten zu zeigen, die ZustZnde der beiden
Stationen I und II nicht koordiniert sind, und Bliadtter

verschiedener Grtsse gefalzt werden.

Die Station I ist filr den Fall, dass ein Blatt a, b einmal
in der Mitte bei A zu falzen ist, in einem Zustand darge-
stellt, der zeitlich zwischen den in Fig. 9 und 10 darge-
stellten Zustdnden liegt. Die Station II ist fiirden Fall,
dass das erste Drittel eines Blattes in der Station I

unter Bildung eines Einfachfalzes bei B gefalzt wurde, und
das so vorgefalzte Falzgut weiter zur Bildung eines Z- oder
Rollfalzes gefalztwerden soll, inder Stellung dargestellt,
die der Stellung nach Fig. 14 oder 18 entspricht. Dabei
ergibt sich ein Z-Falz, wenn der Bogen in der Station I

an seiner Stelle B so gefalzt wurde, dass das erste Drittel
¢ Uber dem zweiten Drittel d liegt (Rechtsdrehung der
Kassette 1 der Station I), und es ergibt sich ein Rollfalz,
wenn das Blatt an der Stelle B so gefalzt wurde, dass das
erste Drittel ¢ unter dem zweiten Drittel d liegt (Links-
drehung der Kassette 1 der Station I).

Nach Fig. 1 sind an der Ausgangsseite der Zufuhrwalzen-
paare 29, 30 Leitwinde 33 angeordnet, die beim Einfiihren
des Falzguts in die Kassette 1 konvergieren (Einfiihren des
ndchstfolgenden (nicht dargestellten) Falzgutes in Station
17, aber divergieren, wenn die Zufuhrwalzen 29, 30 den
weiteren Walzenspalt begrenzen (Station II, s. auch Fig. 7,
13, 17), aus dem der zwischen ihnen befindliche Teil des
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Falzgutes beim Drehen der Kassette 1 frei herausziehbar
ist. Um die Stellung der Leitwidnde 33 und den Abstand

der Zufuhrwalzen 29, 30 in Abh#ngigkeit von der Stellung
der Kassette 1 zu steuefn, konnen mit der Kassette 1 ro-
tierende Steuerkurven vorgesehen sein (nicht dargestellt).
Auch an der Eingangsseite der Falzwalzenpaare 11, 12

sind LeitwZnde 34 angeordnet. Die Leitwdnde 33 und 34
haben ebenso wie die Filhrungswidnde 3 und 4 der Kassetten
1 (nicht dargestellte) Aussparungen, durch welche die ent-
sprechend axial unterteilten Walzen 29, 30 bzw. 11, 12
hindurchragen. Zwischen dem Falzwalzenpaar 11, 12 der
Station I und dem Zufuhrwalzenpaar 29, 30 der Station ITI
ist eine Falzgutfihrung 35 angeordnet. Jede Kassette 1 ist%t
mit zwei Leitwinden 36 ausgeriistet, die den aus ihr heraus-
héngenden Teil b bzw. e des Falzgutes von den Walzen 13
bis 16 und 19 bis 22 fernhalten.

Die Fithrungswidnde 3 und 4 der Kassette 1 kOnnen wie bei den
Stationen I und ITI in Fig. 1 gezeigt, so schwenkbar und bei~-
spielsweise von einer (nicht dargestellten) feststehenden
Steuerkurve so gesteuert sein, dass sie die Kassette 1

riach dem Einflihren des Falzgutes an der Einfiihrseite (Rand

6 bzw. 31) schliessen, um das Felzgut dort zu klemmen und

in einer definierten Lage zu halten, wenn die Andruckwalze
11 bzw. 12 itber diese Seite lduft, woraufhin die Widnde 3
und 4 wieder auseinander gehen, um die Uebergabe des ge-
falteten Falzgutes an das Falzwalzenpaar 11, 12 zu ermdg-
lichen. Durch einen grosseren Abstand der Fihrungswinde

3, 4 an der Einflihrungsstelle wird auch das Einflihren des
Falzgutes erleichtert. Dasselbe kann auch mit in bezug auf-
einander unbeweglichen Fihrungswidnden dadurch erreicht
werden, dass diese (nicht dargestellte) bewegbare Lippen
haben, die ebenfalls von einer feststehenden Steuerkurve
bel der Drehung der Kassette 1 gesteuert werden ktnnen.
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Die Anschlige 25, 26 kénnen z.B. von einer mit der
Kassette 1 rotierenden (nicht dargestellten) Kurve so
gesteuert sein, dass die Andruckwalzen 9, 10 jeweils
die glinstigste Position haben, um auf den Kassettenrand
6 oder 31 bzw. auf die weiteren Walzen 19 bis 22 zu

laufen. Die Andruckkraft kann ebenso kurvengesteuert sein.

An der Ausgangsseite jedes Zufuhrwalzenpaares 29, 30°

ist zweckmissig eine (nicht dargestellte) Lichtschranke
angeordnet, die auf den in Einfihrrichtung vorderen

Rand des Falzgutes anspricht und dabei einen Steuervor-
gang ausldst, durch den der Antrieb der Walzen 29, 30
und 13 bis 16 gemidss der Vorschubstrecke gesteuert wird,
um die das Falzgut weiter vorgeschoben werden muss,

um die zu falzende Stelle des Falzgutes an den dem Zufuhr-
walzenpaar 29, 30 zugewandten Kassettenrand 6 bzw. 31

zu bringen. An der (nicht dargestellten) Steuereinrich-
tung der Maschine ist der dieser Vorschubstrecke ent-
sprechende Abstand des vorderen Falzgutrandes von die-
sem Kassettenrand einstellbar.

Wenn die Kassette 1 gedreht wird, laufen die Achsen der
Férderwalzen 13 bis 16 auf kreisfdrmigen Bahnen um die
Achsenlinie 2, und dabei miissen die Fdérderwalzen 13 bis
16 in bezug auf die Kassette 1 stillstehen. Bei in

ihrer Ruhelage stillstehender Kassette 1 miissen die Foér-
derwalzen 13 bis 16 angetrieben werden. Diesem Zweck
dienen drei hintereinander geschaltete Planetengetrie-
be nach Fig. 21 und 22 oder ein Rddergetriebe und eine
Kupplung nach Fig. 23.

Nach Fig. 22 und 23 sitzt das Sonnenrad 40 des ersten
Planetengetriebes drehfest auf einer drehfest mit der
Kassette 1 verbundenen Welle 41, die zum Drehen der
Kassette 1 Jeweils um 180° antreibbar ist, z.B. von
einem demgemdss gesteuerten Motor. Auf der Welle 41
ist ein Steg 42 drehbar gelagert, an dem die Plane-
tenrdder 43, 44 und 45, U6 des
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ersten und des zwelten Getriebes gelagert sind. Die Sonnen-
rider 47 und 48 des zweiten und dritten Getriebes sind
ebenfalls drehbar auf der Welle 41 gelagert, sie sind dreh-

" fest miteinander verbunden, im Beispiel gemeinsam ein-

stickig ausgefihrt. Die Planetenrdder 49 des dritten Ge-
triebes sitzen je auf einer an der Kassette 1 drehbar ge-
lagerten Welle 51 bzw. 52 einer Walze 13 bzw. 15 eines der
beiden Forderwalzenpaare., Die andere (in Fig. 21 und 22
nicht dargestellte) Walze 14 bzw. 16 jedes Forderwalzen-
paares ist Uber ein (nicht dargestelltes) Paar gleicher
Zahnrdder angetrieben, von denen ein Zahnrad auf der Welle
51 bzw. 52 und das andere auf der Welle der anderen Walze
14 bzw. 16 des Paares sitzt. Das erste Planetengetriebe
hat einen drehbar gelagerten Kranz 54 mit Innenverzahnung
und mit Aussenverzahnung. Das zweite Planetengetriebe hat
einen feststehenden Kranz 55 mit Innenverzahnung. Mit der
Aussenverzahnung des Kranzes 54 kdEmmt ein Zahnrad 56, das
zum Antrieb der Forderwalzen 13 bis 16 bei stillstehender
Kassette 1 entsprechend der Falzgutvorschubstrecke an-
getrieben wird, z.B. von einem entsprechend gesteuerten
(nichﬁ dargestellten) Schrittmotor. Die drei Planetenge-
triebe haben gleiche Sonnenrdder 40, 47, 48 und gleiche
Planetenréder 43 bis 46, 49, 50 und somit auch gleiche
Innenverzahnungen der Krinze 54 und 55.

Wenn die Kassette 1 und somit das fest mit ihr verbundene
Sonnenrad 40 stillsteht, und das Zahnrad 56 angetrieben
wird, filhren die Planetenrdder 43, 44 ihre Planetenbevegung
aus. Da sie drehfest mit den Planetenrider 45, 46 verbunden
und mit diesen am gleicheh Steg 42 gelagert sind, miissen
die Planetenridder 43 bis 46 dieselbe Planetenbewegung aus-
fihren. Da die Planetenrdder 45, 46 mit der Innenverzahnung
des feststehenden Kranzes 55 kdmmen, nehmen sie das Sonnen-
rad 47 und damit das mit diesem einstiickige Sonnenrad 48
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mit. Dasselbe rotiert auf der Welle 41 und treibt iiber
die Planetenridder 49, 50 und die Wellen 51 und 52 die

Férderwalzen 13, 15 und damit auch die F&rderwalzen 14,
16 an.

Wenn das Antriebszahnrad 56 stillsteht und die Kassette
1 gedreht wird, dreht sich das Sonnenrad 40 mit und
treibt die Planetenrdder 43, U4, die auf der Innenver-
zahnung des jetzt stillstehenden Kranzes 54 'laufen,

an. Da nun beide Krdnze 54 und 55 stillstehen, die
Planetenrdder 43, 44 mit den Planetenrddern U5, 46
drehfest verbunden und an demselben Steg 42 gelagert
sind wie diese,t'liihren die einstilickig gebildeten Sonnen-
rider 47 und 48 dieselbe Drehung aus wie das Sonnen-
rad 40, das drehfest mit der Kassette 1 verbunden ist.
Somit dreht sich das Sonnenrad 48 zwangsldufig mit der
Kassette 1 und da die Wellen 51 und 52 der Planeten-
rdder 49, 50 und Férderwalzen 13, 15 (und 14, 16) an
der Kassette 1 gelagert sind, stehen die Planetenridder
49, 50 und damit die Fdrderwalzen 13, 15 (und 14, 16)
in bezug auf die Kassette 1 still, wenn die Kassette

1 bei stillstehendem Antriebsrad 56 gedreht wird.

Nach Fig. 23 sitzt ein Zahnrad 61 bzw. 62 auf einem die
Kassette 1 iiberragenden Ende der Welle 51 bzw. 52 der
Férderwalze 13 bzw. 15. Die Zahnridder 61 und 62 kimmen
mit einem Zahnrad 63, das mit einem Glied 64a einer
schaltbaren Kupplung 64a/64b fest verbunden und gemein-
sam mit diesem Kupplungsglied 64a frei drehbar auf der
Welle 41 gelagert ist. Das andere Kupplungsglied 6U4b
ist ebenfalls auf der Welle 41 frei drehbar. Es ist mit
einer Aussenverzahnung versehen, {iber die ein Zahn-
riemen 65 eines im {ibrigen nicht dargestellten Riemen-
* triebes l&auft.

Um die Forderwalzen bei stillstehender Kassette anzu-
treiben, wird die Kupplung 64a/64b eingekuppelt und das
Kupplungsglied 64b durch den Riementrieb angetrieben.
Dabei nimmt das Kupplungsglied 64b das Kupplungsglied
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64a mit dem Zahnrad 63 mit, und das Zahnrad 63 treibt die
Zahnrdder 61 und 62 und damit die Fdrderwalzen 13 und

15 an. Bevor die Kassette 1 gedreht wird, wird die
Kupplung 64a/64b ausgekuppelt. Bei der Drehung der
Kassette 1 bleibt dann das Kupplungsglied 64b stehen,
wiahrend sich das Zahnradgetriebe 61, 62, 63 (und das
Kupplungsglied 642) als Ganzes zusammen mit der Kassette
1l um die Drehachse 2 dreht, so dass die Fdrderwalzen

13 und 15 in bezug auf die Kassette 1, wie erforder-
lich, stillstehen.

Die Kupplung 64a/64b kann kraft- oder formschliissig,
insbesondere als elektromagnetische Kupplung ausgefihrt
sein. Da die Fdrderwalzen 13 und 15 in gleichem Masse
abwechselnd in der einen und der dazu entgegengesetzten
Richtung angetrieben werden, kénnen zur Vermeidung von
Schleifkontakten die elektrischen Anschlussleitungen
der elektromagnetischen Kupplung schraubenlinienfdrmig
oder spiralig mit einer die erforderliche Drehung er-
méglichenden Windungszahl um die Achse 41 herum ge-
fihrt werden.

In jeder Falzstation der vorliegenden Falzmaschine kann
ohne irgendwelche bauliche Aenderung lediglich durch
Wahl der Falzgutvorschubstrecke Falzgut verschiedener
Grdsse an einer widhlbaren Stelle gefalzt werden, und
zwar in der einen oder anderen Richtung, Jje nach der
Drehrichtung der Kassette. Dabel wird entweder ein
Einfachfalz, oder die erste oder die zweite Falzung
eines Z-Falzes oder Rollfalzes erhalten. Dabei kann
durch die Wahl der Drehrichtung oder -richtungen der
Kassétte erreicht werden, dass ein z.B. eine Adresse
tragender Teil des Falzgutes unabhingig davon, ob er

bei dessen Zufuhr oben oder unten lag, am
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gefalzten Gut aussen ist. Ein Teil des Falzgutes bleibt
bei allen Vorgingen in jeder Falzstation eben, so dass
dieser Teil unbiegsame Bestandteile, wie z.B. Heftklam-
mern, eine Kreditkarte oder: "flache Muster, aufweisen
kann, ohne dass diese beschidigt wiirden oder die Arbeits-

weise der Maschine hindern wiirden.

HK/eb-6694/95
4.2.82
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Patentanspriiche

1. Falzmaschine flir Papierbogen, dadurch gekennzZeichnet,
dass die oder jede Falzstation eine Kassette (1) hat,

in die das aus einem oder mehreren gemeinsam zu falzen-
den Bogen bestehende Falzgut (5; 32) soweit einfiihrbar
ist, dass die Stelle (A; C) des zu bildenden Falzes sich
am Rand (6, 31) an der Einfilihrseite der Kassette (1)
befindet, dass der so in die Kassette (1) eingefiihrte
Teil (a; ¢, d) des Falzgutes (5; 32) in der Kassette

(1) fixierbar ist, dass die Kassette (1) um eine quer
zur Einfiihrungsrichtung (7) verlaufende Achse (2) dreh-
bar ist, dass an dem Weg, auf dem der Kassettenrand an
der Einfiihrseite (6, 31) der Kassette (1) bei einer
Drehung derselben (1) liuft, eine Andruckwalze (9, 10)
angeordnet ist, die das Gut (5: 32) an diesen Kassetten-
rand (6, 31) presst und um ihn herum an den angrenzen-
den Randstreifen der Aussenseite der Kassette faltet,
und dass ein Falzwalzenpaar (11, 12) vorgesehen ist,
welches das so gefaltete Gut (5; 32) von der Kassette

(1) {ibernimmt und dessen Falte zur Bildung des Falzes
zusammenpresst.

2. Maschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kassette (1) zwei Fiihrungswinde (3, 4),

deren Zwischenraum das Falzgut (5; 32) bis an die vorge-
sehene Falzlinie (A; C) aufnimmt, hat und mit Férder-
walzenpaaren (13, 14 und 15, 16) ausgeriistet ist, die
durch Aussparungen der Filihrungswinde (3, 4) hindurch-
ragen, zum Einfiihren des Falzgutes (5; 32) in die Kasset-
te (1) vofschubgesteuert antreibbar sind, wihrend der
Drehung der Kassette (1) stillstehen und dabei den in
diese eingefiihrten Teil (a; ¢, d) des Gutes halten und
zur Uebergabe des gefalteten Gutes an das Falzwalzen-=

paar (11, 12) und gegebenenfalls zum gleichzeitigen
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Einfiihren des nichsten Falzgutes in die Kassette (1)
wieder antreibbar sind.

3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass wenigstens ein an die Einfiihrseite angrenzender
Bereich der Fiihrungswinde (3, 4) der Kassette (1) zum
Festklemmen des Falzgutes am Kassettenrand (6, 31) be-
wegbar und wihrend der Drehung der Kassette (1) in
Klemmposition ist.

4. Maschine nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass in einem Abstand von dem Kassettenrand
(6, 31),liber den die Andruckwalze (9, 10) liuft, an
wenigstens einem Ende wenigstens einer der Aussensei-
ten der Kassette (1) eine weitere Walze (19 bis 22)
angeordnet ist, an welche die iliber den Kassettenrand

an der Einfiihrseite (6, 31) gelaufene Andruckwalze

(9, 10) bei der Uebergabe des Falzgutes (5, 32) an das
Falzwalzenpaar (11, 12) gedriickt ist, dass die weite-

re Walze (z.B. 22) von der ihr benachbarten (16) Férder-
walze (13 bis 16) durch Friktion oder durch miteinander
kdmmende Zahnrédder angetrieben ist, und dass die An-
druckwalze (z.B. 9) drehfest mit einem Zahnrad verbun-
den ist, das mit dem Zahnrad der weiteren Walze (22)
kdmmt, wenn jene (9) an diese (22) gedriickt ist,und

dass die Zahnridder fiir gleiche Walzenumfangsgeschwindig-
keiten bemessen sind.

5. Maschine nach Anspruch 2, 3 oder 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass ein Anschlag (25, 26), der die
federbelastete Andruckwalze (9,10) in ihrer Ruhelage
h&lt, verschiebbar und in Funktion der Drehung der
Kassette (1) so gesteuert ist, dass die Andruckwalze

(9, 10) beim Nihern des Kassettenrandes (6, 31) bzw.

der weiteren Walze (19 bis 22) in eine das Auflaufen

der Andruckwalze (9, 10) auf den Kassettenrand (6, 31)
bzw. auf die weitere Walze (19 bis 22) geeignete Stellung
hat.
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6. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass zum zwangsldufigen, vorschubgesteuer-
ten Zufiihren des Falzgutes (5; 32) zur Kassette (1) vor
deren Drehung ein Zufuhrwalzenpaar (29, 30) angeordnet
ist, dessen Walzenspalt nach dem Zufilhren des Falzgutes

(5; 32) zur Kassette (1) so vergrtssert ist, dass der

darin verbliebene Teil (b; e) des Falzgutes (5; 32) frei
herausziehbar ist.

7. Maschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,

dass das Falzwalzenpaar (11, 12) und das Zufuhrwalzen-
paar (29, 30) um 180° in Bezug auf die ldngs einer Mittel-
linie der Kassette (1) verlaufende Kassettendrehachse (2)
angeordnet sihd, dass die Kassette (1) um jeweils 180°
drehbar ist und die Drehrichtung der Forderwalzen (13 bis
16) nach jeder 180°-Drehung der Kassette (1) umkehrt.

8. Maschine nach einem der Anspriiche 2 bis 7. dadurch ge-
kennzeichnet, dass zum Antrieb der Fdrderwalzen (13 bis
16) drei hintereinander geschaltete Planetengetriebe vor-
gesehen sind, dass das Sonnenrad (40) des ersten Getrie-
bes drehfest auf einer drehfest mit der Kassette (1) ver-
bundenen, zum Drehen derselben antreibbaren Welle (41)
sitzt, dass ein die Planetenrdder (43, 44 und 45, 46) des
ersten und des zweiten Getriebes tragender Steg (42) und
die drehfest miteinander verbundenen Sonnenrdder (47 und
48) des zweiten und des dritten Getriebes auf der Welle
(41) drehbar gelagert sind, dass das erste Getriebe einen
drehbaren, das Antriebsglied bildenden Kranz (54) mit
Innenverzahnung und das zweite Getriebe einen drehfest an-
geordneten Kranz (55) mit Innenverzahnung hat, und dass
die Wellen (51, 52) der Planetenrdder (49, 50) des dritten

B L T P —
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Getriebes an der Kassette'(l) gelagert sind und die
Férderwalzenpaare (13, 14 und 15, 16) antreiben und

dass das erste und das zweite Getriebe gleiche Planeten-
rdder und gleiche Sonnenrdder haben.

9. Maschine nach einem der Anspriiche 2 bisr7, dadurch
gekennzeichnet, dass in gleiéher Richtung anzutreiben-
de Férderwalzen (13, 15) der Fdrderwalzenpaare (13/14,
15/16) je mit einem Zahnrad (61, 62) drehfest verbun-~
den sind, und dass diese Zahnridder (61, 62) mit einem
zur Drehachse(2) der Kassette(l) koaxialen Zahnrad
(63) kdmmen, das iiber eine schaltbare, bei der Drehung
der Kassette (1) ausgekuppelte Kupplung (64a/6Ub)

antreibbar ist.

HK/eb-6694/95
4.2.82
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