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@ Fachbildungsvorrichtung zum Rundweben hochschaftiger Gewebe und Verwendung der Fachbildungsvorrichtung

hierzu.

' @ Die Fachbildungsvorrichtung zum Rundweben hoch-

schaftiger Gewebe enthait zwischen Webstelle und den
Geschirrahmen einen Fadenteiler {20} in Form eines Stabes,
der sich iber die gesamte Webbreite erstreckt. Die Kettfaden
der oberen Gewebehilfte werden {iber den Fadenteiler (20)
und die der unteren Gewebehélfte unter den Fadenteiler
geftihrt. Die Anzah! der notwendigen Geschirrahmen (1-14)
ist dadurch vermindert, dass die Kettfaden (1-14) der oberen,
Gewebehalfte und die entsprechenden Kettfdden (1a-14a)
der unteren Gewebehilfte in denselben Geschirrahmen
eingezogen sind, der dazu eine entsprechend erhdhte Anzahl
von Litzen enthélt. Der Fadenteiler {20} wird dhnlich wie ein
Geschirrahmen angehoben und abgesenkt.

Die Verwendung der Fachbildungsvorrichtung zum
Rundweben hochschiftiger Gewebe geschieht in der Weise,
dass beim Durchzug des Schussfadens durch die obere
Gewebehilfte die Kettfidden der unteren Gewebehalfte durch
den Fadenteiler nach unten gedriickt werden und umgekehrt
beim anschliessenden Durchzug des Schussfadens durch die
untere Gewebehadifte die Kettfaden der oberen Gewebehilfte
durch den Fadenteiler nach oben gedriickt werden. Der
Fadenteiler driickt die Kettfaden dabei jeweils zumindest bis
an den Rand des Webfaches.
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Fachbildungsvorrichtung zum Rundweben hoch-

schdaftiger Gewebe und Verwendung der

Fachbildungsvorrichtung hierzu

Die Erfindung betrifft eine Fachbildungsvorrichtung zum
Rundweben hochschdftiger Gewebe nach dem Oberbegriff des

Anspruchs 1, wie sie allgemeiner Stand der Technik ist.

Die Schaftzahl einer Gewebebindung wird in der Praxis
durch die Anzahl der Schaft- oder Geschirrahmen nach
oben begrenzt. Die Anzahl der Geschirrahmen l&sst sich
dabei nicht beliebig vergrdssern, da bei gegebenem Winkel

der Fachtffnung der Hub jedes weiteren Geschirrahmens
ausserordentlich gross wiirde.

Speziell beim Rundweben werden Webstilhle mit hoher
Schaftzahl bendtigt, da der Schussfaden abwechselnd
durch die obere H&lfte des Gewebes und durch die untere
Hédlfte des Gewebes gezogen wird und daher die doppelte
Schaftzahl benttigt wird, also z.B. bei einer sieben-
schdftigen Bindung 14 Geschirrahmen notwendig sind. Noch
grosser sind die Schwierigkeiten beim Rundweben mehr-
lagiger Gewebe, z.B. mehrlagiger Papiermaschinensiebe.
Zum Rundweben z.B. eines doppellagigen Papiermaschinen-
siebes mit einer siebenschidftigen Bindung nach herkdmm-
lichen Verfahren wiirden 28 Geschirrahmen bendtigt.
Moderne Rundwebstithle fiir Papiermaschinensiebe haben

jedoch maximal nur 17 Geschirrahmen.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine

Fachbildungsvorrichtung zum Rundweben hochschédftiger
Gewebe zu schaffen.

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merkmale
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des nnspruchs 1 gel6st.

Gegenstand der Erfindung ist ferner die Verwendung dieser
Fachbildungsvorrichtung zum Rundweben von hochschdftigen

Geweben, wie sie im Anspruch 3 angegeben ist.

Die durch die Erfindung erzielbaren Vorteile bestehen
insbesondere darin, dass nur so viele Geschirrrahmen
benbtigt werden, wie wenn das Gewebe offen gewoben wiirde,
ndmlich Anzahl der Lagen mal Anzahl der Kettf&dden einer
Lage je Bindungsrapport. Da in jedem Geschirrahmen Kett-
fdden der unteren und der oberen Gewebeh&dlfte eingezogen
sind, dienen dieselben Geschirrahmen zum Weben sowohl der
unteren als auch der oberen Gewebehdlfte. Die Anwendung
der Erfindung ist dabei nicht auf doppellagige oder mehr-
lagige Siebe beschrankt, sondern betrifft auch einlagige

rundgewobene Gewebe.

Ausfihrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend

anhand der Zeichnung ndher erl&dutert. Es zeigen:

Fig. 1l: den Einzug der Kettfdden in die Geschirrahmen
und den Verlauf der Kettfiden iiber und unter

dem Fadenteiler;

Fig. 2: den Durchzug eines bestimmten Schussdrahtes

durch die obere Gewebehdlfte;

Fig. 3: die Stellung der Geschirrahmen bei dem in Fig.

2 gezeigten Durchzug eines Schussdrahtes;

Fig. 4: den nachfolgenden Durchzug des Schussdrahtes
durch die untere Gewebehdlfte, d. h. den Rick-

weg des in Fig. 2 gezeigten Schussdrahtes;

LN
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die Stellung der Schaftrahmen bei dem in Fig. 4

gezeigten Durchzug des Schussdrahtes durch die

untere Gewebehdlfte;

den nachfolgenden Durchzug des Schussdrahtes

durch die obere Gewebehilfte;

die Stellung der Schaftrahmen bei dem in

Fig. 6 gezeigt Durchzug des Schussdrahtes;

den Durchzug eines bestimmten Schussdrahtes beim

Weben eines dreilagen Gewebes;

die Stellung der Geschirrahmen bei dem in Fig. 8

gezeigten Durchzug eines Schussdrahtes;

eine Ausfﬁhrungsform des Fadenteilers filir be-
sonders breite Webmaschigen, wie sie fiir Papier-

maschinensiebe bendtigt werden;

den Verlauf der Kettfdden vom Webeblatt bis zur
Zettelwalze; '

den Geschirreinzug bei zusdtzlicher Verwendung

eines Kompensators und

und 14: die Stellung des Kompensators in Ab-
hdngigkeit von der Stellung des Fadenteilers.

Bei dem in der Zeichnung dargestellten Ausfliihrungsbei-

spiel der Erfindung wird ein doppellagiges Papiermaschi-

nensieb in einer siebenschdftigen Bindung der Lingsdrihte

(=Schussdrdhte) gewoben. Die Fachbildungsvorrichtung

weist dazu 14 Geschlrrahmen auf, die je Blndungsrapport

der Kette zwei Litzen aufweisen, nimlich je eine Litze
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fiir jeden Bindungsrapport der oberen und der unteren
Siebhilfte 25 bzw. 26. Die Geschirrahren enthalten also
die doppelte Anzahl von Litzen 24 wie iblich. Statt
dessen kann jedoch jede Litze auch zwei Litzenaugen auf-
weisen oder konnen jeweils zweil Kettfidden durch ein
Litzenauge gefiihrt sein, Vor dem ersten Geschirrahmen

1, d.h. zwischen dem Geschirrahmen 1 und dem Webeblatt
27 ist ein Fadenteiler 20 angeordnet, der im einfachsten
Fall aus einem sich iiber die gesamte Breite der Webma-
schine erstreckenden Stab besteht. Der Fadenteiler 20
ist zwischen einer oberen und einer unteren Position
verschiebbar und befindet sich in seiner oberen und
unteren Position jeweils am Rand des Offnungswinkels des
Faches. Bei jedem Fachwechsel wird er von der einen
Position in die andere Position bewegt, z.B. durch pneu-
matische, hydraulische, sonstige mechanische oder elek-
tromagnetische Einrichtungen, die im wesentlichen den
Einrichtungen entsprechen, die zum Heben und Senken der
Geschirrahmen 1 bis 14 dienen. Wie in Fig. 1 erkennbar
ist, werden die in der Zeichnung durch eine durchgehende
Linie dargestellten Kettfdden der oberen Siebhdlfte 25
sO eingezogen, dass sie iUber dem Fadenteiler 20 verlaufen
und werden die durch eine unterbrochene Linie dargestel-
lten Kettfidden der unteren Siebhilfte 26 so eingezogen,
dass sie unter dem Fadenteiler 20 verlaufen. In seiner
tiefen Stellung drilickt der Fadenteiler 20 daher alle
Rettf&den der unteren Siebhdlfte 26 nach unten, und zwar
auch diejenigen Kettfdden, die durch einen angehobenen
Geschirrrahmen verlaufen. Umgekehrt hebt der Fadenteiler
20 in seiner hohen Stellung alle Kettfdden der oberen
Siebhdlfte 25 an, und zwar auch diejenigen, die durch

einen gerade abgesenkten Geschirrrahmen laufen.

In Fig. 2 sind die 28 Kettfdden des gewdhlten Ausfiihr~

ungsbeispiels im Schhitt dargestellt als kleine Kreise,



10

15

20

25

30

35

; 0059483

wobei die Kettfidden der oberen zwei Zeilen mit 1 bis
14 nummeriert sind und zu einem Webrapport der oberen
Siebhdlfte 25 gehbren, widhrend die Kettfdden der
unteren zwei Zeilen mit la bis l4a durchnummeriert
sind und zu einem Webrapport der unteren Siebhidlfte
26 gehdren. Die Kettfdden einer Zeile gehdren dabei
jeweilé zu einer bestimmten Lage des Gewebes. Soll

nun ein Schussfaden 28 so wie in Fig. 2 dargestellt

durchgezogen werden, so werden die entsprechenden

Geschirrahmen angehoben bzw. abgesenkt, wie es in
Fig. 3 dargestellt ist, wobei die Kettdrdhte 1 und

la von Fig., 2 durch den Geschirrahmen 1 von Fig. 3
laufen, die Kettdrdhte 2 und 2a von Fig. 2 durch den
Geschirrahmen 2 von Fig. 3 laufen usw. In jeden
Geschirrahmen werden also abwechselnd ein Kettfaden
der oberen 25 und ein Kettfaden der unteren Siebhdlfte
26 eingezogen. Da gemdss Fig. 2 der Schussdraht 28
iiber den Kettfiden 1 bis 4, 6, 8, 12 und 14 verlaufen
soll, sind diese Geschirrahmen in Fig. 3 abgesenkt,
wdhrend die iibrigen Geschirrahmen angehoben sindg,

da der Schussdraht 28 unter den entsprechenden
Kettfdden verlaufen soll. Durch die in Fig. 3 angeho-
benen Geschirrahmen 5, 7, 9 usw. laufen zwar die
Kettf&dden 5a, 7a, 9a usw. der unteren Siebhidlfte 26,
dennoch verl&uft der Schussdraht 28 nicht unter
diesen Kettdrihten, da sich der Fadenteiler 20 in
Fig. 3 in seiner tiefen Position befindet, so dass
alle Kettdrdhte der unteren Siebhdlfte 26 nach

unten gedriickt sind und der Schussdraht 28 iiber

allen Kettdridhten der unteren Siebhdlfte 26 verlduft.

Die Figuren 4 und 5 zeigen den nachfolgenden Durch-
zug des Schussdrahtes 28 durch die untere Siebhdlfte
bzw. die Stellung der Geschirrahmen und des Faden- =

teilers 20 hierbei. Das Fach ist nun entsprechend dem
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gewiinschten Verlauf des Schussdrahtes 28 in der un-
tercn Siebhdlfte 26 gebildet. Der Fadenteiler 20
befindet sich in seiner hohen Position und driickt
damit alle Kettfdden der oberen Siebhilfte 25 nach
oben, so dass der Schussdraht 28 zwangsldufig unter
allen Kettdrdhten der oberen Siebhdlfte 26 verl&duft.

Wie beim Rundweben iiblich, wird nun der Schussdraht 28
wieder in die obere Siebhdlfte 25 eingetragen. Bei
dem hier gewdhlten Ausfiihrungsbeispiel soll der
Schussdraht 28 dabei so wie in Fig. & gezeigt
verlaufen, wozu die in Fig. 7 gezeigte Stellung der
Geschirrahmen notwendig ist. Der Fadenteiler 20
befindet sich wieder in seiner tiefen Position und
driickt alle Kettfdden der unteren Siebhdlfte 26 nach
unten. Der Fadenteiler 20 befindet sich also in
seiner tiefen Position, wenn der Schussfaden in die
obere Gewebeh&lfte 25 eingetragen wird und befindet
sich in seiner hohen Position, wenn der Schussfaden

in die untere Gewebehdlfte 26 eingetragen wird.

Das Weben eines dreilagigen oder generell eines mehr-
lagigen Gewebes wird in genau der gleichen Weise, wie
fiir doppellagige Gewebe beschrieben, durchgefiihrt.
Jeder Geschirrahmen wird mit der doppelten Anzahl
von Litzen bestiickt - die eine B&lfte der Litzen fiir
die obere Gewebehdlfte 25, die andere Hdlfte der

Litzen filir die untere Gewebehdlfte 26.

Fig. 8 zeigt den Durchzug eines Schussdrahtes 28
beim Weben eines dreilagigen Gewebes. Lediglich die
Kettdrdhte 2, 3, 4 und 7 sind iiber die entsprechenden

Geschirrahmen hochgezogen und bilden die obere Seite
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des Webfaches. Die restlichen Kettdrdhte bilden beim
Durchzug des Schussdrahtes 28 die untere Seite der
Fachtffnung 22. Die Stellung aller Geschirrahmen

ist in Fig. 9 gezeigt. Der Fadenteiler 20 driickt
simtliche Kettdrdhte, die erst beim Weben der un-
teren Gewebehdlfte 26 bendtigt werden nach unten
ausserhalb der FachOffnung 22. In dieser Weise werden
auch die Kettdrdhte 2a, 3a, 4a und 7a der oben ste-

henden Geschirrahmen aus der Fachdffnung 22 verdridngt.

In der Zeichnung ist der Fadenteiler 20 mit rundem
Querschnitt dargestellt. Zweckmdssig erhdlt er je-
doch einen ovalen Querschnitt, wobei die lange Achse
vertikal steht, um dem Fadenteiler 20 in vertikaler
Richtung Stabilit&t zu geben und ein Durchbiegen so
weit wie mdglich zu verhindern. Bei sehr breiten
Webmaschinen, wie sie z.B. zum Weben von Papierma-
schinensieben verwendet werden, wird der Fadenteiler
20 vorzugsweise innerhalb eines stabilen Tr&gerrahmens
montiert, wie dies in Fig. 10 gezeigt ist. Der Trdger—
rahmen umgibt dabei das Webfach und der Fadenteiler 20
ist durch Stahldr&hte oder dergleichen in dem Tr&ger-
rahmen gehalten. Der Trdgerrahmen bewegt sich dabei
mit dem Fadenteiler bei jedem Fachwechsel auf- bzw.

abwirts.

Fig. 11 zeigt den gesamten Verlauf der Kettfdden

von der Zettelwalze iiber die Fachbildungsvorrichtung,
das Webeblatt 27 (Webstelle) zum Warenbaum. Man
erkennt dabei, dass der von den einzelnen Kettfiden
beschriebene Weg unterschiedlich lang ist, wobei der
Weg derjenigen Kettfiden am l&ngsten ist, die bei
hochstehendem Fadenteiler 20 durch die tiefstehenden
Geschirrahmen verlaufen. Da der Fadenteiler 20 bei =

jedem Fachwechsel dié entgegengesetzte Stellung
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einnimmt, kann es sich ergeben, dass nach dem nidch-
sten Fachwechsel andere Kettdr&dhte den lédngsten Weg
beschreiben. Die unterschiedliche Liénge der von den
einzelnen Kettfédden beschriebenen Wege kann zu Span-

nungsunterschieden in den einzelnen Kettfdden fiihren.

Diese Spannungsunterschiede k&nnen durch den in den
Figuren 12 bis 14 gezeigten Kompensator 30 ausge-
glichen werden, der in der Konstruktion weitgehend
dem Fadenteiler 20 entspricht, jedoch hinter dem
letzten Geschirrahmen angeordnet ist, d4.h. zwischen
diesem Geschirrahmen und der Zettelwalze. Wie in Figqg.
12 gezeigt, werden die Kettdrdhte so eingezogen,
dass die Kettdrdhte der unteren Siebhdlfte 26, die
unter dem Fadenteiler 20 verlaufen, auch unter dem
Kompensator 30 eingezogen werden. Die Kettfdden der
oberen Siebhdlfte 25, die iiber dem Fadenteiler 20
verlaufen, werden auch liber dem Kompensator 30
gefiihrt. Wie in den Figuren 13 und 14 gezeigt, wird
der Kompensator 30 bel dieser Fiihrung der Kettfdden
im Gegentakt zum Fadenteiler 20 bewegt, d.h. wenn
sich der Fadenteiler 20 in seiner hohen Position
befindet, befindet sich der Kompensator 30 in seiner

tiefen Position und umgekehrt.

Die Kettfdden konnen auch so gefithrt werden, dass die
Kettfdden, die liber dem Fadenteiler 20 verlaufen, unter
dem Kompensator 30 hindurchgefiihrt werden und umge-
kehrt. Der Kompensator 30 wird dann nicht im Gegen-
takt, sondern im Takt mit dem Fadenteiler 20 ange-

hoben und abgesenkt.

Es sei noch darauf hingewiesen, dass in den Figuren
11 bis 13 die Weglidngenunterschiede der einzelnen -

Kettfdden zur Verdeutlichung tibertrieben dargestellt
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sind. Die Léngenunterschieden zwischen den normal
verlaufenden Kettdrdhten und den vom Fadenteiler 20
an den Rand des Webfaches gedriickten Kettfdden sind
in Wirklichkeit kleiner als in der Zeichnung darge-
stellt. Ausserdem haben sd@mtliche, am momentanen
Webprozess beteiligten Drdhte den normalen Verlauf.
Stdrker gespannt werden nur die vom Fadenteiler 20
weggedriickten Kettfdden, die erst nach dem Fachwech-
sel und der Normalisierung der Spannungsverhdltnisse

wieder am Webvorgang teilnehmen.
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Patentanspriche

Fachbildungsvorrichtung zum Rundweben hochschdftiger
Gewebe mit einer Anzahl von Geschirrahmen, die ent-
sprechend einer gewiinschten Gewebebindung auf- und

abbewegbar sind, dadurch gekennzeichnet,

dass ein Fadenteiler (20) in Form eines Stabes, der
sich tiber die gesamte Webbreite erstreckt, zwischen
dem ersten Geschirrahmen (1) und der Webstelle

angeordnet ist und

dass eine Einrichtung vorgesehen ist, die den Faden-
teiler (20) bei jedem Fachwechsel anhebt bzw. absenkt,
wobei sich der Fadenteiler (20) bei seiner extremen

oberen bzw. unteren Stellung ausserhalb oder allen-

falls am Rande der Fach6ffnung (22) befindet.

Fachbildungsvorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeich-

net durch einen Spannungskompensator (30) in Form

eines sich iiber die gesamte Webbreite erstreckenden

Stabes und eine Einrichtung, die den Spannungskompen-

sator (30) im Takt oder im Gegentakt zum Fadenteiler :

absenkt bzw. anhebt.

Verwendung der Fachbildungsvorrichtung nach Anspruch
1 oder 2 zum Rundweben von hochschédftigen Geweben,

dadurch gekennzeichnet,

dass jeder Geschirrahmen (1-14) pro Bindungsrapport

sowohl einen Kettfaden der oberen (25) als auch der

ey e
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unteren Gewebehdlfte (26) trdgt, wobei alle Kettfidden
der oberen Gewebehdlfte (25) iliber dem Fadenteiler (20)
und alle Kettfdden der unteren Gewebehdlfte (26) unter

dem Fadenteiler (20) gefihrt werden und

dass beim Weben der einen Gewebehdlfte jeweils die
Kettfiden der anderen Gewebehidlfte durch den Faden-

teiler (20) weggedriickt werden.
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