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@ Vorrichtung zum Bilden von verpackungsfdhigen Stapein aus flachen Werkstiicken.

@ Eine Vorrichtung zum Bilden von verpackungsfghigen
Stapeln {12) aus flachen Werkstlicken (4) ist mit einem von
einem Forderer (1) kontinuierlich und aufeinanderfoigend
mit Werkstlicken (4) beschickten Ablageférderer (2} verse-
hen, der aus zwei parallel zueinander umiaufenden endlosen
Ketten besteht, an die eine rechenartig mit Fingern versehe-
ne Ablageplatte {5) angelenkt ist. Unterhalb der durch die
umschwenkende Ablageplatte (5) gebildeten Abwurfstation
fordert ein Forderband (6) die gebildeten Stapel (12) intermit-
tierend ab. Um die Werksticke {4} zu handlichen, kantenge-
raden Stapeln (12) aufzuschichten, die in einfacher Weise
verpackt werden kodnnen, liegt die Forderebene (7} des

abférdernden Forderbandes (6), das aus mehreren im Ab-
stand voneinander umlaufenden einzelnen Bé&ndern besteht,
im Abstand der Héhe der zu bildenden Stapel unter dem
Ablagefdrderer. Unter der gerade geschwenkten Ablageplat-
te (5} ist ein Schacht mit absenkbarem Boden (11) angeord-
net. Durch die vertikal geschlitzte Riickwand des Schachts
greifen gabelformige, hin- und herbewegbare, zwischen den
einzelnen Bandern in Nuten (8) der Umlenktrommel (9} bis
unter die Forderebene absenkbare Zinken ein. Oberhalb des
Schachts befinden sich einander Uberlappende Faltschwer-
ter {18, 19).
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Vorrichtung zum Bilden wvon verpackungsfahlgen
Stapeln aus flachen Werkstiicken

Die Erfindung ‘betrifft eine Vorrichtung zum Bilden von
verpackungsfdhigen Stapeln aus flachen Werkstﬁcken, wie
flachliegénden Beuteln oder Sdcken, mit einem von einem
Forderer kontinuierlich und aufeinanderfolgend ﬁit den
Werkstiicken beschickten Ablagefdrderer, der aus zweil
parallel zueinander um jeweils zwei im Abstand vonein-
andexr angeordnete Kettenrdder mit parallelen Drehachsen
‘umlaufenden endlosen Ketten besteht, an die iiber jeweilsr
zwei im Abstand voneinander angeordnete Bolzen das vordere
Ende einer rechenartig mit Fingern versehenen Ablageplatte
angelenkt ist, mit einem unterhalb der durch die beim
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Umlauf {iber das kopfseitige Ende des Ablagefarderers um

180° umschWenkenqen Ablageplatte gebildete Abwurfstation
angeordneteﬁ, die gebildeten Stapel intermittierend abfdrdern=-
den Fbrderband.

Bei einer aus der Praxis bekannten Vorrichtung dieser Art

ist das abfdrdernde Forderband entsprechend der wachsenden
Stapelh&he-absenkbar ausgebildet. Die Schaffung kantengerader
Stapel bereitet jedoch Schwierigkeiten, weil die einéelnen
Werkstilicke durch die Ablageplatte auf den sich bildenden
Stapel aufgeschlagen werden und anschliefend beim Abziehen

der Ablageplatte verrutschen kdnnen.

Aufgabe .der Erfindung ist es daher, eine Vorrichtung der
eingangs angegebenen Art zu schaffen, mit dexr sich flache
Werkstiicke zu handlichen, kantengeraden Stapeln aufséhichten
lassen, die in einfacher Weise beispielsweise zum Zwecke .

ihres Versandes verpackt werden kOnnen.

ErfindungsgemdB wird diese Aufgabe beil einer Vorrichtung dex
eingangs angegebenen Art dadurch geldst, daB die Fdrderebene
des abfdrdernden Fdrderbandes, das aus mehreren im Abstand
voneinander ‘umlaufenden einzelnen Bd&ndern besteht, im Abstand
der HBhe der zu bildenden Stapel unter dem Ablagefdrderer
liegt, da8 unter der gerade um 180° geschwenkten Ablageplatte
ein durch seitliche Winde und eine mit vertikalen Schlitzen
versehene Rickwand gebildeter Stapelschaéht angeordnet ist,
dessen Boden durch entsprechend der wachsenden Stapelhhe
absenkbare, in Fdrderrichtung des abfﬁrderﬂden FOrderbandes
hin— und hérbewegbare gabelfdrmige Zinken gebildet ist, die
durch die Schlitze der Riickwand greifen und in zwischen den
einzelnen ﬁandefn in Nuten der Umlenktrommel bis unter die

Forderebene des abfdrdernden Forderbandes absenkbar sind,
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und da8 nacheinander quer iiber die oberen Rinder der Seiten-
widnde und die seitlichen Zinken der in den Stapelschacht ein-
geschwenkteﬁ Ablageplatte horizontal in den Stapelschacht

ein- und ausfahrbare und einander iiberlappende Faltschwerter
vorgesehen sind. Mit der erfindungsgemdBen Vorrichtung lassen
sich nicht nur in dem Stapelschacht kantengerade Stapel auf-
~schichten, durch das Einschlagen der durch die eingeschwenkte
- Ablageplatte an den Seitenwdnden des Stapelschachtes aufgerich-
teten Seitenteile der zu-stapelndeh Beutel oder dergleichen
wird zur Erzeugung handlicher Stapel deren Grundflidche ver-
kleinert. Da durch die Faltschwerter die Seitenteile der Werk-
stiicke um die seitlichen Zinken der Ablageplatte einwirts
gefaltet werden, bestimmt der Abstand der éuBeren Zinken die
Breite des Stapels. Die Zinken sind daher in der Weise dem
~inneren Abstand der Seitenwdnde des Staﬁelschachtes angepaBt,
daB diese den sich bildenden Stapel abstiitzen und ein seitliches
Verrutschen verhindern. Mit der erfindungsgemaﬁenlVorrichtung .
~ kann die Ablage der Werkstiicke kontinuierlich erfolgen, weil
die Faltschwerter zu Beginn der Riickzugbewegung der gabel-—
f6rmigen Ablageplatte einfahren; zu einem Zeitpunkt also, in
dem sich die Seitenteile noch in genau definierter Weise um

die duBeren Zinken der Ablageplatte falten lassen.

" Aus der DE-OS 23 56 877 ist es an sich bekannt, flache Stapel
- duxch einen Schieber in einen Schacht zu ‘driicken und die sich
an den Schachtseitenwinden aufrichtenden Seitenteile des
Stapels durch seitlich einfahrbare Faltschwerter einander

liberlappend nach innen einzuschlagen.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist in dem

Unteranspruch beschrieben.

Ein Ausfiithrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend anhand

der Zeichnung ndher erl8utert. In dieser zéigt:
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Fig. 1 eine Seitenansicht der Stapelvorrichtung

in schematischer Darstellung und

Fig. 2 einen Schnitt durch die Vorrichtung nach
Fig. 1 l&dngs der Linie II - II.

Die in der Zeichnung dargestellte Stapelvorrichtung besteht
aus einem die zu stapelnden Werkstiicke 5 nacheinander und
kontinuierlich zufithrenden Férderband 1 mit im Abstand von-
einander umlaufenden Bdndern. An das zufiihrende Fdrderband 1

" schlieBt der Ablagefdbrderer 2 an, der aus drei parallel zuein-
ander umlaufenden Ketten besteht, die jeweils paarweise zu- '
sammenwirkende Bolzen 3 tragen. Mit jedem Bolzenpaar, deren
Bolzen in FOrderrichtung mit geringem abstand hintereinanderr.p'
angeoxrdnet sind, sind die vorderen Enden von Ablageplatten 4
gelenkig verbunden. Die Ablageplatten 4 bestehen aus drei
rechenartig nebeneinander angeordneten Zinken oder Tragfingern,
die jeweils durch die Bolzen 3 auf den synchron umlaufenden
Ketten befeétigt sind. Das zufiihrende FOrderband 1 und der
Ablageférderer 2 greifen in der aus Fig. 1 ersichtlichen Weise
verzahnend ineinander, so daB sie e;nen tiberlappenden Fdrder-

bereich aufweisen.

Der Abstand der Bolzen 3 voneinander ist so groB, daB sie
einerseits die Ablageplatten 4 nit ausreichender Hebellénée
zu haltern vermdgen und andererseits einen stbrungsfreien
Lauf der Ablageplatten 4 iiber die Kettenrader 2' und 2“

ermbglichen.

Die zinkenartigen Ablageplatten 4 weisen eine derartige Breite
auf, daB sie stdrungsfrei das Forderband 1 in den zwischen den

einzelnen Bandexrn gebildeten Spalten durchsetzen konnen.



0059484

Da das Fdrderband 1 und der Ablagefdrderer 2 ineinander greifen,
heben die Ablageplatten 4 die von dem Fdrderband 1 herange-
fihrten Werkstiicke 5 vom Forderband 1 ab, wenden dieses jeweils
um 180° und legen dieses auf den den Boden des Stapelschachtes
bildendeﬁ'Rechen 11 ab. Die Zufilhrung der einzelnen Werkstiicke
5 ist dabei derart auf den Durchlauf der Ablageplatten 4 ab-

gestimmt, daB diese Jeweils ein Werkstiick von dem Forderband
1 {ibernehmen. '

An den Ablagefdrderer 2 schlieBt ein weiteres Forderband 6 an,
das um die grd8te zu bildende Stapelhthe tiefer liegt als die
Unterseite des Ablagefdrderers 2.

Das Forderband 6 besteht dabei ebenfalls aus mehreren im
Abstand nebeneinander angeordneten einzeélnen B&ndern 7, die
von Wellen 9 und 10 getragen werden, von denen zumihdest die
Welle 9 mehrere nebeneinander angeordnete ringféimige Aus-
nehmungen 8 aufweist. In der in den Fig. 1 und 2 dargestellten
Lage hat sich ein Rechen 11 in die Ausnehmungen 8 der Welle 9
hineingelegt, so daB der gebildete Stapel 12 vom Fdrderband

6 abgefdrdert werden kann. Danach wird der Rechen 11 durch
eine Kolben-Zylinder-Einheit 13 aus den Ausnehmungen 8 heraus-
gezogen und durch die Kolben—Zylinder—Einhéit 14 nach oben
gefahren. Im AnschluB daran wird der Réchen'11 durch die
Kolben—-Zylinder—Einheit 13 durch schlifzfﬁxmige Unterbrechun-
gen dexr Rickwand 15 einer aus Riickwand 15 und Seitenwdnden 16
und 17 gebildeten Kassette in diese hineihgéfahren. Mit zu- |
nehmender Stapelbildung senkt sich dabei der Rechen 11 ab.

Da nun aber der Abstand der Seitenwdnde 16 und 17 zueinander
geringer ist als die Breite der einzelnen in die Kassette

abzulegenden Werkstiicke, stehen die iilber die Seitenwdnde 16
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uﬂd 17 hinauskragenden Werkstiickteile, nachdem sie von den
Rechenfingern der Platte 4 in die Kassette hineingedriickt
worden sind, senkrecht nach oben. In diesem Moment werden von
beiden Seiten Falzschwerter 18 und 19 von der Seite her ein- .
gefahren, so daB die senkrecht nach oben ragenden Teile eines
jeden Werkstilicks nach innen gefaltet werden, wie dies die
Fig. 2 darstellt. Auf diese Weise ist es mdglich, eine ein-
wandfreie gefaltete Ablage, beispieléweise von Tragtaschen,'

zu erhalten.
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Patentanspriche:

Vorrichtung zum Bilden von verpackungsf&higen Stapeln

aus flachen Werkstiicken, wie fiachliegenden Beuteln
oder Sdcken, mit einem von einem FOrderer kontinuixlich

undraufeinandeffolgend mit den Werkstilicken beschickten

Ablageforderer, der aus zwei parallel zueinander um

jeweils zwei im Abstand voneinander angeordnete Ketten-
rdder mit parallelen Drehachsen umlaufenden endlosen
Ketten besteht, an die tber jeweils zwei im Abstand
voneinander angeordnete Bolzen das vordere Ende einer
rechenartig mit Fingern versehenen Ablageplafte ange-
lenkt ist, mit einem unterhalb dexr durch die bei Umlauf

tiber das kopfseitige Ende des Ablagefdrderer um 180°

umschwenkenden Ablageplatte gebildeten Abwurfstation
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angeordneten, die gebildeten Stapel intermittierend
abfdrdernden Forderband, dadurch gekennzeichnet, daB
die FOrderebene des abfdrdernden Fdrderbandes, das aus

mehreren im Abstand voneinander umlaufenden einzelnen

.~ Bandern besteht, imrAbsfand der Hohe der zu bildenden

Stapel unter dem Ablageflrderer liegt, daB unter der
gerade um 180° geschwenkten Ablégeplatfe ein durch seit-
liche Wande und eine mit vertikalen Schlitzen versehene
Riickwand gebildeter Stapelschacht angeordnet ist, dessen
Boden durch entsprechend der wachsenden Stapelhﬁhe'ab-
senkbare, in FOrderrichtung des abfbrdernden Fdrderbandes
hin- und'herbewegbare gabelf6rmige Zinken gebildet ist,
die durch Schlitze der Riickwand greifen und in zwischen
den einzelnen Bindern in Nuten der Umlenktrommel bis
unter die Fdrderebene des abfdrdernden Fdrderbandes ab-
senkbar éind, und da8 nacheinander quer iiber die oberen

Rinder der Seitenwinde und die seitlichen Zinken der in

den Stapelschacht eingeschwenkten Ablageplatte horizontal

in den Stapelschacht ein- und ausfahrbare und einander

itberlappende Faltschwerter vorgesehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die den Stapelschachtboden bildenden Zinken an der

Kolbenstange einer waagerecht liegenden Kolben-Zylinder- -

Einheit befestigt sind, deren Zylinder an der Kolbenstange

einer senkrecht stehenden Kolben-Zylinder-Einheit befe-

stigt ist.
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