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@ Schleudergiessmaschine.

SchleudergieBmaschine fiir eine um eine vertikale
Achse rotierende GieRform mit zylindrischer Auenwand,
bei der zur radialen Abstitzung der rotierenden GieRform
Stitzrolien vorgesehen sind und weiter ein die GieBform
umgebender Stitzring vorgesehen ist.
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Schleudergiefmaschine

Die Erfindung bezieht sich auf eine SchleudergieBmaschine mit
um eine vertikale Achse rotierendem Antrieb einer GieBform mit
zylindrischer Aufenwand, welche Maschine Stilitzrollen aufweist,
die an die zylindrische AuBenwand der GieBform anstellbar sind
und fiir deren radiale Abstiitzung vorgesehen sind.

Bei SchleudergieBmaschinen, bei denen die Giefform um eine ver-
tikale Achse rotiert, kommt der radialen Fithrung und Abstlitzung
der GieBform, insbesondere wenn diese eine Lingserstreckung
hat, die groBer ist als ihr Durchmesser, grofe Bedeutung zu.
Bei Schleudergiefmaschinen eingangs erwdhnter Art wird diese
radiale Abstiitzung und Fithrung der Gielform mittels der an die
zylindrische AuBenwand der GieBform anstellbaren Stiitzrollen
bewirkt, wobei diese Stiitzrollen die rotierende GieBform sehr
exakt fiihren miissen, um das Entstehen einer exzentrischen oder
taumelnden Rotation der GieBform auszuschliefen. Eine exzen-
trische oder taumelnde Rotation der GieBform wilirde, insbeson-
dere bei groBen SchleudergieBmaschinen, bei denen die Giel-
form mit dem eingegossenen Metall hdufig ein Gewicht von 10

bis 50 t und mehr hat, durch die dabei entstehenden auBerordent-

lich groflen Unwuchtkrdfte die Maschine in kurzer Zeit zersté-
Ten.

Es spricht nun eine Reihe von Griinden dafiir, daf man die An-
zahl der an der zylindrischen AuBenwand der GieRBform laufen-
den Stiitzrollen mdglichst gering hdlt; es ist mit dem Vorsehen
jeder einzelnen Stilitzrolle, die einen sehr prdzise arbeiten-
den Stellantrieb haben muf, ein grofer Aufwand verbunden; eben-
so verursacht jede Stilitzrolle betridchtlichen Lidrm im Betrieb;::

weiters ergibt sich mit zunehmender Zahl der Stiitzrollen eine
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betrdchtliche Komplizierung der Steuerung der die Stiitzrollen
anstellenden Stellantriebe. Ist nun aber nur eine geringe An-
zahl von Stiitzrollen vorgesehen, wirken sich Stdrungen des
ordnungsgemidBen Laufes und der ordnungsgemaﬁen Anstellung je-
der einzelnen Stiitzrolle besonders stark auf den Betrieb aus.
Damit kann eine Storung im Laufverhalten einer einzigen Stiitz-
rolle durch die dadurch verursachte Stdrung des zentrischen
Laufes der GieBform zu schweren Betriebsstdrungen und Beschi-
digungen der Maschine fiihren.

Es ist ein Ziel der vorliegenden Erfindung, eine SchleudergieB-
maschine eingangs erwdhnter Art zu schaffen, bei der eine gute
Betriebssicherheit auch bei einer geringen Anzahl von Stiitzrol-
len gewdhrleistet ist, wobei gleichzeitig die vorzusehenden
Mafinahmen konstruktiv einfach und mit geringem Aufwand reali-
sierbar sein sollemn.

Die erfindungsgemdBe SchleudergieBmaschine eingangs erwidhnter
Art ist dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein, die AuBen- -
wand der GieBform in Umfangsrichtung im Normalbetrieb beriih-
rungsfrei umgebender, in eine im Bereich der Stiitzrollen ange-
ordnete ortsfeste Lagerung eingefligter, innen kreisrunder Stiitz-
ring vorgesehen ist. Vorzugsweise hat dieser Stiitzring einen
Innendurchmesser, der um weniger als 25 mm gréBer ist als der
AuBendurchmesser der Auflenwand der zylindrischen GieBform im
Bereich dieses Ringes. Besonders gilinstig ist es dabei, wenn

der Innendurchmesser des Stiitzringes etwa 10 nm groBer als

der AuBendurchmesser der Aulenwand der zylindrischen GieBform

im Bereich dieses Ringes ist. o

Durch die vorgenannte erfindungsgemife Ausbildung kann-der
vorstehend angefiihrten Zielsetzung gut entsprochen werden.

Der Stiitzring fidngt die sich im Betrieb der Maschine sehr
rasch drehende GieBform im Falle einer Laufstdrung oder eines
Bruches einer Stiitzrolle auf und ermdglicht, daB die GieRform
langsam zum Stillstand kommt bzw. zum Stillstand gebracht wird,
ohne daf im Zuge dieses Auslaufens ein groBeres Ausweichen

der GieBform aus der geometrischen Maschinenachse auftritt.
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Damit wird dem Entstehen gefdhrlicher Unwuchtkrdfte weitgehend
entgegengewirkt.

Eine sehr einfache und betrieblich vorteilhafte Ausfithrungsform
der erfindungsgemif ausgebildeten Maschine ist dadurch gekenn-
zeichnet, dafl der Stiitzring aus Metall, vorzugsweise aus Grau-
guB, besteht. Diese Ausfithrungsform ist nicht nur einfach her-
stellbar, sondern ist auch im Hinblick auf eine gute Ableitung
der beim Gleiten der GiefRform am Stiitzring auftretenden Rei-
bungswirme von Vorteil; aus GrauguBl bestehende Stilitzringe sind
dabei im Hinblick auf die Schmierwirkung des im Grauguf einge-
lagerten Graphits, der die Reibung zwischen Stiitzring und Gief-
form gering hdlt, besonders vorteilhaft.

GemdB einer anderen Ausfiihrungsform ist vorgesehen, dafl der
Stiitzring aus Stahl besteht, was den Vorteil hat, daf er auch
sehr schweren St&flen, welche moglicherweise auftreten konnen,
gut standhdlt; es ist dabei bei einem solchen aus Stahl be-
stehenden Stiitzring vorteilhaft, eine Innenauskleidung vorzu-
sehen, die gegeniiber der AuBenfliche der GieBform einen nied-
riger Reibungskoeffizienten hat, um die Reibung und damit

auch die entstehende Reibungswirme mdglichst gering zu halten.

Man kann aber auch aus anderem Material bestehende Stiitzringe
vorsehen. So ist es in gewissen Fdllen vorteilhaft, wenn der
Stlitzring aus armiertem Beton besteht und an der der GieBform
zugewandten Flidche mit einer Blechauskleidung versehen ist.

In den meisten Fdllen ist es glinstig, den oder die Stiitzringe
einer Maschine vor allem im Hinblick auf ihr Zusammenwirken

mit der AuBenwand der GieBform und fiir die Aufnahme der dabei
entstehenden Kridfte auszubilden und zu dimensionieren und fir
die Weiterleitung dieser Krdfte zum Fundament dieser Maschine
Triger vorzusehen, die den Stiitzring halten bzw. lagern. Eine
vorteilhafte Ausfithrungsform dieser Art ist dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Lagerung fiir den Stiitzring durch einen, vor-

zugsweise plattenartig ausgebildeten, Tragring gebildet ist,
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der seinerseits in bezug auf das Fundament der Maschine unver-
drehbar gelagert ist. Es ergibt sich dabei eine konstruktiv
einfache Konfiguration, wenn man vorsieht, daB der Tragring
mit seinem AuBenumfang in die Seitenwand der Fundamentierung
der Maschine eingesetzt ist.

Es ist prinzipiell méglich, ein gewisses Mitdrehen des Stiitz-
ringes mit einer an ihm zur Anlage kommenden GieBform zuzulas-
sen. Im Interesse einer méglichst exakten Fihrung der Gielform
ist es aber vorteilhaft, wenn der Stiitzring verdrehgesichert
in die Lagerung eingefiigt ist.

Im Interesse einer mdglichst einfachen Herstellung des Stiitz-
ringes ist es vorteilhaft, wenn dieser in Umfangsrichtung ein-
teilig ausgebildet ist. Eine besonders ‘leichte Einsetzbarkeit
des Stiitzringes in seine Lagerung und ein sehr guter Sitz des
Stiitzringes in seiner Lagerung ist dabei erzielbar, wenn man
vorsieht, daBl der Stilitzring eine nach unten konisch zusammen-
laufende AuBenfliche hat und die Lagerung des Stiitzringes eine ~
korrespondierend dazu ausgebildete Innenfliche aufweist. Diese
Ausbildung erm&glicht auch ein einfaches Festspannen des Stiitz-

ringes.

In Fidllen, in denen auf einer Maschine GieBformen mit ver-
schiedenen AufBendurchmessern zum Einsatz kommen, und in Fdllen,
in denen die GiefRformen bald nach dem GuB von der Maschine abgenom-
men und auf diese neue GieBformen fiir weitere Arbeitsvorginge aufgesetzt
werden, ist eine Ausfﬁhrﬁngsform vorteilhaft, welche dadurch gekennzeichnet
ist, daR der Stiitzring aus mehreren, vorzugsweise zwei Ringsegmenten besteht,
die in einen Tragring eingelegt und gegen diesen gespannt und in bezug auf die-
sen durch Formschluf gegen Verdrehen und gegen radiales Aus-
weichen gesichert sind. Hiebei ist esaus konstruktiven Griinden

und im Interesse einer leichten Bedienbarkeit des Stiitzring-
komplexes gilinstig, wenn man vorsieht, da die Ringsegmente

mit anndhernd parallel zur Richtung der Rotationsachse der
GieBform wirkenden Andruckschrauben axial an den Tragring an-
prefbar sind.
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Ist die Stitzringlagerung in Form eines Tragringes ausgebildet,
ist es filir eine einfache Manipulierbarkeit beim Einsetzen und
Ausbauen des Stiitzringes und fir die Moglichkeit, den Stiitz-
ring einfach festspannen zu konnen, vorteilhaft, wenn man vor-
sieht, daB der Stilitzring bzw. die Segmente desselben an der
Oberseite einen radial nach auBen abstehenden Flansch, der

auf dem Tragring aufliegt, aufweist bzw. aufweisen und mit

dem unter diesem Flansch befindlichen, radial kleineren Ab-

schnitt in die Ringtffnung des Tragringes eingefligt ist bzw.
sind.

Die Erfindung wird nun anhand von lediglich Ausfithrungswege

darstellenden Zeichnungen ndher erlidutert. Es zeigen

die Figur 1 ein Ausfihrungsbeispiel einer Ausfithrungsform einer
erfindungsgeméBen SchleudergieBmaschine in einem Vertikal-
schnitt,

die Figur 2 diese Maschine in Draufsicht,

die Figur 3 ein Ausfiihrungsbeispiel des bei einer erfindungsge-

mifen Maschine vorgesehenen Stiitzringes mit seiner Lagerung
im Schnitt,

die Figur 4 ein anderes Ausfiihrungsbeispiel eines bei einer

erfindungsgemdflen Maschine vorgesehenen Stilitzringes mit seiner
Lagerung in Draufsicht,

\

die Figur 5 dieses Ausfithrungsbeispiel im Schnitt, und

die Figuren 6 bis 9 weitere Ausfithrungsbeispiele der bei er-

findungsgemdl ausgebildeten Maschinen vorgesehenen Stiitzringe.

Die in Figur 1 dargestellte Schleudergufmaschine weist einen
ortsfest gelagerten Drehteller 1 auf, der mit einem nicht ndher
dargestellten Motor in Rotation versetzbar ist, wie durch den
Pfeil 2 versinnbildlicht ist. Auf dem Drehteller 1 ist der
Boden 3 einer GieBform 4 mittels Schrauben 5 befestigt, sodaf
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damit auch die GieRform 4 rotierend angetrieben wird. Die GieB-
form 4 hat eine zylindrische AuBenwand 6, auf der Stiitzrollen

7 laufen und hiedurch die GieBform 4 gegen radiales Ausweichen
durch Unwuchtkrédfte abstiitzen. Die Stiitzrollen 7 sind in Schlit-
tenfiihrungen 8 radial zur Rotationsachse 9 gefiihrt und mit
einem Stellantrieb 10 versehen, mit dem sie exakt an die AuBen-
wand 6 der Giefform 4 angestellt werden konnen, wobei diese
Anstellbewegung durch einen Pfeil 11 angedeutet ist.

Um die GieBform 4 bei Stdrungen der durch die Stifitzrollen 7
verkdrperten Radialabstiitzung sicher gegen radiales Ausweichen
oder Taumeln abzustiitzen, ist ein die AuBlenwand 6 der GieB-
form 4 umgebender Stiitzring 12 vorgesehen. Dieser Stiitzring

12 umgibt die AuBenwand 6 im Normalbetrieb beriihrungsfrei mit
geringem Abstand, wobeil man in der Praxis den Innendurchmes-
ser 14 des Stilitzringes 12 etwa 10 mm grofer als den AuBen-
durchmesser 15, den die Aufenwand 6 im Bereich des Ringes 12
hat, wdhlt.

Der Stiitzring 12 ist seinerseits in eine ortsfeste Lagerung
eingefiigt, die im vorliegenden Fall in Form eines Tragringes
16 ausgebildet ist, der seinerseits am Fundament 17 der Ma-
schine unverdrehbar gelagert ist. Der Tragring 16 liegt dabei
auf Konsolen 18 des Fundaments 17 auf und ist mit Schrauben

20 gehalten und gegenliber der AuBenwand 21 der Fundamentierung
der Maschine gegen Verdrehen gesichert.

Der Stiitzring 12 ist in eine Ausnehmung 22 des Tragringes 16
eingelegt und mit Spannbiigeln 23, die durch Schrauben 24 nie-
derspannbar sind, im Tragring 16 festgehalten. Statt der Spann-
bligel 23 kann man dabei auch einfache Laschen 25 vorsehen,

die gleichfalls mit Schrauben 24 vom Tragring 16 gehalten sind,
wenn eine gewisse Verdrehbarkeit des Stilitzringes 12 gegeniiber
dem Tragring 16 gewiinscht ist.

Die bei der Ausfiihrungsform nach den Figuren 1 und 2 vorge-
sehene Ausbildung des Stiitzringes und seiner Lagerung eignet
sich insbesondere fiir Stiitzringe, die aus GrauguB bestehen.
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Figur 3 zeigt einen Stiitzring, der in Form einer Stahlplatte

26 ausgebildet ist, die eine den Durchtritt der GiefRform 4
ermdglichende Bohrung 27 aufweist. Die Bohrung 27 ist mit Klotz-
chen 28 ausgekleidet, die aus einem Material mit niedrigem
Reibungskoeffizienten gegeniiber der AuBenfl&che 29 der GieBform
4 bestehen. Die Platte 26 ist mit Schrauben 30 auf Konsoltrid-
gern 31 festgespannt und erginzend formschliissig durch Stiitz-
nasen 32 verdrehgesichert gehalten.

Bei der in den Figuren 4 und 5 dargestellten Ausfiihrungsform
ist ein Stiitzring vorgesehen, der aus zwel Ringsegmenten 34,
35 besteht, die in einen Tragring 16 eingelegt sind. Die Ring-
segmente 34, 35 weisen dabei an der Oberseite einen radial
nach auBen abstehenden Flansch 36 auf, der auf der Oberseite
des Tragringes 16 aufliegt. Die Ringsegmente 34, 35 sind mit
dem unter diesem Flansch 36 befindlichen radial kleineren Ab-
schnitt 37 in die Ringdffnung 38 des Tragringes 16 eingefiigt.
Dadurch sind die Ringsegmente durch Formschluf gegen radiales
Ausweichen gesichert. Anschlagblécke 39, die auf der Oberseite
des Tragringes 16 befestigt sind, greifen in Ausnehmungen 40
am Aufenumfang der Ringsegmente 34, 35 ein und sichern damit
den Stiitzring durch FormschluB gegen Verdrehen. Gegen Abheben
sind die Ringsegmente durch Druckschrauben 41 geéichert, welche
zusammen mit Druckbiligeln 42 die Ringsegmente an den Tragring

16 anpressen. Die Druckbiigel kommen dabei mit ihren &duBeren
Enden 43 am Tragring 16 und mit ihrer Mittenzone an Abstilitzun-
gen 44 zur Anlage. Diese Abstilitzungen 44 sind ebenso wie Kon-
solen 45, auf denen der Tragring 16 aufliegt, mit der Fundamen-
tierung der Maschine in Verbindung.

Bei der Ausfihrungsform nach den Figuren 6 und 7, die in Figur
6 im Schnitt und in Figur 7 in Draufsicht dargestellt ist,

ist ein einteiliger Stlitzring 46 vorgesehen, der eine nach
unten konisch zusammenlaufende AuBenfldche 47 hat. Zur Lage-
rung dieses Stiitzringes 46 ist ein Tragring 48 vorgesehen,

der eine korrespondierend zur AuBenflédche 47 des Stilitzringes
46 konische Innenflidche hat, an der der Stitzring anliegt.

Um den Stilitzring 46 im Tragring 48 gegen Verdrehen zu sichern
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und gegen Abheben festzuhalten, sind Riegel 53 vorgesehen,
welche radial verschiebbar sind und dabei mit entsprechenden
Ausnehmungen 54 an der Oberseite des Stiitzringes 46 in Eingriff
gebracht werden konnen. Zur Radialverschiebung der Riegel 53,
welche in Fithrungen 55 am Tragring 48 gehalten sind, kann man
z.B. an den Riegeln Zahnétangen vorsehen, in die ein ortsfest
gelagertes Ritzel eingreift. Die Position der Riegel kann auf
geeignete Weise, z.B. mit Steckbolzen, gesichert werden.

Der bei erfindungsgemill ausgebildeten Maschinen vorgesehene
Stlitzring kann auch der Hohe nach bzw. in axialer Richtung
unterteilt ausgebildet werden, wenn dies, z.B. aus Fertigungs-
oder Festigkeitsgriinden oder zum Erzielen spezieller Laufei-
genschaften, erwlinscht ist. Eine diesbezligliche Ausfiithrungs-
form ist in Figur 8 im Schnitt dargestellt. Es sind dabei in
eine Ausnehmung 22 des Tragringes 16 zwei Ringe 49, 50, die
zusammen einen Stlitzring bilden, aufeinanderliegend eingefiigt
und durch Laschen 25 gehalten. Die Ringe 49, 50 konnen z.B.
aus GrauguB bestehen.

Wie Figur 9 zeigt, kann man bei einer erfindungsgemidl ausge-
bildeten Maschine auch mehrere Stiitzringe 51, 52 in axialem
Abstand voneinander vorsehen. Es empfiehlt sich dabei, den
unteren Stiitzring in Form von Ringsegmenten auszubilden, um

die beim Ein- und Ausbau dieses Stiitzringes erforderliche Mani-
pulation zu vereinfachen.
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Patentanspriiche

Schleudergiefmaschine mit um eine vertikale Achse rotie-
rendem Antrieb einer GieBform mit zylindrischer Aufenwand,
welche Maschine Stiitzrollen aufweist, die an die zylindri-
sche Aullenwand der Gielfform anstellbar sind und fiir deren
radiale Abstlitzung vorgesehen sind, dadurch gekennzeichnet,
daf mindestens ein, die Aulenwand (6) der GieBform (4)

in Umfangsrichtung im Normalbetrieb berlithrungsfrei umgeben-
der, in eine im Bereich der Stiitzrollen (7) angeordnete
ortsfeste Lagerung (16) eingefligter, innen kreisrunder
Stutzring (12) vorgesehen ist.

SchleudergieBmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl der Innendurchmesser des Stiitzringes (12)
um weniger als 25 mm gréfer ist als der AuBendurchmes-
ser der AuBenwand (6) der zylindrischen GieBform (4)

im Bereich dieses Ringes (12).

SchleudergieBmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daBl der Innendurchmesser des Stiitzringes (12)
etwa 10 mm groBer als der Auflendurchmesser der Auflen-
wand (6) der zylindrischen GieBform (4) im Bereich die-
ses Ringes (12) ist.

SchleudergieBmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daf der Stiitzring (12) aus
Metall, vorzugsweise aus GrauguB, besteht.

SchleudergieBmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB der Stitzring (26) aus
Stahl besteht und vorzugsweise eine Innenauskleidung
(28) mit niedrigem Reibungskoeffizienten gegeniiber der
AuBenfliche (29) der GieBform (4) hat (Fig. 3).

Schleudergiefmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
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dadurch gekennzeichnet, daf der Stiitzring (12) aus ar-
miertem Beton besteht und an der der GieBform zugewandten
Fliche mit einer Blechauskleidung versehen ist.

7. SchleudergieBmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die Lagerung fiir den Stiitz-
ring (12) durch einen, vorzugsweise plattenartig ausge-
bildeten, Tragring (16) gebildet 'ist, der seinerseits
in bezug auf das Fundament der Maschine unverdrehbar’
gelagert ist.

8. SchleudergieBfmaschine nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Tragring (16) mit seinem Aufenumfang
in die Seitenwand (21) der Fundamentierung der Maschine
eingesetzt ist.

9. SchleudergieBmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB der Stitzring (34, 35, 46)
verdrehgesichert in die Lagerung eingefiigt ist (Figur 4,
Figur 7).

10. Schleudergiefmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB der Stiuitzring (12, 26, 46,
51, 52) in Umfangsrichtung einteilig ausgebildet ist
(Figuren 1, 2, 3, 6, 7, 9).

11. SchleudergieBmaschine nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daf der Stiitzring (46) eine nach unten konisch
zusammenlaufende Auflenfldche (47) hat und die Lagerung
des Stiitzkérpers (48) eine korrespondierend dazu ausge-
bildete Innenfliche aufweist (Figur 6). |

12. SchleudergieBmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Stiitzring aus mehreren, vorzugsweise
zwei, Ringsegmenten (34, 35) besteht, die in einen Trag-
ting (16) eingelegt und gegen diesen gespannt und in
bezug auf diesen durch FormschluB gegen Verdrehen und
gegen radiales Ausweichen gesichert sind (Figur 4).
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SchleudergieBmaschine nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Ringsegmente (34, 35) mit anndhernd
parallel zur Richtung der Rotationsachse der GieBform
wirkenden Andruckschrauben (41) axial an den Tragring
(16) anprefBbar sind (Figur 5).

Schleudergiefmaschine nach einem der Anspriiche 7 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daf der Stiitzring (12) bzw. die
Segmente (34, 35) desselben an der Oberseite einen radial
nach aufen abstehenden Flansch (36), der auf dem Trag-
ring (16) aufliegt, aufweist bzw. aufweisen und mit dem
unter diesem Flansch (36) befindlichen, radial kleineren
Abschnitt (37) in die Ring6ffnung (38) des Tragringes
(16) eingefiigt ist bzw. sind (Figur 5).

Schleudergiefimaschine nach Anspruch 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dafl der Stiitzring (46) durch radial verschieb-
bare Riegel (53), die an der Lagerung (48) des Stiitz-
ringes gefithrt sind und in Ausnehmungen des Stiitzringes
(54) eingreifen, fixierbar ist (Figur 7).
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