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@ Abstreif- oder Quetschwalze zum Entfernen von auf bzw. in Kérpern, insbesondere Warenbahnen befindlicher

Fliissigkeit.

@ Die Erfindung bezieht sich auf eine Abstreif- oder
Quetschwalze zum Entfernen von auf bzw. in Kdrpern, z.B.
Warenbahnen, befindlicher Flissigkeit. Der Walzenkérper
besteht aus auf einer Achse (1) aufgereihten und aus
porésem Material bestehenden Ringscheiben (3 bzw. 5).
Durch von den Stirnseiten aufgebrachte, gleichmaRige,
axiale Kompression wird das Material des Walzenkorpers
verdichtet. Da vor der Kompression im achsnahen Bereich
ein groBeres Materialvolumen als im achsfernen Bereich
vorgesehen ist, ergibt sich bei der Kompression eine groRere
Materialdichte im achsnahen Bereich als im achsfernen
Bereich. Eine derart aufgebaute Quetschwalze hat nicht nur
gute Abstreif- und Quetscheigenschaften in Bezug auf die
Fliassigkeit, sondern auch eine lange Standzeit.
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Abstreif- oder Quetschwalze zum Entfernen
von auf bzw. in Kdrpern, insbesondere

Warenbahnen befindlicher Flissigkeit

Die Erfindung betrifft eine Abstreif- oder Quetsch-

walze der im Oberbégriff des Anspruchs 1 genannten
Art.

Solche Abstreif- oder Quetschwalzen werden bei der
Herstellung und Weiterverarbeitung verschiedenster
Materialien verwendet. So werden diese Walzen bei der

Papier- oder Textilherstellung benutzt, um aus feuch-

- ten Textil- oder Papierbahnen die Feuchtigkeit zu ent-

fernen. Die Qualitdt einer solchen Walze richtet sich
aber nicht nur nach dem Abstreif- oder Quetscheffekt,
sondern auch nach der Standzeit.
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Eine bekannte Abstreif- oder Quetschwalze, die bei der

Papier— und Textilherstellung Verwendung findet, besteht

aus mehreren, auf einer Achse aufgereihten Ringscheiben
aus Faservlies. Die Ringscheiben stehen durch axiale
Druckbeaufschlagung unter Vorspannung und sind wirme-
behandelt (DE-PS 872 490, DE-PS 361 437, DE-GM 1 965 495
und Textilpraxis, Oktober 1959, S. 1037).

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Abstreif-
oder Quetschwalze zum Entfernen von auf bzw. in K&rpern,
insbesondere Warenbahnen befindlicher Fliissigkeit zu

schaffen, die bei gutem Abstreif- und Quetscheffekt eine

lange Standzeit hat.

Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnenden Merkmale des'

Anspruchs 1 geldst.

Aufgrund der von aufien nach innen zunehmenden Hirte des
WalzenkOrpers wird nicht nur ein sehr guter Abstreif-
und Quetscheffekt, sondern auch eine sehr lange Stand-

zeit bei verhdltnismdfig einfachem Aufbau des Walzenkdr-

-pers erreicht. s :

Eine grodBere H&rte und damit auch eine geringere Pord-
sitdt des WalzenkOrpers im achsnahen Bereich kann auf
verschiedene Weise erhalten werden. So k®&nnen gleichar-
tige Scheiben verwendet werden, die im achsnahen Bereich
dicker als im achsfernen Bereich sind. Es ist aber aucﬁ
mdglich, verschiedenartige Scheiben zu verwenden, und
zwar solche mit grofem AuBendurchmesser und solche mit
kleinem Aufendurchmesser. Die Scheiben kleinen AuBen-

durchmessers kdnnen aus dem gleichen Material wie die
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Scheiben groBen AufRendurchmesser sein, sie kdnhen aber
auch aus weniger kompressiblem Material bestehen. Im
letzteren Fall wird mit einer geringeren Anzahl klei-
ner Scheiben eine bestimmte Kompression erreicht. Daie
Scheiben geringerer Kompressibilitdt kdnnen aus stei-
fem Material, insbesondere Stahl, bestehen. In einem
solchen Fall geben sie dem WalzenkOxrper zusdtzlich Sta-
bilitdt.

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer zwei Aus-
fiihrungsbeispiele darstellenden Zeichnung ndher erldu-

tert. Im einzelnen zeigen

Fig. 1 eine Abstreif- und Quetschwalze im Axial-
-+ schnitt,

Fig. 2 einen Ausschnitt aus der Walze gemdB Fig. 1
vor der axialen Kompression der Ringscheiben
und

Fig. 3 einen Teil einer Abstreif- oder Quetsch-

walze im Axialschnitt mit zu den Ringschei-

ben gemdf Fig. 1 und 2 andersartigen Ring-
scheiben.

Die in der Zeichnung dargestellten Abstreif- uﬁd Quetsch-
walzen bestehen aus einer hohlen Achse 1, 2 und darauf
aufgereihten Ringscheiben 3, 4 aus Vliesstoff. Als Fa-
sern fiir den Vliesstoff eignen sich Natur- oder Kunst-
stoffasern, z.B. Baumwollfasern, Polyamidfasern oder
Polyesterfasern. Die Fasern sind durch einen elasti-

schen Binder miteinander verbunden.
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Beim Ausfihrungsbeispiel der Fig. 1 und 2 haben die
Ringscheiben 3 im achsnahen und achsfernen Bereich die
gleiche Dicke. Zwischen den Ringscheaben 3 sind ver-
teilt Ringscheiben 5 mit kleinerem Aufendurchmesser an-
geordnet. Die Ringscheiben 5 k&nnen aus dem gleichen
Material wie die Ringscheiben 3, aber auch aus einem
weniger pordsen, Jja sogar steifen, Material, wie Stahl-
blech bestehen. Aufgrund dieser Ringscheiben kleineren
AuBendurchmessers ergibt sich eine unterschiedliche
Volumenverteilung im Bereich des Walzenkdrpers in radi-

aler Richtung.

Beim Ausflihrungsbeispiel der Fig. 3 wird diese unter-
schiedliche Volumenverteilung durch eine im Querschnitt

konische Form der Ringscheiben 4 erreicht.

Nach Aufreihung der Ringscheiben 3, 4, 5 auf die hohlen
Achsen 1, 2 entsprechend den Darstellungen der Fig. 2
und 3 werden auf beiden Stirnseiten steife . Ringschei-
ben 6, 7 aufgebracht und der gesamte Aufbau der Ring-
scheiben 3 bis 7 in axialer Richtung zusammengedriickt.
Dabei wird wegen des grdferen Materialvolumens im achs—
nahen Bereich das Material des Walzenkdrpers im achs-—
nahen Bereich stédrker komprimiert als im achsfernen Be-
reich. Dann werden die Ringscheiben 6, 7 auf der hohlen
Achse 1, 2 durch in Nuten eingreifende Sprengringe 8, 9

fixiert.

Als Material fir die Ringscheiben 3, 4 eignet sich neben
Faservlies Filz und Flanell. Gute ergebnisse wurden mit

einer Walze erzielt, bei der eine Hirtedifferenz von
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10 bis 15 Shore A zwischen duBeren und inneren Be-—
reichen des WalzenkOSrpers, insbesondere bei absoluten
Werten von 80 und 95 Shore und bei einer Breite von

jeweils 25 mm filir die beiden Bereiche bestand.
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Anspriiche:

Abstreif- oder Quetschwalze zum Entfernen von auf bzw.
in KOBrpern, insbesondere Warenbahnen, befindlicher
Fliissigkeit, deren Walzenk8rper aus auf einer Achse
aufgereihten und aus portsem Material, insbesondere
Faservlies, bestehenden Ringscheiben aufgebaut ist
und durch gleichmdfige Kompression von Seiten der
beiden Stirnseiten auf seinem gesamten Querschnitt
unter axialem Druck steht, '

dadurch gekenmnnzeichnet,

daB aufgrund einer sich bei der Kompression aus einem
gréBeren Materialvolumen im achsnahen Bereich ergebeh—
den grodBeren Materialdichte der axiale Druck im achs-
nahen Bereich des Walzenk®rpers grofer als im achs-—
fernen Bereich ist.

Abstreif- oder Quetschwalze nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB die aus pordsem Material bestehenden Ringscheiben
(4) im achsnahen Bereich dicker als im achsfernen Be-
reich sind.

Abstreif- oder Quetschwalze nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Walzenkdrper aus Ringscheiben (3,5) verschie-
denen AuBendurchmessers aufgebaut ist, von denen minde-~
stens die Ringscheiben (3) mit dem grdBeren AuBendurch-

messer aus dem pordsen Material bestehen.

K/Tn.- 80/413
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Abstreif- oder Quetschwalze nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Ringscheiben (5) kleineren AuBendurch-
messers aus einem Material geringerer Kompres-
sibilit&t bestehen.

Abstreif- oder Quetschwalze nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Ringscheiben (5) kleineren AuBendurch-

messers aus steifem Material, z.B. Stahl, bestehen.

Abstreif- oder Quetschwalze nach einem der An-
spriiche 3-5, d adurch gekenn -
zeichnet, daB eine Gruppe von mehreren
Ringscheiben (3) mit dem grdReren AuRlendurch-
messer jeweils zwischen 2 Ringscheiben mit dem

kleineren AuBendurchmesser (5) angeordnet ist.

Abstreif- oder Quetschwalze nach einem der An-
spriiche 3-6, d adurch gekenn -
Zelichnet , daB mindestens die Ringscheiben (3)
mit dem groBeren AuBendurchmesser vom achsnahen

bis zum achsfernen Bereich eine konstante Dicke
haben.
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