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@ Verfahren zum Kolorieren von Mischmaterialien aus Polyester- und Keratinfasern.

@ Durch Einsatz vorwiegend nicht-ionisch formierter Di-
spersionsfarbstoffe und Fixierung der Reaktivfarbstoffe un-
ter Zuhilfenahme von Glycerin und oder Harnstoff sowie
geringen Mengen Natriumformiat, gegebenenfalls in Verbin-
dung mit synthetischen Verdickern, lassen sich unter HT-
Bedingungen mit Kombinationen aus diesen beiden Farb-
stoffklassen gleichzeitig Klotzfarbungen oder Drucke auf
textilen Artikein aus Polyesterfaser-Wolle-Mischungen mit
guten Echtheitseigenschaften und guter Auswaschbarkeit
der nicht fixierten Farbstoffe erzielen.

Gegeniiber den bekannten Arbeitsweisen zur Fixierung
2olcher Farbstoff-Mischungen erfordert das neuartige Ver-
fahren vorteilhaft keine zweistufige Fixierbehandlung.

Druckfarben aus diesen beiden Farbstoffklassen unter
Verwendung von synthetischen Verdickungsmititeln sowie
xden elektrolytarmen Flissigeinstellungen von Reaktivfarb-
stoffen zeigen gute Haltbarkeit.
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Verfahren zum XKolorieren von Mischmaterialien aus Poly-
ester- und Keratinfasern

Mischmaterialien aus Polyqster— und Keratinfasern, ins-
besondere Wolle, haben in der F&rberei eine groBe Be-
deutung fiir Oberbekleidung erlangt. In der Druckerei

spielen sie hingegen nur eine untergeordnete Rolle, da
die Ubertragung dexr bisher bekannten Druckverfahren auf

"diese Materialien noch nicht befriedigen.

Aus der DE-0S 28 00 600 ist ein Verfahren zum Bedrucken
von Keratin-Polyester-Faserflichengebilden bekannt, bei
dem das Material mit einer Mischung aus einem Dispersions-
farbstoff und einem Reaktivfarbstoff bedruckt wird, wobei
die Druckpasten Glycerin und/oder Harnstoff enthalten
k6nnen. Die Fixierung der Drucke erfordert ein Zweistufen-
verfahren, bei dem das bedruckte Material zundchst mit
Niedertemperaturdampf und anschlieBend mit Hochtemperatur-

dampf bei im wesentlichen Atmosphdrendruck behandelt
wird.

Es wurde nun gefunden, daB die zweistufige Fixierbehandlung
durch eine iibliche Hochtemperaturfixierung ersetzt werden

kann, wenn die Zubereitungen als Hilfsmittel ein Salz
der Ameisensdure enthalten.

Die Erfindung betrifft daher ein Verfahren zum Kolorieren
von Mischmaterialien aus Polyester- und Keratinfasern
durch Klotzen oder Bedrucken mit Zubereitungen, die
Dispersions- und'Reaktivfarbstoffe sowie Glycerin und/oder
Harnstoff enthalten und eine anschlieBende Hochtemperatur-
fixierung, das dadurch gekennzeichnet ist, daB die

Fixierung in Gegenwart eines Alkalisalzes der Ameisen-
sdure erfolgt.

Im folgenden werden bevorzugte Ausgestaltungen des er-

findungsgenidfen Verfahrens ndher erldutert:
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Die erfindungsgemdB zu kolorierenden Mischmaterialien
enthalten zwischen etwa 90 und 50 Gew.-% synthetische
lineare Polyester und im {ibrigen Keratinfasern wie Schaf-,
Angora-, Mohair-, Lama- oder Alpakawolle . Andere Fasern

kbnnen in untergeordnetem Ausma8 enthalten sein.

Als Dispersionsfarbstoffe kommen die fiir das Farben von
Fasermaterialien aus linearen Polyestern hinlénglich be-

kannten Produkte in Betracht, beispielsweise solche aus

der Reihe der Azo- oder Anthrachinonfarbstoffe. Bevorzugt
werden die Dispersionsfarbstoffe als Zubereitungen mit
nicht~ionischen Tensiden eingesetzt, wie sie beispiels-
weise aus der EP-0S 13 576 bekannt sind. Diese elektrolyt-
armen Einstellungen sind vor allem beim Einsatz syntheJ
tischer Verdickungsmittel vorteilhaft. .

Als Reaktivfarbstoffe kommen solche organischen Farbstoffe
in Betracht, die mindestens eine mit der Keratinfaser
reaktionsfdhige Gruppe, eine Vorstufe hierfiir oder einen
mit der Keratinfaser reaktionsfdhigen Substituenten ent-
halten. Als Grundkdrper dieser organischen Farbstoffe
eignen sich besonders solche aus der Reihe der Anthrachinon-,
Azo- und Phthalocyaninfarbstoffe, wobei die Azo- und
Phthalocyaninfarbstoffe metallfrei oder metallhaltig

sein kOnnen.

Als Verdickungsmittel fiir die Klotzflotten und Druckpasten

kénnen die iblichen Alginat-, Stdrkeether- oder Johannis-

- brotkernmehlether-Verdickungen sowie Schwerbenzinemulsionen

eingesetzt werden. Die Auswaschbarkeit der Klotzfdrbungen
und Drucke wird jedoch verbessert, wenn man als Ver-
dickungsmittel Carboxygruppen enthaltende Polymerisationsé
produkte einsetzt. Solche Verbindungen sind beispielsweise
aus der DE-AS 25 51 432 bekannt. Von diesen synthetischen
Verdickungsmitteln werden in Druckfarben im allgemeinen
0,5 - 5, vorzugsweise 1 bis 2 Gew.-% eingesetzt. Der Zusatz .
konventioneller Verdickungs- oder Bindemittel ist mdglich,

aber nicht erforderlich.
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Beim Arbeiten mit konventionellen Verdickungsmitteln bzw.
mit Emulsionsverdickungen k&nnen die Salze der Ameisen-
sdure der Klotzflotte bzw. Druckfarbe zugegeben werden.
Beim Drucken mit synthetischen Verdickungsmitteln ist es
zweckmdBig, den Druckpasten nur die Farbstoffe und das
Glycerin bzw. Barnstoff zuzusetzen und die Ware mit 2 bis
10 g/l Salz der Ameisensdure zu klotzen und zu trocknen.
Bei dieéer Arbeitsweise kommt man mit geringen Mengen an
Verdickungsmitteln aus, weil die Viskositd@t der Druck-
paste nicht durch das Salz der Ameisensd@ure verringert
wird. Wenn man diese zweistufige Arbeitsweise vermeiden
will, erh&ht man zweckm&Big die Einwaage an Verdickungs-
mittel um etwa 20 - 40 Gew.—-%. Das Salz der Ameisensdure
wird in diesem Falle zweckmdBig als wédBrige LOsung einge-
setzt, beispielsweise im Gewichtsverhdltnis 1:9 mit Wasser -

verdiinnt. Als Alkalisalz der Ameisensdure wird Natrium-
formiat bevorzugt.

Aus der DE-PS 24 05 057 ist es bekannt, Alkalisalze der
Ameisensdure als Hilfsmittel beim Klotzen oder Bedrucken
von Mischmaterialien aus Cellulose- und Polyesterfasern
einzusetzen. Hierfiir sind jedoch relativ grofie Mengen

an Formiat erforderlich (in den Beispielen dieser PS 2 bzw.
3 Gew.-%). Beim erfindungsgemdBen Verfahren genligen
geringere Mengen im Bereich von etwa 0,2 bis 1 Gew.-%.

Glycerin und/oder Harnstoff werden in den iblichen Mengen

von etwa 0,5 bis 5 Gew.-% den Klotzflotten oder Druck-
pasten zugesetzt.

Die Fixierung der Drucke oder Fadrbungen erfolgt mit iiber-
hitztem Dampf oder HeiBluft bei Temperaturen von etwa

160 bis 210°C. Die Dampfbehandlung dauvert etwa 5 bis 15 Min.
und die.HeiBluftbehandlung etwa 40 bis 180 Sekunden.

Die Fertigstellung der fixierten Drucke oder Farbungen

erfolgt in iblicher Weise durch Splilen, Seifen mit einem
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nicht-ionischen Hilfsmittel, beispielsweise einem Fett-

siure-Polyglykolester in neutralem Medium, nochmaliges
Spiilen und Trocknen.

In den folgenden Beispielen beziehen sich Teile und
Prozentangaben auf das Gewicht.

Sofern die eingesetzten Farbstoffe nicht durch die
Colour Index-Nr. (gemdB der 3. Auflage) definiert sind,
wurden sie durch einen Buchstaben gekennzeichnet,

der die in der Tabelle‘wiedergegebene Formel bezeichnet.
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Beispiel 1

Man bedruckt ein chloriertes Mischgewebe aus 85 % Poly-
esterfasern und 15 % Wolle im Rouleauxdruck mit einer
Druckpaste, die wie folgt hergestellt wird:

Eine Mischung aus

40 Teilendes gemdB Beispiel 1 der EP-0S 13 576 nicht-

ionisch formierten roten Dispersionsfarbstoffs
der Formel A und

40 Teilen der fliissigen Handelsform von C.I.17757

(Reactive Orange 16) wirxrd mit
420 Teilen kaltem Wasser verdiinnt. Diese Lésung wird in
500 Teile einer Stammverdickung eingerﬁhr?, die
€57 Te%le Wasser, )
5 Teile eines handelsiiblichen Sequestrierungsmittels,
18 Teile eines hochviskosen Natriumalginats,
15 Teile eines Stérkeetﬁers,
10 Teile Natrium-m-nitrobenzolsulfonat N
5 Teile eines Kondensationsproduktes von Polyethylen-
glykol mit dem mittleren Molgewicht 2000 und
Stearinsiure, '
80 Teile Glycerin,
60 Teile einer 10%igen LOsung von Natriumformiat und

150 Teile Schwerbenzin (Siedebereich 160 bis 220°C)
enthilt. '

Die Ware wird getrocknet und 7 Min. bei 175°C mit {ber-
hitztem ﬁampf fixiert. AnschlieBend wird kalt gespﬁltiund
mit 1 g/l eines Hilfsmittels auf Fettsdurepolyglykol-
ester-Basis bei 40, 60 und 80°C nachbehandelt, gespiilt
und getrocknet. Man erh&lt ein brillantes Scharlach mit

guten Wasser-, Wasch- und SchweiBechthéiten.

Beispiel 2

Man bedruckt eine chlorierte Maschenware aus 70 %

Polyesterfasern und 30 $ Wolle mit einer Druckpaste, die
wie folgt hergestellt wird:
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50- Teile des gemdB Beispiel 1 der EP-0S 13 576 nicht-
ionisch formierten blauen Dispersibﬁsfarbstoffs
B und

25 Teile des pulverfdrmigen blauen Reaktivfarbstoffs F
werden mit .

425 Teilen Wasser von 30 bis 40°C verdiinnt bzw. geldst.
Diese Mischung wird in

500 Teile einer Stammverdickung eingerithrt, die wie in
Beispiel 1 angegeben hergestellt wird, mit der
Abweichung, daB jedoch anstelle der 150 Teile
Schwerbenzin' eine Miéchung aus 120 Teilen eines
Umsetzungsprodukts aus 1 Mol n~éutanol mit 35 Mol
1,2-Propylenoxid (gemdB DE-O0S 29 12 497) einge-
setzt wird.

Nach dem Trocknen fixiert man 10 Min. bei 170°C und be-

handelt wie in Beispiel 1 angegeben nach.

Man erhdlt einen blauen Druck mit guten Wasser-, Wasch-
und SchweifBechtheiten.

Beispiel 3

Man bedruckt ein Mischgewebe aus 90 % Polyesterfasern und

10 % Wolle im Rouleauxdruck mit einer Druckpaste, die

,wie'folgt hergestellt wird:

Eine Mischung aus )
40 Teilen des gemdB Beispiel 1 der EP-0S 13 576 nicht-
. ionisch formierten roten Dispersionsfarbstoffs C
und
40 Teilen der fliissigen Handelsform von C.I.17 757
(Reactive Orange 16) werden'mit
150 Teilen kaltem Wasser verdiinnt. Diese Losung wird ‘in
700 Teile einer Verdickung, bestehend aus einer Mischuﬁg
aus 60 $ einer 3%igen Lﬁsung'eines Ammonium-
polyacrylats vom Molgewicht 60C 000 und 40 %
einer 2%igen L&sung eines Copolymerisats '

aus Propylen und Maleinsdureanhydrid (Molvexr-
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hdltnis 1:1) vom Molgewicht 1 500 000 eingertihrt.
AnschlieBend gibt man noch
40 Teile Glycerin und

30 Teile einer 10%igen LOsung von Natriumformiat zu.

Nach dem Trocknen fixiert man 8 Minuten bei 180°C und
behandelt wie in Beispiel 1 angegeben nach.

Man erhdlt ein Orange mit guten Wasser-—, Wasch- und
SchweiBechtheiten.

Beispiel 4

Man klotzt mit einer Flottenaufnahme von 90 % ein
chloriertes Mischgewebe aus 80 § Polyesterfasern und
20 % Wolle mit einer 0,5%igen L&sung von Natriumformiat
und trocknet. Dann bedruckt man im Rouleauxdruck mit

einer Druckpaste, die wie folgt hergestellt wird:

Eine Mischung aus
45 Teilen des gemdB Beispiel 1 der EP-0S 13 576 nicht-
ionisch formierten Farbstoffs der Formel D,
15 Teilen des ebenso nicht-ionisch formierten Farb-
stoffs C.I. Disperse Blue 56 (C.I. 63 285)
und
25 Teilen der fliissigen Handelsform des blauen Reaktiv-
farbstoffs F (22,4 % Farbstoffgehalt) werden mit
365 Teilen kaltem Wasser verdiinnt. Diese L&sung wird in
500 Teile einer 3%igen LOsung eines Natrium~ oder
Ammoniumpolyacrylats vom Molgewicht 3 000 000

eingetragen.Anschlieend gibt man noch
50 Teile Glycerin zu.

Die bedruckte Ware wird gétrocknet und wie in Beispiel 1
angegeben fertiggestellt. Man erhdlt ein tiefes

Marineblau mit guten Wasser-, Wasch- und SchweiBecht-
heiten.
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Beispiel 5

Man verfdhrt wie in Beispiel 2 angegebgn, verwendet
.jedoch eine Mischung aus
70 Teilen des gemiB Beispiel 1 der EP-OS 13 576 nicht-
jonisch formierten roten Dispersionsfarbstoffs E
und
40 Teilen einer. fliissigen Einstellung des roten Reaktiv-
farbstoffs G (Farbstoffgehalt: 17 %), ver-
diinnt mit '

390 Teilen Wasser.

Man erhilt ein brillantes Rot mit guten Wasser—, -Wasch-
und SchweiBechtheiten.
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- In den Beisplelen eingesetzte Dlsper51onsfarbstoffe A
bis E:

N | ‘@“
e culiiuy
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C) Mischung aus gleichen Teilen der Farbstoffe

Cl CHZ-CHZ—CN
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E)

In den Beispielen eingesetzte Reaktivfarbstoffe F und G
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Kolorieren von Mischmaterialien aus

Polyester- und Keratinfasern durch Klotzen oder Be-
drucken mit Zubereitungen, die Dispersions- und
Reaktivfarbstoffe sowie Glycerin und/oder Harnstoff
enthalten und eine anschlieBende Hochtemperatur-
fixierung, dadurch gekennzeichnet, daB die Fixierung

in Gegenwart eines Alkalisalzes der Ameisensdure
erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB das Salz Natriumformiat ist.

Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB man Klotzflotten oder Druckpasten eéin-

setzt, die pro Kilogramm oder Liter 2 bis 10 g des
Salzes enthalten.

Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,

daf man auf die Ware eine L®sung des Salzes aufklotzt
und anschlieBend die Ware bedruckt,
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