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@ Rost zur Bildung von Laufmatten oder Fussabstreifern.

@ Roste zur Bildung von Laufmatten oder FuRlabstreifern
weisen durch Querverbindungen (13, 14, 15) auf Abstand
voneinander gehaltene Langsstidbe (12, 12', 12", 12'") aus
formhartern Material auf. In durch aufwarts gerichtete Flan-
sche (18) oder Leisten (19) begrenzten Rinnen 17 bzw. (17',
17", 17'") sind Streifen (20, 20°, 20", 20""'} aus verformbarem
Werkstoff angeordnet, die iber die Oberkante (21, 21, 21",
21'") der Flansche (18} oder Leisten (19) hinausragen. In
derartigen Rosten lassen sich Feuchtigkeit und loser
Schmutz problemlos von den Schuhsohlen abstreifen. Um
solche Roste (11) aber auch zum Entfernen von verkrustetem
Schmutz, Lehm oder Schnee geeignet zu machen, wird
vorgeschlagen, an wenigstens einem Flansch (18) oder
wenigstens einer Leiste (19} der die Streifen {20, 20’ bis 20"’}
: enthaitenden Langsstébe (12, 12’ bis 12'"') zahnartige, nach
i oben gerichtete Vorspriinge {22) in vorgegebenen Abstan-
" den anzuformen, deren obere Kanten (23) etwa biindig mit
der Trittflache der Streifen (20, 20’ bis 20'”) abschlieBen.

EP O 059 886 A1l

Croydon Printing Company Ltd.



10

15

20

* Ll * . »
. . cessy NEN L]

PATENTANWALTE F.W. HEMMERICH - GERD MULLER - D. GROSSE + F. POLLMEIER

£.th 00598836

Rost zur Bildung von Laufmatten oder FuBabstreifern

Die Erfindung betrifft einen Rost zur Bildung von Lauf-
matten oder FuBabstreifern, bei dem durch Querverbin-
dungen auf Abstand voneinander gehaltene Lingsstdbe aus
formhartem Material in durch aufwdrts gerichtete Flan-
sche oder Leisten begrenzten Rinnen mit Streifen aus
verformbarem Werkstoff, z.B. Filz, Borstenmaterial oder
Textilbelag, versehen sind und bei dem die Streifen mit
ihrer die Trittfldche des Rostes bildenden Oberfldche
{iber die Oberkante der Flansche oder Leisten hinaus-
ragen.

Roste dieser Art sind bereits in vielen verschiedenen
Ausfiihrungsformen bekannt. So gehdrt es beispielsweise
durch das DE-Gm 73 34 395 bereits zum Stand der Technik,
einen als Laufmatte oder FuBabstreifer dienenden Rost

aus einer grdBeren Anzahl von einzelnen L&ngsstdben so-
wie mehreren, diese l1l8sbar miteinander verbindenden, auf
Abstand voneinander haltenden Querstegen zusammenzusetzen.
Hierbei haben die Querstege an ihrer Oberseite angeformte
und im Querschnitt etwa T-fOrmige Profilnocken, auf die

die einzelnen Liingsstdbe mit in ihrer L&ngsrichtung ver-
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laufenden, formlich angepaBSten Profilkandlen formschliissig

aufgeschoben werden k&nnen.

Bekannt ist es aber beispielsweise durch das DE-Gm 81 18 222,
aber auch, jeweils zwei benachbarte Lingsstibe eines solchen
Rostes jeweils durch einé flache Zwischenschiene, derart,

daB in T-Nuten in den FlanschauBenseiten der L&ngsstdbe T-

Federn an den Lidngsrdndern der Zwischenschienen eingreifen.

Zum Stand der Technik geh&rt es aber z.B. durch die DE-O0S
28 31 169, aber auch, Roste zur Bildung von Laufmatten oder
FuBabstreifern als einstiickig aus Kunststoff geformte Rost-
felder zu fertigen, wobei die Langsstdbe einen U- oder H-
formigen Querschnitt aufweisen und durch materialeinheit-
lich hergestellte Querstege auf Abstand voneinander gehaltn
werden.

Roste dieser Art besitzen dadurch, daB die die Rinnen zur
Aufnahme der Streifen begrenzten Flansche oder Leisten der
Lingsstdbe unterhalb der Trittflédche enden, eine verhdltnis-
mdBig weiche Trittfldche. Deshalb sind derartige Roste be-
sonders gut dazu geeignet, Feuchtigkeit oder losen Schmutz,
insbesondere Staub, von den Schuhsohlen abzustreifen. Haftet
am Schuhwerk jedoch verkrusteter Schmutz, Lehm oder Schnee,
dann ist der Reinigungseffekt dieser Roste nicht befriedigend,
weil die eingesetzten Streifen aus Filz, Borstenmaterial,
Textilbelag oder dergleichen zu nachgiebig sind. Der Benutzer
der Roste wird aber in der Regel trotzdem bestrebt sein, auch
den festsitzenden Schmutz zu entfernen. Das geschieht dann
durch besonders intensives Kratzen bei gleichzeitigem grdBe-

rem Kraftaufwand. Die Folge ist dann ein libermdBiges Strapa-
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zieren der Roste, und zwar insbesondere der in den Rinnen
der Langsstdbe gehaltenen Streifen, und damit eine betr&dcht-
liche Verkiirzung der Lebensdauer.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Rost der
eingangs genannten Gattung so auszubilden, daB er auch zum
Abstreifen von verkrustetem Schmutz und Schnee geeignet ist,
ohne daB seine guten Sduberungseigenschaften beim Entfer-

nen von Staub und Feuchtigkeit beeintrdchtigt werden.

Dieses Ziel wird nach der Erfindung im wesentlichen dadurch

erreicht, daB an wenigstens einem Flansch oder an wenigstens
einer Leiste der die Streifen enthaltenden Langssté@be zahn-

artige, nach oben gerichtete Vorsprﬁnge.inrvorgegebenen Ab-

stdnden nebeneinander angeformt sind, deren oberé Kanten

etwa bilindig mit der Trittfldche der Streifen abschlieBen.

Méglich ist es erfindungsgemdB aber auch, zur L&sung dieser
Aufgabe jeweils zwischen zwei die Streifen aus verformbaren
Werkstoffen enthaltenden Léngsstdben einen Zwischenstab an-
zuordnen, der ausschlieB8lich aus formhartem Material besteht
und an den zahnartige, nach oben gerichtete Vorspriinge in
vorgegebenen Abstédnden nebeneinander angeformt sind, deren
obere Kanten etwa bindig mit der Trittfldche der in den Léngs-

st8ben liegenden Streifen abschlieBen. .

Bei Rosten, deren Ldngsstdbe und/oder‘Zwischenstébe mit mehr
als zwei, z.B. drei oder vier, aufwirts gerichteten Flan-
schen oder Leisten versehen .sind, ko&nnen die nach oben. ge-

richteten Vorspriinge bedarfsweise jeweils nur an einem, an

~mehreren oder auch an allen Flanschen bzw. Leisten eines

Lingsstabes bzw. Zwischenstabes vorgesehen werden. Beson-

ders vorteilhaft ist es dabei, wenn sich die nach oben ge-
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richteten Vorspriinge jeweils an den randndchsten Flanschen
oder Leisten befinden, weil dann der verkrustete Schmutz,
zdhe Léhm oder auch klebende Schnee weitestgehend durch

die Lilicken zwischen benachbarten Ladngsstdben hindurchfallen
kann. Moglich ist es natiirlich auch, dienach oben gerich-
teten Vorspriinge jeweils nur an den randfernen Flanschen
oder Leisten eines Lidngsstabes bzw. 2Zwischenstabes vorzu-
sehen oder aber sie abwechselnd randnahen und randfernen
Flanschen bzw. Leisten der Lidngsstdbe und/oder Zwischen-

stdbe zuzuordnen.

Es hat sich als zweckmdBig erwiesen, die Vorspriinge eines
Lingsstabes oder auch Zwischenstabes jeweils paarweise gegen-
iberliegend auf gleicher HBhe des Ldngsstabes bzw. Zwischen-
stabes anzuordnen.

Die Vorspriinge aller Lingsstdbe und/oder Zwischenstdbe las-
sen sich jeweils auf quer zu deren Lé&ngsrichtung verlaufen-
den Linien, vorzugsweise jeweils auf HOhe der Querstege, an-
geordnet sein. Als besonders vorteilhaft hat es sich je-
doch herausgestellt, wenn die Vorspriinge an benachbarten
Flanschen bzw. Leisten eines L&ngs- und/oder Querstabes ver-
setzt zueinander angeordnet sind und auBerdem auch die Vor-
spriinge benachbarter L&ngs- und/oder Zwischenstibe eine zu-
einander versetzte Anordnung haben.A

Anhand der Zeichnung werden verschiedene Ausfiihrungsbeispiele

eines erfindungsgemdBen Rostes ndher erldutert. Dabei zeigt

Fig. 1 eine rdumliche Darstellung eines Teilabschnittes
einer ersten Ausflihrungsform eines Rostes,
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Fig. 2 ebenfalls eine r&umliche Darstellung eines Teilab-

schnittes einer zweiten Rostausfiihrung,

Fig. 3 wiederum eine rdumliche Darstellung eines Teilab-
schnittes einer dritten Rostausfiihrung mit verschie-
denen Ausbildungsmdglichkeiten fiir die L&ngsstéidbe
und

Fig. 4 die rdumliche Darstellung eines Teilabschnitts einer
vierten Ausfiihrungsmdglichkeit fiir einen Rost.

Die Roste 1 nach den Fig. 1 und 2 bestehen aus Ldngsstdben 2
sowie aus diese miteinander verbindenden Querstegen 3. Die
Roste -1 sind dabei als einstiickiges Formteil aus Kunststoff,
beispielsweise durch SpritzgieBen, gefertigt. Bei beiden
Ausfiihrungsbeispielen haben die Ldngsstdbe 2 H-fbrmigen Quer-
schnitt. Sie kdnnen jedoch auch ein nach oben offenes U-Pro-
£fil aufweisen.

Zwischen die nach oben gerichteten Flansche 4 der L&ngs-
stdbe 2 lassen sich Streifen 5 aus elastischem Material,
bspw. aus Textilbelag, einsetzen. Die Streifen 5 stiitzen
sich auf den Stegen 6 der Lé&ngsstdbe 2 ab. Die Streifen 5
kénnen durch Kleben auf den Stegen 6 befestigt werden. Eine
einfachere Befestigungsart ist dadurch gebeben, daB an den
Innenseiten der Flansche 4 in gleichm&B8igen Abst&nden und
nahe an der oberen Flanschkante 7 querschnittsverengende
Raststege 8 vorgesehen sein. Diese Raststege 8 haben vor-
zugsweise ein sich etwa von den Flanschkanten 7 aus nach
unten und einwdrts keilfdrmig verbreiterndes S&dgezahnprofil,
s0 daB sie das Eindriicken der Streifen 5 von oben her er-
leichtern, diese jedoch in ihrer eingedriickten Lage sicher
fixieren, indem sie unter elastischer Materialverdr&ingung

widerhakenartig in die Seitenfl&dchen der Streifen 5 eindringen.
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Die Strz2ifen 5 Uberragen die Flanschkanten 7 deutlich. An den
Flanschen 4 sind nach oben gerichtete Vorspriinge 9 angeformt.
Deren obere Kanten 10 schlieBen etwa bilindig miﬁ der Oberflédche
der eingesetzten Streifen 5 ab.

Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 liegen alle Vorspriinge
auf gleicher HBhe der Lingsstidbe 2; sie sind oberhalb der
Querstege 3 angebracht.

Das Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2 sieht dagegen eine ver-
setzte Anordnung der Vorspriinge vor, und zwar liegen die Vor-
springe 9a eines Ladngsstabes 2 auf gleicher H6he. Zu diesen
versetzt befinden sich die Vorspriinge 9b des benachbarten

Liangsstabes 2.

Die Vorspriinge 9, 9a und 9b erlauben es, am Schuhwerk haften-
den Schnee oder verkrusteten Schmutz abzukratzen. Durch die
Streifen 5 wird Staub oder Feuchtigkeit von den Schuhsoh-

len entfernt. Besonders vorteilhaft ist es, wenn Kunststoff
zur Verarbeitung gelangt, der nicht vollstd&ndig aushédrtet.
Dadurch sind die Vorspriinge 9, 9a, 9b in begrenztem MaBe
elastisch; sie werden beim Betreten des Rostes bzw. beim
Sdubern des Schuhwerkes leicht gebogen. Auf diese Weise

ist sichergestellt, daB auch die Streifen 5 mit dem Schuh-
werk in Beriihrung kommen.

Die Vorsprﬁngé 9 k6nnen so lang ausgebildet sein, daB sich
bei versetzter Anordnung fast eine Uberdeckung ergibt (Fig.2).
In der Praxis hat sich jedoch herausgestellt, daB auch
relativ kurze Vorspringe, wie sie in Fig. 1 dargestellt sind,
die Reinigungswirkung bei verkrustetem Schmutz oder Schnee
betrdchtlich verbessern. Das ist darauf zurickzufiihren,

daB die Streifen 5 durch die Vorspriinge 9 eine gewisse
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Stabilisierung erfahren und zur Beseitigung des am Schuh-

werk haftenden festen Schmutzes oder Schnee beitragen.

Die Kanten 10 der Vorspriinge 9 kOnnen mit der durch die
Oberfldche der Streifen 5 gebildeten Trittfldche biindig
abschlieBen. Sie k&nnen aber auch etwas unterhalb der
Trittfldche enden. Beim Betreten des Rostes erfolgt dann

‘ein geringfligiges Zusammendriicken der Streifen 5, bis die

Vorspriinge 9 zur Wirkung kommen.

Mehrere erfindungsgemd@fe Roste kOnnen in bekannter Weise zu

gr6Beren Rostfldchen zusammengefiigt werden.

Der Rost 11 nach Fig. 3 ist aus einer Vielzahl von parallel
zueinander verlaufenden und im Abstand nebeneinander lie-
genden Ldngsstdben 12 und aus mehreren, alle diese Ldngs-
stdbe 12 miteinander verbindenden Quergliedern 13 zusammen-
gesetzt. Im Ausfiihrungsbeispiel ist ein solches Querglied

13 als Steg 14 mit an seiner Oberseite angeformten Profil-
nocken 15 ausgestaltet, wobei die Profilnocken 15 beispiels-
weise eine T-f6rmige UmriBform haben. Der Steg 14 kann als
starres Formteil ausgebildet sein, wenn es darum geht, den
Rost zur Bildung von starren Laufmatten oder FuBabstreifern
zu benutzen. Er kann aber auch aus biegeelastischem Material
gefertigt sein, wenn ein aufrollbarer Rost 11 geschaffen
werden soll. ‘

Auf die Profilnocken 15 werden die einzelnen Langsstdbe mit
in ihrer L&ngsrichtung verlaufenden, formlich angepaBten
Profilkandlen 16 aufgeschoben und auf diese Art und Weise
mit den Quergliedern 13 formschliissig verbunden. Zur La-
gensicherung zwischen den Ldngsstdben 12 und den Quergliedern

13 ist es dabei mdglich, die Profilnocken 15 in den Profil-
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kanidlen 16 zu verkleben oder zu verschweiBen. Vielfach reicht
es zur Lagensicherung aber auch aus, wenn die Profilnocken

15 und die Profilkandle 16 sich gegeneinander verklemmen.

In die Oberseite jedes Lédngsstabes 12 sind in L&ngsrichtung
verlaufende Rinnen eingeformt, die eine relativ groBe Tiefe
haben. Dabei weist der in der Zeichnung gezeigte Roststab
12' an seiner Oberseite nur eine Rinne 17' auf, die sich
nahezﬁ iiber die ganze Breite des Roststabes 12' erstreckt
und ausschlieB8lich durch zwei schmale Randflansche 18 an
den Liangsstabkanten begrenzt wird.

Der Roststab 12" ist hingégen mit drei parallel zueinander
verlaufenden, schmalen Langsrinnen 17" ausgestattet, die
einerseits durch Randstege 18 an den beiden L3ngsstabkan-
ten begrenzt sind und andererseits durch zwei Zwischenstege

19 gegeneinander abgegrenzt werden.

SchlieBlich ist der Roststab 12"' an seiner Oberseite mit
zwei L&ngsrinnen 17"' versehen, die wiederum von den bei-
den Randflanschen 18 und einem Zwischensteg 19 begrenzt

werden.

Die Lingsrinnen 17 bzw. 17' bis 17"' der Ldngsst&be 12' bis
12"' dienen jeweils zur Aufnahme von Streifen 20 bzw. 20°
bis 20"' aus verformbarem Material, z.B. Filz, Borsten-
material oder auch Textilbelag, die, beispielsweise durch
Verkleben oder auch durch Verrasten mit den Langsstédben 12

bzw. 12' bis 12"' verbunden sind.

Dabei ist erkennbar, daB die Streifen 20 bzw. 20' bis 29"
die Oberkanten 21 bzw. 21', 21", 21""' der Ldngsflansche 18
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und/oder der Zwischenstege 19 deutlich liberragen. Beim
Ldngsstab 12' sind an beide Ldngsflanschen 18 nach oben
gerichtete Vorspriinge 22 angeformt, deren obere Kanten

23 etwa blindig mit dexr Oberfldche des eingesetzten Strei-
fens 20 bzw. 20' abschlieBen. Erkennbar ist dabei aus Fig.3,
daB die Vorspriinge 22 an den beiden L&ngsflanschen 18 des
Roststabes 12' sich paarweise gegeniiberliegend auf gleicher
HVhe des L&ngsstabes 12' angeordnet sind.

Beim Ldngsstab 12" sind nach Fig. 3 nicht nur an die beidén
Lidngsflansche 18, sondern auch an die beiden Zwischenstege
19 nach oben gerichtete Vorspriinge 22 angeformt, deren
obere Kanten 23 blindig mit der Oberfl&che der eingesetzten
Streifen 17" abschlieBen. Hierbei ist erkennbar, daB die
Vorspriinge 22 an den Ld&ngsflanschen 18 und den Zwischenste-
gen 19 jeweils in Langsrichtung des Ldngsstabes 12" zuein-
ander versetzt angeordnet sind, und zwar in der Weise, daB
jeweils ein Vorsprung 9 auf Liicke zu zwei benachbarten Vor-
springen 9 sind und damit - bezogen auf die Ldngsrichtung
des Langsstabes 12" - eine geschlossene Reihe von Vorspriingen
gebildet wird.

Der Lédngsstab 12"' hat wiederum nur an seinen beiden L&ngs-
flanschen 18 nachoben gerichtete Vorspriinge 22, widhrend der
Zwischensteg 19 keine solchen Vorspriinge 22 aufweist, son-
dern auf der ganzen L&nge mit seiner Oberkante 21" um ein
betrdchtliches MaB unterhalb der Trittfliche des Streifens
20" liegtl Dabei haben die Vorspriinge 22 des L&ngsstabes
12"' etwa trapezfdrmige Gestalt, so daB jeweils zwischen zwei
benachbarten Vorspriingen 22 auch etwa trapezfOrmige Liicken
gebildet sind.
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Selbstverstdndlich wdre es auch denkbar, die Vorspriinge 22
sO zu gestalten, daB sie jeweils dreieckfdrmig oder wellen-

formig verlaufende Begrenzungskanten aufweisen.

Die Bestiickung der Lédngsflansche 18 und der ‘Zwischenstege

19 mit den Vorspriingen 22 kann dabei auch ohne weiteres von
den aus Fig. 3 ersichtlichen Ausfiihrungen abweichen. Wich-
tig ist lediglich, daB die Oberkanten 21 bzw. 21', 21",21""
der Liangsflansche 18 bzw. Zwischenstege 19 immer nur be-
reichsweise von den Vorspriingen 22 bis auf die Hohe der
Trittfldchen der Streifen 20 bzw. 20' bis 20"' {berragt
sind. In Fig. 4 ist noch ein Rost 31 dargestellt, der in
seinem Grundaufbau im Rost 11 nach Fig. 3 &hnelt. Der Rost
31 weist n&mlich wieder eine Vielzahl von parallel zuein-
ander verlaufenden, im Abstand nebeneinander liegenden Langs-
stdben 32 auf, die durch mehrere Querglieder 33 mitein-
ander verbunden werden. Die Querglieder 33 haben dabei einen
Steg 34 mit an seiner Oberseite angeformten Profilnocken 35,
die beispielsweise eine T-f6rmige UmriBform aufweisen. Auf
diese Profilnocken 35 werden die einzelnen Langsstdbe mit

in ihrer Langsrichtung verlaufenden, f6rmlich angepaBten
Profilkandlen 36 aufgeschoben und hierdurch mit den Querglie-
dern 3 formschliissig verbunden. Ldngsflansche37 der L&ngs-
stdbe 32 begrenzen in diesen eine nach oben offene Rinne

38, die ein Streifen 39 aus verformbarem Material, bspw.
Filz, Borstenmaterial oder Textilbelag, eingesetzt werden
kann. Dabei ist der Streifen in seiner HOhe so bemessen,

daB er die obere Ldngskante 40 der Lidngsflansche 37 um ein
betrdchtliches MaB iiberragt,

Aus Fig. 4 geht weiterhin hervor, daB jeweils zwischen zwei
Langsstdben 32 mit eingesetztem Streifen 39 aus verformba-

rem Material ein Zwischenstab 41 aus formhartem Werkstoff



10

15

PATENTANWALTE FW. HEMMERICH + GERD MULLER - D. GROSSE - F, PObW@g 886

_1']_

angeordnet ist. Auch dieser Zwischenstab 41 wird dabei
mit Profilnocken 35 des Steges 34 iiber einen in seiner
Langsrichtung verlaufenden Profilkanal formschliissig
gekuppelt.

Wichtig ist dabei, daB die oberen Lidngskanten 43 der Zwi-
schenstdbe 41 etwa auf gleicher HOhe mit der Trittfl&che
der Streifen 39 aus verformbarem Werkstoff 1iegen. Wichtig
ist ferner, daB die Zwischenstd@be 41 entlang ihrem oberen
Liangsrand mitrAusklinkungen 44 versehen sind, so daB ge-

wissermaBen zahnartige Vorspriinge 45 entstehen.

Alle in der Zeichnung dargestellten und vorstehend be-
schrieben Ausfiilhrungsformen von Rosten haben den wesent-
lichen Vorteil, daB sie auch das Abstreifen von verkruste-
tem Schmutz, ILehm und Schnee vom Schuhwerk gewdhrleisten,
ohne da8 ihre guten Sduberungseigenschaften beim Entfernen
von Staub und Feuchtigkeit beeintrdchtigt werden. Diese
vorteilhafte Wirkung ist darauf zurickzufilihren, daB form-
weiche Abstreiffldchen und formharte Abstreiffldchen in

optimaler Weise einander zugeordnet sind.
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Patentanspriiche

1.

Rost zur Bildung Voﬁ Laufmatten oder FuBabstreifern,
bei dem durch Querverbindungen auf Abstand vonein--
ander gehaltene L&ngsstdbe aus formhartem Material

in durch aufwdrts gerichtete Flansche oder Leisten
begrenzten Rinnen mit Streifen aus verformbarem Werk-
stoff, z.B. Filz, Borstenmaterial oder Textilbelag,
versehen sind, und bei dem die Streifen mit ihrer die
Trittfldche des Rostes bildenden Oberfldche iiber die
Oberkante der Flansche oder Leisten hinausragen,

d a dur ch gekennzedichnet,

daB an wenigstens einem Flansch (4;18) oder an wenig-
stens einer Leiste (19) der die Streifen (5; 20,20'
bis 20"'} enthaltenden L&ngsstdbe (2;12,12' bis 12"')
zahnartige, nach oben gerichtete Vorspriinge (9;9a,
9b;22) in vorgegebenen Abstdnden nebeneinander ange-
formt sind, deren obere Kanten etwa bilindig mit der Tritt-
fldche der Steifen (5;20,20'bis 20"') abschlieBen.-

Rost zur Bildung von Laufmatten oder FuBabstreifern,
bei dem durch Querverbindungen auf Abstand voneinander
gehaltene Ldngsstdbe aus formhartem Material in durch
aufwdrts gerichtete Flansche oder Leisten begrenzten
Rinnen mit Streifen aus verformbarem Werkstoff, z.B.
Filz, Borstenmaterial oder Textilbelag, versehen sind

und bei dem die Streifen mit ihrer die Trittfl&che des
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Rostes bildenden Oberfldche iliber die Oberkante der
Flansche oder Leisten hinausragen, insbesondere nach
Anspruch 1,

dadurch gekennzedichnet,

daB jeweils zwischen Zwei die Streifen (39) aus ver-
formbarem Werkstoff enthaltenden Langsstdben (32)

ein Zwischenstab (41) angeordnet ist, der ausschlieB-
lich aus formhartem Material besteht und an den auf-
wdrts gerichteten Flanschen zahnartige, nach oben ge-
richtete Vorspriinge (45) aufweist, deren obere Kanten
(43) etwa biindig mit der Trittfliche der Streifen (39)
in den Langsstaben (32) abschlieBen.

Rost nach einem der Anspriiche - 1 und 2,

dadurch gekennzedilichnet,

daB die nach oben gerichteten Vospriinge (9;9a,9b;22;45)

an nur einem der Flansche (4,18) oder Stege (19) der L&ngs-
stdbe (2;12,12'bis12"') angeordnet sind.

Rost nach einem der Anspriiche 1 und 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die nach oben gerichteten Vorspriinge (9;9%9a,9b;22)

an mehreren Flanschen (4;18) oder Leisten (19) der L&ngs-
stibe (2:;12,12' bis 12"') oder Zwischenstibe (41)
angeordnet sind. a

Rost nach einem der Anspriiche 1 und 2,

dadurch gekennzeli chnet,

daB die nach oben gerichteten Vorsprilinge (9;9a,9b;22;45)
an allen Flanschen (4;18;37) und Leisten (19) der L&ngs-
stibe (2:12,12' bis 12"'; 32) und Zwischenstdbe (41)
angeordnet sind.
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Rost nach einem der Anspriiche 1 bis 4, bei dem die
Lingsstdbe mit mehr als zwei aufwdrts gerichteten
Flanschen oder Leisten versehen sind, )
dadurch gekennzedichnet,

daB die nach oben gerichteten Vorspriinge (22) nur an den
randnidchsten Flanschen (18) oder Leisten (19) der Lings-
stdbe (12", 12"') angeordnet sind.

Rost nach einem der Anspriiche 1 bis 4, bei dem die
Ldngsstdbe mit mehr als zwei aufwdrts gerichteten
Flanschen oder. Leisten versehen sind,

dadurch gekennzeichnet,

daB die nach oben gerichteten Vorspriinge (22) ausschlieB-
lich an den randfernen Flanschen (18) oder Leisten (19)
der L&dngsstdbe (12", 12"') vorgesehen sind.

Rost nach einem der Anspriliche 1 bis 4, bei dem die
Lingsstdbe mit mehr als zwei aufwdrts gerichteten Flan-
schen oder Leisten versehen sind,

dadurch gekennzeichnet,

daB die nach oben gerichteten Vorspriinge (22) abwechselnd
an randnahen oder randfernen Flanschen (18) oder Leisten
(19) der Lidngsstdbe (12", 12"') angeordnet sind.

Rost nach einem der Anspriiche 1 bis 8,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Vorsprilinge (9, 9a, 9b; 22; -45) eines Ldngsstabes
(2; 12, 12' bis 12"') jeweils paarweise gegeniiberliegend
auf gleicher Hbhe des Ldngsstabes angeordnet sind.

Rost nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Vorspriinge (9;22) aller Langsstdbe (2;12,12' bis

12"') Jjeweils auf quer zur Langsstabrichtung verlaufenden
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Linien, vorzugsweise auf HOhe der Querstege (3;13)

angeordnet sind.

Rost nach einem der Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzedichnet,

daB die Vorspriinge (9a, 9b; 22; 45) benachbarter Ldngs-
stdbe (2; 12, 12' bis 12"') und/oder Zwischenstidbe (41)
seitlich versetzt zueinander angeordnet sind.

Rost nach einem der Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Vorspriinge (22) benachbarter Flansche (18) und/oder

Stege des Lidngsstabes (12") seitlich versetzt zueinander

. angeordnet sind.
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