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&) Vorrichtung zum Eindien band- oder tafeiférmiger Bieche.

@ Eine Vorrichtung zum Eindlen band- oder tafeiférmiger
Bleche weist mehrere quer zur Férderrichtung der Bleche
verteilt angeordnete Diisen (4) auf, die an die Druckleitung
¢5) von in Abhéngigkeit von der Fordergeschwindigkeit der
Bleche antreibbaren Kolbenpumpen (6) angeschlossen
sind, deren Saugleitungen (9) Giber eine Férderpumpe (12)
mit einem Olvorratsbehilter (10) in Verbindung stehen.

Um einerseits gleichmiBige Olfilme sicherzustelien,
und anderseits ein Umstellen auf verschiedene Olsorten zu
erméglichen, ist wenigstens ein weiterer Olvorratsbehdlter
P (11) vorgesehen, dem eine gesonderte Férderpumpe (12}
zugeordnet ist, wobei die den Vorratsbehdltern (10, 11)
zugeordneten Foérderpumpen (12) mittels eines Umschal-
¥ ters (8) wahlweise an die Saugleitungen (9) der Kolbenpum-
pen (6) oder an eine Riickleitung zum zugehérigen Vorrats-
behditer anschlieBbar sind. Jeder Vorratsbehélter (10, 11)
weist eine Heizung (15) auf.
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Vorrichtung zum Eintlen band- oder tafelfdrmiger
Bleche

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum EinGlen band- oder tafelfdrmiger Bleche mit mehreren
quer zur Forderrichtung der Bleche verteilt angeordneten
biisen, die an die Druckleitung von in Abhdngigkeit von
der Fordergeschwindigkeit der Bleche antreibbaren Kolben-
pumpen angeschlossen sind, deren Saugleitungen iiber eine
Forderpumpe mit einem Olvorratsbehilter in Verbindung
stehen.

Um Blechbdnder oder -tafeln mit einem mdglichst
gleichmdBigen 01film zu versehen, muB fiir eine gleich-
méBige Olzufuhr gesorgt werden. Zur Olversorgung der
Dlisen bieten sich daher Kolbenpumpen an, wie sie bei-
spielsweise als Einspritzpumpen bei Kraftfahrzeugmotoren
Verwendung finden, weil bei einem von der Fordergeschwin-
digkeit der Bleche abhingigen Antrieb solcher Kolbenpumpen
stets gleichbleibende Olmengen mit jedem Arbeitshub der
Pumpen iliber eine vorgegebene Fliche aufgespriiht werden
konnen, so daB nach einer VergleichmdBigung mit Hilfe
von Verteilerwalzen ein gleichmdBiger Film auf der
Blechoberflidche erreicht wird. Da Jedoch das zum Eindlen
von Blechen verwendete (1 eine wesentlich hdhere Viskositit
als ein Kraftstoff fiir Kraftfahrzeugmotoren aufweist,
hat der Einsatz von solchen Kolbenpumpen nicht zum ge-
wiinschten Erfolg gefiihrt. Man ist daher zu Eindlvorrichtun-
gen iibergegangen, bei denen das aufzutragende 01 mit
Hilfe von Druckluft zerstdubt wurde, um einen feinen 01-
nebel zu erhalten. Nachteilig bei derartigen Vorrichtungen
ist wiederum, daf derkZustand dieses Olnebels nur ver-
gleichsweise langsam verdndert werden kann, weshalb mit
einer Druckluftzerstéubung'arbeitende Eindlvorrichtungen
nur unzuldnglich an sich #&ndernde Bandgeschwindigkeiten
angepaf3t werden kdnnen.
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Dazu kommt noch, daB das Umstellen der bekannten
Vorrichtungen zum Eindlen band- oder tafelformiger Bleche
auf verschiedene Olsorten nur mit einem vergleichsweise
groBen Zeitaufwand mdglich ist, was zwangsl&dufig zu unan-

genehmen Verzdgerungen in der Bundfolge fiihrt.
Um je nach Bedarf unterschiedliche Olsorten ver-

wenden zu konnen, ist es bei Eindlmaschinen nicht mehr .
neu (US-PS 3 805 738), zwei Olvorratsbehilter vorzusehen.
Zur 01forderung dient dabei eine Fdrderpumpe, die iiber
absperrbare Zweigleitungen an Jje einen der beiden Vor-
ratsbehélter angeschlossen werden kann und das aufzu-
tragenden 01 von dem angeschlossenen Behilter entnimmt
und einem Paar von Auftragswalzen mit hohler Achse zu-
fithrt. Bevor das 0l aus dem jeweils anderen Vorratsbe-
‘h8lter entnommen wird, muB das in den Auftragswalzen be-
findliche 01 abgesaugt werden, wofiir eine Vakuumpumpe
vorgesehen ist, die ebenfalls an beide Vorratsbehdlter
angeschlossen werden kann, so daf {iber die Vakuumpumpe
das 01 wahlweise in den einen oder anderen Vorratsbe-
hdlter zuriickgeftrdert wird.

Selbstverstdndlich muB die Foérderpumpe widhrend
des Betriebes der Vakuumpumpe ausgeschaltet sein, was
die Gefahr mit sich bringt, daB sich in den Saugriumen
der Forderpumpe Luft ansammelt. Dieser Umstand spielt
bei der bekannten Einﬁlvorfichtﬁng keine besondere
Rolle, weil die gleichm#Bige Olverteilung auf den ein-
zudlenden Blechen iiber die Auftragswalzen sichergestellt
werden soll, so daB Unregelm#Bigkeiten in der 0lzufuhr
bis zu einem gewissen Grad ausgeglichen werden. Wegen
der Verwendung von Auftragsﬁalzen bleibt allerdings die
erreichbare GleichmiBigkeit des aufgetragenen 0lfilms
beschrénkt. AuBerdem ist das Umstellen der Eindlmaschine
auf eine andere Ulsorte wegen des erforderlichen Ab-
saugens des vorher verwendeten Ols aufwendig.
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Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde,
eine Vorrichtung zum Eindlen band- oder tafelfdrmiger
Bleche zu schaffen, die nicht nur einen besonders diinnen
und gleichmiBigen Olfilm auf der Blechoberflidche gewshr-

5 leistet, sondern auch ein rasches Umstellen von einer
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auf eine andere Olsorte erlaubt.

Ausgehend von einer Vorrichtung der eingangs
geschilderten Art 1lost die Erfindung die gestellte
Aufgabe dadurch, daB wenigstens ein weiterer Olvorrats-
behdlter vorgesehen ist, dem eine gesonderte Férder-
pumpe zugeordnet ist, daB die den Vorratsbehdltern
zugeordneten Forderpumpen mittels eines Umschalters
wahlweise an die Saugleitungen der Kolbenpumpen oder
an eine Riickleitung zum zugehdrigen Vorratsbehdlter an-
schlieBbar sind und daB Jjeder Vorratsbehdlter eine
Heizung aufweist.

Da mit Hilfe der Heizung der Vorratsbehilter
das aufzuspriihende 01 vorgewdrmt werden kann, kann die
Viskostitdt entsprechend herabgesetzt werden, so daB
das Versprithen des Oles iiber die Kolbenpumpen keine
Schwierigkeiten bereitet. Das Vorsehen von zwei Vor-
ratsbehdltern mit je einer Forderpumpe bietet die ein-
fache Mbglichkeit, zwei verschiedene Olsorten wahlweise
verwenden zu konnen, wobei der ununterbrochene Olkreis-
lauf iiber die Riickleitung auch fiir den Vorratsbeh8lter fiir
das nicht verspriihte 01 das Ansammeln von Luftblasen in
den Saugrdumen der Forderpumpe verhindert. Ein Entliiften
der Kolbenpumpen wegen sich ansammelnder Luft, die die
Gleichm#Bigkeit des aufgetragenen Olfilmes stort,
wird folglich unnstig. Das Umstellen der Eindlvor-
richtung ist damit {iber den Umschalter ohne Zeitver-
z0gerung mdglich, was eine unverzdgerte Bundfolge sicher-
stellt. Entscheidend hiefiir iét, dafl die Forderpumpen
der Vorratsbehidlter ununterbrochen arbeiten, um ein
stérungsfreies Durchstrdmen der Saugrdume und der
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Filter zu gewdhrleisten. Die jedem Vorratsbehilter
zugehorige Heizung gestattet es dariliber hinaus, die
Oltemperatur in Abhingigkeit von der Olsorte zu wihlen,
so daB8 hinsichtlich der~ﬁlyiskositét auch flr unter-
schiedliche Olsorten gleichbleibende Spriihbedingungen
erreicht werden.
In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand
beispielsweise dargestellt. Es zeigen
Fig. 1 eine erfindungsgemdBe Vorrichtung zum Eindlen
band- oder tafelfdrmiger Bleche in einem ver-
einfachten Querschnitt und

Fig. 2 die erfindungsgemdBe Vorrichtung in einem Block-
schaltbild.,

Wie insbesondere der Fig. 1 entnommen werden kann,
weist die dargestellte Vorrichtung zum Eindlen band-
oder tafelfafmiger Bleche ein Geh#duse 1 auf, das eine
vom einzudlenden Blech durchlaufene Spriihkammer 2 bildet.
In dieser Spriihkammer sind zu Spriihbalken 3 zusammenge-
faBte, quer zur Durchlaufrichtung der Bleche angeordnete
Diisen 4 vorgesehen, die an den Druckleitungen 5 von
Kolbenpumpen 6 angeschlossen sind. Dabei ist die Anord-
nung so getroffen, daB die satzweise in einem gemeinsamen

Pumpengehiuse zusammengefafSen Kolbenpumpen 6 jeweils an

eine eigene Diise 4 angeschlossen sind, damit sicherge-
stellt ist, daB bei jedem Arbeitshub der Kolbenpumpen
jede Diise tatsidchlich eine gleiche Olmenge verspriiht.

Wegen des Einsatzes von Kolbenpumpen nach Art
von Einspritzpumpen fiir Kraftfahrzeugmotoren ist es
notwendig, die Hubfrequenz der Pumpen an die Durchlauf-
geschwindigkeit der Bleche anzupassen, um Jjeweils gleiche
Blechflichen mit einer bestimmten {lmenge zu bespriihen.
Zu diesem Zweck muBl der Antriebsmotor 7 fiir die Kolben-
pumpen 6 in Abh#ngigkeit von der Durchlaufgeschwindigkeit
der Blechbinder gesteuert werden.
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Die Olversorgung der Kolbenpumpen 6 erfolgt
{iber einen Umschalter 8, der die Saugleitungen 9
der Kolbenpumpen 6 wahlweise mit einem von zwei 01-
vorratsbehiltern 10 und 11 verbindet. Diese Olvorrats-
behdlter 10 und 11 sind Jeweils mit einer gesonderten
Forderpumpe 12 versehen, die iiber ein nachgeordnetes
Filter 13 an den Umschalter 8 angeschlossen ist. Je
nach der Stellung des Umschalters 8 werden daher die
Kolbenpumpen 6 iiber die entsprechende Forderpumpe 12
entweder vom Vorratsbehdlter 10 oder vom Vorratsbe-
h#lter 11 her mit 01 versorgt. Der Umschalter 8 bewirkt
dabei, daB die Jjeweils nicht mit den Kolbenpumpen 6
verbundene Forderpumpe 12, also die Forderpumpe des
Vorratsbehdlters 11 bei der dargestellten Schalter-
stellung, Uber eine Riickleitung 14 das 01 aus dem
zugehdrigen Behdlter im Kreislauf pumpt, was.Luftan—
sammlungen im Saugraum der Pumpe 12 oder im nachgeord-
neten Filter 13 verhindert.Beim Umschalten des Um-
schalters 8 konnen folglich die Kolbenpumpen 6 un-
gestdrt mit dem 01 aus dem anderen Behdlter versorgt
werden.

Damit das 01 eine flir das Verspriihen giinstige
Viskositdt aufweist, sind die Vorratsbehdlter 10 und 11
mit je einer Heizung 15 versehen, die fiir eine ent-
sprechende Oltemperatur sorgen.

Die Einspeisung des 0ls in die Vorratsbehilter
10 und 11 erfolgt iiber Speiseleitungen 16, die in einer
Vorkammer 17 der Vorratsbehdlter 10 und 11 miinden. Das
in die Vorkammer 17 gepumpte Ol tritt iiber einen ge-
krimmten Uberlauf 18, der wie die Vorkammer 17 zum Ab-
scheiden von Olverschmutzungen dient, in die eigent-
liche Vorratskammer 19, in der der Olspiegel iiber zwei
Schwimmer 20 geregelt wird, die die Einspeisung von
Frischdl in die Vorkammer 17 steuern.
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Das sich in einer Bodenwanne 21 der Spriihkammer 2
sammelnde UberschuBtl wird iUiber eine Leitung 22 mit
Hilfe des Umschalters 8 Jjeweils dem im Einsatz befind-
lichen Vorratsbehdlter 10 oder 11 zuriickgefiihrt, wo-
bei die Zweigleitungen 22a bzw. 22b der Leitung 22 in
der Vorkammer 17 des Jewelligen Vorratsbehdlters 10 bzw.
11 miinden, um eine Schmutzabscheidung gewdhrleisten zu
ktnnen.

Das von den Kolbenpumpen 6 nicht an die Diisen 4
weitergeforderte UberschuBsl, das keiner Verschmutzung
ausgesetzt war, wird iiber eine ﬁberSchuBleitung 23
den Riickleitungen 14 zugeleitet, die in die Vorrats-
kammern 19 eingefihrt sind.

Damit nur die Diisen 4 zum Einsatz kommen, die
im Bereich der Blechbreite liegen, ist es vorteilhaft,
die Forderung der mit den beziliglich der Blechbreite
duBeren Diisen verbundenen Kolbenpumpen abzustellen.

Zu diesem Zweck sind die in gemeinsamenGehdusen zu-
sammengefaBten Kolbenpumpensitze iiber Kupplungen 24
miteinander anftriebsverbunden, so daf8 der Antriedb
dieser Kolbenpumpen abgestellt werden kann, was bei
einer gleichbleibenden Forderleistung der Férderpumpen
12 selbstverstindlich eine gréBere Menge .an UberschuB-
51 ergibt, das Uber die UberschuBSleitung 23 zurlickge-
fithrt wird.
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Patentanspruch:

Vorrichtung zum Eintlen band- oder tafel-
formiger Bleche mit mehreren quer zur Forderrichtung
der Bleche verteilt angeordneten Diisen, die an die
Druckleitung von in Abhdngigkeit von der Forderge-
schwindigkeit der Bleche antreibbaren Kolbenpumpen
angeschlossen sind, deren Saugleitungen liber eine
Forderpumpe mit einem Olvorratsbehdlter in Verbindung
stehen, dadurch gekennzeichnet, daB wenigstens ein
weiterer Olvorratsbehdlter (11) vorgesehen ist, dem
eine gesonderte Férderpumpe (12) zugeordnet ist, da8
die den Vorratsbeh#ltern (10, 11) zugeordneten Forder-
pumpen (12) mittels eines Umschalters (8) wahlwelse
an die Saugleitungen (9) der Kolbenpumpen (6) oder an
eine Riickleitung (14) zum zugehdrigen Vorratsbehdlter
(10, 11) anschlieBbar sind und daB8 jeder Vorratsbe-
hilter (10, 11) eine Heizung (15) aufweist.
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