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€9 Vorrichtung zum Eindlen von band- oder tafelférmigen Blechen.

6) Eine Vorrichtung zum Einélen von band- oder tafelfor-
migen Blechen (1) besteht aus einem einen EinlaBschlitz (3)
und einen AuslaBschlitz (4) fiir den Blechdurchtritt auf-
weisenden Gehduse (2), in dem mehrere quer zur Blech-
durchlaufrichtung verteilt angeordnete Disen (8) zum Auf-
sprithen des Ols vorgesehen sind, und aus einer dem Ge-
hduse (2) zugeordneten Unterdruckquelle (16) zur Ver-
meidung eines Olnebelaustrittes.

Um eine gute Abdichtung des Gehé&uses (2) gegen ei-
nen Olnebelaustritt ohne stérende Beeinflussung der Aus-
bildung der Sprithfacher zu erhalten, ist die Unterdruckquel-
le (16) an den Ein- und AuslaBschlitz (3, 4) fir den Blech-
durchtritt begrenzende, zur Blechdurchlaufebene parallele
und gegen diese Blechdurchiaufebene hin offene Saug-
kanéle (12) angeschlossen.
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Vorrichtung zum Eindlen von band- oder tafelfdrmigen
Blechen

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung -
zum Eindlen von band- oder tafelfrmigen Blechen mit
einem einen Ein- und einen Auslafischlitz fiir den Blech-
durchtritt aufweisenden Gehduse, in dem mehrere quer
zur Blechdurchlaufrichtung verteilt angeordnete Diisen
zum Aufsprithen des 0ls vorgesehen sind und mit einer
dem Geh#use zugeordneten Unterdruckquelle zur Vermei-
dung eines Olnebelaustrittes.

Um zu verhindern, daB bei derartigen Vorrichtungen
zum Eintlen von Blechen der im Gehduse entstehende {1-
nebel aus dem Gehduse austreten und eine Umweltbelastung
darstellen kann, wird das Geh#use im Bereich des Spriih-
raumes auf einen Unterdruck gesetzt, der das Austreten
von Luft vor allem im Bereich des Ein- und des Auslafi-
schlitzes und damit einen ﬁlnebelaustritt verhindern
soll. Zu diesem Zweck ist'ﬁblicherweise ein Sauggeblise
an das Geh#duse angeschlossen. Uber dieses Sauggeblise
kann zwar der erforderliche Unterdruck hergestellt wer-
den, doch ist damit zwangsl&ufig ein Absaugen des 01-
nebels aus dem Gehduse verbunden, was nicht nur eine
groBere Durchsatzmenge von 01 durch die Diisen bedingt,
sondern auch die Ausbildung des von den Dilisen erzeugten
Sptihfédchers storend beeinflussen kann. Dazu kommt noch,
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daB das Sauggeblidse eine vergleichsweise groBSe Saug-
leistung benstigt, um den erwiinschten Unterdruck im
Geh&use aufzubauen, wobei die grioBere Saugleistung
selbstverstidndlich mit einer unerwlinschten htheren Ab-
saugung des Ulnebels verbunden ist. '

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde,
eine Vorrichtung der eingangs geschilderten Art so zu
verbessern, daB einerseits eine gute Abdichtung des Ge-
hduses gegen einen {Olnebelaustritt ohne stdrende Beein-
flussung der Ausbildung der Spriihficher gewdhrleistet

‘werden kann und anderseits die hiefiir benctigte Saug-

leistung auch bei Eintlvorrichtungen fiir grofie Blech-
breiten beschrinkt bleibtz

Die Erfindung 16st die gestellte Aufgabe dadurch,
daB die Unterdruckquelle an den Ein- und AuslaBschlitz
fiir den Blechdurchtritt begrenzende, zur Blechdurchlauf-
ebene parallele und gegen diese Blechdurchlaufebene hin
offene Saugkanile angeschlossen ist.

Durch das Vorsehen von den Ein- und Auslafischlitz
begrenzenden SaugkanZlen wird zundchst vermieden, daB
der Spriihraum des Geh&Zuses unter einen Unterdruck ge-
setzt werden muB. Dies bedeutet, daB die Saugleistung
herabgesetzt werden kann und daB der Sprithraum von Saug-
stromungen weitgehend freibleibt, die die Ausbildung der
Sprihfldche stérend beeinflussen kénnten. Trotzdem wird
eine gute Abdichtung des Gehiuses gegeniiber einem 01-
nebelaustritt sichergestellt, weil die Saugkandle im
Bereich des Ein- und des AuslaBschlitzes eine Unter-
druckschleuse bilden, die sowohl in die Saugkan&le ein-

~dringende AuBenluft als auch aus dem Gehiuseinneren stammen-

den Ulnebel aufsaugen kann. Um aus dem Gehduse austreten
zu konnen, miiBte der Olnebel gegen den angesaugten AuBen-
luftstrom aus dem Gehiduse gedriickt werden, was naturgemiB
wegen der hiefiir fehlenden Kraftkomponenten unmglich ist.
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Mit Hilfe der den Ein- und den AuslaBschlitz begren-
zenden Saugkandle kann somit die gestellte Aufgabe so-
wohl hinsichtlich der Verminderung der bendtigten Saug-
leistung .als auch beziiglich der Vermeidung von den gleich-
miBigen Olauftrag storenden Saugstrémungen mit einfachen
Mitteln geltst werden. Dazu kommt noch, daB8 das bei der
iblichen Absaugung mégliche Eindringen von Staub od.,dgl.
in das Geh#duseinnere durch die Saugkan&dle wirksam unter-
bunden wird.

Eine besonders einfache konstruktive Ausgestaltung
ergibt sich in weiterer Ausbildung der Erfindung dadurch,
daB die Saugkanidle durch gegen die Blechdurchlaufebene
vorragende Dichtlippen des Ein- und AuslafBschlitzes be-
grenzt werden. Diese Dichtlippen kdnnen an eine zwischen
sie ragende Saugleitung angeschlossen Sein; die mit einem
Sauggebldse als Unterdruckquelle in Verbindung steht.

Das Volumen der zwischen den Dichtlippen und dem
Blech in die Saugkanile eindringenden Saugstrimungen hingt
einerseits von der Saugleistung der Unterdruckquelle und
anderseits von der Spaltflache zwischen den Dichtlippen
und dem Blech ab. Wird auf Grund dieses Zusammenhanges
der Abstand der Jjeweils #HuBeren Dichtlippen von der Blech-
durchlaufebene grof3er als der der inneren Dichtlippen ge-
wdhlt, so wird vor allem AuBenluft in die Saugkandle ein-
gesogen, so daB die auf das Geh8useinnere durchgreifende
Sogwirkung auf ein Minimum beschrinkt bleiben kann. Damit
sind alle Voraussetzungen flir einen gléichméﬁigen, storungs-
freien Olauftrag auf das Blech mit Hilfe der Diisen gegeben.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand bei-

‘spielsweise dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemidBe Vorrichtung zum Eindlen
von band- oder tafelfrmigen Blechen im verein-
fachten Lingsschnitt und

Fig. 2 im Querschnitt in einem kleineren MaBstab.
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Wie insbesondere der Fig. 1 entnommen werden kann,
wird das einzuSlende Blech 1 durch ein Geh#use 2 gefiihrt,
das einen EinlaBschlitz 3 und einen AuslaBschlitz 4 fiir
den Blechdurchtritt aufweist. Dieses Gehduse 2 wird durch
eine Zwischenwand 5 in zwei Kammern 6 und 7 unterteilt,
wobei in der in Durchlaufrichtung vorgeordneten Kammer 6
mehrere quer zur Banddurchlaufrichtung angeordnete Diisen
8. zum Aufsprithen eines 0ls vorgesehen sind. Um die von den
Diisen 8 erzeugten Spriihfdcher 9 nicht durch Luftwirbel zu
stdren, sind die den Diisen 8 nachgeordneten Vertdlerwalzen
10 in der gesonderten Kammer 7 untergebracht, die mit Hilfe
von Dichtstreifen 11 im Durchtrittsbereich des Bleches 1
durch die Zwischenwand 5 gegeniiber der vorgeordneten Kammer
6 im wesentlichen abgedichtet ist.

Damit ein Austreten des durch die Diisen 8 erzeugten
Olnebels aus dem im Bereich der Schlitze 3 und 4 fiir den
Blechdurchtritt offenen Gehiduse 2 unterbunden werden kann,
wird sowohl der EinlaBschlitz 3 als auch der AuslafBischlitz
4 von Saugkandlen 12 begrenzt, die Jjeweils zwischen einer
duBeren Dichtlippe 13, einer inneren Dichtlippe 14, dem
Blech 1 und einer blechparallelen Saugleitung 15 gebildet
werden. Uber die an eine Unterdruckquelle 16, beispiels-
weise ein Sauggeblise, angeschlossenen Saugleitungen 15
wird im Bereich der Saugkandle 12 ein Unterdruck aufge-
baut, der einerseits eine SaugStramung der AuBenluft in
die Saugkanile 12 bewirkt und anderseits ein Ansaugen der
Gehsuseinnenluft verursacht. Da der Abstand der Jewells
duBeren Dichtlippen 13 vom Blech 1 gréBer als der ent-

- sprechende Abstand der inneren Dichtlippen 14 gewdhlt

30

werden kann, bleibt die Saugstrtmung aus dem Gehduse-
inneren in die Saugkandle 12 veagleichsweise klein. Dies
bedeutet, daB die im Gehduseinneren auftretenden Saug-
stromungen fiir die Ausbildung der Spriithfédcher 9 unerheb-
lich sind, so daB ein stdrungsfreier (lauftrag auf das
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Blech 1 sichergestellt ist. Der trotzdem angesaugte
Olnebel wird iiber die Saugleitungen 15 abgesaugt und
kann nicht ins Freie dringen, weil die mitangesaugte
AuBenluft eine dies verhindernde Strémung bewirkt.
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Patentanspriche:

1. Vorrichtung zum Eintlen von band- oder tafel-
férmigen Blechen mit einem einen Ein- und einen Aus-
laBschlitz fiir den Blechdurchtritt aufweisenden Ge-
hduse, in dem mehrere quer zur Blechdurchlaufrichtung
verteilt angeordnete Diisen zum Aufsprithen des Uls vor-
gesehen sind, und mit einer dem Geh#use zugeordneten
Unterdruckquelle zur Vermeidung eines Ulnebelaustrittes,
dadurch gekennzeichnet, daB die Unterdruckquelle (16)

an den Ein-unddenfuslaBschlitz (3, 4) fiir den Blechdurch-
tritt begrenzende, zur Blechdurchlaufebene parallele
und gegen diese Blechdurchlaufebene hin.offene Saug-
kandle (12) angeschlossen ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Saugkanile (12) durch gegen die Blechdurchlauf-
ebene vorragende Dichtlippen (13, 14) des Ein- und des Aus-
laBschlitzes (3, 4) begrenzt werden.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2,dsdurch gekennzeichnet,
daB der Abstand der jeweils #uBeren Dichtlippen (13)
von der Blechdurchlaufebene griSer als der der inneren
Dichtlippen (14) ist.
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