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@ Verfahren zum Farben von hydrophobem Fasermaterial.

6) Stuckware aus hydrophobem Fasermaterial 14Bt sich
unter HT-Bedingungen auch mit unformierten Dispersions-
farbstoffen farben, wenn diese Farbstoffe unter Farbebedin-
gungen in fester Form vorliegen und eine Mindestldslichkeit
von 1mg, vorzugsweise 5mg, pro Liter Farbeflotte bei
130°C aufweisen, diese Farbstoffe direkt in das Farbebad
eingebracht werden und die Farbemaschine sowoh! die
Farbeflotte als auch das zu farbende Material bewegt (z.B.
Disenfarbemaschinen).
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Verfahren zum F&drben von hydrophobem Fasermaterial

Hydrophobe Fasermaterialien, insbesondere Polyester-
und Cellulosetriacetatfasern, werden bislang bekannt-
lich ausschlieBlich mit Dispersionsfarbstoffen ge-
fdrbt, die zuvor einer aufwendigen mechanischen Fein-
zerkleinerung in Gegenwart von Dispergiermitteln un-
terworfen worden sind.

Es ist daher bereits vorgeschlagen worden, auf diese
Art der Formierung zu verzichten, indem man niedrig-
schmelzende, unter Fdrbebedingungen fliissige Disper-
sionsfarbstoffe zusammen mit biologisch leicht abbau-
baren Emulgatoren einfach vermischt (vgl. DE-0S

2 724 951 = US-PS 4 249 902). Derartige Farbstoffe
sind jedoch nicht im Handel und miiBten erst durch ge-
eignete chemische Modifizierung der vorhandenen Farb-
stoffe gewonnen werden. Dariiber hinaus sind die zu
verwendenden Emulgatoren vergleichsweise relativ
teuer.

Deshalb ist weiterhin vorgeschlagen worden, unfor-

mierte, hilfsmittelfreie, vorzugsweise handelsiibliche
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Dispersionsfarbstoffe mit bestimmter Mindestl&slichkeit
in ein Depot einer Kreisfidrbeapparatur einzubringen und
damit Polyesterfasern unter HT-Bedingungen zu f&rben
(vgl. EP-0S 00 13 892).

Dieses Verfahren bedarf jedoch aufwendiger Ver&dnderungen
vorhandener bzw. Entwicklung neuer Fdrbemaschinen.
AuBerdem ist die Beschaffung optimal arbeitender Depots
bislang problematisch.

Aus der DE-0OS 2 330 622 ist schlieBlich ein isotherme’s
Verfahren zum F&rben von Polyesterfasern mit L&sungen
von dispergiermittelarmen bzw. —-freien Dispersionsfarb-
stoffen bekannt geworden. Auch zur Durchfiihrung dieses
Verfahrens sind spezielle Férbeapparaturen erforderlich,
da die Farbstoffldsung in einem separaten GefiB herge-
stellt und dann bei F&rbetemperatur in das eigentliche
Fdrbebad eingespeist werden muB. Im librigen k&nnen

auch hierbei nur spezielle Farbstoffe mit relativ gu-
ter Wasserl®slichkeit eingesetzt werden, da anderen-
falls das Flottenverhdltnis zu hoch wird.

Es wurde nun lUberraschenderweise gefunden, daB man
zumindest Stlickware aus hydrophoben Fasermaterialien
ohne Schwierigkeiten unter HT-Bedingungen in #iblichen
Fédrbeapparaten ohne zus&tzliche Vorrichtungen direkt
mit praktisch unformierten Dispersionsfarbstoffen f&r-
ben kann, wenn diese Farbstoffe unter F&rbebedingungen
in fester Form vorliegen sowie eine Mindestl&slichkeit
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von 1 mg, vorzugsweise 5 mg, pro Liter Fdrbeflotte bei
130°C aufweisen und die Fdrbemaschine so eingerichtet
ist, daB sowohl die Firbeflotte als auch das zu firben-
de Material bewegt werden.

Prinzipiell k&énnen die erfindungsgemd@B zu verwendenden
Farbstoffe ohne jegliche Nachbehandlung eingesetzt wer-
den, also beispielsweise in Form des nassen PreBku-
chens, wie er unmittelbar bei der Farbstoffsynthese
anfillt.

ZweckmdBigerweise werden die FarbstoffpreBkuchen aber
zwecks Einstellung der in der Praxis geforderten Typ-
konformitidt unter Zusatz geringer Mengen an Stell-
mitteln in einer schnell laufenden Rihrwerksmiihle ho-
mogenisiert und gegebenenfalls einem Sprihtrockner
zugefiihrt. '

Als Stellmittel kommen die.liblichen Hilfsmittel in
Betracht, die im Gegensatz zu der herkdmmlichen Praxis
jedoch nur in Mengen von 2 bis maximal 10 Gewichts-
prozenten (bezogen auf Reinfarbstoff) dem Farbstoff-
prefkuchen beigemischt'Werden.

Unter "F&rbebedingungen" werden Temperaturen von 120 -
150°C, pH-Werte von 4 - 7 und Flottenverhdltnisse von

1:5 bis 1:50 verstanden.

Die Flottenzirkulation soll mindestens 10 1/Min., bezo-
gen auf 1 kg Ware betragen.

Le A 20- 929
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Der Mindestl&slichkeit der Farbstoffe ist eine natiir-
liche obere Grenze gesetzt, die sich aus der fir Dis- .
persionsfarbstoffe tiblichen Abwesenheit von typischen .
echt ldslichmachenden Gruppen, insbesondere der Sulfon-

sduregruppen, ergibt.

Als Firbemaschinen, die die erfindungsgemiBen Anfor-
derungen erfiillen, kommen insbesondere im Handel be-
findliche Dlisenfédrbemaschinen sowie Hochtemperatur-
Haspelkufen mit Flottenumwélzung in Betracht.

Geeignete Fdrbeapparate sind in "Encyclopedia of Che-
mical Technology" von Kirk-Othmer, 2. Ausgabe, Band 8§,
Seite 291 - 294; in Melliand Textilberichte 12, 1003 ff
(1976) und BAYER FARBEN REVUE, Nr. 25, S. 37 ff (1975)
beschrieben. Beispielhaft seien genannt:
Burlington-Hochtemperatur-Haspelkufe
Krantz-Hochtemperatur-Haspelkufe

Spray Jet der Firma S. Pegg & Son,; Leicester, (GB)
Gaston County Jet

Giroflux der Firma Fréres, Roanne (FR)

Turboflow der Firma Obermeier, Neustadt (DE)

Thenjet der Firma Then, Schwibisch Hall (DE)

Aquéluft der Firma Gaston, County (GB)

Subtilo der Firma Scholl (CH)

R-Jet 95 der Firma Thies (DE)

Le A 20 929
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Der Farbstoff wird im allgemeinen in Form von Pulvern,
Granulaten oder wdBrigen Dispersionen bei 20 - 50°C in
die F&arbeflotte eingebracht, die anschliefiend zusam-
men mit der zu fdrbenden Stlickware auf Fadrbetemperatur
erhitzt wird. Die Aufheizzeit braucht dabei nicht ge-
steuert zu ﬁerden.

Zur Erzielung reibechter Fadrbungen empfiehlt es sich,
die gefdrbte Ware einer reduktiven Nachbehandlung zu un-
terwerfen. Wegen des Fehlens der {iblichen Farbereihilfs-
mittel und Stellmittel kann diese Nachreinigung jedoch
im gleichen Bad, das zuvor auf ca. 70°C abgekihlt wird,

vorgenommen werden. .

Das neue Verfahren weist gegeniiber dem Fdrben mit kon-
ventionellen, dispergiermittelreichen, in Perlmiihlen
u.dgl. feinstzerkleinerten Farbstoffen eine Reihe von
Vorteilen auf:

1) Kosteneinsparung durch Wegfall des Mahlprozesses.

2) Hilfsmittel kdnnen ganz oder zumindest grdBten-
teils eingespart werden.

3) Schaumbildung im Fdrbebad ist praktisch ausge-
schlossen.

4) Keine Fleckenbildung auf dem Farbematerial durch
Wegfall der sonst iiblichen Entschdumungsmittel.

Le A 20 929
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Bessere Badersch&épfung durch das (fast) voll-

stdndige Fehlen von Hilfsmitteln.
Geringere Abwasserbelastung.

Verringerte F&drbezeiten durch Wegfall der Aufheiz-
steuerung.

Einfachere Nachbehandlung.

Das neue Verfahren wird anhand der folgenden Beispiele

nédher erldutert, ohne es jedoch darauf zu beschxanken.
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Beispiel 1

3 g (0,6 %) des nur grob gemahlenen, ansonsten aber
nicht formierten Dispersionsfarbstoffes Disperse Blue
56 (C.I. 63 285) (Wasserldslichkeit bei 130°C: 14 mg/1l;
Schmp. > 200°C) werden gemeinsam mit 7 1 kaltem Wasser
und 500 g texturierter Polyesterwirkware in einem
Mathis-Labor-Jumbo-Jet eingebracht und unter sté&n-
digem Umwédlzen der Flotte mit 6 1/s und einer Waren-
geschwindigkeit von ca. 20 m/Min. innerhalb von 30
Minuten kontinuierlich auf 130°C aufgeheizt. Bei
dieser Temperatur wird unter gleichbleibender
Flotten- und Warenbewegung weitere 50 Minuten lang
gefdrbt, anschlieBend innerhalb von 20 Minuten auf
70°C abgekithlt und nach Zugabe von 3 g/l Natronlauge
38° B& und 1,5 g/l Hydrosulfit wdhrend 10 Minuten in
der gleichen Flotte reduktiv nachgereinigt. Nach Ab-
lassen der Flotte wird mit 2 - 3 ml Essigsdure 60 %ig
abgesduert und anschlieBend kalt gespiilt. Man erhdlt
nach dem Schleudern, Trocknen und Kalandern eine vol-
le Blaufdrbung in 1/1 RTT, die im Farbton voller als
eine 2,2 %$ige Fadrbung mit handelsiiblich eingestelltenm
C.I. Disperse Blue 56 ist und die sich in den bekannt
guten Echtheiten nicht unterscheidet. .

Ersetzt man das texturierte Polyestergewirke durch
entsprechende Mengen Cellulosetriacetat-Gewebe und
verfdhrt sonst wie im Beispiel beschrieben, so er-

h&lt man Ausfdrbungen mit gleich gutem Resultat.
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Beispiel 2

Eine Dispersionfarbstoffkombination aus

- a) 37,5 mg (0,0075 %) Disperse Yellow 60 (C.I. 12 712)

(Wasserl8slichkeit bei 130°CE
58 mg/l) und

b) 27,0 mg (0,0054 %) des Farbstoffes der Formel

0 NH
1 2
SOy O
H
0 OH
(Wasserldslichkeit bei 130°C:
4 mg/l) sowie

c) 25,5 mg (0,0051 %) Disperse Blue 56 (C.I. 63 285)
(siehe Beispiel 1)

werden unter den gleichen Bedingungen wie in Beispiel
1 beschrieben auf texturiertem Polyestermaterial ge-~
farbt. Nach dem Abkithlen auf 70°C wird die farblose
Flotte ohne reduktive Zwischenreinigung der Farbung
heiB abgelassen und das F&rbegut nach dem Schleudern
getrocknet und kalandert.

Man erhdlt eine absolut egale hellgraue Fidrbung mit

einwandfreien Trocken- und NaBreibechtheiten.
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Beispiel 3

Eine Dispersionsfarbstoffkombination bestehend aus

a) 4 g (0,8 %) des Farbstoffs der Formel
: Cl

O,N -<::§—N =N = ﬁ — ﬁ - CH3

HO-—C\\ //N
N

5 Schmelzpunkt: > 200°C 0214

(Wasserldslichkeit bei 130°C: 249 mg/l)

b) 5,5 g (1,1 %) des Farbstoffs der Formel
‘0

i
_ C,H,COCH;
0,N -©_N =N @—N :
~

Schmelzpunkt: ca. 125°C
10 (WasserlSslichkeit bei 130°C: 187 mg/1l)

CZH&CN

c) 1,25 g (0,25 %) des Farbstoffs der Formel
Nozr

/A
OLN -QN =N -Q—N (CoHs),

CN NHCOCH3

Schmelzpunkt: ca. 205°C
(Wasserl&slichkeit bei 130°C: 5,5 mg/l)
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wird wie in Beispiel 1 beschrieben gefirbt und nachbe-
handelt. Man erhdlt eine gleichmdBige, dunkelbraune
Fdrbung mit ausgezeichneten Echtheiten.

Verwendet man anstelle der in den Beispielen 1 - 3 ge-
nannten Farbstoffe bzw. Farbstoffkombinationen, die in
der folgenden Tabelle aufgefiihrten Farbstoffe, so erhidlt
man bei im dbrigen gleicher Arbeitsweise egale Fdrbun-
gen mit meist etwas hdheren Farbtiefen als sie mit ge-
finshten Dispersionsfarbstoffen bei gleicher F&rbewei-
se und Rohfarbstoffeinsatz erhalten werden. . -

(RTT = Richttyptiefe)

Le A 20 929
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Patentanspriiche

1.

Verfahren zum F&rben von Stlickware aus hydropho-
bem Fasermaterial unter HT-Bedingungen mit im
herkémmliichen Sinne unformierten Dispersionsfarb-
stoffen, dadurch gekennzeichnet, daB

a) diese Farbstoffe unter Fédrbebedingungen in
fester Form vorliegen und eine Mindestlds-
lichkeit von 1 mg, vorzugsweise 5 mg, pro
Liter Fdrbeflotte bei 130°C aufweisen,

b) diese Farbstoffe direkt in das F&drbebad
eingebracht werden und

c) die Farbemaschine sowohl die Eérbeflotte als
auch das zu fdrbende Material bewegt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB man den Farbstoff in Form des nassen
PreBkuchens, wie er bei der Synthese anfdllt,
einsetzt.

Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-

zeichnet, daB man als Farbstoff den durch Zusatz

von maximal 10 Gewichtsprozenten Stellmittel typ-
konform eingestellten FarbstoffpreBkuchen, gege-

benenfalls nach einer Spriihtrocknung, einsetzt.

Le A 20 929
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Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB man den Farbstoff bei 20 - 50°C in die
Farbeflotte einbringt und diese dann auf Firbe-

temperatur hochheizt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB man als Firbemaschine eine Diisenfirbe-

maschine einsetzt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Flottenzirkulation mindestens
10 1/Min. bezogen auf 1 kg Ware betrigt.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB man die gefdrbte Ware einer reduktiven
Nachbehandlung unterwirft und diese im gleichen
Firbebad vornimmt.

Die nach Ansprilichen 1 bis 7 gefdrbten Textil-
materialien.
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