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€) Die Erfindung betrifft die Entkeimung von Behalt-
nissen fiir Nahrungsmittel. Nach der Erfindung werden
nur die Rénder (2b1, 2b2) einer Bahn des Packmaterials
(2), aus welcher die Behélinisse gebildet werden, von
einer speziellen Einrichtung (4) mit einer Entkeimfliissig-
keit wie H,0, benetzt. Eine UV-Lampe (7) bestrahlt nach-
traglich die Flache der Bahn (2), welche die Innenflache
des Behiltnisses bilden wird. Die Erfindung ist zum Bei-
spiel anwendbar bei Vorrichtung zum Einfiillen von flis-

Verfahren zum Entkeimen von Behaltnissen fiir Nahrungsmittel und Vorrichtung zum Abfiillen von Nahrungsmitteln.

W= sigen Nahrungsmitteln in Tlten.
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Verfahren zum Entkeimen von Behdltnissen fiir Nahrungsmittel

und Vorrichtung zum Abfiillen von Nahrungsmitteln

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zur Entkeimung einer Bahn Packmaterial, welche bestimmt

ist fir Behdltnisse von Nahrungsmitteln.

Das bisher meist angewandte Verfahren zur Entkeimung besteht
aus dem Auftragen einer diinnen Schicht Entkeimflissiagkeit,
insbesondere von Wasserstoffperoxid, auf die gesamte Fl&che
der Bahn, welche die Innenflache des Beh&ltnisses bilden

vird.

Dieses bekannte Verfahren besitzt verschiedene M&ngel:

Erstens gelangt eine kleine Menge des Wasserstoffperoxids
in das abzufiillende Nahrungsmittel, wobei der Geschmack
unter Umstédnden leicht verdndert wird. Andererseits sind
Biologen, Didtisten und Oekologen gegen die Anwvesenheit
von solchen Substanzen im Nahrungsmittel, weil vermutet
vird, dass Wasserstoffperoxid krebserzeugend oder giftig
ist. Die Dosis .des im Nahrungsmittel aufgeldsten Entkei-
mungsmittels ist sicher schwach. Sie kann aber beispiels-

veise filir Sduglinge gefdhrlich sein. Ausserdem hat man fest-
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gestellt, dass Wasserstoffperoxid-Da@mpfe in Industriehal-
len, in denen das Packmaterial benetzt wird, vor allem bei
schlechter Belliftung die Schleimh&ute der Atemvege des Per-
sonals reizen und unter Umstanden die Haare ausbleichen

kdnnen.

Aus diesen Griinden hat man sich bisher ohne Erfolg bemiiht,
den Gebrauch von Entkeimflissigkeiten, wie z.B. Wasserstoff-
percxid, bei der Entkeimung von Packmaterial fiir Beh&ltnis-
se von Nahrungsmitteln zu vermeiden. Dabei hat man auch

die M6glichkeit einer trockenen Entkeimung untersucht, ins-
besondere mit einem laminaren, sterilisierten Gasstrom,
wvelcher auf die Oberfldche des Packmaterials gerichtet ist.
Diese Versuche waren jedoch nicht erfolgreich, da namentlich
Staubpartikel das Packmaterial verunreinigen. Diese Staub-
partikel entstehen insbesondere beim Zerschneiden der Bahn,
vor allem wenn die Bahn eine zusammengesetzte Struktur mit
mehreren Schichten besitzt, deren eine aus Karton besteht.
Wenn iberdies das Verfahren mit einem laminaren, sterili-
sierten Gasstrom angewandt wverden soll, sind wichtige und
kostspielige Aenderungen bei den herk@mmlichen Abflillvorrich-

tungen fiir Nahrungsmittel notwendig.

Das Verfahren zur Entkeimung von Packmaterial nach der vor-
liegenden Erfindung erlaubt es, gleichzeitig die meisten

Mangel des bekannten Verfahrens, welches eine Entkeimflis-
sigkeit wie Wasserstoffperoxid verwendet, und solcher, die
dieses Verfahren vergeblich zu ersetzen versuchen, zu ver-

meiden.

Das erfindungsgemdsse Verfahren zur Entkeimung einer Bahn
des Packmaterials ist dadurch gekennzeichnet, dass es im
vesentlichen daraus besteht, dinne Schichten Entkeimfliissig-
keit, namentlich Wasserstoffperoxid, ausschliesslich auf

die Ri@nder der Bahn aufzutragen, die die Naht des Beh&lt-

nisses bilden. Die Fl&che der Bahn, welche die Innenflédche
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des Behdltnisses bildet, kann nachtrdglich nach bekannter

Art einer entkeimenden Strahlung ausgesetzt werden.

Da nur die Rd@nder der Bahn des Packmaterials benetzt wver-
den, ist es einerseits mit dem erfindungsgemd@ssen Verfahren
mdglich, die bendtigte Menge Entkeimfliissigkeit, insbesondere
Wasserstoffperoxid, betrdchtlich zu reduzieren, sogar bis

zu einem Faktor 30. Andererseits ist die Menge Entkeimflis-
sigkeit, die sich noch auf der Innenfldche des Beh&ltnisses
befindet und sich im Nahrungsmittel aufldsen kann, viel
geringer. Die Entkeimfliissigkeit wird n&mlich nur auf die
Rdnder der Bahn des Packmaterials aufgetragen, welche die
Naht des Beh&ltnisses bilden. Wenn die Bahn mindestens eine
Schicht thermoplastischen Materials enth&lt, wird diese Naht
zum Beispiel zugeschweisst. Aus den gleichen Griinden sind
die Wasserstoffperoxid-Ddampfe, welche in die Halle entwei-
chen kdnnen, so gering, dass sie die Gesundheit des Per-
sonals nicht mehr gefdhrden kdnnen. Die erfindungsgemédsse
"nasse" Entkeimung der Ré@nder der Bahn des Packmaterials
entfernt mit Sicherheit die meisten Staubpartikel, welche
sich auf den Randern befinden. Die an sich bekannte Bestrah-
lung entkeimt zudem die lGbriggebliebenen Staubpartikel,

die deshalb auftreten, weil mindestens eine Schicht der

Bahn aus Karton besteht.

Die libriggebliebenen Staubpartikel, die sich auf der Fliache
der Bahn des Packmaterials befinden, welche die Innenfléche
des Behdltnisses bildet, kdnnen noch besser entfernt werden,
venn diese Fl&che vor der entkeimenden Bestrahlung nach
einem vorteilhaften Verfahren elektrostatisch entstaubt

wvird.

Das erfindungsgemédsse Verfahren bietet zugleich den wichti-
gen Vorteil, bei bestehenden Abfiillvorrichtungen fir Nah-
rungsmittel einfach eingesetzt werden zu kdnnen, ohne dass

kostspielige und aufwendige Aenderungen notwendig sind.
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Dies auch deshalb, weil beim erfindungsgeméssen Verfahren
die bekannten Einrichtungen nicht ge&ndert zu werden brau-
chen. Diese Einrichtungen werden bei den heutigen Vorrich-
tungen insbesondere verwendet um die Beh&ltnisse aus dem
Packmaterial zu bilden, namentlich zum Verbinden der R&nder
der Bahn, zum Abflllen der zylinderfodrmigen Tiiten mit Nah-
rungsmitteln, zum Aufteilen in gleich lange Einheiten und

zum Zuschweissen der Enden dieser Einheiten.

Die vorliegende Erfindung betrifft zudem eine Vorrichtung
zum Abfilillen von Nahrungsmitteln in Behdltnisse, die aus
einer Bahn des Packmaterials bestehen. Diese Vorrichtung
besitzt insbesondere eine Benetzungseinrichtung und eine
entkeimende Bestrahlungseinrichtung, die die Fl&che der
Bahn bestrahlt, welche die Innenfl&dche des Behdltnisses
bilden wird. Die erfindungsgemdsse Vorrichtung ist dadurch
gekennzeichnet, dass die Benetzungseinrichtung aus Walzen
besteht, um eine Entkeimfliissigkeit auf eine Fldche der
Bahn aufzutragen, wobei die Benetzungswalze einen mittleren
Teil reduzierten Duchmessers und zwei dussere Teile grdsse-
ren Durchmessers besitzt, und nur die Ra@nder der Bahn des
Packmaterials benetzt, und dass die Bestrahlungseinrichtung

die Bahn nach Massgabe der Geschwindigkeit bestrahlt.

Jede Abfillvorrichtung fiir Nahrungsmittel mit einer Benet-
zungsvorrichtung aus Walzen kann daher einfach umgestaltet
verden, so dass nach dem erfindungsgem&dssen Verfahren ent-
keimt werden kann. Es geniligt deshalb die Benetzungswalze
auszuvechseln und eventuell eine elektrostatische Entstau-
bungseinrichtung anzubringen. Diese Entstaubungseinrichtung
ist vorzugsweise vor der entkeimenden Bestrahlungseinrich-
tung angeordnet. Die vorangehende elektrostatische Entstau-
bung vergridssert dann entsprechend der Bahngeschwindigkeit

den Wirkungsgrad der entkeimenden Bestrahlung.

Nachfolgend wird das erfindungsgemésse Verfahren anhand

eines Ausfiihrungsbeispiels in der Beschreibung und in den
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zugehBrigen Zeichnungen ndher erldutert.
Es zeigt:

Fig. 1 schematisch und im Anblick, wie das erfindungsge-
mdsse Verfahren bei einer bekannten Abfiillvorrich-

tung fir Nahrungsmittel angewvandt wird;

Fig. 2 in grosserem Massstab die Benetzungseinrichtung
der in Fig. 1 abgebildeten Vorrichtung, wie sie

erfindungsgeméss ausgefihrt ist.

In Fig. 1 bezeichnet 1 eine Vorratsrolle, auf welche eine
Bahn des Packmaterials aufgerollt ist, die fir Beh#ltnisse
von Nahrungsmitteln, zum Beispiel Milch, bestimmt ist. In
praxi verwendet man Bahnen des Packmaterials, aus einer
einzigen Schicht synthetischen Materials oder aus mehreren
aufeinandergepressten Schichten.

Im letzten Fall bestehen sie zum Beispiel aus einer Schicht
thermoplastischen Materials und einer diinnen Metallschicht,
mit eventuell einer dritten Schicht aus Karton. Die Bahn
des Packmaterials 2 ist auf der Rolle 1 aufgerollt und wird
iber Umlenkrollen 3a, 3b zu einer Benetzungsvorrichtung

4 vom bekannten Typ geleitet. In dem angefihrten Ausfih-
rungsbeispiel wird ein Abdichtband 5 von einer Vorratsrolle
6 Uber (hier nicht gezeichnete) Fiihrungen nach bekannter
Art abgerollt. Das Band 5 liegt nur teilweise auf einem

der Rander der Bahn des Packmaterials 2 auf, wie aus 5a
ersichtlich ist. Selbstverstdndlich wird das Abdichtband

5 synchron mit der Bahn des Packmaterials 2 auf bekannte
Art abgerollt, welche deshalb nicht weiter beschrieben wird.
Das Abdichtband 5 wird nur teilweise auf die Flache 2a der
Bahn 2 aufgebracht, welche die Innenfldchen der Beh&dltnisse

bilden wird.

Die Benetzungseinrichtung 4 ist vom bekannten Typ und ent-
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halt eine flache Wanne 4a. Sie ist der Ldnge nach ein wenig
grosser als die Breite der Bahn des Packmaterials 2 und
mindestens teilweise mit einer Entkeimfllissigkeit, zum Bei-
spiel Wasserstoffperoxid, gefiillt. Ueber der Wanne 4a sind
die folgenden frei drehbaren Walzen mit ihren Achsen paral-
lel zur L#ngsrichtung der Wanne 4a angeordnet: eine Benet-
zungsvalze 4b, eine Flhrungswalze 4c und eine Abstreifwalze
4d. Die Benetzungswalze ist aus der Fig. 2 ersichtlich;

Sie besitzt einen mittleren Teil geringeren Durchmessers
4b0 und zwei &ussere Teile grosseren Durchmessers 4bl und
4b2. Die nicht gezeichneten Lager der Benetzungswalze 4b
halten diese so liber der Wanne 4a, dass die Unterseite die-
ser Walze stdndig in die Entkeimflilissigkeit getaucht ist.
Die Fiihrungswalze 4c ist so angeordnet, dass sie nur die
beiden R&nder der Bahn des Packmaterials 2 auf die zwei
dusseren Teile 4bl und 4b2 der Benetzungswalze 4b driickt.
Wie man aus Fig. 2 sieht, werden so auf die Fl&che 2b der
Bahn von Packmaterial 2 zwei diinne Schichten Entkeimfliissig-
keit 2bl und 2b2 aufgetragen, welche sich nur auf den R&n-
dern der Bahn 2 befinden. Zudem bleibt der mittlere Teil
der Fldche 2b der Bahn 2, der sich zwischen den beiden auf-
getragenen Schichten befindet, vollkommen trocken, weil
dieser Teil nicht vom mittleren Teil geringeren Durchmes-
sers 4b0 der Benetzungswalze 4b berihrt wird. Wie aus Fig. 1
ersichtlich, ist die Abstreifwalze 4d so lber der Fithrungs-
wvalze 4c montiert, dass sie die Fliissigkeit, welche bei

2bl und 2b2 von der Benetzungswalze 4b aufgetragen ist,

zum Teil wieder entfernt.

Hinter der Benetzungseinrichtung 4 in der Bewegungsrichtung
F der Bahn des Packmaterials 2, ist eine Absaughaube 6 ange-
ordnet. Sie befindet sich auf einer gewissen Distanz iiber
der Oberflache 2b der Bahn des Packmaterials 2, so dass

die D8mpfe der Entkeimfliissigkeit, insbesondere Wasserstoff-
peroxid, abgefiihrt wverden. Diese Dampfe kdnnen von den auf-
getragenen Fliissigkeitsschichten 2bl und 2b2 entweichen.

Es wird auf diese Weise verHindert, dass sich sch@dliche
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Dédmpfe in der Fabrikationshalle konzentrieren.

Hinter der Absaughaube 6, und zum Beispiel jenseits einer
Umlenkrolle 3c, ist eine starke UV-lLampe 7 angeordnet. In
diesem Ausfiihrungsbeispiel ist die Lampe rohrfdrmig und

mit ihrer Achse parallel zur Bewegungsrichtung der Bahn

des Packmaterials 2 angeordnet. Sie befindet sich in einer
bestimmten Distanz zur Oberfl&dche 2b, welche die Innenflé-
chen der herzustellenden Beh#dltnisse bilden wird. Zudem
befindet sich die UV-Lampe 7 auf gleicher Hohe mit den ersten
der Werkzeuge 8al-8a2, 8bl-8b2. Diese bestehen zum Beispiel
aus beweglichen Greifern, welche die beiden R&nder der Bahn
2 auf an sich bekannte Art fiilhren oder festhalten, und sie
dann zusammenbringen um so eine Art Zylinder B zu formen.
Direkt hinter der UV-Lampe 7, noch vor der Stelle, wo die
Naht der beiden Rander der Bahn 2 gebildet wird, befindet
sich ein kniefdérmiges Rohrstiick. Es ist nach unten offen
und unmittelbar auf der Achse des Zylinders B angeordnet,
um dort die Milch in die gerade hergestellten Behdltnisse
abzufillen. Die Naht, gebildet durch die Rander der Bahn

2, wird nach einem bekannten Verfahren versiegelt. Zum Bei-
spiel wird sie geschweisst, wenn die Oberfl&dchen dieser
beiden Rdnder, welche von den Werkzeugen 8bl-8b2 zusammen-
gefiigt wurden, aus thermoplastischem Material bestehen.

Die derart gebildete Naht wird vom &dusseren Band 5 hermetisch
abgedichtet.

Die nachfolgenden Handlungen des Zerschneidens der Zyliﬁder

B in gleich lange Einheiten und der Versiegelung dieser Ein-
heiten, insbesondere durch Schweissen, werden nicht beschrie-
ben. Schlussendlich erhdlt man hermetisch verschlossene
Titen, welche zum Beispiel mit Milch gefillt sind. Dank

der vorerwdhnten Vorkehrungen nach der Erfindung wurden

kaum mehr als einige Spuren Entkeimfliissigkeit, insbesondere
Wasserstoffperoxid, in der Milch gefunden. Die Erfindung

ist nicht beschrénkt auf das beschriebene Ausfiihrungsbei-

spiel. Sie beinhaltet vielmehr auch alle naheliegenden Va-
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rianten. Dariiber hinaus k@nnte man eine elektrostatische
Entstaubung zwischen der Entkeimeinrichtung 4 und der UV-
Lampe 7 vorsehen, welche auf die Fl&ache 2b der Bahn von

Packmaterial 2 einwirkt.

Das erfindungsgemisse Entkeimverfahren ist natiirlich auch
anvendbar, wenn die Menge der im Nahrungsmittel aufgeldsten
Entkeimfliissigkeit verringert werden soll und/oder wenn
verhindert werden soll, dass sich schéddliche Démpfe aus

der Entkeimflissigkeit entwickeln. Selbstverstédndlich ist
das erfindungsgemisse Verfahren auch anwendbar bei anderen
Formen von zu entkeimenden Beh&dltnissen. Statt der oben
genannten Tiiten kGnnen es auch schachtelfdrmige Beh&dltnisse
sein. Bei solchen sind nicht nur Handlungen wie Versiegelung
notwendig, sondern auch ein vorheriges Falten der Bahn des
Packmaterials. Die UV-Lampe sollte mindestens eine Leistung
von 100 mW/cm2 abstrahlen. Sie kann aber auch durch jede
andere Quelle entkeimender Strahlung ersetzt werden, vor-

ausgesetzt, eine solche erbringt geniigend Leistung.
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Patentanspriiche

Verfahren zum Entkeimen einer Bahn des Packmaterials

(2), welche bestimmt ist fiir Behdltnisse von Nahrungsmit-
teln, wvobei im wesentlichen mindestens eine diinne Schicht
Entkeimfliissigkeit (2bl, 2b2), insbesondere Wasserstoff-
peroxid, auf die Fldche der Bahn aufgebracht wird, welche
die Innenfldche des Beh#@ltnisses bilden wird, und wobei
diese Fldche einer entkeimenden Strahlung ausgesetzt
vird, dadurch gekennzeichnet, dass die Entkeimfliissigkeit
nur auf die Ré@nder der Bahn aufgebracht wird, welche

die Naht (J) des Behdltnisses bilden.

Verfahren nach dem Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Flache der Bahn, welche die Innenfldche des
Behdltnisses bilden wird, vor der entkeimenden Bestrah-

lung elektrostatisch entstaubt wird.

Vorrichtung zum Abfiillen von Nahrungsmitteln in Beh&dlt-
nisse, welche aus einer Bahn des Packmaterials (2) herge-
stellt werden, mit einer Benetzungseinrichtung (4) und
einer entkeimenden Bestrahlungseinrichtung (7), welche
die Fldche der Bahn bestrahlt, die die Innenflédche des
Behdltnisses bilden wird, dadurch gekennzeichnet, dass
die Benetzungseinrichtung (4) aus Walzen (4b, 4c, 4d)
besteht, um eine Entkeimflissigkeit auf eine Fldche der
Bahn aufzutragen, wobei die Benetzungswalze (4b) einen
mittleren Teil geringeren Durchmessers (4b0) und zvei
dussere Teile grésseren Durchmessers (4bl, 4b2) besitzt
und nur die Rd@nder der Bahn benetzt, und dass die Be-
strahlungseinrichtung (7) die Bahn nach Massgabe der
Geschwindigkeit bestrahlt.
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