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69 Bras de léve-vitre, notamment pour véhicule automobile.

6) Ce bras de leve-vitre est constitué d’une biellette ner- 2 a_¥ Fi
vurée (1) en tdle mince dont une extrémité est sertie sur une h -
embase conique d'un galet (2) monobloc en matiére plasti- 9 ’}\a

que. On obtient ainsi un assemblage simple et économique
qui posséde néanmoins un rendement satisfaisant.
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Bras de léve-vitre, notamment pour véhicule automobile.-

La présente invention est relative aux bras
de léve-vitre, notamment pour véhicules automobiles, du
type comprenant une biellette qui porte & une extrémité
un galet . Ce galet est destiné & coopérer avec
une rainure de forme complémentaire prévue soit
dans le bas de vitre, soit dans une glissiére de gui-
dage de ce dernier.

L'8paisseur relativement forte (de l'ordre
de 25 3 30/10 mm) des tdles utilisées habituellement pour
réaliser_.les biellettes des bras de lé&ve-vitre rend néces-
saire le montage du galet sur la biellette par une opéra-
tion de rivetage. Ceci interdit d'utiliser une matiére
plastique pour constituer l'axe du galet, car la liaison
par rivetage ne serait pas suffisamment solide.

Des efforts ré&cents effectuds en vue d'alléger
les léve-vitre ont conduit 3 l'adoption de tdles beaucoup

-

plus minces, de l'ordre de 12 & 15/10 de mm, pour consti-
tuer les biellettes.

L'invention a pour but de fournir un agencement
mettant 3 préfit cette diminution d4'épaisseur pour alléger
le bras et en réduire le cofit.

A cet effet, suivant un premier mode de réali-
sation, l'invention a pour objet un bras de lé&ve-vitre
du type précité, dans lequel lé galet est constitué d'un
corps tourillonnant sur un axe, caractérisé en ce que
l'axe du galet comporte une embase épanouie sur laquel-
le est sertie l'extrémité correspondante de la biellette.

En effet, ce mode de liaisonest suffisamment
solide méme lorsque l'axe du galet est en matiére plastique.

Suivant un deuxiéme mode de réalisation, l'in-
vention a également pour objet un bras de léve-vitre du
type indiqué plus haut, caractérisé& en ce que le galet est
fixé a la biellette par sertissage de l'extrémité corres-

pondante de celle-ci sur une embase épanouie solidaire du
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corps du galet, le galet et son embase formant de préférence une
pieéce unique en matiére plastique.

Dans un mode de réalisation avantageux, l'embase présente
un téton recu dans un trou complémentaire de 1'extrémité de la
biellette. En effet, on peut alors se contenter d‘'utiliser pour
sertir 1l'embase des griffes ou un rebord en saillie sur la périphérie
de 1l'extrémité de la biellette (ce qui n'affaiblit pas cette extrémité),
car le téton empééhe tout basculement du galet vers 1l'extérieur de
la biellette.

L'invention est exposée ci-aprés plus en détail 3 l'aide du
dessineurmxé,<yﬁ.en3x¥mésemu55euhamm¢ deux modes d'exécution.
Sur ces dessins :

la Fig. 1 est une vue de face d'un bras de léve-vitre suivant
1'invention;

la Fig. 2 est une vue de cb6té de ce bras;

la Fig. 3 est une vﬁe’en coupe axiale du galet de ce bras;

les Fig . 4 et 5 sont des vues analogues a la Fig. 3 de deux
variantes de galets.

Le bras de léve-vitre représenté aux Fig . 1 et 2 est constitué
de deux piéces, a savoir d'une biellette 1 en t&le mince de 12 & 15/10mm
d'épaisseur et d'un galet monobloc 2 en.matlere plastique, par
exemple en une résine acétal fixé sur cette biellette.

Ia biellette 1, symetrlque par rapport a un axe longitudinal
XX, camxntelxmagnmkkaextnémie circulaire 3 et une petite
extrémité circulaire 4 reunles par un corps 5 dont les bords forment
les tangentes communes aux deux extrémités 3 et 4.

L'extrémité 3 presente un trou central cannelé 6 pour sa
fixation sur un arbre moteur &mm:nﬂnésenuﬂ ou, par l'intermédiaire
d'un troncon d'arbre cannelé, sur une autre biellette analogue
(non représentée). L' extremlté 4 est percée d'un
trou central 01rcula1re 7, et sur sa périphérie
font saillie plu51eurs pattes radlales 8. Le corps 5
et l'extrémité 3 sont pourvus d'un nervurage approprié de
rigidification.

Le galet 2 (Fig . 2 et 3) comprend un corps
de galet 9 dont le profil méridien en diabolo est conjugué

de celui d'une rainure prévue dans un bas de vitre ou
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dans une glissiére de guidage (non représentés) dans le-
quel ce corps est destiné 3 sé déplacer. Ce corps 9 est
prolongé 3 une extrémité par une embase 10 venue de mou-
lage qui présente une forme & peu pré&s conique et une
face d'extrémité plane 11 de forme circulaire et de dia-
métre & peu prés égal a celuil de l'extrémité 4 de la
biellette 1. Sur cette face 11 fait saillie un téton
central 12 de méme diamétre que le trou 7 de la biellette
et entouré d'une gorge circulaire 13 qui confére une
certaine élasticité& & l'embase 10. De la face d'extrémité
14 du galet opposée a la face 11 part un évidement borgne
15 d'allégement.

Pour assembler le galet 2 et la biellette 1,
il suffit d'appliquer la face 11 du. galet sur l'extré-
mité 4 de la biellette, le téton 12 pénétrant dans le
trou 7 pour réaliser le céntragé, puis de rabattre toutes
les pattes 8 par-dessus l'embasé 10 pour réaliser un
sertissage de célle—ci. L'assémblagé est trés rigide mal-
gré la souplesse de la matiéré plastique constituant le
galet 2.

La Fig. 4 montre un galet 2A qui ne différe du
galet 2 de la Fig. 3 que par lé profil méridien de son
corps 9A. En effet, ce profil est & péu prés sphérique et
se termine du cOté opposé 3 l'embase 10 par une lévre
annulaire 15 qui est définie par uné rainure circulaire
16 prévue dans la face d'extrémité 14.

En service, le galet 2A se déplace dans une
rainure conjuguée, et la 1lévre 15 rattrape les jeux et
joue un rdle antibruit.

Dans le mode de réalisation de la Fig. 5, l'em-
base 10 est une extrémité d'un axe 17 en matiére plastique
sur lequel tourillonne (ou, suivant une variante non repré-
sentée, rotule) le corps 9B du galet 2B, &galement en

matiére plastique. Cependant, le montage du bras est alors
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plus compliqué, puisqu'il y a une piéce de plus, et le
colit du bras complet est plus élevé.
Dans chaque cas, les griffes 8 de la biellette
peuvent &tre remplacées par un rebord circulaire rabattu

par roulage sur la face conique de 1'embase 10.
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- REVENDICATIONS -

l.- Bras de léve-vitre, notamment pour véhicu-
le automobile, du type comprenant une biellette (1) qui
porte 34 une extrémité (4) un galet (2B) constitué d'un
corps (9B) tourillonnant sur un axe (17), caractérisé en
ce que l'axe du galet comporte une embase épanouie (10)
sur laquelle est sertie l'extrémité correspondante de la
biellette,

2.- Bras de léve-vitre suivant la revendica-
tion 1, caractérisé en ce l'axe (17) du galet (2B) est
en matiére plastique.

3.- Bras de léve-glace suivant 1l'une des reven-
dications 1 et 2, caractérisé@ en ce que le corps (9B) du
galet (2B) est en matiére piastique.

4.~ Bras de léve~vitre, notamment pour véhicu-
le automobile, du type comprenant une biellette (1) gui
porte d.une extrémité (4) un galet (2B), caractérisé en
ce que le galet (2; 2A) est fixé a la biellette (1) par
sertissage de l'extrémité correspondante (4) de celle-ci
sur une embase épanouie (10) solidaire du corps(9; 9A) du
galet.

5.- Bras de lévé-vitré suivant la revendication
4, caractérisé en ce que le éalet..(9,9A)et son enbase (10) for-
ment une piéce uniqué en matiére plastiqué.

6.- Bras de ;léve-vitré suivant 1'une quelcon-
que des revendications 1 @ 5, caractérisé en ce que le
sertissage est effectué par rabattement sur 1'embase (10)
d'une série de griffes (8) en saillie sur la périphérie ae‘

1'extrémité (4) de la biellette (1).

7.- Bras de lévé—vitre suivant 1'une quelconque
des revendications 1 & 5, caractérisé en ce que le sertis-
sage est effectué par rabattement sur l'embase (10) d'un

rebord de 1'extrémité (4) de la biellette (1).

8.- Bras de l&ve-vitre suivant 1l'une quelconque
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des revendications 1 & 7, caractérisé en ce que l'embase
(10) a une forme 3 peu prés conique.

9.- Bras de lé&é—vitre suivant 1'une quelcon-
que des revendications 1 § 8, caractérisé en ce que l'em-
base (10) présente un téton (12) recu dans un
trou complémentaire (7) de l'extrémité (4) de la biel-
lette (1).

10.- Bras de léve-vitre suivant 1l'une quelcon-
que des revendications 1 a 9, caractérisé en ce que l'em-
base (10) présente un évidement (13) qui en accroit la

souplesse.
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