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Procédé  et  dispositif  pour  la  formation  et  le  cerclage  de  lots  d'objets. 

L'invention  est  relative  au  cerclage  de  lots  d'objets.  Les 
objets  (11)  sont  acheminés  sur  une  aire  d'accumulation  où  se 
forme  progressivement  le  lot.  Lorsque  celui-ci  est  complet  le 
cadre  (2)  d'un  dispositif  de  cerclage  est  mis  en  position  de  façon  à 
entourer  le  lot  d'objets.  Le  cerclage  est  effectué.  Le  lot  d'objets 
est  retiré  de  l'aire  d'accumulation  au  moyen  d'un  organe  de 
préhension  (21,  22,  23).  Le  cadre  est  mis  dans  une  position 
permettant  l'entrée  des  objets  sur  l'aire  d'accumulation. 

L'invention  est  utile  notamment  pour  la  formation  de  lot  de 
bouteilles  ou  d'objets  analogues. 



L ' i n v e n t i o n   concerne  un  procédé  et  un  d i s p o s i t i f   pour  la  f o r -  

mation  et  le  c e r c l a g e   de  l o t s   d ' o b j e t s .   En  p a r t i c u l i e r   l ' i n v e n t i o n  

s ' a p p l i q u e   au  c o n d i t i o n n e m e n t   d ' o b j e t s   d ive r s   t e l s   que  des  b o u t e i l l e s ,  

par  exemple  pour  c o n s t i t u e r   les  couches  s u c c e s s i v e s   dans  une  o p é r a t i o n  

de  p a l e t t i s a t i o n   a u t o m a t i q u e .  

De  façon  plus  p r é c i s e   l ' i n v e n t i o n   concerne  la  f o r m a t i o n   de 

l o t s   en  une  couche  où  les  objes   sont  d i s p o s é s   de  façon  homogène  les  uns  

cont re   les  a u t r e s   s u i v a n t   un  assemblage  compact,   et  le  c e r c l a g e   de  c e s  

l o t s .  

Le  c e r c l a g e   de  l o t s   d ' o b j e t s   es t   e f f e c t u é   t r a d i t i o n n e l l e m e n t  

au  moyen  d 'un  d i s p o s i t i f   comprenant  un  mécanisme  de  l ancement ,   de  t e n -  

sion  et  de  f i x a t i o n   du  l i e n ,   et  un  cadre ,   e n t o u r a n t   les  o b j e t s   à  c e r -  

c l e r ,   et  s e r v a n t   au  suppor t   et  au  guidage  du  l i e n .  

Dans  les  t e c h n i q u e s   a n t é r i e u r e s   de  c e r c l a g e   de  l o t s   d ' o b j e t s ,  

les  deux  o p é r a t i o n s   que  c o n s t i t u e n t   d 'une  par t   la  f o r m a t i o n   du  l o t ,   e t  

d ' a u t r e   pa r t   le  c e r c l a g e   sont  r é a l i s é e s   en  deux   e n d r o i t s   d i s t i n c t s   de 

la  chaine  de  c o n d i t i o n n e m e n t .  

Une  d i f f i c u l t é   dans  ces  c o n d i t i o n s   es t   de  m a i n t e n i r   le  l o t  

d ' o b j e t s   dans  la  d i s p o s i t i o n   qui  lui   es t   confé rée   lo r s   de  sa  f o r m a t i o n ,  

pendant  son  t r a n s p o r t   j u s q u ' à   l ' e m p l a c e m e n t   où  es t   e f f e c t u é   le  c e r c l a -  

ge,  et  au  cours  de  ce  c e r c l age   lui-même.  En  out re   le  c e r c l a g e   n é c e s s i t e  

o r d i n a i r e m e n t   un  pos te   s p é c i f i q u e   à  c e t t e   o p é r a t i o n .  

I l   es t   connu  du  b reve t   f r a n ç a i s   n°  2  299  223  de  t r a n s f é r e r   un 

lo t   de  b o u t e i l l e s   au  moyen  d 'un  organe  de  p r é h e n s i o n ,   d 'un   emplacement  

où  se  forme  le  l o t ,   à  un  point   où  une  p a l e t t e   est   c h a r g é e .  

Au  cours  du  t r a j e t   l ' o r g a n e   de  p r é h e n s i o n   passe  dans  le  c a d r e  

d 'une  c e r c l e u s e   dont  la  p o s i t i o n   es t   f i x e .   Au  n iveau  de  ce  cadre  i l  

s ' i m m o b i l i s e   pour  p rocéder   au  c e r c l a g e   des  b o u t e i l l e s .   Ce t te   façon  de 

f a i r e   est   s a t i s f a i s a n t e   notamment  par  le  f a i t   que  le  c e r c l a g e   ne  r e -  

q u i e r t   pas  à  p roprement   p a r l e r   un  poste   dans  la  cha ine .   Ce t t e   o p é r a t i o n  

f a i t e   sur  le  t r a j e t  d e   t r a n s f e r t   du  l o t  d ' o b j e t s   p r é s e n t e  n é a n m o i n s  



c e r t a i n e s   d i f f i c u l t é s .   I l   es t   n é c e s s a i r e   en  p a r t i c u l i e r   que  les  d imen-  

s ions  du  cadre  de  la  c e r c l e u s e   so i en t   su f f i samment   g randes   pour  a s s u r e r  

un  passage   commode  de  l ' e n s e m b l e   de  l ' o r g a n e   de  p r é h e n s i o n   et  du  lot   de 

b o u t e i l l e s .   En  conséquence ,   la  d i s t a n c e   e n t r e   le  cadre  de  la  c e r c l e u s e  

et  le  lot   d ' o b j e t s ,   au  moment  du  c e r c l a g e ,   est   r e l a t i v e m e n t   i m p o r t a n t e ,  

et  la  t e n s i o n   et  le  p o s i t i o n n e m e n t   p r éc i s   du  l i e n   sont  plus  d i f f i c i l e s  

à  a s s u r e r .  

Un  but  de  l ' i n v e n t i o n   es t   de  f o u r n i r   des  moyens  pour  p r o c é d e r  

au  c e r c l a g e   de  l o t s   d ' o b j e t s   dans  des  c o n d i t i o n s   c o n d u i s a n t   à  des  r é -  

s u l t a t s   s a t i s f a i s a n t s   sans  pour  au t an t   compl iquer   de  façon  p r o h i b i t i v e  

les   o p é r a t i o n s   ou  l ' a p p a r e i l l a g e   n é c e s s a i r e s .  

Ceci  a  é té   obtenu  se lon  l ' i n v e n t i o n   notamment  en  e f f e c t u a n t  

le  c e r c l a g e   des  o b j e t s   r a s semblés   en  un  l o t ,   à  l ' e m p l a c e m e n t   même  où  l e  

lo t   es t   f o r m é .  

Le  procédé  selon  l ' i n v e n t i o n   pour  la  f o r m a t i o n   et  le  c e r c l a g e  

de  l o t s   d ' o b j e t s   comprend  les  é t apes   s u i v a n t e s  :  

-  l ' a c h e m i n e m e n t   des  o b j e t s ,   i s o l é s   ou  p a r t i e l l e m e n t   r e g r o u -  

pés,   vers  une  a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n   et  de  c e r c l a g e ,   le  d i s p o s i t i f   de  c e r -  

c lage  é t a n t   dans  une  p o s i t i o n   " d ' a t t e n t e "   ne  f a i s a n t   pas  o b s t a c l e   à  l a  

p r o g r e s s i o n   des  o b j e t s ,  

-  l e   rassemblement   des  ob j e t s   les  uns  c o n t r e   les   a u t r e s   e n  

une  couche  unique  c o m p a c t e ,  
-  l o r s q u e   le  lo t   es t   complet ,   la  mise  du  d i s p o s i t i f   de  c e r -  

c lage  en  p o s i t i o n   t e l l e   que  le  cadre  en toure   le  lo t   d ' o b j e t s ,  

-  le  c e r c l a g e   du  lo t   d ' o b j e t s   et  son  en lèvement   de  l ' a i r e  

d ' a c c u m u l a t i o n   et  de  c e r c l a g e   au  moyen  d 'un  organe  de  p r é h e n s i o n ,  

-  l a   mise  en  p o s i t i o n   " d ' a t t e n t e "   du  d i s p o s i t i f   de  c e r c l a g e  

pour  un  nouveau  cycle   d ' o p é r a t i o n s .  

L ' acheminemen t   des  o b j e t s   j u s q u ' à   l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n   e s t  

r é a l i s é   de  façon  connue  en  soi ,   et  notamment  au  moyen  de  bandes  ou  t a -  

pis  convoyeurs   s u r  l e s q u e l s   les  ob j e t s   sont  déposés .   D ' a u t r e s   moyens 
t e l s   que  des  p o u s s o i r s ,   des  tobbogans  ou  des  moyens  ana logues   p e u v e n t  

éga lement   ê t r e   u t i l i s é s ,   s e u l s ,   ou  en  combinaison  avec  ces  t ap i s   c o n -  

v o y e u r s .  
I l   es t   avan tageux   dans  la  p r a t i q u e   de  c o n s t i t u e r   l ' a i r e   d ' a c -  

cumula t i on   à  même  un  t a p i s   convoyeur.   Les  o b j e t s   sont  a l o r s   r a s s e m b l é s  

le  long  d 'un   b u t o i r   s i t u é   à  l ' e x t r é m i t é   de  l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n ,   e t  

t r a n s v e r s a l   au  sens  de  l a  p r o g r e s s i o n ,   et  i l s   sont  main tenus   les  uns  

cont re   les   a u t r e s   de  façon  dynamique  par  le  f r o t t e m e n t   exercé   à  la  b a s e  



des  o b j e t s   par  le  mouvement  du  c o n v o y e u r .  
I l   es t   cependant   p o s s i b l e   de  c o n s t i t u e r   l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n  

de  façon  d i f f é r e n t e ,   par  exemple  au  moyen  d 'une  plaque  sur  l a q u e l l e   l e s  

o b j e t s   sont  poussés   de  proche  en  proche,   les  p remie r s   ob j e t s   é t a n t  

poussés   par  les  s u i v a n t s   et  a i n s i   de  s u i t e   j u s q u ' à   ce  que  le  lo t   s o i t  

c o m p l e t .  

Dans  un  mode  de  r é a l i s a t i o n   avan tageux ,   les  o b j e t s   d e s t i n é s   à  

c o n s t i t u e r   le  lo t   sont  envoyés  sur  l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n   su ivan t   une 

d i s t r i b u t i o n   p r é é t a b l i e   c o r r e s p o n d a n t   à  la  d i s p o s i t i o n   f i n a l e   des  o b -  

j e t s   dans  le  l o t .   Ainsi   pour  la  f o rma t ion   d 'un  lot   de  b o u t e i l l e s ,   i l  

es t   commode  de  condui re   sur  l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n   des  rangées   de  b o u -  

t e i l l e s   en  nombre  et  en  p o s i t i o n   bien  d é f i n i s ,   en  f o n c t i o n   de  l ' a r r a n -  

gement  f i n a l   s o u h a i t é   dans  le  l o t .   Ce  mode  de  chargement   de  l ' a i r e  

d ' a c c u m u l a t i o n   es t   p a r t i c u l i è r e m e n t   u t i l e   pour  des  o b j e t s   qui  par,   l e u r  

forme,  ne  se  p r ê t e r a i e n t   pas  d 'eux-mêmes  à  un  a r r angement   compact  

r é g u l i e r .  

Au  cours  de  la  f o r m a t i o n   du  lo t   d ' o b j e t s ,   le  d i s p o s i t i f   de  

c e r c l a g e   e s t   dans  une  p o s i t i o n   t e l l e ,   par  r a p p o r t   à  l ' a i r e   d ' a c c u m u l a -  

t ion   q u ' i l   ne  f a i t   pas  o b s t a c l e   aux  o b j e t s   c o n d u i t s   sur  c e t t e   a i r e .   En 

p a r t i c u l i e r ,   l o r sque   l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n   es t   c o n s t i t u é e   d i r e c t e m e n t  

sur  un  t a p i s   convoyeur ,   la  p a r t i e   du  cadre  du  d i s p o s i t i f   de  c e r c l a g e  
s i t u é e   sur  le  côté  par  l eque l   les  o b j e t s   sont  acheminés  es t   s u f f i s a m -  

ment  é c a r t é e   du  t a p i s   pour  l a i s s e r   passe r   les  o b j e t s .  

Selon  un  mode  avan tageux   le  passage  de  la  p o s i t i o n   de  c e r c l a -  

ge  à  la  p o s i t i o n   d ' a t t e n t e ,   et  i n v e r s e m e n t ,   e s t   obtenu  en  f a i s a n t   p i v o -  

ter   au  moins  une  p a r t i e   du  d i s p o s i t i f   de  c e r c l a g e   comprenant   le  c a d r e ,  

au tour   d 'un  axe  p a r a l l è l e   à  l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n   et  t r a n s v e r s a l   à  l a  

p r o g r e s s i o n   des  o b j e t s .  

Dans  le  procédé  se lon   l ' i n v e n t i o n ,   l o r s q u e   le  cadre  du  d i s p o -  
s i t i f   es t   en  p o s i t i o n   de  c e r c l a g e ,   et  avant  l ' o p é r a t i o n   de  c e r c l a g e  

proprement   d i t e ,   i l  e s t   avan tageux   que  l ' o r g a n e   de  p r é h e n s i o n   so i t   ame- 

né  à  s a i s i r   les   o b j e t s .  

Dans  ces  c o n d i t i o n s   les  o b j e t s ,   r e p o s a n t   sur  l ' a i r e   d ' a c c u m u -  

l a t i o n   et  main tenus   par  l ' o r g a n e   de  p r é h e n s i o n ,   demeurent   p a r f a i t e m e n t  

s t a b l e s .  

Si  l ' a l i m e n t a t i o n   de  l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n   es t   e f f e c t u é e   e n  

c o n t i n u ,   et  que  la  cadence  des  ob j e t s   (ou  des  groupes   p a r t i e l s   d ' o b -  

j e t s )   es t   t e l l e   que  la  s u c c e s s i o n   d ' o p é r a t i o n s   comprenant   la  mise  e n  

p o s i t i o n   de  c e r c l a g e ,  l e   c e r c l a g e   lui-même,  l ' e n l è v e m e n t   du  l o t -  c e r c l é  



et  la  mise  en  p o s i t i o n   d ' a t t e n t e ,   ne  peut  ê t r e   r é a l i s é e   dans  le  temps 

s é p a r a n t   l ' a c h e m i n e m e n t   de  deux  o b j e t s   ou  groupes  d ' o b j e t s   s u c c e s s i f s ,  

i l   es t   p r é f é r a b l e ,   pendant   le  dé rou lement   des  o p é r a t i o n s ,   de  procéder   à  

la  r é t e n t i o n   des  o b j e t s   sur  l ' o r g a n e   acheminant   ceux-c i   en  amont  de 

l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n .  

Dans  la  p r a t i q u e   l ' a u t o m a t i s a t i o n   de  la  commande  de  ces  d i f -  

f é r e n t e s   o p é r a t i o n s   peut  ê t r e   t r è s   poussée .   Ceci  permet  notamment  une 

p a r f a i t e   s y n c h r o n i s a t i o n ,   et  l i m i t e   au  s t r i c t   minimum  les  i n t e r v e n t i o n s  

des  o p é r a t e u r s .  

L ' i n v e n t i o n   a  éga lement   pour  ob je t   un  d i s p o s i t i f   pour  la  f o r -  

mation  et  le  c e r c l a g e   d e  l o t s   d ' o b j e t s   se lon   le  procédé  d é c r i t   c i -  

d e s s u s .   Ce  d i s p o s i t i f   comprend  des  moyens  pour  acheminer   les  o b j e t s  

vers   une  a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n   et  de  c e r c l a g e .   L ' a i r e   de  c e r c l a g e   es t   d é -  

l i m i t é e   par  des  gu ides   ma in t enan t   les   o b j e t s   en  p o s i t i o n .   Ces  g u i d e s  

sont  d i s p o s é s   sur  le  p o u r t o u r   de  l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n ,   à  l ' e x c e p t i o n  

du  côté  par  l e q u e l   les  o b j e t s   sont  acheminés .   Ce  d i s p o s i t i f   comprend 

aus s i   un  a p p a r e i l   de  c e r c l a g e   dont  au  moins  une  p a r t i e   es t   mobile .   Le 

mouvement  de  la  p a r t i e   mobile  de  l ' a p p a r e i l   de  c e r c l a g e   condui t   à  a u  

moins  deux  p o s i t i o n s ,   une  p o s i t i o n   de  c e r c l a g e   et  une  p o s i t i o n   d i t e  

d ' a t t e n t e .   Dans  la  p o s i t i o n   de  c e r c l a g e ,   le  cadre  de  c e r c l age   e n t o u r e  

le  l o t   d ' o b j e t s   c o n s t i t u é   sur  l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n .   Dans  la  p o s i t i o n  

d ' a t t e n t e   le  côté  du  cadre  c o r r e s p o n d a n t   à  c e l u i   de  l ' a i r e   d ' a c c u m u l a -  

t i on   par  l e q u e l   les  o b j e t s   p é n è t r e n t   sur  c e t t e   a i r e   es t   p lacé   de  f a ç o n  

à  ne  pas  f a i r e   o b s t a c l e   aux  o b j e t s   acheminés .   Le  d i s p o s i t i f   comprend 

aus s i   un  organe  de  p r é h e n s i o n   mobile  de  type  connu  en  soi  ( t e l   que 

v e n t o u s e s ,   p i n c e s ,   a i m a n t s ,   b o u d i n s , . . . )   pour  s a i s i r   le  lo t   d ' o b j e t s  

c e r c l é   et  l ' e n l e v e r   de  l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n  ,   pour  le  conduire   p a r  

exemple  au  pos te   su ivan t   de  la  chaîne  de  c o n d i t i o n n e m e n t .  

Dans  un  mode  p a r t i c u l i è r e m e n t   p r é f é r é ,   l ' a p p a r e i l   de  c e r c l a g e  

du  d i s p o s i t i f   se lon  l ' i n v e n t i o n   es t   monté  mobile  au tou r   d 'un   axe  s e n s i -  

blement  p a r a l l è l e   à   l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n ,   et  t r a n s v e r s a l   au  sens  de 

p r o g r e s s i o n   des  ob j e t s   c o n d u i t s   sur  c e t t e   a i r e .   L ' axe   es t   de  p r é f é r e n c e  

s i t u é   du  côté   de  l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n   opposé  à  c e l u i   par  l eque l   l e s  

o b j e t s   p é n è t r e n t   sur  c e t t e   a i r e .   Ceci  permet  un  maximum  de  d é p l a c e m e n t  

du  côté  "en  amont"  du  cadre ,   pour  un  angle  de  r o t a t i o n   d é t e r m i n é .  

Dans  le  c a s  d u   d i s p o s i t i f   mobile  en  r o t a t i o n ,   le  cadre,   e n  

p o s i t i o n   de  c e r c l a g e ,   es t   dans  un  plan  p a r a l l è l e   à  c e l u i   de  l ' a i r e  

d ' a c c u m u l a t i o n  ;   i l   bascu le   en  p o s i t i o n   d ' a t t e n t e   pour  l a i s s e r   p a s s e r  

les  o b j e t s ,   acheminés  par  exemple  sur  un  t a p i s   c o n v o y e u r .  



Toujour s   pour  le  d i s p o s i t i f   de  c e r c l a g e   monté  mobile  a u t o u r  

d 'un  axe,  i l   es t   avantageux   de  d i s p o s e r   1`axe  de  r o t a t i o n   du  côté  du 

cadre  p o r t a n t   également   le  mécanisme  de  lancement   de  t e n s i o n   et  de 

f i x a t i o n   du  l i e n .   On  peut  a i n s i   é q u i l i b r e r   le  d i s p o s i t i f   de  façon  que 

sa  mise  en  mouvement  n é c e s s i t e   un  minimum  d ' é n e r g i e .  

Su ivan t   un  mode  p r é f é r é ,   l ' a c h e m i n e m e n t   des  ob j e t s   es t   r é a -  

l i s é   au  moyen  d 'un  t a p i s   convoyeur  et  l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n   es t   c o n s t i -  

tuée  sur  ce  même  t a p i s .   Les  ob j e t s   v i e n n e n t   s ' a c c u m u l e r   sur  un  g u i d e  

(ou  butée)   t r a n s v e r s a l .   I l s   sont  maintenus   l a t é r a l e m e n t ,   également   p a r  

les  gu ides   qui  d é l i m i t e n t   l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n .   Ces  guides   p e u v e n t  

p r é s e n t e r   un  p r o f i l   p a r t i c u l i e r   c o n d u i s a n t   à  un  rangement  dé te rminé   d e s  

o b j e t s .  

Le  d i s p o s i t i f   selon  l ' i n v e n t i o n   peut  éga lement   comporter   un  

système  formant   ba r rage   en  amont  sur  le  chemin  des  o b j e t s .   Ce  b a r r a g e  

mobile  s toppe  la  p r o g r e s s i o n   des  o b j e t s   l o r s q u e   le  cadre  es t   en  p o s i -  

t ion   de  c e r c l a g e   et  donc  que  les  o b j e t s   ne  p o u r r a i e n t   p é n é t r e r   s u r  

l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n .  

Le  d i s p o s i t i f   se lon  l ' i n v e n t i o n   peut  a u s s i   comprendre  un  d i s -  

p o s i t i f   r é p a r t i t e u r   ou  d i s t r i b u t e u r ,   p e r m e t t a n t   de  d é l i v r e r   des  g r o u p e s  

d ' o b j e t s   en  l igne   s u i v a n t   une  d i s p o s i t i o n   et  un  nombre  p r é d é t e r m i n é s  

pouvant  v a r i e r   d 'une  l igne   à  la  s u i v a n t e .  

Dans  ce  qui  s u i t   l ' i n v e n t i o n   e s t   d é c r i t e   de  façon  plus  d é -  

t a i l l é e ,   en  f a i s a n t   r é f é r e n c e   aux  p lanches   de  d e s s i n s   annexées  dans  

l e s q u e l l e s  :  

-  la  f i gu re   1  r e p r é s e n t e   de  façon  schémat ique   une  vue  de  d e s -  

sus  d 'un  d i s p o s i t i f   se lon  l ' i n v e n t i o n ,  

-  les  f i g u r e s   2  et  3  sont  deux  vues  s chéma t iques   en  é l é v a t i o n  

d 'un  d i s p o s i t i f   se lon  l ' i n v e n t i o n ,   mont ran t   deux  moments  du  cycle  de 

f o n c t i o n n e m e n t .  

A  l ' e x e m p l e   r e p r é s e n t é   à  la  f i g u r e   1,  des  o b j e t s   de  forme  e s -  

s e n t i e l l e m e n t   c y l i n d r i q u e ,   par  exemple  des  b o u t e i l l e s   sont  t r a n s p o r t é s  

sur  un  t a p i s   convoyeur  1.  La  p r o g r e s s i o n   des  o b j e t s   es t   s toppée  par  l e  

guide  t r a n s v e r s a l   4.  L a t é r a l e m e n t   les  o b j e t s   sont  maintenus   par  l e s  

guides   5.  Le  cadre  2  du  d i s p o s i t i f   de  c e r c l a g e   es t   d i sposé   en  regard   de 

la  zone  d é l i m i t é e   par  les  guides   4  et  5.  Ce t te   zone  c o n s t i t u e   l ' a i r e  

d ' a c c u m u l a t i o n   des  o b j e t s .  

Une  bar re   t r a n s v e r s a l e   mobile  6  c o n s t i t u e   un  bar rage   p e r m e t -  

t an t   de  s t oppe r   la  p r o g r e s s i o n   des  o b j e t s   en  amont  de  l ' a i r e   d ' a c c u m u -  

l a t i o n .  



Les  ob j e t s   sont  amenés  sur  le  t a p i s   convoyeur  par  l ' i n t e r -  

méd i a i r e   d 'une  bande  7  mobile  et  d 'un   système  de  d i s t r i b u t i o n   8,  d i s -  

posé  à  l ' e x t r é m i t é   du  t a p i s   convoyeur  1.  Le  système  de  d i s t r i b u t i o n   8 

comprend  deux  ba r r e s   9  et  10  pour  m a i n t e n i r   et  a l i g n e r   les  o b j e t s .   La 

ba r re   9  peut  ê t r e   r e l e v é e   pour  dégager   la  rangée  d ' o b j e t s ,   t and i s   que 
la  ba r re   10  s e r t   de  pous so i r   pour  t r a n s f é r e r   la  rangée  d ' o b j e t s   de  l a  

bande  7  au  t a p i s   convoyeur  1.  Des  organes   12  et  13  r è g l e n t   la  l o n g u e u r  

et  la  p o s i t i o n   de  chaque  rangée  s u i v a n t   une  commande  programmée.  

La  f i g u r e   2  r e p r é s e n t e   des  é l émen t s   du  d i s p o s i t i f   ana logues   à 

ceux  de  la  f i g u r e   1 .  

Sur  c e t t e   f i g u r e   l ' a x e   de  r o t a t i o n   du  d i s p o s i t i f   de  c e r c l a g e  

es t   r e p r é s e n t é   au  niveau  du  mécanisme  de  lancement   de  t e n s i o n   et  de 

f i x a t i o n .   Ce t t e   p o s i t i o n   es t   a v a n t a g e u s e ,   comme  nous  l ' a v o n s   i n d i q u é ,  

parce  q u ' e l l e   permet  d ' é q u i l i b r e r   le  d i s p o s i t i f   mobi le ,   ce  qui  f a c i l i t e  

la  mise  en  mouvement  de  l ' e n s e m b l e .  

Ce  mouvement  es t   communiqué  par  une  b i e l l e   14  a r t i c u l é e   d ' u n e  

pa r t   à  l ' e x t r é m i t é   du  cadre  2,  et  d ' a u t r e   p a r t ,   à  un  l e v i e r   16  a c t i o n n é  

par  une  came  non  r e p r é s e n t é e ,   e n t r a i n é e   e l le-même  par  un  moteur  é l e c -  

t r i q u e   non  r e p r é s e n t é .   Un  système  15  permet  de  r é g l e r   l ' a m p l i t u d e   du 

mouvement  du  cadre  2.  Une  came  ana logue   e n t r a i n é e   par  le  même  mo teu r  

a c t i o n n e   le  l e v i e r   17,  et  permet  de  r e l e v e r   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   de  l a  

b i e l e t t e   18  le  suppor t   19  de  la  bar re   6,  a r t i c u l é   sur  des  montants   20 .  

L ' o r g a n e   de  p r é h e n s i o n   e s t   formé  d 'une   c h â s s i s   21  s u p p o r t a n t  

des  t ê t e s   de  p r é h e n s i o n   c o n s t i t u é e s   par  des  boudins   22,  g o n f l a b l e s   a u  

moyen  d 'un   système  d ' a l i m e n t a t i o n   pneumat ique   non  r e p r é s e n t é .  

L ' o r g a n e   de  p r é h e n s i o n   es t   p o r t é   par  un  mécanisme  de  l e v a g e  

et  de  t r a n s f e r t .   Sur  les  f i g u r e s   2  et  3  le  mouvement  v e r t i c a l ,   a s s u r é  

par  un  câble   et  un  moteur  non  r e p r é s e n t é s ,   e s t   condu i t   par  une  s t r u c t u -  

re  a r t i c u l é e   à  double  p a r a l l é l o g r a m m e   23.  L ' en semb le   est   monté  sur  un  

c h a r i o t   non  r e p r é s e n t é ,   mobile  sur  un  r a i l   p e r m e t t a n t   un  d é p l a c e m e n t  

pour  ven i r   à  la  v e r t i c a l e   du  pos te   s u i v a n t   de  la  chaine  de  c o n d i t i o n -  

nement,  par  exemple  un  pos te   de  p a l e t t i s a t i o n .  

Le  d i s p o s i t i f   comprend  en  ou t re   un  ensemble  de  commande  a s s u -  

r an t   un  f o n c t i o n n e m e n t   e n t i è r e m e n t   a u t o m a t i s é .   Des  d é t e c t e u r s ,   p a r  

exemple  p h o t o é l e c t r i q u e s ,   v é r i f i e n t   l ' a v a n c e m e n t   du  p roces sus   aux  d i f -  

f é r e n t e s   é t a p e s   du  cycle  c o n d u i s a n t   des  o b j e t s   amenés  par  la  bande  7 

j u s q u ' a u   lo t   c e r c l é   et  commandent  son  t r a n s f e r t   pour  la  s u i t e  d u   c o n d i -  

t i o n n e m e n t .  

Le  cycle  de  f onc t i onnemen t   s e l o n  l ' i n v e n t i o n   es t   d é c r i t   dans  



ce  qui  s u i t   en  se  r é f é r a n t   au  cas  du  c e r c l a g e   de  b o u t e i l l e s .   Ceci  n ' a  

bien  évidemment  aucun  c a r a c t è r e   l i m i t a t i f ,   le  procédé  et  le  d i s p o s i t i f  

pouvant  ê t r e   u t i l i s é s   pour  n ' i m p o r t e   quel  type  d ' o b j e t s   s u s c e p t i b l e s  

d ' ê t r e   assemblés   par  l o t s   en  u t i l i s a n t   des  moyens  de  c e r c l a g e .  

Les  b o u t e i l l e s   11  sont  amenées  en  c o n t i n u ,   depuis   une  zone  de 

s t o c k a g e ,   par  la  bande  convoyeuse  7.  E l l e s   sont  a r r ê t é e s   par  l ' o r g a n e  

12  qui  dé te rmine   la  p o s i t i o n   de  l ' e x t r é m i t é   de  la  rangée  qui  est   t r a n s -  

f é r ée   u l t é r i e u r e m e n t   sur  le  convoyeur .   La  rangée  de  b o u t e i l l e s   se  c o n s -  

t i t u e   en t r e   les  b a r r e s ' 9   et  10.  Un  d é t e c t e u r ,   d i sposé   sur  le  t r a j e t   de s  

b o u t e i l l e s   à  l ' e n t r é e   du  d i s p o s i t i f   d i s t r i b u t e u r   compte  les  b o u t e i l l e s  

de  la  rangée  ou  dé te rmine   la  longueur   de  c e l l e - c i .   Lorsque  le  nombre 

p r é d é t e r m i n é   es t   a t t e i n t   (ou  encore ,   ce  qui  es t   é q u i v a l e n t ,   lo rsque   l a  

rangée  a t t e i n t   la  longueur   c o r r e s p o n d a n t e )   un  é lément   13  f a i t   o b s t a c l e  

à  l ' a p p o r t   de  b o u t e i l l e s   s u p p l é m e n t a i r e s .   La  bar re   9  e s t   r e l e v é e ,   d é g a -  

geant   les   b o u t e i l l e s   du  côté  du  t a p i s   convoyeur  et  s imul tanément   l a  

ba r re   10,  dans  un  mouvement  de  t r a n s l a t i o n ,   pousse  les  b o u t e i l l e s   s u r  

le  convoyeur .   Après  quoi,   la  rangée  de  b o u t e i l l e s   chemine  sur  le  c o n -  

voyeur ,   les  é léments   du  d i s p o s i t i f   d i s t r i b u t e u r   r e p r e n n e n t   leur   p o s i -  

t i on   i n i t i a l e   et  une  nouve l l e   rangée  e s t   f o r m é e .  

Le  d i s p o s i t i f   r é p a r t i t e u r   r èg le   le  nombre  et  la  p o s i t i o n   de s  

b o u t e i l l e s   de  chaque  rangée  en  f o n c t i o n   du  lo t   que  l ' o n   veut  c o n s t i -  

t u e r .   A i n s i ,   sur  la  f i g u r e   1,  on  a  r e p r é s e n t é   la  f o rma t ion   d 'un  l o t  

d ' o b j e t s   d i s p o s é s   en  qu inquonce ,   les  rangées   impa i r e s   ayant  un  ob je t   de 

moins  que  les  rangées   p a i r e s .   D ' a u t r e s   combina i sons   de  séquences  p l u s  

compl iquées   peuvent   a i sément   ê t r e   r é a l i s é e s .   I l   es t   p o s s i b l e   notamment ,  

l o r sque   l ' o n   c o n s t i t u e   des  l o t s   d ' o b j e t s   c y l i n d r i q u e s   comportant   un  

grand  nombre  d ' o b j e t s   par  rangée  et  de  nombreuses  r a n g é e s ,   de  r é d u i r e  

p r o g r e s s i v e m e n t   le  nombre  d ' o b j e t s   des  p r e m i è r e s   et  des  d e r n i è r e s  

r a n g é e s .   On  o b t i e n t   a i n s i   des  l o t s   ne  p r é s e n t a n t   pas  de  " c o i n s " ,   ce  q u i  

amél io re   leur   s t a b i l i t é   sous  la  t e n s i o n   du  l i e n .  

A  t i t r e   d ' e x e m p l e ,  o n   c o n s t i t u e   de  c e t t e   façon  des  lo t s   de 

b o u t e i l l e s   comprenant  13  r a n g é e s .   La  p remière   et  la  d e r n i è r e   r a n g é e s  

comprennent   chacune  12  b o u t e i l l e s .   Pour  le  r e s t e   les  rangées   p a i r e s  

comprennent   13  b o u t e i l l e s   et  les  rangées   i m p a i r e s   14  b o u t e i l l e s .  

Les  rangées   de  b o u t e i l l e s   p l a c é e s   sur  le  convoyeur  s ' a v a n c e n t  

vers   l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n .   Au  cours  de  l eur   p r o g r e s s i o n   e l l e s   p a s s e n t  

s u c c e s s i v e m e n t   sous  le  ba r rage   6  et  le  cadre  2  du  d i s p o s i t i f   de  c e r -  

c l age ,   tous  les  deux  en  p o s i t i o n   r e l e v é e .   E l l e s   sont  a r r ê t é e s   par  l e  

guide  t r a n s v e r s a l   4  et  main tenues   par  les  g u i d e s  l a t é r a u x   5  e t   s ' a c c u -  



mulent  dans  l ' o r d r e   p r é é t a b l i   par  le  d i s t r i b u t e u r   sur  l ' a i r e   d ' a c c u m u -  

l a t i o n   et  de  c e r c l a g e .  

Un  d é t e c t e u r   non  r e p r é s e n t é   envoie   un  s i g n a l   lo r sque   le  l o t  

es t   au  complet .   Ce  s i g n a l   commande  l ' a b a i s s e m e n t   s imu l t ané   du  cadre  2 

de  c e r c l a g e   et  du  ba r rage   6  ( f i g u r e   2) .   L ' o r g a n e   de  p r é h e n s i o n   es t   é g a -  

lement  a b a i s s é .   Les  boudins  22  sont  g o n f l é s   de  façon  à  empr i sonner   l e  

gou lo t   des  b o u t e i l l e s .   Le  c e r c l a g e   es t   r é a l i s é   sur  les  b o u t e i l l e s   a l o r s  

q u ' e l l e s   r eposen t   sur  le  t ap i s   convoyeur  et  sont  main tenues   à  l eur   p a r -  
t i e   s u p é r i e u r e   par  l ' o r g a n e   de  p r é h e n s i o n .  

Le  c e r c l a g e   e f f e c t u é ,   le  cycle   se  p o u r s u i t   par  le  r e l è v e m e n t  

de  la  t ê t e   de  p r é h e n s i o n   empor tan t   le  lo t   de  b o u t e i l l e s   c e r c l é e s   comme 

ind iqué   à  la  f i g u r e   3.  Dès  que  le  lo t   de  b o u t e i l l e s   es t   r e t i r é   du  c a d r e  

2  de  c e r c l a g e ,   c e l u i - c i   es t   r e l e v é   de  même  que  le  ba r r age   6.  Le  d i s p o -  

s i t i f  e s t   en  p o s i t i o n   pour  un   nouveau  c y c l e .  

La  p résence   du  ba r rage   6  permet  un  a c c r o i s s e m e n t   de  la  f r é -  

quence  du  cycle  d ' o p é r a t i o n s .   Pendant  la  mise  en  place  de  l ' o r g a n e   de 

p r é h e n s i o n ,   le  gonf lement   des  boud ins ,   le  c e r c l a g e   et  le  r e l èvement   de 

l ' o r g a n e   de  p r é h e n s i o n ,   la  f o r m a t i o n   des  rangées   de  b o u t e i l l e s   p e u t  

c o n t i n u e r .   La,  ou  les  rangées   formées  pendant   ce  temps  sont  a r r ê t é e s  

par  la  bar re   et  l i b é r é e s   l o r sque   l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n   es t   p rê te   à  r e -  

cevo i r   un  nouveau  lo t   de  b o u t e i l l e s .  

Dans  ce  qui  précède  le  c e r c l a g e   e s t   e f f e c t u é   sur  des  l o t s   de 

b o u t e i l l e s .   Ceci  ne  c o n s t i t u e   qu 'un   exemple  et  n 'a   aucun  c a r a c t è r e  

l i m i t a t i f .   L ' i n v e n t i o n   es t   a p p l i c a b l e   à  des  o b j e t s   dont  la  na ture   e t / o u  

la  forme  peuvent   ê t r e   t r è s   d i v e r s e s .   I l   peut  s ' a g i r   notamment  de 

b o i t e s ,   de  po ts ,   de  tubes ,   e tc ,   dont  les   formes  sont  c y l i n d r i q u e s ,  

o v a l e s ,   c a r r é e s ,   ou  tou te   forme  p o l y g o n a l e   se  p r ê t a n t   à  la  f o rma t ion   de 

l o t s   d ' o b j e t s   et  au  c e r c l a g e   des  ces  l o t s .  



1.  Procédé  pour  la  f o r m a t i o n   de  l o t s   d ' o b j e t s   et  le  c e r c l a g e  

de  ces  l o t s ,   comprenant  la  s u c c e s s i o n   d ' o p é r a t i o n s   s u i v a n t e s  :  

-  l ' a cheminemen t   des  o b j e t s ,   i s o l é m e n t   ou  p a r t i e l l e m e n t   r e -  

g roupés ,   vers  une  a i re   d ' a c c u m u l a t i o n   et  de  c e r c l a g e   où  i l s   sont  r a s -  

semblés  en  une  couche,  les  o b j e t s   é t a n t   l a t é r a l e m e n t   au  con t ac t   les  uns  

des  a u t r e s ,   pendant  c e t t e   é tape   le  d i s p o s i t i f   de  c e r c l a g e   é t a n t   dans  

une  p o s i t i o n   " d ' a t t e n t e "   dans  l a q u e l l e   i l   ne  f a i t   pas  o b s t a c l e   à  l a  

p r o g r e s s i o n   des  o b j e t s  ;  

-  l a   mise  en  p o s i t i o n   du  cadre  du  d i s p o s i t i f   de  ce rc l age   de  

façon  q u ' i l   en toure   complètement   le  lo t   formé,  le  cadre  de  c e r c l a g e  

dans  c e t t e   p o s i t i o n   f a i s a n t   o b s t a c l e   à  l ' i n t r o d u c t i o n   d ' o b j e t s   s u p p l é -  

m e n t a i r e s   sur  l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n   et  de  c e r c l a g e  ;  

-  l e   c e r c l a g e   du  lo t   d ' o b j e t s   et  son  en lèvement   de  l ' a i r e  

d ' a c c u m u l a t i o n  ;  

-  l a   mise  en  p o s i t i o n   d ' a t t e n t e   du  cadre  de  c e r c l age   pour  une 

n o u v e l l e   s u c c e s s i o n   d ' o p é r a t i o n s .  

2.  Procédé  se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en ce  que  l e  

passage  du  d i s p o s i t i f   de  c e r c l a g e   de  la  p o s i t i o n   d ' a t t e n t e   à  la  p o s i -  

t i on   de  c e r c l a g e   es t   r é a l i s é   par  r o t a t i o n   d ' au   moins  une  p a r t i e   du  d i s -  

p o s i t i f   de  c e r c l age   comprenant  le  cadre  de  ce  d i s p o s i t i f ,   autour   d ' u n  

axe  f i x e ,   p a r a l l è l e   à  l ' a i r e   de  c e r c l a g e   et  d ' a c c u m u l a t i o n   et  d i s p o s é  

t r a n s v e r s a l e m e n t   à  la  p r o g r e s s i o n   des  o b j e t s .  

3.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1  ou  la  r e v e n d i c a t i o n   2 ,  

c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' a u   moins  la  p a r t i e   du  cadre  s i t u é e   en  amont  ( p a r  

r a p p o r t   à  la  p r o g r e s s i o n   des  o b j e t s   vers   l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n   et  de  

c e r c l a g e ) ,   se  t rouve  en  p o s i t i o n   d ' a t t e n t e   à  une  d i s t a n c e   s u f f i s a n t e  

a u - d e s s u s   de  l ' o r g a n e  d ' a c h e m i n e m e n t   des  o b j e t s   pour  ne  pas  f a i r e   o b s -  

t a c l e   à  la  p r o g r e s s i o n   d e s d i t s   o b j e t s ,   et  e s t   r approchée   pour  ê t r e   ame-  

née  en  p o s i t i o n   de  c e r c l a g e .  

4.  Procédé  selon  l ' u n e   que lconque   des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é -  

d e n t e s ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' a c c u m u l a t i o n   et  le  c e r c l a g e   sont  e f f e c -  

tués  sur  l ' o r g a n e   s e rvan t   à  l ' a c h e m i n e m e n t   des  o b j e t s .  

5.  Procédé  selon  l ' u n e   que lconque   des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é -  

d e n t e s ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e s . o b j e t s   sont   acheminés  de  façon  c o n t i -  

n u e .  

6.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   5,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' u n  

ba r rage   est   d i sposé   sur  le  t r a j e t   des  o b j e t s   pendant   l ' o p é r a t i o n   de 

c e r c l a g e   pour  s épa re r   e t / ou   r e t e n i r   les  o b j e t s  e n  s u r n o m b r e .  



7.  Procédé  se lon  l ' u n e   que lconque   des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é -  

d e n t e s ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  o b j e t s   sont  acheminés  vers  l ' a i r e  

d ' a c c u m u l a t i o n   et  de  c e r c l a g e   en  groupes   formés  de  rangées   p r é é t a b l i e s .  

8.  Procédé  se lon  l ' u n e   que lconque   des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é -  

d e n t e s ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que,  pendant   l ' o p é r a t i o n   de  c e r c l a g e ,   les  o b -  

j e t s   r e p o s a n t   sur  l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n   sont  également   maintenus  e n  

p o s i t i o n   par  un  organe  de  p r é h e n s i o n   s e r v a n t   à  l ' e n l è v e m e n t   du  l o t  

d ' o b j e t s   une  fo i s   c e l u i - c i   c e r c l é .  

9.  D i s p o s i t i f   pour  la  f o r m a t i o n   et  le  c e r c l age   de  l o t s  

d ' o b j e t s   (11)  comprenant  des  moyens  (1)  pour  acheminer   les  ob j e t s   v e r s  

une  a i re   d ' a c c u m u l a t i o n   et  de  c e r c l a g e   d e s d i t s   o b j e t s ,   l a d i t e   a i r e  

é t a n t   d é l i m i t é e   par  des  gu ides   de  r e t e n u e   (4,  5)  des  o b j e t s   d i s p o s é s  

sur  son  p o u r t o u r   à  l ' e x c e p t i o n   du  côté   par  l e q u e l   les  ob j e t s   p é n è t r e n t  

sur  c e t t e   a i r e ,   un  d i s p o s i t i f   de  c e r c l a g e   dont  au  moins  une  p a r t i e   e s t  

mobile  de  t e l l e   so r t e   que  le  cadre  (2)  de  ce  d i s p o s i t i f   pu i s se   p r e n d r e  

au  moins  deux  p o s i t i o n s ,   une  p o s i t i o n   de  c e r c l a g e   dans  l a q u e l l e   le  c a -  

dre  en toure   le  lo t   d ' o b j e t s   à  c e r c l e r   r a s s e m b l é s   sur  l ' a i r e   d ' a c c u m u l a -  

t i on   et  de  c e r c l a g e ,   une  p o s i t i o n   d ' a t t e n t e   dans  l a q u e l l e   le  côté  du 

cadre  c o r r e s p o n d a n t   à  c e lu i   de  l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n   par  l eque l   les  o b -  

j e t s   p é n è t r e n t   dans  c e t t e   a i r e   e s t   p lacé   de  façon  à  ne  pas  f a i r e   o b s t a -  

cle  aux  o b j e t s ,   et  un  organe  de  p r é h e n s i o n   (21,  22,  23)  mobile  p o u r  
s a i s i r   le  l o t   d ' o b j e t s   c e r c l é   et  l ' e n l e v e r   de  l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n .  

10.  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   9,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 

le  d i s p o s i t i f   de  c e r c l a g e   es t   monté  mobile  au tour   d 'un  axe  s e n s i b l e m e n t  

p a r a l l è l e  à   l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n   et  de  c e r c l a g e   et  t r a n s v e r s a l   au  s e n s  

de  la  p r o g r e s s i o n   des  o b j e t s .  

11.  D i s p o s i t i f   se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   9  ou  la  r e v e n d i c a t i o n  

10,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   comprend  en  ou t re   des  moyens  (6)  d i s p o s é s  

en  amont  de  l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n   et  de  c e r c l a g e ,   s y n c h r o n i s é s   avec  l e  

mouvement  du  cadre  (2)  du  d i s p o s i t i f   de  c e r c l a g e ,   de  façon  q u ' i l s   f a s -  

sent   bar rage   à  la  p r o g r e s s i o n   des  o b j e t s   l o r s q u e   le  cadre  est   en  p o s i -  

t ion   de  c e r c l a g e ,   et  l a i s s e n t   p a s s e r   les  ob j e t s   dans  la  p o s i t i o n  

d ' a t t e n t e .  

12.  D i s p o s i t i f   se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   11,  c a r a c t é r i s é   en  ce 

que  les  moyens  formant  ba r rage   sont  c o n s t i t u é s   par  une  bar re   d i s p o s é e  

t r a n s v e r s a l e m e n t   sur  le  t r a j e t   des  o b j e t s ,   l a d i t e   b a r r e  é t a n t   montée  

sur  d e s  s u p p o r t s   (19)  mobi les   en  r o t a t i o n   de  façon  à  ce  qu 'en   p o s i t i o n  

d ' a t t e n t e ,   la  barre   s o i t   su f f i s amment   é c a r t é e   des  moyens  (1)  a c h e m i n a n t  

les   ob je t s   pour  ne  pas  f a i r e   o b s t a c l e   à  la  p r o g r e s s i o n   des  o b j e t s .  



13.  D i s p o s i t i f   selon  l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   10  à 

12,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  les  moyens  d 'acheminement   des  ob je t s   (11)  

sont  c o n s t i t u é s   par  un  t ap i s   convoyeur  (1)  et  que  l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n  

et  de  c e r c l a g e   est   c o n s t i t u é e   sur  ce  t a p i s   c o n v o y e u r .  
14.  D i s p o s i t i f   se lon   la  r e v e n d i c a t i o n   13,  c a r a c t é r i s é   en  ce  

que  le  t a p i s   convoyeur  (1)  es t   a l i m e n t é   en  ob j e t s   (11)  au  moyen  d ' u n  

système  d i s t r i b u t e u r   (8)  d é l i v r a n t   les  o b j e t s   en  nombre  dé terminé   e t  

a l i g n é s ,   le  nombre  d ' o b j e t s   de  l i g n e s   s u c c e s s i v e s   pouvant  v a r i e r   s u i -  

vant  une  r é p a r t i t i o n   programmée  en  f o n c t i o n   du  lot   à  c o n s t i t u e r .  

15.  D i s p o s i t i f   se lon   l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é -  

c é d e n t e s ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' o r g a n e   de  p r é h e n s i o n   (21,  22,  23)  e s t  

animé  d 'un  mouvement  v e r t i c a l   pour  ven i r   s a i s i r   les  o b j e t s   pendant  l e  

c e r c l a g e   et  les  ô ter   de  l ' a i r e   d ' a c c u m u l a t i o n   après   le  c e r c l a g e ,   mouve- 

ment  qui  es t   s y n c h r o n i s é   avec  c e l u i   du  d i s p o s i t i f   de  c e r c l a g e .  

16.  D i s p o s i t i f   se lon  l ' u n e   quelconque  des  r e v e n d i c a t i o n s   10  à  

15,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  le  mécanisme  (3)  de  lancement   et  de  f i x a t i o n  

du  l i e n   de  la  c e r c l e u s e   es t   s o l i d a i r e   du  cadre  (2)  et  es t   d i sposé   s u r  

le  côté  du  cadre  v o i s i n   de  l ' a x e   de  r o t a t i o n .  










	bibliographie
	description
	revendications
	dessins
	rapport de recherche

