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€ Diese Anordnung besteht aus einer ersten Transportvor-
richtung (30) und einer stromabwartigen zweiten Transportvor-
richtung (10) zum Transport eines Endlosformularsatzes (3) bzw.
einer Papierbahn (4) mit einer Fhrungsrandlochung (1). Zwi-
schen den beiden Transportvorrichtungen (10, 30) befindet sich
ein Ablenkblech (40) und ein Haspe! (50). Ein Trennmessersatz
(31, 32) zum Auftrennen der Heftung des Formularsatzes (3)
befindet sich stromaufwarts der ersten Transportvorrichtung
(30).

Durch diese erste Transportvorrichtung (30) wird der {iber
eine Rutschkupplung mit einstelibarem Mitnehmerdruck ange-
triebene Haspel (50) auf die Transportgeschwindigkeit gebremst
und die zyklische Arbeitsweise des Schneidgerates (A) hat
keinen Einfluss auf diesen Haspel (50). Damit kénnen Stérungen
infolge des zyklischen Betriebs auf einer Seite und des kontinu-
ierlichen Betriebs auf der andern Seite des Haspels (50) behoben
werden.

Anordnung zum Separieren und Schneiden einer Bahn aus einem Endlosformularsatz.

ACTORUM AG
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Anordnung zum Separieren und Schneiden einer Bahn aus einem

Endlosformularsatz

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Anordnung zum Sepa-
rieren und Schneiden einer Bahn aus einem Endlosformularsatz

gemdss dem Gattungsbegriff des unabhingigen Patentanspruchs 1.

Die zunehmende Automation fiihrt zu einer immer weiter verbrei-
teten Verwendung von Endlosformularsﬁtzen. Diese bestehen aus
einer Originalbéhn und wenigstens einer Kopienbahn und ent-
sprechend zwischengelegter Durchschfeibepapierbahn, wie bei-
spielsweise eine'Kohlepapierbahn. Nach dem Drucken mit einem
computergesteuerten Drucker miissen die einzelnen Bahnen sepa-
riert, die Seitenrinder mit den Lochreihen abgeschnitten und
die einzelnen Formulare miissen abgetrennt und wieder gestapelt
werden. Da in den Endlosformularsétzen die einzelnen Bahnen
miteinander ferbunden sind, miissen zuerst diese Heftungen,
z.B. die KXleber, in den Flhrungsrandlochungen aufgeschnitten
werden, dann muss das Original losgeldst, das darunterliegende
Kohlepapier und die Kopie bei einem Doppelpapiersatz je fir
sich gestapelt oder aufgerollt werden. Bei mehrlagigen Sdtzen

missen entsprechend die weiteren Bahnen in der genannten Weise
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behandelt werden. Gerdte fiir diesen Arbeitsschritt, sogenannte
Separatoren, sind bekannt. Die einzelnen Stapel mit den Ori-
ginalen und der Kopie oder den Kopien werden einem zweiten Ge-
rdt, der Schneidmaschine, zugeleitet, um die Riédnder mit den
Fiihrungslochungen abzuschneiden qnd die einzelnen Formular-
blidtter abzutrennen und zu stapeln. Dieser zuletzt genannte

Vorgang wird filir jede Kopie wiederholt.

Neben Formularbahnen mit querverlaufenden Schwidchungslinien
sind auch solche ohne Schwdchungslinien bekannt. Bei den erst-
genannten geniigt zum Abtrennen der Formulérblﬁtter, dass ein
erster Anpressmitnehmer mit einer bestimmtén Geschwindigkeit
lduft und ein zweiter Mitnehmer stromabwirts des ersten eine
grossere Geschwindigkeit aufweist,rﬁm so die Bahnen bei den
Schwdchungslinien zu durchtrennen; Da hier das Abtrennen bei
gleichbleibendem Materialfluss geschieht, kodnnen der Sepéra-

tor und die Schneidemaschine kombiniert werden.

Anders bei den Formularbahnen ohne Schwidchungslinien. Hier
ist ein Balkenmesserpaar quer zur Vorschubrichtung vorhanden
und die Papierbahn muss einen Augenblick angehalten werden,
wenn das Messerpaar betdtigt wird. Dies fithrt zu einer Ar-
beitsweise Vorschieben-Schneiden-Beschleunigen und Vorschie-
ben, also einerrzyklischen Arbeitsweise, wihrend der Separa-

tor nur eine kontinuierliche Arbeitsweise kennt.
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Es sind auch keine Kombinationen eines Separators mit einer
Schneidmaschine mit einem Quermesser auf dem Markte erhidlt-
lich, die zufriedenstellend und stdrungsfrei arbeiten. Die
Aufgabe der Erfindung wird demgeméss darin gesehen, eine

solche Geridtekombination zu schaffen, die einfach aufgebaut

ist und die einen stdrungsfreien Betrieb gewdhrleistet.

Erfindungsgemidss wird dies durch die Merkmale im kennzeich-

nenden Teil des unabhingigen Patentanspruchs erreicht.

Ein Ausfﬁhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend anhand

der Zeichnung erliutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Aufriss einer Anordnung zum Separieren und
Schneiden von Formularbahnen aus Endlosformularsitzen,

und
Fig. 2 einen Grundriss der Anordnung nach Fig. 1.

In Fig. 1 und 2 lassen sich die beiden Geridte leicht erkennen,
ndmlich das Schneidgerdt A mit einer Transportvorrichtung 10
und einem Rollenmesserpaar 20 zum Abschneiden der Rénder 2
mit den Transportlochreihen 1. In bekannter Weise bestehen
die Rollenmesserpaare aus zwei einzelnen Messerrollen 21, 22.

Ein Balkenmesser mit einem ortsfesten Messer 23 und einem be-
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weglichen Messer 24 dient zum Abtrennen der einzelnen Formu-

larblidtter 7.

Das Gerdt B ist im wesentlichen ein Separator, dem der Stapel
2 aus dem gefalteten Endlosformularsatz 3 eingangsseitig zuge-
fiihrt wird. Mit einer Transportvorrichtung 30 wird der Endlos-
formularsatz 3 bewegt. Vor der Transpdrtvorrichtung 30 befin-
det sich ein Paar Multiflex-Messer 31, 32 zum Auftrennen der
Heftungen zwischen den einzelnen Bahnen des Endlosformular-
satzes 3. Stromabwirts der Transportvorrichtung 30 ist ein

. Trennblech 40 angéordnet, durch das der abgetrennte Teil des
Formularsatzes oder der Restformularsatz 6 nach hinten gegen
den Stapel 2 umgelenkt wird, damit er auf einer Ablage 41 zu

einem Stapel 8 aufgestapelt werden kann.

Die Durchschreibepapierbahn 5 wird aussenseitig tliber das
Trennblech 40 gezogen und mit einem Haspel 50 zu einer Rolle

aufgewickelt.

Die Originalschriftpapierbahn 4 wird der nachfolgenden oder
zweiten Transportvorrichtung 10 zugeleitet und wird im Geridt

A in der beschriebenen Weise verarbeitet.

Der Haspel 5 besteht aus vier Fingern 51, 52, 53 und 54 und

wird durch den Antrieb fiir die Transportvorrichtungen 10, 30,
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die Messerpaare 20 und die Querbalkenmesser 23, 24 iiber eine

Rutschkupplung 55 mit einstellbarem Mitnehmerdruck angetrieben.

Im Betrieb hat sich gezeigt, dass mit der ersten Transport-
vorrichtung 30, die den bis auf die getrennte Heftung noch
intakten Endlosformularsatz 3 transportiert, die Abnahme vom
Stapel 2 gleichmdssig erfolgt. Auch hat sich die Anordnung
der Multiflexmesser 31, 32 stromaufwiirts der ersten Transport-
vorrichtung 30 als glinstig herausgestellt, weil der Formular-
satz 3 durch das Eingreifen der Transportzihne nach dem Auf-

trennen der Heftung noch zusammengehalten wird.

Die zyklische Arbeitsweise des Geridtes A, die sich in dlteren
Anordnungen auf den Haspel 50 auswirkte, indem beim Anhalten
der Papierbahn 4 der Haspel 50 eine Zugkraft auf das Kohle-
papier 5 ausiibte und, weil das Kohlepapier nur eine geringe
Zugfestigkeit hat, konnte oftmals festgestellt werden, dass

dieses in der Folge zerriss.

Mit der stromaufwirtigen Transportvorrichtung 30 wird die
Abgabe des Kohlepapiers 5 zum Haspel 50 gesteuert, das heisst,
die erste Transportvorrichtung 30 wirkt auf den Haspel 40

ein und stellt dessen gleichmdssige Drehzahl auf die Férder-
geschwindigkeit der Transportvorrichtung (30) ein. Somit

konnen beide Transportvorrichtungen 10, 30 angehalten werden,
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wenn der Transport der Papierbahn 4 wihrend der Betdtigung
der Balkenmesser 21, 22 angehalten wird und damit wird auch

der Haspel 50 angehalten.

Oder die erste Transportvorrichtung 30 kann durchgehend den
Endlosformularsatz 3 fdrdern und die zweite Transportvorrich-
tung 10 kann intermittierend arbeiten. Beidé Moéglichkeiten

bewirken kein Fehlverhalten des Haspels 50.
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Patentanspriiche

1. Anordnung zum Separieren einzelner Papierbahnen
aus Endlosformularsidtzen zum Schneiden der Rinder und zum
Abtrennen der einzelnen Formulare der separierten Papierbahn,
gekennzeichnet durch eine erste Transportvorrichtung (10)

zum Transport des einem Stapel (2) entnommenen Endlosformular-
satzes (3), ein Trennblech (40) zur Bestimmung von drei Wegen,
ndmlich einem ersten, das obere Trum darstellenden Weg fiir

die separierte Papierbahn (4), einem zweiten, nach unten fiih-
renden Weg fiir das Durchschreibepapier (5) und einem dritten,
‘ebenfalls nach unten fithrenden Weg fiir die ibrigen Bahnen (6)
des Endlosformularsatzes und durch eine nachfolgende Trans-
portvorrichtung (10) zum Weitertransport der separierten Pa-

pierbahn (4).

2. Anordnung nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Weg fiir das Durchschreibepapier (5) ein

Haspel (50) zum Aufwickeln desselben vorhanden ist.
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3. Anordnung nach Patentanspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Haspel (50) tiber eine Rutschkupplung (55)

angetrieben ist.

4. Anordnung nach Patentanspruch 1, gekennzeichnet
durch ein Multifléx—Messerpaar (31,32) zum Entheften des For-
mularsatzes (3) stromaufwidrts der ersten Transportvorrichtung

(30).

5. Anordnung nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Weg fiir die ﬁbrigen Bahﬂen (6) eine Ablage

(14) zum Stapeln des Endlosformularsatzes vorhanden ist.
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