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@ Rost fir Entwasserungsrinnen.

@ Der Rost fir Entwasserungsrinnen besteht aus einem
AuBenrost {1} und einem darin befestigten innenrost (2}.
AuBenrost (1) und Innenrost (2) sind leiterartig ausgebildet
und aus Stahlblech gefertigt.

Der AuBenrost (1) ist mit hochgestellten und zur gegenii-
berliegenden Léngskante angewinkelten Langskanten (11)
und mit zwischen den Lingskanten angeordneten Tragste-
gen (14) versehen. Jeder Tragsteg (14} ist von jedem
benachbarten Tragsteg durch einen Einlaufschlitz (16) ge-
trennt. Der Innenrost (2) weist Seitenstege (21) auf, die durch
Tragstege {22) verbunden sind. Der Innenrost {2) ist mit
seinen Seitenstegen (21) zwischen den abgewinkelten
Langskanten (11) des AuRenrosts (1) gehalten, wobei die
Tragstege (22; 14) von AuRen- und Innenrost aneinanderlie-
gen.
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rRost flir Entwdsserungsrinnen

Die Erfindung bezieht sich auf einen leiterartigen
Rost aus Stahlblech fiir Entwdsserungsrinnen, der mit
hochgestellten und zur gegenﬁberliegenden Lingskante
abgewinkelten L&ngskanten und mit zwischen den Lings-
kanten angeordneten Tragstegen versehen ist, wvon
denen jeder von jedem benachbarten Tragsteg durch
einen Einlaufschlitz getrennt ist, der einen in Rich-
tung der Hochstellung der Langskanten gesickten und
parallel zu jedem Tragsteg in eine schrédge Einlauf-
fldche ilbergehenden Rand aufweist.

Entwdsserungsrinnen sind zur Entwdsserung von Verkehrs-
fld8chen bestimmt. Sie nehmen anfallendes Niederschlags-
wasser linienfoOrmig auf und leiten es weiter. Ent-
wdsserungsrinnen werden gebildet durch Aneinanderreihen
von Rinnenelementen, das sind l&ngliche Entwdsserungs-
gegenstdnde mit muldenférmigem Querschnitt, die durch
Roste oder Deckel abgedeckt sind. Die Entwdsserungs-

rinnen sind nach ihrer Einbaustelle klassifiziert.

Auf die Rinnenelemente sowie die Roste und Deckel
werden bei einer Prifung Krdfte aufgebracht, die nach
ihrem Einsatzort entsprechend ihrer Klassifizierung
unterschiedlich grof sind. Auf Roste fir Verkehrs-
fldchen, die ausschliefflich von FuBg&ngern und Rad-
fahrern benutzt werden - Klasse A -, wird eine Prif-
kraft von 15 kN aufgebracht; auf Roste filir Gehwege,
FuBgdngerbereiche, PKW-Parkfldchen und PKW-Parkdecks
- Klasse B -, eine Priifkraft von 125 kN; auf Roste
fliir Bordrinnen in StraBen und FuRgdngerstraBen, Leit-
und Seitenstreifen, Parkfldchen - Klasse C -, eine

Priifkraft von 250kN. Der Priifung mit geringer Kraft
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geniigen Roste der eingangs genannten Art; der mitt-
lerer Kraft nur noch bedingt; nicht mehr der fiir
grofe Belastung. Dies rithrt daher, weil im Uber-
gangsbereich vom Einlaufschlitz in die L&ngskante
nur das Blech ohne jegliche Versteifung tr&gt. Fiir
die Anwendung bei mittlerer und groBer Belastung
werden daher Roste aus GuBeisen verwendet. Roste

dus GuBeisen sind aber im Vergleich zu Rosten der
eingangs genannten Art schwer und teuer. Sie sind
auBerdem sprode, sodaBk sowohl beim Hantieren - Trans-
port, Einbau, Ein- und Ausbau zum Sdubern - als auch

bei unsymmetrischer Belastung Bruchgefahr besteht.

Eier will die Erfindung Abhilfe schaffen. Die Erfin-
dung, wie sie in den Ansprithen gekennzeichnet ist,
lést die Aufgabe, einen Rost aus Stahlblech fiir Ent-
wasserungsrinnen so auszubilden, daf er auch er-

hohten Belastungen standhdlt.

Die durch die Erfindung erreichten Vorteile sind im
wesentlichen darin zu sehen, daf der Rost nicht nur
allen Belatungen, auch solchen der Gruppen B und C,
standhidlt, sondern dabei leicht und trotzdem bruch-
fest ist. Der Rost nach der Erfindung ist in Quer-
richtung durch die Tragstege, in Lingsrichtung durch
die Seitenstege des Innenrosts zusdtzlich stabili-
siert. Bei der Erfindung ist vorgeséhen, einem AuBen-
rost bestimmter Blechst&rke Innenroste unterschied—
licher Blechstdrke zuzuordnen, um so die Tragfdhig-
keit den Belastungen anzupassen. Die Grenze in den
Variationsmoglichkeiten besteht dabei lediglich in
der Riickenbreite des Tragstegs des Innenrosts, der in
den Tragsteg des AuBenrosts gelegt wird. Mit den
zwischen den abgewinkelten Langskanten des AuBenrosts
gehaltenen Seitenstegen des Innenrosts einerseits

sowie mit den zwischen den schrdgen Einlauffl&chen
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der Tragstege des AuBenrosts gehaltenen Tragstegen
des Innenrosts andererseits ist eine stabile Ver-
bindung geschaffen, die keine zus&tzliche Befesti-
gung mehr bendtigt. Vielmehr ist der Innenrost un-
verriickbar in dem AufRenrost gehalten. Der Innen-
rost behindert die Entwdsserung nicht, da die Ein-
laufschlitze des AuRenrosts vollstidndig offen
bleiben. Auch die Sduberung des Rosts ist nicht
behindert. AuBRen- und Innenrost k&nnen in bekannter
Weise aus sendzimierverzinktem Stahlblech, aus
Stahlblech, welches nach dem Verformen feuerver-
zinkt wird, oder aus Edelstahlblech hergestellt
werden. Es ist vorteilhaft, dem AuBenrost an der
Oberfldche in iiblicher Weise Stoppwaren zum Gleit-

schutz einzuprdgen.

Im folgenden wird die Erfindung anhand von ledig-
lich einen Ausfiithrungsweg darstellenden Zeichnungen

ndher erldutert. Es zeigt

Figur 1 etwa im Mafstab 1:1 die Draufsicht eines
Rosts, von dem nur der Teil im Anschluf an eine

Stirnseite dargestellt ist;

Figur 2 einen Li&ngsschnitt durch den in Figur 1
dargestellten Teil des Rosts entlang der Schnitt-
linie II-II in Figur 1 und

- Figur 3 die Stirnansicht des in Figur 1 darge-

stelltn Rosts.

Der als Ausfilihrungsbeispiel gewdhlte Rost fiir Ent-
wisserungsrinnen besteht aus einem AuBenrost 1 und
einem in dem AuBenrost befestigten Innenrost 2.
AuRenrost 1 und Innenrost 2 sind leiterartig ausge-
bildet und aus Stahlblech hergestellt.
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Der AuRenrost 1 weist zwei Langskanten 11 auf, 5

von denen jede aus einer hochgestellten Fl&dche 12

und einer zur gegeniiberliegenden Langskante abge-
winkelten Fldche 13 besteht. Zwischen den Li#ngs-
kanten 11 sind Tragstege 14 vorgesehen. Die

Tragstege 14 sind mit nach aufen vorspringenden
Stoppnoppen 15 versehen. Zwischen benachbarten
Tragstegen 14 ist jewells ein Einlaufschlitz 16 i
vorgesehen. Jeder Einlaufschlitz 16 weist einen

in Richtung der hochgestellten Fldche 12 gesickten
und parallel zu jedem Tragsteg 14 in eine schridge
Einlauffldche 17 iibergehenden Rand 18 auf.

Der Innenrost 2 ist von zwei Seitenstegen 21 und

von zwischen den Seitenstegen 21 angeformten Trag-
stegen 22 gebildet. Der Innenrost 2 ist mit seinén
Seitenstegen 21 zwischen den abgewinkelten Langs-
kanten 11 des AuBenrosts 1 gehalten. Die Trag-

stege 22 des Innenrosts 2 liegen an den Tragstegen 14

des Auflenrosts 1 an.

Die Seitenstege 21 des Innenrosts 2 sind aus je
einem hochgestellten Randstreifen eines der Stahl-
bleche gebildet. Die Tragstege 22 sind nach Art einer
umgekehrten Rinne ausgebildet. Im Querschnitt ent-
steht im wesentlichen ein umgekehrtes U-Profil. Mit
ihrem Riicken 23 liegen die Tragstege 22 des Innen-
rosts 2 innen an den Tragstegen 14 des Aufenrosts 1
an. Mit den Stirnseiten 24 ihrer Seitenwdnde 25
stoBen die Tragstege 22 an die Seitenstege 21 an. Der
Riicken 23 jedes Tragstegs 22 geht an den Stirn-

seiten in die Seitenstege 21 iber.

Da die Tragstege 22 des Innenrosts 2 aus demselben
Stahlblech gefertigt sind wie die Seitenstege 21,

kann bei vorgegebenem Abstand der Einlaufschlitze 16
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des AuRenrosts 1 moglicherweise - wie im Aus-
fiihrungsbeispiel - nur jeweils an jedem zweiten
Tragsteg 14 des AuBenrosts 1 ein Tragsteg 22 des
Innenrosts 2 anliegen. Werden bei dem AuBenrost 1
die Einlaufschlitze 16 in groferem Abstand von-
einander angeordnet oder ist die hochgestellte
Fldche 12 kiirzer ausgefiihrt, kann unter Beibehal-
tung des Prinzips, daf sowohl der AuRenrost 1 als
auch der Innenrost 2 jeweils aus einem Stahlblech
hergestellt werden, trotzdem an jeden Tragsteg 14
des AuBenrosts 1 ein Tragsteg 22 des Innenrosts 2
angelegt werden. Die Belastbarkeit des Rosts kann
aber auch dadurch erhoht werden, daf fiir den Innen-
rost 2 ein stdrkeres Stahlblech verwendet wird, wo-
durch sowohl die Seitenstege 21 als auch die Trag-
stege 22 dickere Seitenwdnde erhalten, was die
Stabilitdt erhoht.

Der Innenrost 2 ist in dem AuBenrost 1 einmal mit
seinen Seitenstegen 21 zwischen den abgewinkelten
Lingskanten 11 gehalten, zum anderen mit seinen
Tragstegen 22 in Anlage an die Tragstege 14 zwischen
den abgewinkelten Einlauffl&chen 17. Der Innen-

rost 2 ist so unverriickbar in dem AuBRenrost 1 ge-

halten, ohne daR es einer zusdtzlichen Befestigung
bedarf.

Die Herstellung des Rosts geschieht am einfachsten
mit folgendem Verfahren: In ein fiir den AuBenrost 1
vorgesehenes Stahlblech werden im ersten Arbeits-
gang Mulden und die Stoppwarzen 15 eingeprefit. Ge-
trennt davon werden gleichzeitig in ein fir den
Innenrost 2 vorgesehenes Stahlblech die Umrisse
der Seitenstege 21 und der Tragstege 22 aus- und
eingeschnitten. Im zweiten Arbeitsgang werden in

dem fiir den Aukenrost 1 vorgesehenen Stahlblech
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die Mulden aufgeschnitten sowie die Endstiicke
beschnitten. Getrennt davon werden gleichzeitig
die Seitenwdnde 25 der Tragstege 22 des Innen-
rosts 2 hochgestellt. Im dritten Arbeitsgang
werden die Einlauffl&dchen 16 an den Tragstegen 14
und die Langskanten 11 des AuBenrosts 1 hochge-
stellt. Getrennt davon werden gleichzeitig die
Seitenstege 21 des Innenrosts 2 hochgestellt. So-
dann wird der Innenrost 2 in den AuBenrost 1 ein-
gelegt, sodaBR die Tragstege 22 in den Trag-
stegen 14 liegen. Es werden dann die La&ngskanten 11
des AuBenrosts 1 abgewinkelt und um die Seiten-
stege 21 des Innenrosts 2 gepreft. Die vorgenann-
ten Arbeitsgdnge werden auf derselben Presse in

einem Schrittwerkzeug durchgefiihrt.
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Patentanspriiche

Leiterartiger Rost aus Stahlblech fiir Ent-
wdsserungsrinnen, der mit hochgestellten und
zur gegeniiberliegenden Lingskante abgewinkel-
ten Ldngskanten (11) und mit zwischen den
Lingskanten angeordneten Tragstegen (14) ver-
sehen ist, von denen jeder von jedem benach-
barten Tragsteg durch einen Einlaufschlitz (16)
getrennt ist, der einen in Richtung der Hoch-
stellung der Langskanten (11) gesickten und
parallel zu jedem Tragsteg (14) in eine schridge
Einlauffldche (17) iibergehenden Rand (18) auf-
weist, dadurch gekennzeichnet, daR zwischen den
abgewinkelten L&ngskanten (11) des als Aufen-
rost (1) angeordneten Rosts ein leiterartiger
Innenrost (2) mit seinen Seitenstegen (21) ge-
halten ist, dessen Tragsitme (22) an den Trag-
stegen (14) des AuBenrosts (1) anliegen

Rost nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dag
die Seitenstege (21) des Innenrosts (2) aus je

einem hochgestellten Blechstreifen gebildet sind.

Rost nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daf
die Tragstege (22) des Innenrosts (2) nach Art
einer umgekehrten Rinne ausgebildet sind, mit

ihrem Riicken (23) innen an dem Tragsteg (14) des
AuBenrosts (1) anliegen und mit den Stirnseiten (24)
ihrer Seitenwdnde (25) an die Seitenstege (21)

anstoRen.
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Rost nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dah in einem Aufenrost (1) be-
stimmter Blechst&drke Innenroste (2) unter-

schiedlicher Blechstdrke einsetzbar sind.

Verfahren zur Herstellung eines Rosts nach den
Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR

in ein fiir den AuRenrost (1) vorgesehenes Stahl-

blech Mulden und Stoppwarzen (15) eingepreft so-

wie getrennt davon in ein fiir den Innenrost (2)
vorgesehenes Stahlblech die Seitenstege (21) und
die Tragstege (22) aus- und eingeschnitten werden;
daR die Mulden aufgeschnitten und die Endstiicke
des AuRenrosts (1) beschnitten sowie die Seiten-
wdnde (25) der Tragstege (22) des Innenrosts (2)
hochgestellt werden, daR die Einlauffl&chen (17)
an den Tragstegen (14) und die Ldngskanten (11)
des Aukenrosts (1) sowie die Seitenstege (21) des
Innenrosts (2) hochgestellt werden, und daB nach
Einlegen des Innenrosts (2) -in den AuBenrost (1)
die Léngskanten (11) des AuRenrosts (1) abge-
winkelt und um die Seitenstege (21) des Innen-

rosts (2) gelegt werden.
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