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Vorrichtung zum Ausrichten eines Blechbundes gegeniiber einem Haspel.

@ Eine Vorrichtung zum Ausrichten eines Blechbundes (8)
gegeniiber einem Haspel besteht aus einem: Hubtisch (1),
dessen Hebeantrieb {iber eine Steuerung in Abhéngigkeit
von der Lage zweier relativ gegeneinander verschiebbarer
MeRanschldge (9, 10} betatigbar ist, die einerseits durch den
Hubtisch {1} und anderseits durch wenigstens einen MeRfh-
ler (11) gebildet sind.

Um eine einfache Ausrichtung der Blechbunde (8)
gegeniiber dem Haspel zu gewéhrleisten, ist einer der beiden
MeRanschldge (9, 10} mit einer an die Steuerung angeschlos-
senen MeBeinrichtung (4) fir seinen Verstellweg verbunden,
wogegen sich der andere Mefanschlag (10 bzw. 9} zumin-
dest wihrend der Verstellwegmessung in einer vorbestimm-
ten Grundstellung befindet.
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Vorrichtung zum Ausrichten eines Blechbundes gegen-
iiber einem Haspel '

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Ausrichten eines Blechbundes gegeniiber einem Haspel,
bestehend aus einem Hubtisch, dessen Hebeantrieb iiber
eine Steuerung in Abh&ngigkeit von der Lage zweier
relativ gegeneinander verschiebbarer MeBanschlige be-
tétigbar ist, die einerseits durch den Hubtisch und
anderseits durch wenigstens einen MeBfiihler gebildet
sind.

Bei einer bekannten Vorrichtung dieser Art
(AT-PS 277 124) sind die beiden MeBanschlige gegensinnig
und symmetrisch zur Achse des Haspels verschiebbar, so
daB der am Hubtisch liegende Bund beim Erreichen des
Gegenanschlages gegeniiber dem Haspel ausgerichtet ist.
Da der den einen MeBanschlag bildende Fithler und der
den anderen MeBanschlag bildende Hubtisch auf Grund
ihrer gegensinnigen Bewegung stets gleich weit von der
Haspelachse entfernt sind, mufl beim Ansprechen des bei-
spielsweise durch eine Lichtschranke gegebenen MeBfiihlers
der Abstand der beiden MeBanschldge dem Durchmesser des
Blechbundes entsprechen, was die Ausrichtung des Blech-
bundes gegeniiber der Haspelachse zur Folge hat.

Bei einer anderen bekannten Vorrichtung zum Aufbrin-
gen eines Bu_ndes auf einen Abwickelhaspel wird der als
MeBfiihler ausgebildete MeBanschlag zun#chst auf den
Blechbund aufgesetzt und die Entfernung des Hubtisches
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von der Haspelachse mit dem Abstand zwischen dem MeB-
filhler und der Haspelachse verglichen. Der Hubtisch
wird zur Ausrichtung des Blechbundes gegeniiber dem
Haspel so lange gehoben oder gesenkt, bis die beiden
Abstande gleich groB sind.

Nachteilig bei diesen bekannten Vorrichtungen
ist, daB entweder der Verstellweg beider MeBanschlige,
also der Hub des Hubtisches und der Verschieleweg des
MeBfiihlers erfaBt oder beide MeBanschlige gleichsinnig
bewegt werden miissen, was eine vergleichsweise aufwen-
dige und damit storanfdllige Konstruktion bedingt.
AuBerdem werden die tatsdchlichen Bunddurchnesser nicht
grofenmaBig erfaft, so daB die Steuerung die BundgréBe
nicht berticksichtigen kann. Der Antrieb und die Geschwin-
digkeit der einzelnen Arbeitsginge miissen folglich fest
vorgegeben sein undkdnnen nicht an die jeweilige Bund-
groBe angepaBt werden.

Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zugrunde,
diese Mdngel zu vermeiden und eine Vorrichtung der ein-
gangs geschilderten Art so zu verbessern, daB mit ein-
fachen konstruktiven Mitteln eine Ausrichtung der Blech-
bunde gegeniiber einem Haspel gewdhrleistet wird, wobei
eine Anpassung der Steuerung an verschiedene Bunddurch-
messer mdglich sein soll.

Die Erfindung 16st die gestellte Aufgabe dadurch,
daB8 einer der beiden MeBanschlige mit einer an die
Steuerung angeschlossenen MeBeinrichtung fiir seinen Ver-
stellweg verbunden ist und daB sich der andere MeBan-
schlag zumindest wéhrend der Verstellwegmessung in
einer vorbestimmten Grundstellung befindet.

Da auf Grund dieser MaBnahmen zur Durchmesserer-
fassung nur einer der beiden MeBanschlige verstellt wer-
den muB, wdhrend der andere MeBanschlag sich in Ruhe be-
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findet, ergibt sich filir die MeBverstellung ein geringer
Konstruktionsaufwand. Die vorgegebene Grundstellung des
nicht wdhrend der Messung zu verstellenden MeBanschlages
macht trotzdem die Durchmesserbestimmung filir den Blech-

bund méglich, weil sich der Bunddurchmesser aus der

Differenz des urspriinglichen Abstandes der beiden MeB-
anschldge und des Verstellweges des verschiebbaren MeB-
anschlages ergibt. Mit dem vorgegebenen Abstand zwischen
dem in seiner Grundstellung befindlichen Hubtisch und

der HaSpelaéhse ist auch der erforderliche Hub bestimmt,
der dem Blechbund auf die Achshthe des Haspels anhebt.
Die Messung des Bunddurchmessers bietet dabei den Vor-
teil, daB beispielsweise die Hubgeschwindigkeit in Ab-
hangigkeit vom Bunddurchmesser knapp vor Erreichen der
Ausrichtlage entsprechend verlangsamt werdenkann, um mdg-
lichst geringe Toleranzen sicherzustellen. Dariiber hinaus
kann iliber den Bunddurchmesser das Bundgewicht erfaBt wer-
den, was ebenfalls eine glinstige Anpassung des Antriebes
an die zu behandelnden Blechbunde erlaubt. SchliefBlich
ergibt sich der Vorteil, daB die Durchmessererfassung
ortlich getrennt von dem Haspel erfolgen kann, so daB

die gewonnenen Werte bereits fiir den Antransport des
Bundes zum Haspel ausgenlitzt werden konnen.

Obwohl es grundsdtzlich nur auf die Messung des
Verstellweges des wihrend des MeBvorganges anstellbaren
Meflanschlages ankommt, kdnnen besondere Vorteile er-
zielt werden, wenn die MeBeinrichtung aus einem In-
krementalmaBstab mit einer Abtasteinheit und einem
an einen Rechner angeschlossenen Zghler fiir die Abtast-
impulse der Abtasteinheit besteht, weil durch die
digitale Messung eine durch den InkrementalmaBstab vor-
gegebene MeBgenauigkeit einfach eingehalten werden kann
und die im Z#&hler gezdhlten Abtastimpulse unmittelbar
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zur Verarbeitung im Rechner verwendet werden konnen.
Dieser der Steuerung zugehorige Rechner gibt dann ent-
sprechend seinem Programm die gewiinschten Rechenergeb-
nisse bzw. Steuerimpulse zur Steuerung der einzelnen
Antriebe aus.

Da der Hubtisch mit einem Hebeantrieb versehen
sein muB, kann der Hubtisch vorteilhaft als verstel-
barer MeBanschlag mit einer MeBeinrichtung fiir den Hub
verbunden sein. Ist der unbewegliche MeBanschlag eine
Lichtschranke, so kann beli einer Unterbrechung der Licht-
schranke ein Stopp-Impuls filir den Z&hler der MefBeinrich-
tung gewonnen werden, was Jeden mechanischen Schalter
iiberfliissig macht. Sind Blechbunde mit sehr unterschied-
lichem Durchmesser zu erfassen, so empfiehlt es sich,
zwel oder mehrere Lichtschranken mit einem gegenseitigen
Abstand in Hubrichtung des Hubtisches vorzusehen, um
den Hubtisch auf ein HochstmalB beschrinken zu ktnnen.
Der Blechbund braucht bei einer solchen Ausbildung un-
abhidngig von seinem Durchmesser lediglich bis zur
ndchsten Lichtschranke angehoben oder abgesenkt zu wer-
den, wodurch der maximale Hub auf den Abstand zwischen
zwei aufeinanderfolgenden Lichtschranken begrenzt wird.

Wird nicht der Hubtisch fiir die Durchmessererfasmung
verstellt, sondern der Gegenanschlag, so muf3 zwar ein
zusdtzlicher Antrieb fiir diesen Gegenanschlag vorgesehen
werden, doch kann mit einem solchen beweglichen Gegen-
anschlag eine Fehlmessung durch abstehende Bandenden
vermieden werden, wenn dieser Gegenanschlag als anstell-
barer Druckstempel ausgebildet ist. Uber den Druck-
stempel wird néd&mlich der abstehende Bandanfang gegen
den Bund gedrilickt und damit die Erfassung des tats#ch-
lichen Bunddurchmessers gewdhrleistet.
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In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand
beispielsweise dargestellt. Es zeigen ]
Fig. 1 eine erfindungsgemi#Be Vorrichtung zum Ausrichten

eines Blechbundes gegeniiber einem Haspel mit
einem feststehenden, zwel optische MeBfiihler
aufweisenden MeBanschlag und
Fig. 2 eine Konstruktionsvariante einer erfindungsge-
| méBen Vorrichtung mit einem an den Blechbund an-
stellbaren Druckstempel als beweglichen MeBan-
schlag. '

Wie Fig. 1 zeigt, ist der Hubtisch 1 eines.‘auf Schie-
nen 2 verfa hrbaren Bundwagens 3 mit einer MeBeinrichtungh
fiir den Hubweg des Hubtisches 1 verbunden. Diese MeBein-
richtung besteht aus einem InkrementalmaBstab 5, der bei-
spielsweise als Zahnstange ausgebildet sein kann, und
einer Abtasteinheit 6, die an einem ZZhler 7 angeschlmssen
ist. Die Abtasteinheit fiir den InkrementalmaBstab gibt
beim Uberfahren der MaBstabmarken Abtastimpulse an den
Zghler 7 ab, der diese Abtastimpulse z&hlt. Die Summe
der Abtastimpulse entspricht daher der Anzahl der von
der Abtasteinheit 6 iiberfahrenen MeBSmarken des Inkremen-
talmaBstabes und kann bei gegebenem MeBmarkenabstand als
Streckenmafl gewertet werden.

Obwohl die Abtasteinheit 6 verschieden ausgebildet
sein kann, ergeben sich fir die dargestellte Vorrichtung
besonders einfache Verh&ltnisse, wenn die Abtasteinheit
den als Zahnstange ausgebildeten InkrementalmafBstab gabel-
artig umfaft und auf einem Gabelschenkel eine Licht-
guelle und auf dem anderen Gabelschenkel ein fotoelektri-
sches Element trdgt. Der Lichtstrahl zwischen der Licht-
quelle und dem fotoelektrischen Element wird durch die
Zdhne der Zahnstange unterbrochen, wodurch die erforder-
lichen Z3hlimpule erhalten werden.
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Un einen auf den Hubtisch 1 abgelegten Blechbund
8 gegeniiber einem nicht dargestellten Haspel ausrichten
zu kénnen, sind zwei MeBanschlige 9 und 10 erforderlich,
von denen der eine 10 durch den Hubtisch 1 und der andere
durch wenigstens einen Meffiihler gebildet werden, wobei
sich als MeBfiihler eine Lichtschranke 11 als besonders
vorteilhaft anbietet. Wird nun der Blechbund 8 mit Hilfe
des Hubtisches 1 aus einer durch die Ausgangslage des
Hubtisches 1 bestimmten Grundstellung angehoben, bis der
ortsfeste MeBanschlag 9 vom Bund erreicht ist, so kann
iiber den MeBanschlag der Zzhler 7 der MeBeinrichtung &
angehalten werden. Da der Abstand des Hubtisches 1 in

seiner Ausgangslage von dem ortsfesten MeBanschlag konstruk-

tiv vorgegeben und bekannt ist, ist der Verstellweg des
Hubtisches 1 ein Mafl, aus dem der Bunddurchmesser abge-
K tet werdeh kann. Wird der Zsghler in der Ausgangslage
des Hubtisches 1 iliber eine Referenzmarke auf einen dem
Abstand zwischen dem Hubtisch und dem ortsfesten MeBan-
schlag 9 entsprechenden Vert gesetzt und ist der Z&hler
als Vor- und Rilickwdrtszdhler ausgebildet, so kann am
Zghler der Bunddurchmesser beim Erreichen des festen MeB-
anschlages unmittelbar abgelesen werden. -Erreicht der
Blechbund 8 beim Anheben eine Lichtschranke 11, so wird
der Lichtstrahl unterbrochen, was dazu ausgeniitzt wer-
den kann, einen Stopp-Impuls iiber eine Leitung 12 an
den Zdhler 7 weiterzugeben.

Die Durchmessererfassung fiir den Jeweils am Hub-
tisch 1 aufliegenden Blechbund 8 stellt selbstversténd-
lich noch nicht die Ausrichtung dieses Blechbundes gegen-
Uber der Haspelachse sicher. Aus dem Durchmesser 1lE8t
sich jedoch der erforderliche Hubweg fiir den Hubtisch 1
errechnen, weil wiederum der Abstand der Haspelachse vom
Bundwagen 3 und damit vom Hubtisch 1 in seiner Ausgangs-
lage vorgegeben ist. Zur Steuerung der den Hebeantrieb
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fir den Hubtisch 1 bildenden Zylinder 13 kann der
Stand des Z#hlers 7 in einen Rechner 14 eingelesen
werden, der auf Grund seines Programmes den zum Aus-
richten des Blechbundes gegeniiber der Haspélachse not-
wendigen Hubweg des Hubtisches 1 berechnet und das
Rechenergebnis oder ein entsprechendes Steuersignal an
eine Stelleinrichtung 15 fiir ein Steuerventil 16 in
der Beaufschlagungsleitung 17 der Zylinder 13 weiter-
gibt.

Der ermitteite Bunddurchmesser kann aber auch
fiir zusdtzliche Steueraufgaben herangezogen werden. Mit
dem Bunddurchmesser ist n&mlich die fiir eine gewlinschte
Abzugsgeschwindigkeit erforderliche Anfangs-Umdrehungs-
zahl fiir den Haspel gegeben. AuBlerdem h&ngt das Bundge-
wicht von dem Bunddurchmesser ab, was eine gewichts-
abhingige Antriebssteuerung iiber die Durchmessererfassung
erlaubt. ‘Weiters kann bei vorgegebenem Bunddurchmesser
die Hubgeséhwindigkeit in ginstiger Weise von einem Eil-
gang in einen Kriechgang umgestellt werden,.so daB die
gewlinschte Hublage genau angefahren werden kann.

Ist mit shr unterschiedlichen Bunddurchmessern zu
rechnen, so empfiehlt sich das Vorsehen von zwei oder
mehreren Lichtschranken 11, damit der Verstellweg fir
den Hubtisch 1 vom Durchmesser des Jeweils aufliegenden
Bundes weitgehend unabhingig bleiben kann. Der Bund
braucht ja lediglich bis zur ndchsten Lichtschranke 11
angehoben oder abgesenkt zu werden, um einen entsprechen-
den Stopp-Impuls fiir den Z8hler 7 zu erhalten. An Hand
des strichpunktiert angedeuteten Bundes mit einem groBSlen
Durchmesser 1ldBt sich einfach ersehen, daB zur Durch-
messererfassung nur ein geringer Hub erforderlich ist.
Ein Bund mit kleinerem Durchmesser braucht aber nicht

bis zur oberen Lichtschranke 11 angehoben zu werden.
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Die darunter liegende Lichtschranke gewdhrleistet be-
reits eine Durchmessererfassung in gleicher Weise.

Zum Unterschied zur Vorrichtung nach Fig. 1 wird
gemdB der Fig. 2 nicht der durch den Hubtisch 1 ge-
gebene MeBanschlag 10 zur Durchmessererfassung verstellt,
sondern ein Druckstempel 18, der mittels eines Zylinders
19 gegen den Blechbund 8 gedriickt wird. Da der Verschiebe-
weg des Druckstempels 18 iber eine analoge MeBeinrichtung
L mit einem InkrementalmaBstab 5 und einer an einen Z#hler
angeschlossehen Abtasteinheit 6 gemessen wird, kann in
analoger Weise der Durchmesser des Bundes 8 und damit
der filir das Anheben des Bundes auf die Haspelachse er-
forderliche Hub bestimmt werden. Durch den gegen den
Blechbund 8 verfahrbaren Druckstempel 18 kdnnen Fehlmes-
sungen durch vom Bund abstehende Bandenden wirksam ver-
mieden werden. Diese in Fig. 2 strichpunktiert ange-
deuteten Bandenden 20 werden n&mlich mit Hilfe des Druck-
stempels 18 an den Bund angedriickt, so daB zwischen den
beiden MeBanschldgen 9, 10 der tatsdchliche Bunddurchmes-
ser erfapt wird.
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Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum Ausrichten eines Blechbundes
gegeniiber einem Haspel, bestehend aus einem Hubtisch,
dessen Hebeantrieb iiber eine Steuerung in Abh&ngigkeit
von der Lage zweier relativ gegeneinander verschiebbarer
MeBanschldge betdtigbar ist, die einerseits durch den
Hubtisch und anderseits durch wenigstens einen MeBfiih-
ler gebildet sind, dadurch gekennzeichnet, daB einer
der beiden MeBanschlige (9, 10) mit einer an die
Steuerung angeschlossenen MeBeinrichtung (4) fiir seinen
Verstellweg verbunden . ist und daB sich der andere MeB-
anschlag (10 bzw. 9) zumindest wihrend der Verstellweg-
messung in einer vorbestimmten Grundstellung befindet.
2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die MeBeinrichtung (4) aus einem Inkremental-
maBstab (5) mit einer Abtasteinheit (6) und einem an
einen Rechner (14) angeschlossenen Z#hler (7) fiir die
Abtastimpulse der Abtasteinheit (6) besteht.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daf der Hubtisch (1) mit einer MeBein-
richtung (4) fiir den Hub verbunden ist.

4, Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, daBl der unbewegliche MeBanschlag aus wenigstens
einer Lichtschranke (11) besteht.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zumindest zwei Lichtschranken mit einem
gegenseitigen Abstand in Hubrichtung des Hubtisches (1)
vorgesehen sind.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der mit der MeBeinrichtung (4) verbundene
MeBanschlag als anstellbarer Druckstempel (18) ausgebil-
det ist.
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