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Vorrichtung zur Verminderung der Verschleppurig von Behandlungsfliissigkeiten.

@ In einer Vorrichtung zur Verminderung der Verschiep-
pung von Behandlungsfllssigkeiten {2,3) durch blatt- oder
bandf6rmige Materialien (1) bei ihrer chemischen Behand-
lung in Verarbeitungsbehéltern (I, 1l) sind zwei rohrférmige
Walzen (4) aus einem pordsen Material angeordnet, mit
deren Oberldche die Ober- und Unterseite des blatt- oder

. bandférmigen Materials (1) zur Absaugung der Behand-

lungsflssigkeit (2, 3} in Berlhrung gebracht werden. Die
rohrférmigen pordsen Walzen {4) sind stirnseitig an einen
Unterdruckerzeuger und einen Abscheider angeschlossen,
so dal die abgesaugte BehandlungsflUssigkeit (2,3} in den
jeweiligen Verarbeitungsbehélter {I, Il) zurlickgefiihrt werden
kann. {Figur 1).
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Vorrichtung zur Verminderung der Verschleppung von Be-
handlungsfliissigkeiten

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Verminde-
rung der Verschleppung von Behandlungsfliissigkeiten
durch blatt- oder bandfdrmige Materialien bei ihrer
chemischen Behandlung in Verarbeitungsbddern.

Die verschiedensten blatt~ oder bandfdrmigen Materia-
lien werden nach ihrer Herstellung einer chemischen
Behandlung unterzogen, um beispielsweise ihre Ober-~
fldche zu veredeln, wie durch Galvanisieren, Eloxie-
ren oder um in der fotografischen Industrie bildm#Big

belichtete fotografische Filme oder Papiere zu entwik-
keln.

Hierzu werden die Materialien in B&der mit Chemikalien
eingebracht und Verschleppen beim Herausnehmen aus den
Bddern einen groBen Teil der Chemikalien in Folgebé&der
oder in Wasserbdder, die die Chemikalien abwaschen oder
herausldsen.
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Oft enthalten die verwendeten Chemikalien toxische Stof-
fe, die die Umwelt gef&hrden und daher nur in sehr ge-
ringen, gesetzlich vorgeschriebenen Mengen im Abwasser
enthalten sein diirfen. Die Abwdsser miissen deshalb vor
der Einleitung in die Abwasserkandle einer &kologischen
Behandlung unterzogen werden, um die toxisch wirkenden
Chemikalien im Abwasser zu beseitigen. AuBerdem entste-
hen durch das Verschleppen der Chemikalien Verluste in
dem Bad, aus dem die Materialien herausgenommen werden,
die ersetzt werden miissen und Verunreinigungen in den

Folgebddern, die eine Regenerierung erforderlich machen.

Dieses Problem besteht auch bei der Verarbeitung von
bildm&Big belichteten fotografischen Materialien durch
Entwickeln, Bleichen, Fixieren und Wdssern. Die Verar-
beitung erfolgt in sogenannten Entwicklungsmaschinen,
die das zu verarbeitende Material durch eine Vielzahl
von Verarbeitungstanks fiihren, wobei zum Teil nach jeder
Verarbeitungsstufe mit Chemikalien eine Zwischenwidsse-
rung erfolgt, um die Chemikalien der Verarbeitungsstufe

abzuwaschen oder herauszul&sen. Die Widsserungsbédder

"reichern sich hierbei mit toxischen Stoffen an und

.miissen vor dem Einlauf in einen Abwasserkanal behan-

delt werden.

Bei einer normalen Auslastung einer Entwicklungsma=-

schine zur Entwicklung fotografischer Materialien sind

im SchluBwasserungsbad zwischen 10 und 150 mg Silber pro Li-
ter Wasser enthalten; Die Menge der in das Wédsserungs-

bad verschleppten toxischen Stoffe (z.B. aus Bleich-
fixierbddern) ist den Silberkonzentrationen proportio-

nal.
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Man kennt auch aufeinanderfolgende Verarbeitungsb&der
ohne Zwischenwdsserung, wobei es darauf ankommt, daB
mdglichst wenig Badinhalt von einem Tank in den darauf
folgenden Tank verschleppt wird, damit zum Beispiel photo-

chemische Reaktionen in der gewlinschten Art und Geschwin-
digkeit ablaufen k&nnen.

Die durch die Materialien verschleppten Chemikalien-
mengen sind einerseits von der Oberfldchenstruktur der
Materialien selbst abhdngig, wobei rauhe Oberfldchen
mehr Chemikalien verschleppen als glatte Oberfl&dchen,
andererseits besteht in starkem MaBe eine Abh&dngigkeit
von der Beschaffenheit und der Oberfl&chenstruktur der
in den unterschiedlichen Fabrikaten wvon Entwicklungsma-
schinen verwendeten genoppten, gerillten oder mit Kunst-
fasergewebe iberzogenen Transportwalzen, die den Grad
der Oberflichenbenetzung in ml/m? bestimmen. Die zur
Zeit gebr&duchlichen Verarbeitungsprozesse erfordern

zum Ausgleich der Verschleppung oder zur Regenerierung
fir jeden m? Fotomaterial, der verarbeitet wird, die

Zugabe von bis zu 500 ml Bleichfixierbad und bis zu
700 ml Entwickler.

Es ist bekannt, die aus den B3ddern austretenden Mate-

rialien mit Gummiabstreifern von einem Teil der an der

- Oberflache haftenden Verarbeitungsflilissigkeit zu be-

freien. Dieses Verfahren 1&8t sich nur in den ausschlieB-
lich Rollenware verarbeitenden Einrichtungen durchfih-
ren. In vielen gebrduchlichen Einrichtungen, z.B. bei

der Entwicklung von Fotopapieren, werden sowohl Rollen
verschiedener Breite und Anzahl als auch einzelne Blédt-

ter bis zu einer Formatgr&B8e von 140 cm x 200 cm ver-
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arbeitet. Die Gummiabstreifer behindern und stéren den
Durchlauf von Formatbldttern und kdnnen die fotografi-
sche Emulsionsschicht, die im nassen Zustand besonders
empfindlich ist, auch bei Rollenware leicht besch&ddigen.

Auch ist die Verwendung von Abgquetschwalzen zur Zurilick-
haltung der Verarbeitungsfliissigkeiten und zur mengen-
mdBigen Reduzierung der Oberfldchenbenetzung des Mate-
riales bekannt. Bei einem l&ngeren Materialdurchsatz
sind diese Abqguetschwalzen nicht mehr voll wirksam, da
sich auf der Einlaufseite die Verarbeitungsfliissigkeit
staut, als Film von den Abgquetschwalzen zur Auslaufsei-
te mitgenommen und wieder an das Material abgegeben
wird. Eine Absaugung der Verarbeitungsfliissigkeit mit
Unterdruckdiisen auf der Einlaufseite des Materials
zeigt nur eine bedingt brauchbare Verbesserung der
Verminderung der Verschleppung von Verarbeitungsfliis-

sigkeiten.

Bisher ist daher noch keine befriedigende Technologie
bekannt, mit deren Hilfe beabsichtigte und vorteilhaf-
te niedrige Verschleppungsmengen von Bad zu Bad er-

reicht werden kdnnen und wobei die Verschleppungsmen-

gen reproduzierbar sind.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zuérunde, eine
Vorrichtung der einleitend genannten Art zu schaffen,
mit der es auf einfache Weise mbglich ist, die Ver-
schleppungsmengen durch blatt- oder bandf&rmige Ma-

~
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terialien bei ihrer Behandlung in chemischen B&dern so

gering wie méglich zu halten und die Verschleppungsmen-
gen fiir gleichartige Materialien reproduzierbar zu ma-

chen. '

Die Aufgabe wird fiir eine Vorrichtung der eingangs ge-
nannten Art erfindungsgem&B dadurch gel&ést, daB hinter
und/oder {iber dem Behandlungsbad zwei rohrf&rmige Wal-
zen aus einem pordsen Werkstoff quer zur Laufrichtung
der blatt- oder bandftrmigen Materialien angeordnet
sind, daB die rohrfdrmigen Walzen stirnseitig an einen
Unterdruckerzeuger und einen Abscheider flir die Be-
handlungsfliissigkeit angeschlossen sind und daB8 die
blatt- oder bandfdrmigen Materialien so fiihrbar sind,
daB ihre Ober- und Unterseiten je eine rohrfdrmige Wal-
ze zur Absaugung der Behandlungsfliissigkeit beriihren
oder umschlingen.

Eine spezielle Ausfiihrung der Vorrichtung zeichnet
sich dadurch aus, daB ein rohrfdrmiges portses und
unter Unterdruck stehendes Paar Walzen zur Verarbei-
tung von Fotomaterialien in Walzen-Entwicklungsmaschi-
nen mindestens vor einem Ubergang des Fotomaterials
von einem Behandlungsbad in ein n&chstes und/oder
hinter dem letzten Behandlungsbad so angeordnet ist,
daB jede Seite des Fotomaterials mit einer rohrfdrmi-
gen Walze in Berilhrung kommt oder eine Walze teilwei-
se umschlieBt.
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Flir den Fachmann war es iberraschend, daB mit der ein-
fachen Vorrichtung eine nahezu vollstindige Absaugung
der Behandlungsfliissigkeiten und der darin enthaltenen
Chemikalien von blatt- oder bandftrmigen Materialien
mdglich ist. Beim Durchlaufen des auf der Vorder- und
Riickseite mit fliissigen Chemikalienl&sungen benetzten
blatt- oder bandftrmigen Materials durch dieses Walzén-
paar werden die Chemikalienl&sungen von den Oberfldchen
durch den pordsen Werkstoff der rohrfdrmigen Walzen ab-
gesaugt und in einem Abscheider gesammelt, von dem sie
dem Verarbeitungsbad wieder zugefiihrt werden k&nnen.
Der an der Oberfl&dche der pordsen Walzen herrschende
Unterdruck ist ilber die gesamte Breite der Walzen in
axialer Richtung fast konstant, so daB eine sehr scho-
nende Absaugung von den Oberfldchen erfolgt, ohne daB
diese beschddigt werden. Der Unterdruck in den rohr-
férmigen Walzen kann beliebig eingestellt werden, so
da8 die Absaugleistung wdhlbar und vor allem stets re-
produzierbar ist.

Die nur sehr minimale Verschleppung von Verarbeitungs-
chemikalien bleibt bei der Verarbeitung gleicher Mate-
rialien gleich,.so daB nur eine'kleine.und konstante
Menge von Verarbeitungschemikalien zugefiigt oder rege-
neriert werden muf. Ein Material, welches mehrere Ver-
arbeitungsbédder zu durchlaufen hat, kann nach dem letz-
ten Bad, meist einem W&sserungsbad, durch die Vorrich-
tung auf eine reproduzierbare konstante Feuchte einge-
stellt werden, wodurch eine Uberkapazitdt fiir die Trok-
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kenleistung nicht vorgesehen werden muB. Die Trocken-
leistung kann vielmehr auf einen erheblich kleineren

Wert eingestellt werden.

In einer vorteilhaften Ausfilihrungsform der Vorrichtung
besteht der pordse Werkstoff fiir die rohrfdrmigen Wal-
zen aus einem gesinterten Kunststoff und besitzt Poren

in eine GrdBe von 50um bis 300um. Eine glattere Walzen~-
oberfldche wird bei PorengrdBfen von 100 pum bis 200 pm er-
reicht, wobei auch diese Porengr&Ben ausreichend gro8
sind, um aie Chemikalienl&sungen vollstd&ndig von der
Oberfldche abzusaugen.

Um die Stabilit&t der Walzen, insbesondere bei sehr
breiten Walzen zu verbessern, ist es von Vorteil, wenn
die rohrfdrmigen Walzen innen mit einem Stlitzkern aus
einem korrosionsbestdndigen Metall, vorzugsweise Edel-
stahl, versehen sind.

zZur Herstellung pordser rohrfbrmiger Walzen kdnnen aufler
gesinterten Kunststoffen z.B. Polyethylen, auch andere
Werkstoffe wie Glas, Bimsstein oder dergleichen Verwen-

dung finden.

In einer besonders vorteilhaften Ausfiihrung, die sich
durch hohe Stabilit#dt auszeichnet, wird als pordses.
Material fiir die rohrf®rmigen Walzen ein korrosions-
festes Sinterhartmetall eingesetzt, das Poren in einer

GréB8e von 50 bis 300 pm besitzt. Derartiger Sinterhart-
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metalle werden in allen Abmessungen und Formen industri-
ell gefertigt und bestehen aus einem gesinterten Edel-
stahlpulver.

Um Geschwindigkeitsunterschiede zwischen den blatt-
oder bahnfdrmigen Materialien und den Walzen zu ver-
meiden, werden die rohrfdrmigen Walzen in iiblicher
Weise zusdtzlich angetrieben, z.B. durch Stirnrider
oder Riemen, wenn sie nicht von einem bahnf&rmigen
Material {ber einen kleinen Bereich umschlungen wer-

den und so schlupffrei von der Bahn angetrieben werden.

Bei dem Einsatz der Vorrichtung zur Verminderung der
Verschleppung von Verarbeitungsfllissigkeiten in foto-
grafischen Entwicklungsmaschinen, z.B. in Walzentrans-
port-Entwicklungsmaschinen, ist es von Vorteil, wenn
die rohrfdrmigen Walzen ein Bestandteil einer Walzen-
transport-Entwicklungsmaschine fir fotografische Ma-
terialien sind und als letztes Walzenpaar am Auslauf
des fotografischen Materials aus einem Verarbeitungs=~
tank oberhalb der Oberfldche der Behandlungsfliissig-

~ keit angeordnet sind.

Blattférmige oder streifenfdrmige Materialien werden
zur Behandlung in Verarbeitungsfliissigkeit zu einem

Band hintereinander durch Klammern oder Aneinander-

kleben vereinigt. Oft werden auch Rahmen verwendet,

in die die Materialien zur Behandlung eingespannt

werden. Fiir diese Materialien zeichnet sich eine Wei-
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terentwicklung der Vorrichtung dadurch in vorteilhafter
Weise aus, daB die rohrfdrmigen Walzen des Walzenpaares
an Hebeln federnd gelagert sind und beim Durchlauf von
Halte- oder Klammereinrichtungen zwischen den Walzen in
ihrem Abstand spreizbar sind.

Die Vorrichtung eignet sich in vorteilhafter Weise zum

Absaugen von Chemikalienldsungen zur Vermeidung einer

" Verschleppung in andere B&der und zur Riickgewinnung

der Chemikalienldsungen, die meist ohne Aufbereitung
in die Verarbeitungstanks zuriickgepumpt werden k&nnen.
Bei der Verarbeitung von fotografischen Materialien
zeigt sich in {iberraschender Weise, daB8 nicht nur die
auf der Oberfldche haftenden Chemikalienldsungen abge-
saugt, sondern auch die in den fotografischen Schich-
ten, die aus Gelatineemulsionen bestehen, eingedrunge-
nen Chemikalienl®sung vermindert- werden. Der Einsatz
der Vorrichtung nach dem letzten Wdsserungsbad bei
fotografischen Materialien erlaubt eine Vortrocknung,
die in erheblichem MaBe Wdrmeenergie zum Trocknen spart.
Werden mit der Vorrichtung luftdurchl&ssige blatt- oder
bandfdrmige Materialien behandelt, wie z.B. luftdurch-
ldssige Papiere, Textilien oder. gewebeartige Folien, -
so wird ein noch gr&Berer Trockeneffekt erreicht, ins-
besondere wenn die Materialien die pordsen unter Unter-
druck stehenden Walzen auf einem lingeren Weg um-
schlingen. Hierbei genligt bereits eine Walze um einen

erheblichen Fliissigkeitsentzug zu erreichen.
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Die Erfindung wird im folgenden fiir das Ausfiihrungs-
beispiel einer fotografischen Entwicklung von bild-

mé&Big belichteten fotografischen blatt- oder bandfér-
migen Filmen oder Papieren anhand von Zeichnungen ni-

her beschrieben. Es zeigt:

Fig. 1 eine Zweib&dder-Verarbeitungseinrichtung mit
dazwischen angeordneten rohrfdrmigen por&sen
Walzen, die ein blatt- oder bandfdrmiges Ma-
terial beidseitig beriihren.

Fig. 2 eine Verarbeitungseinrichtung nach Fig. 1
bei welcher ein blatt- oder bandfbrmiges Ma-
terial die por&sen rohrf&rmigen Walzen um-

schlingt.

Fig. 3 eine Verarbeitungseinrichtung nach Fig. 1,
bei welcher die pordsen rohrf&rmigen Walzen
in die Verarbeitungseinrichtung integriert
sind.

Fig. 4 rohrfdrmige porése Walzen, die sch&enkbar
gelagert sind.

In Fig. 1 ist eine Verarbeitungseinrichtung zur Behand-
lung eines blatt- oder bandfdrmigen Materials 1 in zwel
Verarbeitungsbehdltern I, II mit zwei Behandlungsfliis-
sigkeiten 2,3 dargestellt. Ebenso kann ein oder eine
Vielzahl von Verarbeitungsbehdltern benutzt werden, je
nachdem, welchem ProzeB das Material 1 unterzogen wer-
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den soll. Die Behandlungsfliissigkeiten 2,3 k&nnen che-
misch auf das Material 1 einwirkende Fliissigkeiten oder
W&sserungsbdder ohne Chemikalien sein, die in gewlinsch-
ter Reihenfolge hintereinander angeordnet sind. Das
blatt- oder bandfdrmige Material 1, aus Metall, Kunst-
stoff, Papier, Textil oder aus anderen Geweben wird

dem Verarbeitungsbehdlter I zugefiihrt, erf&hrt eine
erste Behandlung, wird in den zweiten Verarbeitungsbe-
hdlter II geleitet und so fort, bis die Behandlungen
abgeschlossen sind. Um ein Verschleppen von Chemika-
lienl&sungen von einem Bad zum n8chsten, hier beispiels-~
weise vom Behdlter I zum Behdlter II zu vermindern, sind
zwischen die Behdlter I und II zwei rohrfdrmige pordse
Walzen 4 {ibereinander und federnd angeordnet, zwischen
denen das blatt- oder bandfdrmige Material 1 durchge-
fihrt wird. Die Walzen 4 sind drehbar gelagert und wer-
den z.B. mit einem Stirnrad 5 angetrieben. Das Stirn-
rad 5 Qird mit den ibrigen Transportwalzen, die auf
einer Platte 6 angeordnet sind, gemeinsam und synchron
von einem nicht dargestellten Motor in tiblicher Weise
so angetrieben, daB die Umfangsgeschwindigkeit der Ma-

terialgeschwindigkeit entspricht.

Die rohrférmigen Walzen 4 bestehen aus eineh por8sen
Material, z.B. gesintertem Kunststoff wie Polyethylen
oder einem korrosionsfesten Sinterhartmetall und sind
so libereinandergelagert, daB8 durch Schwerkraft

oder mittels Federkraft beide Seiten des blattfdrmi-

gen Materials 1 stets in Kontakt mit den Walzen 4 sind.
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Die Walzen 4 sind mindestens an einer ihrer Stirnsei-
ten an einen Unterdruckerzeuger, z.B. an eine Vakuum-
pumpe oder Saugstrahlpumpe, angeschlossen (nicht dar-
gestellt), so daB im Inneren der rohrfdrmigen Walzen 4
ein Unterdruck entsteht, wodurch die'auf dem bandfér-
migen Material befindliche Behandlungsflissigkeit 2

ins Innere der Walzen 4 abgesaugt wird. Zwischen den
Walzen 4 und dem Unterdruckerzeuger oder hinter dem
Unterdruckerzeuger ist ein Abscheider iiblicher Bauart
angeordnet, in welchem die abgesaugte Behandlungsfliis-
sigkeit 2 gesammelt und etwa mit einer Pumpe in den
Verarbeitungsbehdlter I zuriickgepumpt wird. Die Lei-
stung des Unterdruckerzeugers wird von der Arbeitsbrei-
te der Verarbeitungsmaschine bestimmt. Vorzugsweise
wird ein Unterdruckerzeuger benutzt, der mittels Druck-
luft von 2 bar als Injektorpumpe einen Unterdruck von
0,8 barabs. bis 0,9 barabs‘
kann aber auch etwa 0,5 bis 0,6 barabs betragen.

-

liefert. Der Unterdruck

Die Porengr&Be der rohrférmigen Walzen 4 ist in gewis-
sen Grenzen wdhlbar, da z.B. rohrfdrmige Walzen 4 aus
Polyethylen in einer Form gesintert werden, wobei Po-
rengrbB8en von 50 pum bis 300 pm aus dem Granulat her-
gestellt werden kénnen. Ausreichend und vorteilhaft
wegen eines geringeren Luftverbrauches sind Porengrdfen
von 100 pm bis 200 pm, zumal bei dieser Porengr&Be eine
glatte Oberfliche erzielt wird, die fiir empfindliche
Materialien 1, wie z.B. fiir fotografische blatt- oder
bandférmige Filme oder Papiere wegen der schonenden
Oberflidchenberiihrung von Vorteil sind.

AG 1771



10

15

20

25

0061062
- 13 -
Die in Fig. 1 dargestellten pordsen rohrf8rmigen Walzen

4 konnen durch eine federnde Auflage einen Druck auf die
Ober~ und Unterseite des Materials 1 ausiliben, so daB sie

" zusdtzlich wie Abguetschwalzen wirken und einen am Ein-

lauf des Materials 1 entstehenden Fliissigkeitswulst so-
fort absaugen und abfihren. Die Wirkung der Walzen 4
ist hierbei die von Saugquetschwalzen. Zur selbsttdti-
gen Einflihrung des blatt- oder bandfdrmigen Materials
sind iblicherweise Leiteinrichtungen wie Leitbleche 7
oder Trennkdmme 8 an den Transportwalzen vorgesehen.

Fig. 2 zeigt eine Anordnung mit zwei rohrfdrmigen pord-
sen Walzen 4 in der durch Leitbleche 7 und Trennk&mme

8 das blatt- oder bandfdrmige Material 1 um die por®sen
Walzen 4 mit einer l&ngeren Umschlinglng herumgefiihrt
wird. Diese Anordnung wirkt einerseits wie die in der
Fig. 1 beschriebene, hat aber durch die lange Umschlin-
gung der Walzen 4 den Vorteil, daB das bandftrmige Ma-
terial zus&tzlich durch den Unterdruck weiter getrock-
net wird. Bei fotografischen Materialien, die auch in
ihren Gelatineemulsionsschichten Chemikalienl&sungen
von einem Behandlungsbad in das ndchste verschleppen,
wird bei ‘dieser Anordnung die Menge der verschleppten
Chemikalienldsungen erheblich vermindert.

In Fig. 3 ist eine vorteilhafte Anordnung der por&sen
rohrférmigen Walzen 4 in einer Behandlungseinrichtung
dargestellt. Hierbei wurden in einfacher Weise die {ib-

licherweise in einer Entwicklungsmaschine vorgesehenen
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Transportwalzen an den Platten 6 am Ausgang des ersten
und zweiten Verarbeitungsbehdlters I, II durch pordse
rohrférmige Walzen 4 ersetzt und diese an eine Unter-
druckerzeugungseinrichtung mit Abscheider angeschlos-
sen. Durch entsprechende Leitbleche oder Trennkdmme
kann auch eine Umschlingung der Walzen 4 nach Fig. 2

bewerkstelligt werden.

Fiir die Verarbeitung von blattférmigen Materialien in
Verarbeitungsbddern kdnnen diese durch Klebestreifen
oder nicht allzustark verdickende Klammern 2zu einem
bandf&rmigen Material 1 aneinander befestigt werden
und wie ein Band verarbeitet werden. Wdhrend hierbei
Klebestellen mit Klebebédndern mit abgesaugt und von
der Chemikalienl&sung befreit werden, trennen durch
Klammern erzeugte Verdickungen des Bandes kurzzeitig
die Walzen 4 voneinander, so daB an diesen Stellen die
Absaugequalitdt schlechter ist, wenn z.B. Walzen 4 aus
gesintertem Metall verwendet werden. Fir diesen Fall
sind por&se Walzen 4 von Vorteil, die mit einem wei-
chen, ebenfalls por&sen Werkstoff, z.B. mit einem
schwamm- oder .schaumstoffartigen Werkstoff iiberzogen

sind, in den die Verdickungen eindringen k&nnen.

In Fig. 4 sind die pordsen rohrftrmigen Walzen 4 an
Hebeln 9 um Achsen 11 schwenkbar gelagert (Doppel-
pfeile). Diese Ausfiihrungsart eignet sich fiir blatt-
oder bahnfdrmige Materialien 1, die in Rahmen 10 auf-

gespannt sind oder mit einer Klemmeinrichtung 10 mit-
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einander verbunden sind. Beim Durchlauf der Verdickung
durch den Rahmen 10 werden die Walzen 4 gespreizt und
rollen iiber die Verdickung weg, so daB nur eine geringe
Verarbeitungsfliissigkeitsmenge verschleppt wird. Die
Walzen 4 werden durch - Federn (nicht dargestellt) nach
dem Durchlaufen der Verdickung wieder in ihre Ausgangs~-
stellung zuriickgeschwenkt.
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Beispiel

Am Auslauf einer Entwicklungsmaschine fiir photographische

Materialien wurden die aus dem letzten Wdsserungbad

ausgetragenen Photopapiere unbehandelt, nach einer Be-

handlung mit bisher bekannten Verfahren und nach einer

Behandlung in einer Vorrichtung gemdB der Erfindung auf

die Wassermenge untersucht, die sie aus dem Wdsserungs-

bad verschleppten.

Die verschleppte Wassermenge wurde sowohl durch Wiegen

als auch mit Mikrowellengerdten ermittelt und zeigte

fast identische MeB8-Ergebnisse in Gramm Wasser pro m

2

Photopapier. Es zeigten sich folgende Werte:

1.

3.

Das unbehandelte Photopapier verschleppte aus

dem Wdsserungsbad pro m2 zwischen 73 und 80 g Wasser.
Es wurde aus einer Versuchsserie ein Mittelwert

von 81,96 g/m2 ermittelt und gleich 100 % gesetzt.

Wurde das Photopapier zwischen zwei Walzenpaaren
zwischen Gummilippen hindurchgefithrt, so reduzierte
sich die verschleppte Wassermenge auf 33,5 bis 47,4
g/m2 mit einem Mittelwert von 43,2 g/m2 entspréchend
52,7 $. Als nachteilig zeigte sich, daB die Gummi-
lippen bei l&ngerem Gebrauch aufquellen und dadurch
leicht wellig werden, wodurch auf dem Papier Streifen
mit mehr oder weniger Wasser entstehen. Verunrei-
nigungen im Wasser setzen sich zwischen den Lippen
und in dem Lippenmaterial fest und fihren zu Ver-

kratzungen der Oberfliche.

Das Photopapier wurde zwischen zwei Abquetschwalzen,
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deren Oberfldche mit einem Gummi {Uberzogen war,
hindurchgefiihrt. Die Walzen wurden mit einer Um-
fangsgeschwindigkeit angetrieben, die der Papier-
geschwindigkeit am Austritt aus dem Wasserbad ent-
sprach und das abgequetschte Wasser abgefiihrt. Die
verschleppte Wassermenge betrug zwischen 30,24 und
31,73 g/m2 Photopapier mit einem Mittelwert von

30,99 g/m2 entsprechend 37,8 % der Gesamtwassermenge.

Statt der Abquetschwalzen wurden zwei rohrfdrmige
por&se Walzen aus gesintertem Polyethylen einge-
baut. Die Rohdurchmesser betrugen bei der unteren
Walze 30 mm auBen und 21 mm innen und bei der
oberen 18 mm aufien und 10 mm innen. Die Porenweite
betrug nach Angabe des Herstellers 200 um. Die bei-
den Walzen waren stirnseitig an eine Strahlpumpe
angeschlossen, die mit Pre8luft von 2 bar betrieben
wurde. Der Unterdruck in den Walzen war mit einem
Drosselventil zwischen 0,5 und 0,6 barab einstell~-

bar. Bei 0,6 bar bs betrug die verschleppte Wasser-

menge nur 24 g/m” und bei 0,5 bar abs, Sogar nur

21,5 g/m entsprechend 29,2 % bzw. 26,2 %. Es ge~

. lang also mit der erfindungsgemdfen Vorrichtung

in einer versuchsmdBigen Ausfiihrung das verschlepptei

_ Wasser auf fast ein Viertel der urspriinglichen Menge

zu reduzieren, wobei durch eine Optimierung oder
durch ein Herumfilhren des Photopapieres um die Walzen
ohne weiteres eine weitere Reduzierung der Wasser-
menge modglich ist.
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Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zur Verminderung der Verschleppung von
Behandlungsfliissigkeiten durch blatt- oder band-
formige Materialien bei ihrer chemischen Behandlung
in Verarbeitungsbddern, dadurch gekennzeichnet} da8
hinter und/oder iiber dem Behandlungsbad (2,3) zwei
rohrfrmige Walzen (4) aus einem pordsen Werkstoff
guer zur Laufrichtung der blatt- oder bandfdrmigen
Materialien (1) angeordnet sind, daB die rohrfdrmi-
gen Walzen (4) stirnseitig an einen Unterdrucker-
zeuger und einen Abscheider filir die Behandlungs-
flissigkeit (2,3) angeschlossen sind und daB die
blatt- oder bandférmigen Materialien (1) so fiihr-
bar sind, daB8 ihre Ober- und Unterseite jeweils
eine portse rohrfdrmige Walze (4) zur Absaugung

der Behandlungsfliissigkeit (2,3) beriihren oder

umschlingen.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB ein rohrfdrmiges pordses und unter Unter-
druck stehendes Paar Walzen (4) zur Verarbeitung
von Fotomaterialien (1) in Walzen-Entwicklungsma-
schinen mindestens vor einem Ubergang des Foto-
materials (1) von einem Behandlungsbad (I) in ein -
nichstes (II) und/oder hinter dem letzten Behand-
lungsbad (II) so angeordnet ist, daB jede Seite

des Fotomaterials (1) mit einer por&sen, rohrfdr-
migen Walze (4) in Beriihrung kommt oder eine Walze

(4) teilweise umschlieBt.
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Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-

zeichnet, daB das pordse Material der rohrf&rmigen

Walzen (4) aus einem gesinterten Kunststoff besteht
und PorengrdBen von 50 pum bis 200 ym, vorzugsweise

100um bis 200pm hat.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, daB die rohrfdrmigen Walzen (4) innen mit
einem Stilitzkern aus einem korrosionsbestdndigen

Metall, vorzugsweise Edelstahl, wversehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 das pordse Material der rohrfdrmigen
Walzen (4) ein korrosionsfestes Sinterhartmetall
ist und Poren in einer GrdBe von 50 bis 200 pm,

vorzugsweise von 100 bis 200 pym besitzt.

Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB mindestens eine der rohrfSrmigen Wal-
zen (4) antreibbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, daB8 die rohrfdrmigen Walzen (4) ein Bestand-
teil einer Walzentransport-Entwicklungsmaschine
fiir fotografische Materialien (1) sind und als
letztes Walzenpaar am Auslauf des fotografischen
Materials (1) aus einem Verarbeitungstank(I, II)
oberhalb der Oberfldche der Behandlungsfliissigkeit
(2,3) angeordnet sind.
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8. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die rohrftrmigen Walzen (4) des Wal-
zenpaares an Hebeln (5) drehbar gelagert sind und
beim Durchlauf von Halte- oder Klammereinrichtun-
gen (10) zwischen den Walzeh (4) in ihrem Abstand

voneinander spreizbar sind.
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FIG. 3
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